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stavitelnou matici, v jehoZ vnitinim pros-
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ni pouzdro a vyosovaci pouzdro opatiené
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posuvné pouzdro je opatfeno stavitelnym

dorazem-a néboj ie opati*en mikrospinadem.

Pruzné upinaci hlavice lze vyuZit zejména
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ale

covéni trubek do trubkovnic,
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Vynélez se tykéd pruZné upinaci hlavice vdlcovalky trubek s rychloupinacim systémem
a navéddcim za*izenim monipuldtoru, zejména pro robotizovand pracovists.

S ndstupem robotizace vyvstédvaji nové problémy v oblesti automatizace upinéni a
uloZan{ ndstroji, jejich bezchybné e rychlé nasazeni na obrébiny pfedmdt a na jejich
ptesnou funkci a spolehlivoat. Doposud rulni provddéni provédddni tdchto Gkond je ndrod-
né na pracnost, p*i nastavovéni néstroje dochdzi k prostojldm strojniho za¥izeni a neni
zarufena 24dend pifesnost obrobku. U stdvejicich konstrukci védlcovacich hlavic a jejich
upindni se pouZivaji tuhé, nmonolitn{ vodic{ dréhy tvdi¥ecich elementl.

Nevyhodou tdchto provedeni je nutnost predobrobeni v 0izké vyrobni toleranci. U sta-
vitelnych vicerozmérovych néstroj0 je vodic{ dridha Fe3ena ve tvaru kuZele, jehoX axidlnim
posouvénim dochdzi ke zm8&nd primdru ndstroje.

Nevyhodou skupiny t&chto feseni je, Ze jsou nevhodnéd k ziskdni optimdlniho geomet-
rického tvaru a pii védlcovdni dochédzi{ k nerovnému odvalu tvédifecich elementf. Dal3{ ne-~
vyhodou je, Ze nejsou uvedend redeni uzplsobena pro hlavice védlcovacich strojd samoupi-
najicich nédstroj pro automatizovanou vyrobu.

Cilem vyndlezu jJe umo2nit nasazeni nédstroje jako vystupniho &lenu podle piedem
nastavenych podminek, které by bylo rychlé, presné a zaruovalo bezprostredni opakova~
telnost operaci & bylo vyuZitelnéd pro robotizovanéd pracovidtd.

Nevyhody dosavedniho provédé&ni p¥*i nastavovdni ndstrojd odetranuje a moZnost eplika-
¢ce nédstroje na modul manipuldtoru umo2fuje pru2nd upineci hlavice vdlcovalky trubek
s rychloupinacim systémem a navdddcim za®izenim manipuldtoru podle vyndlezu, jehof podsta-
ts spolivd v tom, Ze ve vniti¥nim prostoru ndboje pevnd spojeného s posuvnym modulem ma-
nipuldtory je uloZeno ne spoledné ose axidlnd posuvné pouzdro, opat¥fené axiédlni pruzi-
nou & stavitelnou matici, v JehoZ vnit#nim prostoru je uloZeno na h*ideli pohonu rota&ni
pouzdrc @ vyosovaci pouzdro, opatiené undSecimi rolnami a stifedic{ odpruZenou kuliZkou,
pridem% va vyosovacim pouzdru jJe uloZeno upinaci pouzdro s rychloupinacim systémem & p&i-
&em% upinaci pouzdro je opatieno stavitelnym dorazem a ndboj je opatien mikrospinalem.

Vyhodou provedeni pru2né upinaci hlavice podle vyndlezu js moZnost automatizovaného
upnuti obrobku a p¥esného vystifeddni pro obrdb&ci ndstroj, které je umoZn&no konstrukci
a uloZenim vyosovaciho pouzdra. Zérovefh vyosovaci pouzdro umoZfuje korekci nepfesnosti,
kteréd vznikaji napiiklad nepfesnym vyvrtdnim otvord v trubkovnici, vll{ mezi velkym a
malym prim&rem trubky a otvorem v trubkovnici, nepfesnymi trubkami a podobnd. Dal3i vyho-
dou je ochrana védlcovalky pii chybném najeti nebo pfet{Zeni, kterou zastédvéd ndboj tvoifici
pevnd ltZko pro axidlnd posuvnéd pouzdro. Zachycuje reakci tolivého momentu pomoci{ suvnd
uloZendho pera 8 zdroven je noeilem mikroupineZe, na ktery je navédin stavitelny doraz
pomoci drétky v ndboji e ktery je pevnd spojen s axidlnd posuvnym pouzdrem. Mikrospinel
zajidfuje vypnuti posuvu p¥i limitovén exidlnim p¥ftlaku modulu manipuldtoru na obrobek.

P*iklad konkrétniho provedeni pruZné upinaci hlavice védlcovaiky trubek je uveden na
pFipojeném vykrese, kde jsou v fezu znézorn&ny hlavni %4sti a jejich vzdjemné usporddd-
ni.

Z vykresu je patrny néboj 11, ktery je pevnd piidroubovany k posuvnému modulu mani-~
puldtoru a tvoii s nim kompaktni jednotku. Ve vnitinim prostoru ndboje 11 je uloZeno na
spolefné ose axi8lnd posuvné pouzdro 6, které je opatifena stavitelnou matici 7 pro na-
staveni prfedp&ti axidlni pruZiny 8 pro zachyceni axislni sily. Na axidlnim posuvném pou-
zdru 6 je upevndn stavitelny doraz 9 a na néboji 11 je upevndn mikrospinal 10. Ve vniti-
nim prostoru axiéln& posuvného pouzdra 6 je uloZeno na h¥ideli 12 pohonu prochdzejicim
modulem manipulétoru od pohonné jednotky rota&ni pouzdro 5 s vyosovacim pouzdrem 3, na
Jeho% obvodu jsou umistdny unéfeci rohy 4 a v mistd jeho stfedu je uloZena stifedici od-
pruZenéd kuliZka 13. Na vn&j3im Cele vyosovaciho pouzdra 3 je upevndno upinaci pouzdro
2 s rychloupinacim systémem 1, ktery je tvoren napifiklad zndmym systémem SPV. Upinaci
pouzdro 2 je opatifeno nédrazovou pruZinou 14
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Pru2né upinaci hlavice vdlcovadky trubek pracuje tak, Ze ndboj 1l pevnd spojeny
s modulem manipuldtoru je #idicim Gstrojim naveden podle pedem stanovemaych podminek
k obrobku - v daném piipad$ k otvoru trubkye ProstFednictvim hi'{dele 12 pohonu se oté-
&4 po upnuti obrobku rychloupinacim systémem 1 rotaini pouzdro 5 o pomcci unddecich ro- .
len 4 otédd{ vyosovacim pouzdrem 3 a upinacim pouzdrem 2. Upinaci pouzdro 2 je axidlné
odpruZeno pomoci nérazové pruiiny 14, aby se zamezilo nésilnéayu vytrZeni vélcovaiky =
trubky. Navédéni védlcovalky do trubky zastdvéd vyosovac{ pouzdro 3, které unédeno pomoct
unddecich rolen 4 a vystieddné stifedici odpruZenou kuliZkou 13 umo2fiujo vyoseni a2 o 2
1 nm a zastdvé teaké korekci pii nepsti manipuldtorue. Predem nastavend velikost axidlnd
eily manipuldtoru ee d&je pomoci stavitelného dorazu 8 a mikrospinae 10, ktery pii
sepnuti vypind posuv manipuldtoru. Tim je chréndna védlcovalka pii chybném najeti nebo
pretiZeni., Axi81ln& posuvné pouzdro 6 uloZenéd suvn& v ndboji 11 zachycuje axidlni rtzy
pomoci exidlni pruZiny 8 a stavitelné matice 7, pomoci které lze pfedem nastavit limitni
axidlni pretiZeni hlavice a zachycovat axidlni rézy, vznikaji p#i rotaci trnu vélcovad-
kye

PREDMET VYNALEZU

1. PruZné upinaci hlavice vélcovalky trubek s rychloupinacim systémem a navdddcin za-
*izenim manipulétoru, vyznatujici se tim, 2e ve vnit¥#nim prostoru ndboje (ll) mani-
puldtoru pevnd spojeného s posuvnym modulem manipuldtoru je uloZenc na spoleiné ose
ax1élnd posuvné pouzdro (6), opatienéd axidlni pruZinou (8) a stavitelnou matici (7),
v jehoZ vnit¥#nim prostoru je uloZeno na hi¥ideli (12) pohonu rota&ni pouzdro (5) a
vyosovaci pouzdro (3), opatfené undsecimi rolnami (4) & stedici odpruZenou kuliZkou

'(13), pridemZ ve vyosovacim pouzdru (3) je uloZeno upinaci pouzdro (2) s rychloupi-
nacim systémem (1), piiZemZ upinaci pouzdro (2) je opatifeno ndrazovou pruZinou (14).

2., PruZné upinaci hlavice podle bodu 1, vyznalujici se tim, 2e axidlnd posuvné pouzdro
(6) Je opat¥eno stavitelnym dorazem (9) a nédboj (11) je opatien mikrospinalem (10).

1 vykres
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