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Przedmiotemn wynalazku jest urzgdzenie do au-
tomatycznego liczenia drazetek i napelniania fla-
konéw odliczonymi drazetkami w ilo§ci na przy-
klad 100, 250, 500 sztuk. Zasada liczenia i dozo-
wania drazetek polega mna zastosowaniu obrotowe-
go bebna z nawierconymi otworami w powierzchni
walcowej bebna ustawionego pod koszem napel-
nionym drazetkami, przy czym drazetki osadzajg
si¢ we weglebieniach na powierzchni bebna i sa
przenoszone przy obrotach bebna w poloZenie, w
ktérym wypadaja pod sily ciezko§ci z wglebien
bebna, do podstawionego flakonu. Odliczona ilo§é
drazetek zalezna jest od ilo§ci wglebien w be-
bnach, ktére ‘jako wymienne mogg byé latwo do-
stosowywane do zalozonej kazdorazowo ilo§ci
sztuk drazetek we flakonach. Urzgdzenie wyposa-
zone jest w przeno$nik tasmowy z ukladem za-
stawkowym wyposazonym w listwe zatrzymujgca
flakony na czas napeliania i przepuszczajgcg na-
pemione flakony. . .

Dotychczas przeprowadza. sie liczenie drazetek
recznie, zwlaszcza wiekszych iloSci przypadajacych
‘'na jeden flakon lub liczenie mechaniczne za po-
mocg liczacych urzadzen tarczowych. Liczenie
reczne jest bardzo pracochionne, a urzadzenia tar-
czowe jakkolwiek mechanizujg reczng prace wy-
kazujg malq wydajno§é i z uwagi na tarczowy
- element odliczajacy, mogg byé stosowane tylko
do odliczania matlych iloci drazetek. .
Duzg wydajno§é liczenia wykazujg dotychczas
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tylko elektronowe maszyny do liczenia, jednakze
maszyny te ze wzgledu na skomplikowana budowe
latwo ulegajg uszkodzeniom, a miezaleznie od te-
go czesto odliczajg blednie, zalozone ilo§ci draze-
tek.

Powyzszych wad nie wykazuje urzadzenie- we-
dlug wynalazku, o nieskomplikowanym prostym w
dzialaniu ukladzie mechanicznym, zapewniajgcym
ze wzgledu na beben podajgcy dostatecznie duzg
wydajnoi¢é w poréwnaniu z liczeniem recznym lub
z innymi maszynami liczacymi i dozujacymi, nato-
miast jego prosta konstrukcja zapewnia prawi-
dlowo$§é w dzialaniu i latwo§é obstugi.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
na schematycznym rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia to urzadzenie w widoku z boku, fig.
2 — urzadzenie w widoku z przodu, fig. 3 — sche-
mat mechanizmu- sterujacego napelhianie flgkonéw ,
drazetkami w widoku z géry a fig. 4 — fragment
bebna obrotowego w przekroju poprzecznym.

Urzadzenie do liczenia i dozowania drazetek ma
beben zlozony z dwéch sekcji 1 i 2 osadzonych na
osi 3 w lozyskach 4 no$nego korpusu 5. O§ 3 po-
laczona jest na gwint 6 z zabierakowg tarczg 7

przenoszaca naped na beben 1 i 2 za pofrednic-

twem elastycznego sprzegla 8 lgczacego o§ 3 bebna
1i 2z osiag 9 reduktora 10 napedzanego silnikiem
11. Na osi 9 reduktora 10 jest osadzona walcowa
krzywka 12, na ktérej spoczywa dwuramienna
dzwignia 13, 14 osadzona przegubowo w lozysku '
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15 na korpusie 5 urzadzenia. Dolny koniec dzwigni
13, 14 jest polgczony za pomoca przegubu 16 z wo-
dzikiem 17 osadzonym na trzonie 18 popychacza 19,
ustawionego prostopadle do kierunku ruchu ta$my
20 przenoszacej flakony 21 pod zsypy 22, usytuowa-
ne ponizej bebna 1 i 2. Flakony sg prowadzone na
tasmie pod zsypami 22 za pomoca prowadnic 23
zakonczonych tuz przed popychaczem 19, natomiast
w odleglo$Sci w przyblizeniu réwnej dluzszemu bo-
kowi flakona od zakonczenia prowadnic 23; znaj-
duje sie stata zapora 24 siegajgca polowy szero-
kosci tasmy 20, po stronie prowadnic 23.

Nad bebnem 1 i 2 znajduje sie kosz 25 na dra-
zetki przeznaczone do liczenia, przy czym dno ko-
sza 25 stanowi cze§¢ walcowej powierzchni bebna
1 i 2 wykonanego z tekstolitu lub innego odpo-
wiedniego tworzywa sztucznego. W bebnie 1 i 2
sg wglebienia 26 na drazetki, a jego cze$é¢ przed-
nia miedzy koszem 25 i zsypami 22 jest oslonieta
nylonowa siatka 2T.

Odliczanie drazetek odbywa sie automatycznie.
Przy obrotowym ruchu bebna 1 i 2 drazetki zlo-
zone w koszu 25 sg przenoszone pod siatkg 27'za
pomoca wglebien 26 do zsypow 22 z ktérych silg
ciezkoSci spadajg do podstawionych flakonéw 21,
opierajgcych sie na zaporze 24 i spoczywajgcych na
ruchomej tasmie 20, przy czym miedzy flakonami
napelnionymi, a zaporg 24 znajdujg sie dwa flako-
ny juz napelnione. Po napelnieniu drugiej pary
flakon6w, obracajgca sie wraz z bebnem 1 i 2
krzywka 12 przestawia potozenie dzwigni 13, 14
dolnym konicem w kierunku ta$my 20, wskutek
czego przesuwa sie w tym samym kierunku trzon
18 i popychacz 19, ktéry przesuwa pierwszg pareg
napelnionych flakonéw 21 poza zapore 24 umozli-
wiajge ich odprowadzenie ma przesuwajgcej sie
ruchem cigglym tagmie 20, Z kolei krzywka 12 kie-
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4
ruje diwignie 13, 14 i popychacz w odwrotnym
kierunku poza prowadnice 23 co umozliwia prze-
suniecie nastepnej pary flakon6éw 21 pod zsypy 22
w celu napelniania. W momencie przesuwu fla-
konéw ma tasmie pod zsypami 22, drazetki nie spa-
daja poza flakony, gdyz w tym momencie nad
zsypami 22 przesuwa sie gladka powierzchnia be-
bna 1 i 2, pozbawiona wglebien 26 w ktérych znaj-
duja sie drazetki. Ruchy popychacza 19 sterowane
krzywka 12, predko§é obrotowa bebna 1 i 2 oraz
predko$é przesuwu taSmy 20 sa ze sobg odpo-
wiednio zsynchronizowane ksztaltem krzywki 12.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do automatycznego liczenia i dozo-
wania drazetek, skladajace sie¢ z obrotowego
bebna, kosza napelnionego drazetkami i zsypu
oraz z taSmy przenoszacej flakony, znamienne
tym, ze na osi (9) reduktora (10) polaczonej
z osig (3) bebna (1) i (2) jest osadzona walcowa,
sterujgca krzywka (12), na ktérej opiera sie
gorny koniec dwuramiennej dzwigni (13, 14),
osadzonej przegubowo w lozysku (15) i polg-

czonej za pomocy przegubu (16) z wodzikiem-

(17) osadzonym ma trzonie (18) popychacza (19)
ustawionego prostopadle w stosunku do tas$my
(20) przenoszacej flakony (21), przy czym na
potowie szerokoSci taémy (20) pod zsypami (22)
znajduje sie stala zapora i(24), za§ nad ta§mga

(20) ustawione sa prowadnice (23) oddalone od

zapory (24) o odleglo§é ré6wng w przyblizeniu

dtuzszemu bokowi flakona.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
beben sklada sie z dwbéch sekeji (1 i 2) osadzo-
nych obrotnwo na osi (3) polaczonej na gwint
z zabierakowg tarcza (7) potaczong za pomoca
sprzegla (8) z reduktorem (10).
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