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OZET
DEKORATIF EKE SAHIP BiR PLASTIK ENJEKSIYON KALIPLAMA PARCASININ
URETILMESINE YONELIK CIHAZ VE YONTEM

Bulug, kaliplanmig pargaya yonelik bir enjeksiyon kalibi ve bir besleme cihazi igeren,
en az bir dekoratif parga ile saglanan bir kaliplanmis parcanin uretiimesine yonelik bir
cihaz ve bir yontem ile ilgilidir, burada enjeksiyon kalib1 en az bir matriks igerir. Bulusa
gére, bir birinci matrikse (3.1) nifuz edecegi ve enjeksiyon kalibinin (2) igcindeki dekor
parcasinin (5) enjeksiyon kalibina (2) beslenen bir serit elemandan (6) uzaklastinlacagi

sekilde dliizenlenen bir gikarma i1stampasinin (8) saglanmasi saglanir.
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1.

2.

ISTEMLER

Kaliplanmig pargaya yonelik bir enjeksiyon kalibi ve bir besleme cihazi iceren,
en az bir dekoratif parca ile saglanan bir kaliplanmig parganin Gretilmesine
yonelik bir cihaz ve bir yontem olup, burada enjeksiyon kalibi en az bir matriks
icerir, Ozelligi enjeksiyon kalibi kapatildiktan sonra asagidaki yontem adimlan
ile karakterize edilmesidir:

a) blylk oélglide bir birinci matriksten (3.1) ve bir ikinci matriksten (3.2) olusan
enjeksiyon kalibina (2) bir gerit eleman (6) Uzerinde dizenlenen dekoratif
par¢anin {5} beslenmesi;

b) enjeksiyon kahbinin {2) birinci matriks (3.1} yoluyla beslenen dekoratif
parcanin (5) serit elemandan (6) bir cikarma 1stampasi (8) yoluyla ¢ikariimasi;
¢) es zamanl olarak enjeksiyon kalibinin {2) ikinci matriks (3.2) yoluyla ¢ikarma
Istampasi (8) yoninde bir konumlandirma istampasinin {9) beslenmesi ve
clkarma 1stampasinin (8) serbest uglar arasinda dekoratif parganin (5) ve
konumlandirma istampasinin (9} sikistinlmasi ve dekoratif parganin (5) istenen
pozisyonda olacadl sekilde c¢ikarma istampasinin (8) ve konumlandirma
Istampasinin (9) enjeksiyon kalibinin (2} icinde konumlandiriimast;

d) bir diger adimda, dekoratif parcanin (5) sabitlenecegi sekilde, dekoratif parca
(5) enjeksiyon kalibina (2) enjekte edilir;

e) akabinde ¢ikarma istampasi (8) geri hareket ettirilir, bdylece enjeksiyon
kaliplama iglemini sdrdirmek amaciyla dekoratif parga (5) arkasinda

konumlandirma i1stampasinin (9) kargisinda bulunan kenarda bosgluk birakilir.

Kaliplanmig pargaya ydnelik bir enjeksiyon kalibi ve bir besleme cihazi igeren,
en az bir dekoratif parga ile sadlanan bir kaliplanmig parganin Uretiimesine
yonelik bir cihaz olup, burada enjeksiyon kalhbi en az bir matriks igerir, 6zelligi,
kapatilmig bir enjeksiyon kalibi durumunda bir birinci matrikse (3.1) nifuz
edecegi ve enjeksiyon kalibinin (2) iginde iistte diizenlenen dekar pargasinin
(5) enjeksiyon kalibina (2} beslenen bir serit elemandan (6) uzaklastinlacagi
sekilde diizenlenen bir ¢ikarma istampasinin (8) sadlanmasi ile karakterize
edilmesidir, burada ikinci matrikse (3.2) nufuz edecedi ve enjeksiyon kalbinin
(2) icinde konumlandirma 1stampas: (9) ile birlikte calsacag sekilde

dizenlenen bir konumlandirma 1stampasi (9) saglanir.



3. istem 2'ye gore cihaz olup, 6zelligi, karsilik gelen konumlandirma istampasina
(8) sahip birkag konumlandirma 1stampasinin (2) sadlanmasi ile karakterize

edilmesidir.
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TARIFNAME
DEKORATIF EKE SAHIP BiR PLASTIK ENJEKSIYON KALIPLAMA PARCASININ
URETILMESINE YONELIK CIHAZ VE YONTEM

Teknik Saha

Bulus, 6zellikle kiglk bir dekoratif eke sahip bir plastik enjeksiyon kaliplama pargasinin

uretilmesine yénelik bir yontem ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Dekoratif eke sahip enjeksiyon kaliplama pargalan, cesitli formlarda bilinir. Ornegin
kalp icinde dekorasyona yonelik bir yontem ve bir cihaz bilinir. Enjeksiyon kaliplama
eshasinda, enjeksiyon kaliplama yoluyla UOretilen plastik enjeksiyon parcalarinin bir
dekoratif tabaka ile saglandigi bilinir, burada s6z konusu kalip i¢inde dekorasyon filmi
(IMD = kahp iginde dekorasyon), enjeksiyon kaliplama aletine yerlestirilir ve IMD
filminin dekoratif tabakasi, tamamen plastik kaliplama pargasinin ylzeyine aktarilr.
IMD filmi bir 1s1 sicak gofraj filmi ile benzer sekilde yapilandinlir, burada dekoratif
tabaka sokulebilir sekilde, 6zellikle bir ¢ikarma tabakas) vasitasiyla, bir tagiyic film
uzerinde duzenlenir ve burada dekoratif tabaka ilaveten 151 ile aktive edilebilen bir
vapiskan bir tabakaya sahiptir. Ayrnica sdz konusu kalip ici etiketleme veya ek
kaliplama kalp parcalaninin enjeksiyon kaliplarina yerlestirildigi  bilinir. IML ile
kaliplanmis parca (IML = kalip ici etiketleme), dekoratif bir yerlestirme parcasidir,
burada yerlestirme pargasinin dekoratif tabakasi s6z konusu destek filmi Gzerinde 1si
ile lamine edilir ve/veya 1si1 ile gofrelenir ve/veya baskilanir. IML ile kaliplanmisg
parcaya, derin ¢cekme yénteminde 6n kaliplama uygulanabilir ve akabinde delinir veya

kesilir.

IML ile kaliplanmis parga, diz bir yerlestirme pargasi (kalip icinde etiketleme) veya bir
referans duzlemine gére ug boyutlu deforme edilmis veya 6n kaliplama uygulanmis bir

yerlestirme pargasi (ek kaliplama) olabilir.

Kalip icinde dekorasyon (IMD} ve kalp icinde etiketleme {IML) yoluyla dekore edilen bir
kaliplanmig parcanin tretilmesine yénelik yontem, dekor tarafinda bir tane ve ¢gekirdek

tarafinda bir tane olmak lzere yarim kalip iceren bir enjeksiyon kaliplama cihazi igerir,
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burada dekor tarafindaki yarim kalip hareket ettirilebilir ve gekirdek tarafindaki yarim

kalip cergeveye sabit bir sekilde tasarlanir, ydntem asagidaki yontem adimlarini igerir:

a) dekor tarafindaki yarim kalibin dekor tarafindaki bir kalip yizeyi tarafindan
olusturulan bir kalp girintisine bir IMD filmin yerlestiriimesi ve IMD filmin
sabitlenmesi;

b) cekirdek tarafindaki yarim kalibin g¢ekirdek tarafindaki bir kalip ylzeyi
tarafindan olusturulan bir kalip girintisine bir IML filmin yerlestirimesi ve IML
filmin sabitlenmesi, burada IML ile kaliplanmis parcga, bir ek bir dekoratif tabaka
ve bir destek filmi icerir;

c) dekoratif taraftaki yannm kalibin gekirdek tarafindaki yanm kaliba dogru
indirilmesi yoluyla enjeksiyon kaliplama cihazinin kapatilmasi;

d) cekirdek tarafindaki yarim kalibin kalip girintisine sivi bir termoplastik
enjeksiyon kaliplama materyalinin enjekte edilmesi, burada sivi enjeksiyon
kaliplama materyali, IMD filminin aksine IML ile kalplanmis pargayi dekoratif
taraftaki yarim kalibin kalip girintisine iter;

e) kaliplanmig parganin sogutma slresi bittikten sonra enjeksiyon kaliplama
cihazinin agllmasi;

) dekore edilen kaliplanmig parganin ¢ikariimasi.

Tercihen ag veya serit clarak bulunan IMD film, drnedin bir film kaydirma cihazi ile
enjeksiyon kaliplama cihazi yoluyla yonlendirilebilir. Film kaydirma cihazi, IMD filmine
yonelik bir besleme silindiri, rezidlel filme ydnelik bir sarma silindiri, IMD filminin
kademeli olarak tasinmasina ydnelik bir tasima cihazi ve dekor tarafindaki yarim
kalibin beslenen IMD filminin yerlestiriimesine ydnelik bir sabitleme cihazi igerebilir.
IMD filmi tercihen dig kenarinda, enjeksiyon kaliplama cihazi lizerinde tercihen optik bir

konum sensora tarafindan tespit edilen hizalama isaretlerine sahiptir.

Onceki teknigin bir diger dizenlemesi, ilk olarak enjeksiyon kaliplama pargasinin
tamamlanmasini ve bir dijer ¢alisma adiminda - enjeksiyon kaliplama kalibi disinda -
dekoratif parganin bu amaca yo6nelik saglanan bir girintiye yerlestirimesini saglar.
Dekoratif parga, bir yapistirici, tercihen UV karlenen bir yapistirici ile sabit bir sekilde

girintide sabitlenir.
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Bu tiir dekoratif parcalar érnegin, liminesans saydam plastik parcalar belirli alanlarda
kaplama yapmak amaciyla kullanilir, béylece 6rnegin bir goriint(i veya bir logo ortaya
¢lkar. Buna yonelik bir uygulama o6rnegi, motorlu tagitlar veya trenler ve ucaklar

durumunda 1siklandiriimis esiklerdeki eklerdir.

DE 201 05 033 U1'den, plastikten kug¢uk filtrelerin dretiimesine yénelik uygun olan bir
enjeksiyon kaliplama aleti bilinir. Bu enjeksiyon kaliplama kalibi, iki yarim enjeksiyon
kalibindan ve bir istampa cihazindan olusur. Istampa cihazi, bir delme mansonu
tarafindan cevrelenen bir 1stampa igerir. Istampa ve 1stampa mansonu, enjeksiyon
kaliplama kalibi yoluyla ydnlendirilir. Delme mangonu yoluyla delme isleminden ve
enjeksiyon pozisyonunda konumlandinldiktan ve bir konumlandirma istampasinin zit
konumlandinimasindan sonra, delme mansonu geri yonlendirilir ve kiguk filtre, kenarin
etrafinin enjeksiyon ile kaliplanabilecedi sekilde merkez tutulur. Delme mansonu es

zamanli olarak enjeksiyon kaliplama alanini yahtir,

GB 980 617'den, bir enjeksiyon kaliplama kalibina yénelik goklu istampa bilinir, burada
delinecek olan materyal enjeksiyon kaliplama kalibinin diginda delinir ve bulunla birlikte
cikarihr ve uzatilmis darbe ile enjeksiyon kaliplama kalibinda benzer eksenli bir kargi

istampa ile birlikte konumlandirilir.

EP 03 28 38 A2'den, bir enjeksiyon kaliplama kalibina yénelik bir istampa cihazi bilinir.
Karsl i1stampa, kendi ¢api bakimindan ag seklindeki filtre elemaninin bir banttan
¢ozllmesine ydnelik 1stampadan daha kagukttr. Bu sekilde filtre elemaninin ¢evresine,

urtndeki bir omuz Uzerinde enjeksiyon kaliplama uygulanabilir.

Onceki Teknigin Dezavantajlari

Simdiye kadarki yontemler, gok kicglk dekoratif parcalarin otomatik olarak dogru bir
sekilde yerlestirilmesine izin vermez. Manuel olarak gergeklestiren bir islem, olduk¢a
zaman alicidir ve toleranslara maruz kalmaktadir. EK olarak ozellikle i1siklandiriimig
saydam plastikler durumunda, istenen goérlntiye zarar veren reziduel yapistiricinin

kalintilarinin gérilebilmesi problemi ortaya ¢ikar.

Bulusun Amaci
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Bu nedenle bulusun amaci, klglk dekoratif pargalarin enjeksiyon kaliplama yoéntemi

esnasinda kullanilabildigi bir ydntemin ve bir cihazin saglanmasidir.

Amacin Gézumi

Amacin ¢ozumu, istem 1'in ézellikleri ile karakterize edilir.

Bulusun Avantajlari

Bulusun ana fikri, érnedin yalnizca birkag milimetre boyutundaki oldukg¢a Kklglk
dekoratif pargalarin guncel enjeksiyon kaliplama prosesinden dnce enjeksiyon kalibina
yerlestiriimesi ve enjeksiyon kaliplama dizleminde dodru pozisyonda tutulmasidir.
Ancak dekoratif pargalar gok kiguk oldugundan, bunlar daha onceden kolaylikla
yerlestirilemez, aksine bulusa godre bir ¢cikarma 1stampas! yoluyla bir serit elemandan
cgikanlir ve gikarma istampasi ve bir diger i1stampanin, yani bir kenumlandirma
istampasinin etkilesimi ile konumlandirma yoluyla, konumuna gore enjeksiyon
kaliplama kalibinda tutulur. Bu baglamda serit eleman enjeksiyon kaliplama kalibina
yoénlendirilir ve dekoratif parca ¢ikarma istampasi tarafindan buradan ¢ikarlir. Bitdn

islem, enjeksiyon kaliplama kalibi icinde gerceklegtirilir.

Dekoratif parga, ¢gikarma 1stampas) yoluyla enjeksiyon kaliplama duzlemine yoénlendirilir
ve burada konumlandirma istampasi tarafindan alinir, boylece gikarma 1stampasi ve
konumlandirma 1stampasi dekoratif parcayr sikistinr, Bodylece dekoratif parcanin
pozisyonu, enjeksiyon kaliplama dizlemi icerisinde dogru bir sekilde belirlenebilir.
Enjeksiyon kaliplama pargasinin 6n kisminin konumlandirma istampasinin kenarina
bakmasi halinde, enjeksiyon esnasinda c¢ikarma Istampasinin  yeniden geri
yonlendirilmesi olasihgi ortaya ¢ikar, boylece dekoratif parcanin arka kismina iglem
uygulanabilir ve enjeksiyon kaliplama uygulanabilir. Enjeksiyon kaliplama iglemi ve
konumlandirma 1stampasi yoluyla diger tutma islemi sayesinde, dekoratif parganin

kaymasi onlenir.

Sonug¢ olarak, oldukga kiglk dekoratif parcalar dahi, daha dnceden iyi bir gekilde
yerlegtiriimis olan buyuk bir dekoratif par¢a ile sonuclanan ¢ubuklarin diger dekoratif

parcalara birakilmasina gerek olmadan, enjeksiyon kaliplama par¢asinda iglenebilir.
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Kiglk dekoratif pargalarin diizenlemesi, digerleri arasinda, saydam ve arkadan
aydinlatiimis enjeksiyon kaliplama pargalar durumunda, dekoratif pargalarin bir logoyu
temsil etmesi olasiigini sunar. Bunlar tercihen metalden olusur, bdylece bunlar
arkadan aydinlatmayi &nler. Geri kalan ylizeyler saydam kalir ve bu sekilde arkadan
aydinlatilabilir. Sonug¢ olarak 1giklandinimig bir plastik govde Uzerine yerlestirilen bir
metal filmin islenmesi ¢ok gerekli degildir, burada 151k metal filmdeki girintilerden cikar.
Sonu¢ olarak metal film yoluyla mimkin olmayan birgok gosterim mimkandur.
Ornegin “B” harfi, bulusa gore ydntem yoluyla oldukca basit bir sekilde temsil edilebilir,
burada “B” harfindeki iki acik bosluk, ilgili bir dekoratif parca ile temsil edilir. “B” harfinin
kenar benzer sekilde bir dijer dekoratif parga ile gdsterilebilir. Bu sekilde “B” harfi

cubuklar olmadan oldukga kisa ve 6z bir sekilde gosterilebilir.

Diger avantajli tasarimlar, agsagidaki agiklama, sekiller ve istemlerden anlagilir.

Sekiller

Burada:

Sekil 1, yontemin gergeklestirimesine yonelik cihaz Uzerinde perspektif bir
gorunumu gosterir;

Sekil 2, pargalarina ayrilmis gérinimde gésterilen matrikslere sahip kaliplanmis
par¢a (zerinde kismen blyltilmis bir gdérinimi gdsterir, burada
basitlestiriimis gosterime yonelik matrikslerin yanim parcalarindan biri
uzaklastiriimig bir pozisyonda gésterilir;

Sekil 3, kaliplanmis parca ve ¢ikarma istampalarn ve konumlandirma istampalari

(zerinde Sekil 2'yve kargl bilyltlilmds gérinimi gdsterir, burada

konumlandirma istampasi pargalarina aynlmis gdriinimde gosterilir.

Bir Dizenleme Orneginin Agiklamasi

Sekiller 1 ila 3'te, buluga gbre yontemin gerceklestiriimesine ydnelik ve bununla birlikte

kaliplanmig bir parcanin {F) Uretiimesine ydnelik cihazim prensibi gdsterilir.

Cihaz (1} blyUk dl¢ide, digerleri arasinda bir birinci matriks (3.1) ve bir ikinci matriks

(3.2) iceren enjeksiyan kaliplama kalibindan (2) olusur. Ek olarak bir besleme cihazi (4)
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konumlandirilacak olan dekoratif pargaya (5) yonelik (sekillerde yalnizca Sekil 3'te
gorilebilir, aksine $ekil 2'de konumlandirma istampasi (9) tarafindan kapatilr)
saglanir. Bu, bir serit elemani (6) tGzerindeki dekoratif parcayi (5) bir ok (7) yonunde
enjeksiyon kaliplama kalibina (2) tasir. Burada, cikarma istampasinin (8) birinci
matrikse (3.1} nufuz etmesi ile dekoratif parga (5) bir glkarma 1stampasi (8) tarafindan
serit elemandan (6) ayrilir. Enjekte edilecek kaliplanmis parga (F) tercihen ¢ubuklar
uzerinde duzenlenir, bdylece bu, enjeksiyon kaliplama sonucu etkilemeden, serit
eleman {6) enjeksiyvon kaliplama kalibina nifuz edebilir (enjeksiyon kaliplama

parcasinin arkasina). Cikarma tercihen delikler yoluyla gergeklestirilir.

Dekoratif pargcanin (5) serit elemandan (6) cikariimasindan sonra, dekoratif par¢anin
(5) enjeksiyon kaliplama kahbi (2) icinde konumlandiriimasina yonelik, karsihkli ve
gtkarma i1stampasi (8) ile ortak bir eksende dizenlenen konumlandirma istampasi (9),
clkarma 1stampas (8) ve konumlandirma istampas! (9) arasinda dekoratif parganin (5)
sikistirilacagl ve tutulacadi sekilde dekoratif pargaya (5) karsi hareket eder. Her iki
Istampa da, hem c¢ikarma istampasi (8) hem de konumlandirma istampasi (9),
dekoratif parcayl (5), enjeksiyon kaliplama kalibinda (2} etrafi enjeksiyon ile
kaliplandi§i pozisyona hareket ettirir. Bir diger adimda dekoratif parganin (5),
enjeksiyon kaliplama kalibinda (2) arka kismina enjeksiyon kalplama uygulanir.
Dekoratif parca (5) sabitlenir. Akabinde ¢ikarma i1stampasi (8) geri hareket eder,
boylece enjeksiyon kaliplama islemine devam edebilmek igin dekoratif parga (5)

arkasinda (konumlandirma 1stampasinin (9) karsisindaki kenar) bosluk birakilir.

Cikarma istampasi (8), serbest ucu kaliplanmis parganin (F) yUzeyi ile kapatilacak
sekilde konumlandirildijindan, enjeksiyon kaliplama islemi esnasinda bunun yeniden
konumlandirimas: gerekmez. Bu, yeni bir kaliplanmig parcanin (F) Gretilmesi

gerektiginde yeniden gergeklestirilir.

Cikarma 1stampasi (8), bu cihazda (1) farkli fenksiyonlara sahiptir: Cikarma 1stampasi
(8), dekoratif parcayl (5) serit elemandan (6} ¢ikanr. Dekoratif parca (5) tamamen
delinir, bdylece cikarma istampas) (8} bir delme istampasi fonksiyonu alir veya
dekoratif parca (5) halihazirda serit eleman (&) lUzerinde énceden delinir ve drnedin
yalnizca ¢ noktadan serit elemana (6) mafsallanir. Alternatif olarak dekoratif parca (5),
serit elemana (6) karsihk gelen bir tagiyict materyal Gzerine yapistirilabilir. Burada

¢clkarma 1stampas! (8) mafsallar ayirma fonksiyonunu alir. Bu, mekanik ayirma
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isleminden kaynaklanan daha az materyalin enjeksiyon kaliplama kalibina ulagsmasi
avantajina sahiptir. Ek olarak, c¢ikarma istampasi (8), ¢ikarma istampasinin (8)
¢ikanlan dekoratif parca (5) ile birlikte konumlandirma istampasina (9) tasinacagi ve
dekoratif parcanin (5} en azindan iki Istampa arasinda tutulacagr gsekilde

konumlandirma istampasi (9) ile birlikte calisir.

Bulus, bir dekoratif parcanin kullaniimasi ile sinirh degildir. Daha ¢ok, dekoratif parca
(5) elektrikli bir baglantinin olusturulmasina ydénelik bir temas pargasi olabilir veya

asinmadan korumaya yonelik bir parca (6rnedin Kevlar) olabilir.
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Sekil 3



