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Urzadzenie do rozladunku stelazy
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Przedmiotem wymnalazku jest urzgdzenie do roz-
tadunku stelazy stosowanych miedzy innymi do skla-
dowania i transportu przy produkcji prefabrykatéw
betonowych, zelbetowych, ceramicznych i podob-
nych. Urzagdzenie to moze byé réwmiez stosowane
w magazynach i na skladowiskach stosujgcych ste-
laze i kontenery, mieszczgce ladunki jednostkowe
w ukladzie pietrowym.

W procesie produkcji elementy prefabrykowane
jak parapety, stopnice schodowe itp. prasowane sg
na podkladach drewmnianych, z ktérymi wsuwane sg
poziomo do stelazy mieszczgcych kilka (5—10) pod-
kladé6w w ukladzie pietrowym. Po napelnieniu, ste-
laze transportowane sg na stanowiska dojrzewania,
a nastepnie roztadunku. Podklady (ze znajdujgcymi
sie na mich péifabrykatami) muszg byé wysuniete
ze stelaza i umieszczome w stosach, a taki sposéb,
aby mozliwym bylo kolejne, pionowe zdejmowanie
péifabrykatu i pustego podkiadu drewmnianego.

Znane i stosowane roziadowywarki do stelazy ma
przyklad wioskiej firmy E. Longinotti-Florencja sto-
sowane W liniach automatycznych do produkcji pty-
tek lastrykowych oparte ma zasadzie kazdorazowego
podnoszenia calego stelaza do poziomu rozladunku
i wypychania pojedynczych podkladéw mieszczacych
sie w stelazu.

Podobny system stosowany jest w liniach do pro-
dukcji parapetéw NRF-owskiich firm Dora-Werk
i Schindler — do zaladunku, natomiast stosowany
jest tylko reczny rozladunek stelazy.
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Biorgc pod uwage znaczne wymiary podkladéw
ma przyklad do parapetéw (2,6 X 1,2 m i duzy cie-
zar (1 podklad z parapetami 360 kG, pelny stelaz
ok. 2300 kG) stosowamny system reczmego roztadun-
ku stelazy wymagal: zatrudnienia do tej czymmosci
dwéch pracownikéw, stosowania przekladek dy-
stansowych zabezpieczajgcych znajdujgce sie na dol-
nym podkladzie péifabrykaty przed uszkodzeniem
podczas nasuwania kolejnego podkladu oraz stoso-
wania podnos$nika dlugoskokowego dla kazdorazo-
wego ustawiania kolejnego podkladu na poziomie
rozladunku. System mechanicznego rozladunku ste-
lazy firmy Longinotti oprécz koniecznodci zastoso-
wania automatycznie sterowanego podno$nika wy-
maga stanowiska rozladunkowego o duzej po-
wiechni umozliwiajacego poziome rozlogzenie wszy-
stkich podkladéw zmagazynowamych w stelazu.

Dla wyeliminowania podanych mniedogodnosci
przewiduje sie zastosowamie stanowiska do mecha-
nicznego rozladunku stelazy wedlug projektu. Sta-
nowtisko to sklada sie ze stojaka z obrotowymi
wzgledem osi poziomej prowadnicami, do ktérego
dostawiany jest pelny stelaz oraz przesuwamego wy-
pychacza, ktéry réwnoczesnie przepycha wszystkie
podklady z prefabrykatami mna odpowiednie pro-
wadnice stojaka.

Przedmiot wynalazku przedstawiono na przykla-
dzie wykonania stanowiska rozladunku stelazy sto-
sowanych przy produkcji parapetéw lastrykowych
— na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia sche-
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mat urzadzenia rozladunkowego za$ fig. 2 — prze-
kréj poprzeczny przez stojak, wazdiuz linii A—A na
fig. 1.

Jak‘%zanonamg 1i 2 stelaz 1 z podkladami

, na ktérych umieszczone sg poéifabrykaty 3, usta-
mamy jest bezposrednio przy stajaku 4. Stojak ten
na wysoko$ciach odpowiadajacych poszczegélnym
pietrom stelaza 1 posiada umocowane obrotowe pro-
wadnice 5 z ogranicznikami 6, ustalajacymi je w
pozycji poziomej. Podczas przemieszczania wypy-
chacza 7 przez zesp6! napedu 8 (np. cylinder hy-
drauliczny lub pneumatyczny) podkiady 2 wysu-
wane s3 ze sbelam, 1 i wsuwane na prowadnice 5
stojaka 4. -

Po wycofaniu wypychaﬁza 7 do pozycji wyjscio-
wej pusty stelgz jest spowrotem do prasy prze-
transportowyweny na stanowisko pracy przy pra-
sie, gdzie jest ponownie napeliany. Rozladunek sto-
jaka 4: po zdjeciu znajdujacego si¢ na najwyzszych
prowadnicach prefabrykatu, zdejmuje sie poéifa-
brykaty zmajdujace si¢ na drugim od goéry podkia-
dzie. Podczas podnoszenia pustego podkladu (np.
uchwytem podci$nieniowym) znajdujgce sie na je-

go drodze gérme prowadnice 5 sg unoszone ku gérze

i po przej$ciu podkladu samoczynnie opadajg do
pozycji wyznaczonej przez ograniczniki 6. Warun-
kiem samoczynnego opadania prowadnic do pozycji
dolnej jest, by Srodki cieZzkosci prowadnic znajdo-
waly sie wewnatrz obrysu wyznaczonego przez osie
obrotu prowadnic 5. Preed obréceniem sie prowad-
nic 5 o zbyt duzy kat (w kierunku przeciwnym do
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ogranicznika 6) zabezpieczaja prety 9, stanowigce
réwnoczesnie usztywnienie konstrukcji stojaka 4.
Wyjmowanie ze wstojaka kolejnych, znajdujgcych
sie w nim podkladéw z péifabrykatami odbywa sie
analogicznie.

Urzadzenie roziadunkowe wedlug wynalazku eli-
minuje stosowanie podnos$nika stelaza (z ukladem
automatycznego sterowania), klopotliwe w- uzyciu
przekiadki dystansowe, wielkowymiarowe stanowi-
sko rozladowywanych podkladéw oraz bezposredni
udzial pracownikéw w procesie roztadunku.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do rozladunku stelazy, znamienne
tym, ze sklada sie ze stojaka (4) zaopatrzonego w
rozmieszczone parami pietrowe prowadnice obroto-
we (5) na wysokoSciach odpowiadajgcych potozeniu
podkladéw (2) w dostawianym do stojaka stelazu
(1) oraz wypychacza (7), ktéry réwnocze$nie prze-
suwa mieszczace sie w stelazu (1) podklady (2)
z p&tfabrykatami (3) na odpowiadajgce im prowad-
nice (5) w stojaku.

2. Urzadzenie rozladunkowe wedlug wzastrz. 1,
znamienne t{ym, ze prowadnice (5) stojaka (4) sg
zamocowane obrotowo wzgledem osi poziomych, za$
ich obrét ograniczajg ograniczniki (6) oraz prety (9)
w taki sposdb, ze przy maksymalnym muniesieniu
Srodki ciezko$ci prowadnic znajdujg sie wewngtrz
obrysu wyznaczonego przez osie obrotu prowad-
nic (5).
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