(19) HU

MAGYAR
NEPKOZTARSASAG

SZABADALMI (1 (13)
LEIRAS

193640 B

(33) CS:
(32) 81.08.04.
(31) PV 5893—81

ORSZAGOS
TALALMANY!
HIVATAL

(22) A bejelentés napja: 82.08.03.
(89) Szarmazasi orszag: 223266 l.sz. CS.

(41) (42) A kbzzététel napja: 1984.04.30.
(45) Megjelent: 1989.07.24.

(21) 2501/82¢ (5

(72) Feltalalok:

KUPF Lubomir, STARY Miroslav, Praga,
SEZIMA Edward, Zezimovo Usti, PODOLSKY
Vojtech, Pozsony, CS

(73) Szabadalmas:
Statni Vyzkumny Ustav Materialu, Praga, CS

(54) MUANYAGFORMA PROBAKOCKAK ONTESEHEZ BETONBOL

(57) KIVONAT

A taldlmény targya miianyagforma proba-
kockak oOntéséhez betonbdl.

A talalmany lényege, hogy a mianyag-
forma extruderrel szerkezetileg habositott
0,5—0,85 t/m? siiriiségii poliolefinbdl, bor-
dékkal (5) ellatott falakbol (1) és fenékrész-
b6l (2) 4ll6 szendvics-szerkezetként van kiala-
kitva, mikézben legalabb harom nytlvannyal
(8) és kiilsg pereménél 0,2—2,0 mm-rel maga-
sabbra kiképzett bels6 peremmel (4) ellatott
dvperem (3) 1itjan van merevitve. A fenékrész
(2) kozepében kup alaka, az iireges tér (7)
iranyaban bgviilé nyildssal (6) van ellatva.
(1. abra).
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A taldlméany targya milanyagforma préba-
kockak ontéséhez betonbol.

A kiilonféle betontipusok megfeleld ipari
szabvanyok szerinti minésegvizsgalata célja-
bol 150 mm élhossziisagu kockakat készitenek.
Ilyen testek elékészitéséhez kiilonféle kialaki-
tasu és anyagu formakat hasznalnak, amelyek
muanyag és fémformdakra ¢s ezek pedig to-
vabb meg nem szétszedhetd és szétszedhets
formakra oszthatok fel.

A 732400, 731 311 és a 731 317 sz. CS Ipa-
ri Szabvany szerinti, betontermékekbél vett
prébak céljara leginkabb szétszedhets acél-
formakat hasznaltak, amelyek hianyossaga a
nagy stlyukban ¢€s a rovid élettartamban kere-
sendd, amit az okog, hogy hasznalatuk soran
az egyes formarészek sériilést szenvednek, s
ennek pedig a mérettlirések nem kivanatos
megnovelése a kovetkezménye.

zén tulmenden az acélforméaknal is jelen-
tds a korrozid, ami pedig a forma funkcionalis
paramétereit rontja és hasznalhatatlanna val-
nak.

A 200 mm élhossziisagl prébakockak ese-
tén még 25 kg-ot is elérd, hatranyosan nagy
stuly, ami a beton betoltését és a forma kezelé-
sét is jelentGsen megneheziti.

A fémformak tovabbi hidnyossiga, hogy a
beton réragad a forma falara, és igy az ilyen
formak a kovetkezd ontés el6tti megtisztitasa
nagyon faradsagos, és a formakat még a karo-
sodds veszélyének is kiteszi.

A felsorolt okokbél kifolyolag egyre inkabb
attérnek a miianyagformékra, melyeknek jé a
vegyianyagokkal szembeni ellendlloképessé-
ge, és a formakezelést a konnyi stily leegysze-
riisiti.

Altalaban a milanyagformakat lemez alakl
termékekbol ragasztas atjan allitjak eld. Az
ilyen technologia igen lassu, komoly kdvetel-
mények elé allitja a dolgozdokat és koltséges.
Az oldalak kotési helyein uralkodo korlatozott
szilardsag kdvetkeztében az ilyen formak élet-
tartama viszonylag rovid.

A taldlmany szerinti milanyagforma
megsziinteti a fent felsorolt hidnyossagokat,
amelynek lényege abban van, hogy extruderrel
bzerkezetlleg habositott, 0,5—0,85 t/m?® siirii-
ségii poliolefinb§l bordakkal kiképzett falbol
és fenékrészbsl 4llo szendvics-szerkezetként
van kialakitva, s legalabb harom nytlvany-
nyal és kiils6 pereménél 0,2—2,0 mm-rel ma-
gasabbra kiképzett belsé peremmel ellatott 6v-
perem utjan merevitve van, tovabba, hogy a
fenék koézepén kiipos, iireges tér irdnyaban bé-
viilé nyildssal van ellatva.

El6ny6s az olyan kiviteli alak, amelynél a
fenékbe fémbetét van bepréselve.

Célszerii az olyan kiviteli alak is, amelynek
munkafeliilete recézve van.

A talalmany szerinti miianyagforma nagy
pontossagu és hosszil élettartamu. Elé4llitasa
termelékeny technolégidval, példaul extruda-
ldssal, megvaloésithaté. Alapanyagként szer-
kezetileg habositott poliolefineket, kiilondsen
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polipropiléneket hasznalunk,s ezzel a nagy-
mértékii alakstabilitds és a beton kémiai hata-
saival szembeni alloképesség képezte elényo-
ket kombindljuk. A taldlmany szerinti miia-
nyagforma tovabbi elénye, hogy olcso.

Elénye még a talalmany szerinti milanyag-
formanak, hogy klvaloan elvalik a betontol, sot
a kiildnésen ragadés, (in. plasztikus betontol
is. Az extrudalt miianyagok tovabbi eldnye a
belsé fesziiltségtél mentes anyagszerkezet,
ami a nagy alak- és méretstabilitds el6feltétele,
tovabbd a magneses vibracids asztalon a rog-
zitését a formafenékbe bepréselt fémbetét
biztositja, s adott esetben jelentss el6ny lehet
az, ha a talalmany szerinti miianyagforma
finom recézésii feliilettel van kialakitva, amely
a milanyagforma iireges terének levegdzését
biztositja tGltés esetén, de ezen tilmenden még
elgsegiti a milanyagformabdl a prébakocka ki-
vételét is, mivel a munkafeliilet recézése foly-
tan kialakult mikrocsatorndkon at a levegd
szabadon aramolhat.

A szerkezetlleg habositott anyagbol ké-
sziilt milanyagforma viszonylag nagy gyarta-
si pontossaga lehetévé tette, hogy a mitanyag-
forma iireges terét 150 mm-re vonatkoztatva
0,3 mm minimalis lejtéssel alakitsuk ki, anél-
kiil, hogy ezaltal a taldlmany szerinti miia-
nyagforma eltavolitasanal barmilyen nehézsé-
get is észlelnénk. Az ilyen minimalis lejtes po-
zitiv hatdssal van a prébakocka mindségére.

A talalmany szerinti miianyagforma tovab-
bi fontos eleme a fenék kialakitasa. Az iireges
tér iranyaban ktpos, k6zépen elrendezett nyi-
las — amint azt a kisérletek is bizonyitottak
— megkdnnyiti a beton légtelenitését a razas
soran.

Az eddig el6allitott formédkba olyan nyilést
alakitottak ki, amely ellenkezd irdnyban bo-
viilt.

A miianyagforma vibraltatasanal, vala-
mint a megtoltésénél a friss beton lecsurgédsa-
nak az elkeriilése végett a taldlmany szerinti
milanyagforma fenekét félidval, vagy mii-
anyagbol vagy mas hasonl6é anyagbdl késziilt
targgyal letakarjuk.

A razoasztal fiiggbleges mozgatasakor az
ilyen felilletek szelepként miikédnek és bizto-
sitjak a razas alatt a megdermedt probakocka
atleveg6zését. A beszivott levegd hatdsa elva-
lasztja a talalmany szerinti miianyagiorma-
ban az oldalfalaktol a betdltott friss betont,
mivel az oldalfalak tartomanyaban a nyomas
alatti, a fenékrészben kialakitott nyilast leta-
karo folia megemelkedik a levegd hataséara.

Ez a jelenség sok esetben megfigyelhetd a
félig nedves, félig megszaradt betonkeverékek-
nél, azaz olyanoknal, amelyek alacsony viz-
egyiitthatoval rendelkeznek. Az eredmény pe-
dig az, hogy a formabdl kiemelt betonkocka
siirlisége a megfelelé6 ipari szabvany altal
meghatarozott tiirésmezén kiviili tartomany-
ban ingadozik.

A nem szétszedheté miianyagformak ezen
hidnyossaga agy kiisz6bélheté ki, hogy példaul
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a forma fenekében kialakitott nyilast a friss
beton bedntése el6it plasztilinnal, vagy pedig
megfelel6 kittel betomik. Azon kiviil, hogy egy
ityen technologiai 1épés fokozza a réforditast,
még nem is megbizhato. A formabol kiemelt,
onmagaban ismert nem szétszedheté miia-
nyagformaban késziilt betonkocka siiriisége
olyan hatdrok kézott ingadozik. amelyek meg-
haladjak a 10 %-ot.

Az ilyen ingadoz6 siiriiség lerontja jelentds
mértékben a betonellendrzés mindségét és fe-
lesleges betonveszteséggel jar.

Az olyan formdk esetében, amelyekben ki-
béviilé nyilassal van kialakitva a fenék, meg-
oldodik ez a nehézség.

A taldlmanyt a tovdbbiakban kiviteli pél-
dak segitségével, rajzon ismertetjiik részlete-
sebben. A rajzon az v

1. dbra a taldlmany szerinti mianyagforma

metszetben, valamint a

2. dbra a talalmany szerinti milanyagforma

tovabbi lehetséges kiviteli alakja.

Amint az az |. 4brdn lathato, a talalmany
szerinti miianyagiorma bordakkal (5) kikép-
zett 1 falakbol és 2 fenékrészbél van kialakit-
va, gy, hogy azok kézott egy lireges 7 tér kép-
z6dik. Az 1 falak fels6 részitknél kimagasld
belsd 4 perembe és merevit 3 6vperembe men-
nek at. A merevitd 3 Gvperem négy megta-
maszi6 8 nyilvannyal van ellatva. A 2 fenék-
rész kozepében kapos 6 nyilas van kiképezve,
amely az iireges 7 tér irdnyaba kitagul.

A taldlmany szerinti miianyagforma poli-
propilénbdl késziilt extruddlassal, igy a feliile-
tén finom recézési, illetve maximum 0,1 mm
mélységf(i, finom eloszlasii mikrocsatornakkal
ellatott homogén réteget kapunk.

Amint az a 2. abran lathats, a talalmany
szerinti miianyagforma 150 mm élhosszasagu-
ra van kiképezve, s ez az el6bbitél csak abban
kiilonbozik, hogy jo méagneses tulajdonsagok-
kal rendelkez8, példaul gyiirii alaka 9 fémbetét
van a milanyagiorma 2 fenékrészébe elrendez-
ve, amit a taldlmédny szerinti miianyagforma
megolvasztott dllapotdba helyeziink be.

Alapanyagként példaul a polipropilén és a
linearis polietilén kopolimerét hasznalhatjuk.

A taldlmany szerinti miianyagforma fenti
kiviteli alakja alakjdban és méretében ugy
van kialakitva, hogy a megfelel6 ipari szabva-
nyok altal elGirt alaki- és méretfeltételeknek
pontosan megfelelnek.

A gyakorlatban a talalmany szerinti mi-
anyagformaval a probakockak elkészitése Ggy
térténik, hogy az lireges 7 tér kitoltése elétt a 6
nyilas kupos alakjaban nagyjabol megfeleléen

[&,]

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

4
kiképzett dugot készitiink siirii, nagy konzisz-
tenciaji betonbél és azt beledntjitk a 6 nyilas-
ba, majd pedig beletsltjiik a betont a miia-
nyagformaba. Azutan a megtoltott milanyag-
formdt roégzitjiikk a razoasztalon kaucsuk-
szalaggal, illetve magneses lemezzel. A razas
kovetkeztében a 2 fenékrészben kiképzett 6 nyi-
l4s teljesen eltdmddik, és a maradék levegd pe-
dig felfelé tavozik el, ami az 1 falakon mikro-
csatornat alakit ki. A razas befejez6dése utan
a belsd 4 peremen tilnyilé betont vonalzo se-
gitségével lehiizzuk. A beton megdermedése
utan a taldlmdény szerinti mianyagformat 2 fe-
nekével feliorditjuk, és a probakockat pedig
beldle a 6 nyilasba téomlén keresztiil bevezetett
nyomdkozeg, példaul viz, vagy levegd segitsé-
gével a miianyagformabol eltdavolitjuk.

Ezt megel6zden a taldlmany szerinti mi-
anyagforma kis mértékii emelgetésével és a 8
nyulvanyaira torténé letevésével bizonyos
mértékig ki lehet lazitani a probakockat.

Amennyiben pedig rendelkezésre 41l meleg-
viz, ugy ezen folyamatot megelSzGen a talal-
many szerinti milanyagkockat melegvizbe
martva néhany perc utan a betonbél késziilt
;‘;E(‘Sbakocka kénnyen kiesik a miianyagforma-

ol.

A talalmany szerinti milanyagforma joi el-
lenall a mechanikai igénybevételeknek és sta-
bilan megtartja alakjat, valamint méreteit
még tobb, mint kétszdzszori hasznalat utén is.
A talalmany szerinti milanyagforma, a préba-
kocka készitésének valamennyi folyamatdban
mutatott kénnyii kezelhetéségét a milanyagok
specifikus tulajdonsagaival, valamint maga-
val a szerkezeti kialakitdssal egyiitt biztosit-
juk.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Miianyagforma prébakockdk Ontéséhez
betonbol, azzal jellemezve, hogy extruderrel
szerkezetileg habositott, 0,5— 0,85 t/m? siirii-
ségii poliolefinb6l bordakkal (5) kiképzett fal-
bol (1) és fenékrészbdl (2) allé szendvics-
-szerkezetként van kialakitva, s legalabb ha-
rom nyulvannyal (8) és kiilsé pereménél 0,2—
2,0 mm-el magasabbra kiképzett belsé pe-
remmel (4) ellatott Gvperem (3) atjan mere-
vitve van, tovabba, hogy a fenékrész (2) koze-
pén kipos, iireges tér (7) irdnyaban boviild
nyilassal (6) van ellatva.

2. Az 1. igénypont szerinti miianyagforma,
azzal jellemezve, hogy a fenékrészbe (2) fém-
betét (9) van bepréselve.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti miia-
nyagiorma, azzal jellemezve, hogy munkafelii-
lete recézve van.

2 lap rajz, 2 abra
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Kiadja: Orszagos Taldlmanyi Hivatal, Budapest
A kiadasért felel: Himer Zoltan osztalyvezetd
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