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(54) Reznd kapalina pro legované veeli a zpisob jeji vyroby

Vynidlez se tykd fezné kapaliny pro legované
oceli a zpisobu jeji vyroby.

Pfi fezani a obrdbéni a vrtani tvrdjch materidlé
se uvoliiuje znaéné mnoZstvi tepla a drobnych
mikroskopickych &dsteéek kovu. Znaéné zahfivani
materidlu vede ke zmé&ndm v povrchové struktuie
obrabéného materidlu, a to jak fyzikdlnim tak
i chemickym, coZ mi za nisledek poskozeni.
Takovyto vyrobek je pak nutné didle opracovat, coZ
zvySuje ndklady vyrobni i materidlové. Proto se pfi
téchto operacich zpravidla obrdb&né pfedméty’
i ndstroje skrapé&ji chladici kapalinou. Doposud
znamé kapaliny, pouZivané pro tyto tudely jsou
dvojiho typu: jednak hydrofilni a jednak hydrofob-
ni. Podle i¢elu a zdvislosti na obrab&€ném materidlu
se voli typ hydrofilni nebo hydrofobni. Pokud se
obrébi béZné oceli, které nejsou vysoce legované,
je v této oblasti pomérné Siroky sortiment téchto
pfipravki.

" PFi zpracovéni vysoce legovanych oceli viechny
dosavadni pfipravky nevykazuji dobré chladici
vlastnosti. Navic pfitom dochazi k jejich rychlému
opotfebeni a tim k zvySovani vyrobnich ndkladd.
Nejvétsi obtiZe, a to shodné u obou typi prostfed-
ki, hydrofobnich a hydrofilnich nastivaji, jestlize
obrabéci, resp. fezné operace trvaji dlouhou dobu.
Opracovdvané misto se totiZ poviékda vrstvou
karbonizovanych zbytki, které dile dehydrogenuji
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za vzniku ¢istého uhliku, ktery se vzhledem k vyso-
ké teploté v misté operace inkorporuje do obribg-
ného materidlu. Dochézi tedy ke zméné povrcho-
vych vrstev a materidl je v této &asti pak kfehky.
Navic se na povrch materidlu nalepuji krusty, které
jsou tvofeny spefenym materidlem, ktery odpada
pfi fezéni, resp. vrtani pfedmétis. Uprava povrchu
pfedmétii po operaci fezani a vrtédni je neobyéejné
pracnd a ndkladnd, pfitom dochdzi i velmi &asto
k poskozeni materidlu a tedy ke zmetkim.

Dosud zndmé prostfedky pro tyto idely se dovaZ{
a jsou pfipravovany na bazi drahych a nedostup-
nych slouenin, vét§ina z nich neni univerzilni.
Mala univerzilnost pfipravku se projevuje prede-
viim v tom, Ze se musi pro jednotlivé opracované
profily volit vhodnd a vidy jind kapalina, coZ pfi.
priimyslovém zpracovavani material riznych pro-
fili vede k neim&mé spotfebé téchto pro-
stfedkti.

Diilezitym faktorem pfi obrab&ni kovii je rovnéZ
mira opotfebeni néstrojii, kterd rychle vzrista se
zmensujici se kvalitou obrdbé&ci kapaliny, napfi-
klad pfi fezani ocelovych materidld se bez pouZiti
vhodného fezného prostiedku znehodnoti znaéné
mnozstvi pil, &imZz dochdzi k dal§imu vzristu
vyrobnich nikladd.

Uvedené nedostatky odstrafiuje feznd kapalina
pro legované oceli podle vynalezu. Jeji podstata
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spo&ivd v tom, Ze obsahuje 10 az 80 % hmot.

smési  polyalkylglykoli  sumdrniho  vzorce
HO~-(CH,),—0—(CH,),—OH a jejich Zdsteiné
esterifikovanych analogh suméirniho vzorce

R-0-(CH,),—O—(CH,),—OH, jejichz obsah
tvofi nejméné 10 % v této smési, pfiemZ x = 2 a¥
6, R zna& vodik nebo alkyl o celkovém pottu
uhliku 1 az 6, déle 5 aZz 50 % hmot. mydel
z aminoalkylalkohold a jednofunk&nich mastnych
kyselin, 5 a% 30 % hmot. mydel z aminoalkylalko-
holdi a polyfunkénich organickych kyselin, 0,5 a%
3 % hmot. soli alkalickych kovi a slabych anorga-
nickych kyselin, napfiklad dusitand alkalickych
kovii- a 5 a% 30 % hmot. soli alkalickych kovii
organickych kyselin nebo estert organickych kyse-
lin s aminoalkoholy.

Mydlo z aminoalkylalkoholii a jednofunk&nich
mastnych kyselin je produktem vzdjemné reakce
5 a¥ 65 % hmot. rostlinného oleje, 30 aZ 90 %
aminoalkylalkohol§, 0,1 a% 5 % hmot. hydroxidu
alkalického kovu ve form& koncentrovaného vod-
ného roztoku. Mydlo z aminoalkylalkoholi a poly-
funk&nich organickych kyselin je produktem vzé-
jemné reakce 15 aZ 35 hmot. dild dvojsytné
organické kyseliny o celkovém poltu uhlikd 2 aZ
8 a 30 aZ 70 hmot. dili aminoalkylalkohold.

Je vyhodné, jestliZe sole alkalickych kovil orga-
nickych kyselin jsou tvofeny solemi alkylbenzen-
sulfonové kyseliny. Rezn4 kapalina podle vyndlezu
miZe dile obsahovat ester organické Kyseliny
s aminoalkoholy, ktery je tvofen esterem diami-
noalkyltetraoctové kyseliny.

Podstata zplisobu vyroby fezné kapaliny podle
vynélezu spotivé v tom, Ze k mydlimz aminoalkyl-
alkoholu a jednofunké&nich mastnych kyselin, roz-
pusténym v polyalkylglykolu uvedeného sumdarni-
ho vzorce, se postupné pfiddvd vodny roztok
hydroxidu sodného a dusitanu sodného, mydla

z aminoalkylalkoholé a polyfunkénich organickych.

kyselin a sole alkalickych kovii organickych kyselin
poptipadé esteril organickych kyselin s aminoalko-
holy.

Mydlo z aminoalkylakoholii a jednofunkénich
mastnych kyselin se pfipravuje reakci 5 aZ 70 hmot.
dild ricinového oleje a 30 aZ 95 hmot. dili smési
diethanolaminu a triethanolaminu a vodného roz-
toku alkalického hydroxidu, za stdlého michéni
a zah¥ivéni na teplotu od 80 do 160 °C.

Vyhodou fezné kapaliny podle vyndlezu i€
predeviim to, Ze dovoluje poutit vysiich feznych
a vrtnych rychlosti ne% viechny doposud zndmé
vyroby. Povrch materidlu s timto pfipravkem jepo
skondeném opracovéni naprosto hladky, bez vidi-
telnych kovovych krust. Rentgenografick analyza
povrchovych vrstev ukédzala, Ze oproti vnitfnim
vistvdm tyto nejsou vyznamnéji kontaminovany
uhlikem. Postupem podle vynélezu se G&inky zvyi
jest& tim, kdyZ se k uvedenému prostiedku pridaji
jesté& protiodérové ptisady, &imZ se dosdhne zhruba
10x ni%¥i opotfebeni pouZivanych néstroji. Pro-
gresivnfm prvkem je rovnéZ skutetnost, Ze se
prostfedek pfed pouZitim fedi aZ 10X oby&ejnou

vodou a pHi pouZiti se neuvoliiuji Skodlivé exha-
lace, ,

Vynilez je blize vysvétlen pomoci déle uvede-
nych p¥ikladi jeho provedeni, v nichZ jsou uvedena
pfkladové sloZeni prostfedku podle vynélezu
a soudasné p¥ikladové postupy jejich vyroby.

Ptiklad 1

Reznd kapalina podle vyndlezu se pfepravi
prostym michénim sloZek v déle uvedené posloup-
nosti, pfi teploté asi 100 °C tak dlouho, aZ se
vytvol homogenni roztok, neomezené misitelny
s vodou.

Ptiprava sloZek pro 100 g produktu

a) diethanolaminovd ionogenni sloZka: K 42 g
ricinového oleje a 5,7 g diethanolaminu (vzdjemné
nemisitelné slo¥ky) se pfid4 0,1 g NaOH a smé&s se
zahfeje za stdlého michéni na 110 °C. Phi této
teploté se reakéni smés udrzuje 1/2 hod., pfidé se
30 g triethylenglykolu a reakéni smés se opét
vyhfeje na 110 °C. V michéni se pokratuje tak
dlouho (15 minut) a* je produkt neomezeng
misitelny s vodou.

b) diethanolaminovy ester kyseliny _adipové
2,44 g diethanolaminu se roztavi zdhfevem na
110 °C a poté se postupn& pfiddva 3,4 g kyseliny
adipové a smés se pfi uvedené teplot& michd azdo
tipIného rozpusténi kyseliny.

¢) diethanolaminovy ester kyseliny ethylendia-
minotetraoctové: stejnym postupem jako vbodé& b)
se pfipravi ester z 2,8 g diethanolaminu a 390¢g
kyseliny ethylendiaminotetraoctové.

d) Dalsi sloZky: :

10 g alkylbenzensulfonét sodny (kvality b&Zné-
ho sapondtového &isticiho prostfedku)

2 g NaNO,
15 g poloviéni butylether ethylenglykolu
3 g NaOH

10g H,O _

Takto pfipravend kapalina je vhodné zejména
pro fezdni austenitickych oceli, a to i velkych
primérd. Oproti stavajicimu stavu, pfi aplikaci
ptipravku vydrZi fezny néstroj zhruba dvojnésob-
nou pracovni zatéZ.

Piiklad 2

Rezn4 kapalina se vyrobi podle pfikladu 1 s tim,
%e se diethanolamin nahradi v bodech a), b) a ¢)
triethanolaminem (navéZka se neméni).

Vznikl4 kapalina je vhodné pro vrténi a fezéni
materidld pf vySSich teplotich. SniZuje teplotu
obrab&ného mista p¥i vyssich oplachovacich rych-
lostech 1/2 aZ 1 1 za 5 minut o 50 aZ 100 °C proti
bé&#né uZivanym prostiedkim.

Ptiklad 3
Rezné kapalina podle vynélezu se pfipravi pros-

tym michénim slo¥ek v déle uvedené posloupnosti
pti teploté cca 100 °C tak dlouho, aZ se vytvo-



H homogenni roztok, neomezené misitelny
s vodou. '

Ptiprava sloZek pro 100 g produktu

a) diethanolaminova ionogenni slozka: K 10,5
fepkového oleje a 14,5 g diethanolaminu (vzijem-
n¢ misitelné sloZky) se p¥idd 0,1 g NaOH a smés se
zahfeje za stdlého michdni na 110 °C. Pfi této
teploté€ se reakéni smés udrzuje 1/2 hod., p¥ida se
30 g triethanolglykolu a reakéni smés se opét
vyhfeje na 110 °C. V michdni se pokraduje cca
15 min. aZ je produkt neomezené misiteiny
s vodou.

b) diethanolaminovy ester kyseliny adipové:
- 4,9 g diethanolaminu se roztavi zdhfevem na
110 °C a poté se postupné pfidava 7,1 g kyseliny
adipové a smés se pfi uvedené teploté michd aZ do
uiplného rozpusténi kyseliny. ,

¢) diethanoaminovy ester kyseliny ethylendia-
minotetraoctové: stejnym postupem jako v bodé b)
se pfipravi ester z 4,5 g diethanolaminu a 5,5 g
kyseliny ethylendiaminotetraoctové.

d) Dalii slozky:

2 g alkylbenzensulfonat sodny
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2 g dusitan sodny
10 g polovi¢ni butylether ethylenglykolu
0,3 g hydroxid sodny
10 g vody
Takto pfipravend kapalina je vhodnd zejména
pro fezdni austenitickych oceli, a to i velkych
praméri. Oproti stdvajicimu stavu, pfi aplikaci

pfipravku vydrZi fezny ndstroj zhruba dvojnasob-
nou pracovni zatéz.

Pfiklad 4

Rezni kapalina se vyrobi podle piikladu 3, aviak
slozka — polovi¢ni butylether ethylenglykolu se
nahradi stejnym mnozZstvim 2-butoxyethanolu, 2-
propoxyethanolu resp. diethylenglykoldiethylet-
heru.

Ziskana kapalina vykazuje dobré mazaci vlast-
nosti, které ji pfedurcuji pro riizné mezioperaéni
Upravy, pfedev§$im pro pfedvrtdvini vétsich prii-
mért, pficemz se doba potfebnd pro celou operaci
zkracuje aZ o 30 % oproti dosud zndmym Feznym
kapalindm.

PREDMET VYNALEZU

1. Reznd kapalina pro legované oceli, vyznacu-
jici se tim, Ze obsahuje 10 aZ 80 % hmot. smési
polyalkylglykoli sumdrniho vzorce HO—(CH,),
—0—(CH,),~OH a jejich &istetné esterifikova-
nych analogd sumirniho vzorce R-O-
—(CH,),—0O—(CH,),—OH, jejichz obsah tvofi ne-
jméné 10 % v této smési, pfitemZz x = 2 aZ 6,
R znadi vodik nebo alkyl o celkovém poétu atomi
vhliku 1 aZ 6, dile 5 aZz 50 % hmot. mydel
z aminoalkylalkoholi a jednofunkénich mastnych
kyselin, 5 aZ 30 % hmot. mydel z aminoalkylalko-
holt a polyfunkénich organickych kyselin, 0,5 aZ
3 % hmot. soli alkalickych kovii a slabych anorga-
nickych kyselin napfiklad dusitanti alkalickych
kovli a 5 aZ 30 % hmot. soli alkalickych kovii
organickych kyselin nebo esteri organickych kyse-
lin s aminoalkoholy. .

3. Rezn4 kapalina podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze mydlo z aminoalkylalkoholii a jednofunk-
¢nich ‘mastnych kyselin je produktem vzdjemné
reakce 5 aZ 65 % hmot. rostlinného oleje, 30 aZ
90 % hmot. aminoalkylalkohold, 0,1 a% 5 % hmot.
hydroxidu alkalického kovu ve formé koncentro-
vaného vodného roztoku.

3. Rezn4 kapalina podle bodi 1 a 2 vyznadujici
se tim, Ze mydlo z aminoalkylakoholii a polyfunk-

¢nich organickych kyselin je produktem vzijemné
reakce 15 aZ 35 hmot. dili dvojsytné organické
kyseliny o celkovém poctu uhliki 2 aZ 8, a 30 az 70
hmot. dili aminoalkylalkohold.

4. Rezni kapalina podle bodt 1 aZ 3, vyznaduji-
ci se tim, Ze soli alkalickych kovli organickych
kyselin jsou tvofeny solemi alkylbenzensulfonové
kyseliny.

5. Zptisob vyroby fezné kapaliny podle bodi
1 az 4 vyznadujici se tim, Ze¢ k mydlim z amino-
alkylalkoholl a jednofunk¢nich mastnych kyselin,
rozputénym v polyalkylglykolu uvedeného su-
mérniho vzorce, se postupné pfid4va vodny roztok
hydroxidu sodného a dusitanu sodného, mydila
z aminoalkylalkoholi a polyfunkénich organickych
kyselin a sole alkalickych kovii organickych kyselin
popfipadé esterd organickych kyselin s aminoalko-
holy.

6. Zplisob vyroby podle bodu 5, vyznadujici se
tim, Ze mydlo z aminoalkylalkoholii a jednofunk-
¢nich mastnych kyselin se pfipravuje reakci 5 az 70
hmot. dilt ricinového oleje a 30 az 95 hmot. dili
smési diethanolaminu a triethanolaminu a vodné-
ho roztoku alkalického hydroxidu, za stilého
michéni a zahfivani na teplotu od 80 do 160 °C.
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