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Sestava tepelného vyméniku uréena pro tepelnou
regulaci bateriovych ¢lanki nebo moduld pro
elektromobily zahmuje vnitini okruh tepelného
vyméniku, vstupni hrdlo (4) pro pfivod
teplosménného media do vnitfniho okruhu
tepelné¢ho vyméniku, vystupni hrdlo (7) pro odvod
teplosménného media z vnitfniho okruhu tepelného
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media vymezena dvéma rovnobéznymi povrchy a
tvarovanym tésnénim (2), pfi¢emz alespoii jeden z
rovnobéznych povrchu je povrchem bateriového
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10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 2020 - 429 A3

Sestava tepelného vyméniku

Oblast techniky

Vynalez se tyka oblasti vyméniku tepla, urCenych zejména pro chlazeni, popf. ohfev bateriovych
¢lanku (akumulatoru), které jsou sefazeny vedle sebe, popf. nad sebou a vytvari tak bateriovy
modul, ktery se pouziva napt. v elektrickych vozidlech jako zdroj energie.

Presnéji se tyka sestavy tepelného vyméniku obsahujiciho bateriové ¢lanky nebo bateriové moduly
usporadané v fad¢, mezi které je umisténo t€snéni vymezujici prostor, kterym protéka tepelné
regulované¢ medium, jehoz pfivod a odvod je zajistén rozdélovadi umisténymi na stranach
bateriovych ¢lanki nebo bateriovych moduld.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dob¢ se pro tepelnou regulaci prizmatickych bateriovych ¢lanku a jejich sestav do
bateriovych modult pouzivaji hlinikové tepelné vyméniky. Tyto tepelné vyméniky jsou slozeny z
n¢kolika dvojic lisovanych plata k sobé navzajem spojenych vstupnimi a vystupnimi trubkami,
které¢ kompletuji a uzaviraji vnitini okruh tepelné¢ho vyméniku, v némz proudi teplosménné
medium, nejéastéji kapalina. Chladici platy jsou umistény mezi jednotlivé bateriové ¢lanky nebo
bateriové moduly, popf. jeden chladici plat se vstupnim a vystupnim hrdlem je umistén pod
bateriové moduly.

Pozadovana funkénost tepelného vyméniku a efektivita prestupu tepla mezi chladicimi platy a
chlazenymi bateriovymi ¢lanky nebo moduly jsou zavislé na jejich stalém kontaktu a velikosti
teplosménné plochy. V dusledku vzniku vibraci, teplotniho a tlakového namahani pfi provozu se
v mistech prolisii na platu a trubkovych spojeni mezi jednotlivymi platy vytvari praskliny, kterymi
nasledn¢ unika chladici medium a zpusobuje kritické selhani celého systému.

Pro zajisténi dostatecné teplosménné plochy a stalého kontaktu jsou kladeny vysoké naroky na
pfesnost vyroby chladicich plati a vsech chlazenych komponent, coz zpusobuje zvysené naklady
na vyrobu. Razna tepelna roztaznost jednotlivych komponent umisténych v blizkosti tepeln¢ho
vyméniku muze docasné zpusobit ztratu kontaktu teplosménnych ploch nebo v opa¢ném pfipadé
nezadouci deformaci tepelného vyméniku a nasledny vznik praskliny a unik media. Pouziti
hlinikovych tepelnych vyménikii zptisobuje nezadouci vyrazné navySeni hmotnosti a zastavbovych
rozm¢éru bateriovych moduld.

Veskeré komponenty vyrobeny z elektricky vodivych materiali a v mistech s rizikem vzniku
zkratu bateriového modulu musi byt opatfeny elektrickou izolaci, ktera navysuje vyrobni naklady,
hmotnost a zastavbové rozméry a snizuje uéinnost prestupu tepla.

Ukolem tohoto vynalezu je vytvorfit kompaktni sestavu tepelného vyméniku, ktera bude mit vy$si
efektivitu prenosu tepla a tim 1 vyssi tepelny vykon se schopnosti efektivné absorbovat vibrace a
tepelnou roztaznost jednotlivych komponent bez nutnosti dodatecné elektrické izolace
jednotlivych komponent. Zaroven se snizi hmotnost, zastavbové rozméry a pozadavky na presnost
vyroby.

Podstata vynalezu

Vyse uvedeného ukolu je dosazeno u sestavy tepelného vymeéniku, jehoZz podstatou jsou tvarovana
tésnéni umisténa mezi prizmatické bateriové ¢lanky, bateriové moduly nebo mezi bateriovy modul
a plochu libovolného komponentu, napf. nosného plast¢ bateriového packu, ktera v kombinaci
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s chlazenou plochou jednotlivych prizmatickych bateriovych ¢lanka, bateriovych modulti nebo
plochou komponenty vytvari chladici okruh. Takto vytvorfené chladici okruhy jsou pripojeny do
spole¢ného vstupniho a vystupniho rozdélovace nebo komory pro privod a odvod media, které jsou
opatfeny tésnénim a umistény po stranach kolmych k chlazenym stranam bateriovych ¢lankt nebo
bateriovych moduld. Podstatou je efektivni vyuziti ploch komponent vyzadujici tepelné fizeni pro
vytvoreni vys§iho stupné sestavy tepelného vymeéniku bez nutnosti zdvojovani jednotlivych plasta
v sestavé, ¢imz se dosahne tispora vyrobniho materialu pro tepelné vymeéniky.

Vstupni a vystupni rozdé¢lovace mohou byt s vyhodou nahrazeny jednim dvojitym rozdélovacem
se¢ dvéma integrovanymi kanalky pro privod a odvod media v pfipadé prizpusobeni tvaru tésnéni
tomuto feSeni. Rozd¢lovaCe mohou byt vyrobeny z plasti a jejich kompoziti bez potieby
dodatecné elektrické izolace. Rozdélovacée mohou byt opatfeny odvzdusinovacim ventilem, ktery
usnadriuje plnéni tepelného vyméniku mediem, popf. senzory pro méfeni media.

Chlazen¢ plochy bateriovych ¢lanku a bateriovych moduli jsou v pfimém kontaktu
s teplosménnym mediem. Dochazi tak k okamzitému pfimému pfestupu tepla na maximalni mozné
plose a zvyseni efektivity tepelné regulace diky vyraznému omezeni tepelnych ztrat mimo chlazené
plochy.

Tvarovana tésnéni zajistuji efektivni absorpci tepelné roztaznosti bateriovych ¢lanki nebo
bateriovych modult, pifi které dochazi k vétSimu stlaeni tésnéni, ¢imz se zmenSi profil
prutokového kanalu s nasledkem zvysSeni pratokové rychlosti a celkového tepelného vykonu.
Tvarovana t€snéni absorbuji vibrace a eliminuji jejich pfenos mezi jednotlivymi komponenty, ¢imz
zvySuji zivotnost v§ech pevnych spoju bateriovych ¢lanka a bateriovych moduli.

Vznikne tak sestava tepelného vyméniku pro prizmatické bateriové ¢lanky a bateriové moduly

s vyrazn¢ niz§i hmotnosti, vyrobnimi naklady a usporou mista, kter¢ 1ze vyuzit pro navyseni poctu
bateriovych ¢lankai.

Objasnéni vvkresu

Vynalez bude dale objasnén pomoci pfikladu mozného provedeni sestavy tepelného vyméniku pro
prizmatické bateriové ¢lanky a bateriové moduly.

Varianta ¢. 1:

Obr. 1. — axonometricky pohled mozného provedeni sestavy tepelného vyméniku.

Obr. 2. — pficny fez vedeny stfedem tvarovaného tésnéni.

Obr. 3. — podé€lny fez vedeny stfedy vstupniho a vystupniho rozdélovace.

Varianta ¢. 2:

Obr. 4. — axonometricky pohled mozného provedeni sestavy tepelného vyméniku.

Obr. 5. — pficny fez vedeny stfedem tvarovaného tésnéni.

Obr. 6. — podé€lny fez vedeny stfedem jednoho ze dvou integrovanych kanalku dvojitého
rozdélovace.

Varianta ¢. 3:

Obr. 7. — axonometricky pohled mozného provedeni sestavy tepelného vyméniku.
Obr. 8. — pod¢€lny fez vedeny stfedem tvarovaného tésnéni.

Varianta ¢. 4:
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Obr. 9. — axonometricky pohled mozného provedeni sestavy tepelného vyméniku.
Obr. 10. — podélny fez vedeny stfedem tvarovaného tésnéni.

Varianta ¢. 5:

Obr. 11. - axonometricky pohled mozného provedeni sestavy tepelného vyméniku.
Obr. 12. — podélny fez vedeny stfedem tvarovanc¢ho tésnéni.

Varianta €. 6:
Obr. 13. - axonometricky pohled mozného provedeni sestavy tepelného vyméniku.

Obr. 14. - podélny fez vedeny stfedem tvarovaného tésnéni.

Priklad uskute¢néni vynalezu

Sestava tepelného vyméniku zobrazena na Obr. 1 sestava z jedenacti prizmatickych bateriovych
¢lanku 1 sefazenych do jedné fady za sebe, mezi které je vloZeno deset tvarovanych té€snéni 2, ¢imz
je vytvoreno deset chladicich okruhu, které jsou na jedné stran¢ prizmatickych bateriovych ¢lanka
paraleln¢ pripojeny do vstupniho rozdélovace 3 opatfené¢ho vstupnim hrdlem 4 a té¢snénim 5 a na
druhé stran¢ prizmatickych bateriovych ¢lanki paraleln¢ pfipojeny do vystupniho rozdélovace 6
opatfen¢ho vystupnim hrdlem 7 a tésnénim 8.

Pripojeni jednoho z deseti chladicich okruhu do vstupniho rozdélovace 3 a vystupniho rozdélovace
6 je zobrazeno v piicném fezu na Obr. 2 doplnény o zvétSeny detail mista pfipojeni vystupniho
rozdélovace 6 s chladicim okruhem tvofeného tvarovanym tésnénim 2 a dvéma pfilozenymi
prizmatickymi bateriemi 1 prostfednictvim tésnéni 8 vlozeného do drazky na vystupnim
rozdélovaci 6, ktery je opatfen vystupnim hrdlem 7. Pfipojeni vstupniho rozdélovace 3, ktery je
opatfen vstupnim hrdlem 4 a té€snénim 3, je shodné s pripojenim vystupniho rozdélovace 6. Na
dosedacich plochach vstupniho rozd€lovace 3, vystupniho rozdélovace 6 a prizmatickych
bateriovych ¢lanka 1 se vytvorfi spoj napf. lepenim, svafovanim nebo mechanickym zamkem.

Paralelni pfipojeni deseti chladicich okruhti do vstupniho rozdélovace 3 a vystupniho rozdélovace
6 je zobrazeno v podélném fezu na Obr. 3, kde kazd¢ z deseti tvarovanych té€snéni 2 vymezuje
chladici okruh mezi dvéma chlazenymi plochami prizmatickych bateriovych ¢lanku 1. Tésnéni 5 a
tésnéni 8 zajiStuji pripojeni mezi vstupnim rozdélovacem 3 opatfeného vstupnim hrdlem 4,
prizmatickymi bateriovymi ¢lanky 1 a vystupnim rozdélovacem 6 opatfen¢ho vystupnim hrdlem 7
v kombinaci s vytvofenym spojem napf. lepenim, svafovanim nebo mechanickym zamkem.

Na Obr. 4 je zobrazen obdobny typ sestavy tepelného vyméniku, ktery je sestaven z jedenacti
prizmatickych bateriovych ¢lanka 1 sefazenych do jedné fady za sebe, mezi které je vlozeno deset
tvarovanych tésnéni 16, ¢imz je vytvoreno deset chladicich okruhi, které jsou pouze na jedné strané
prizmatickych bateriovych ¢lanku paralelné pripojeny do dvojitého rozdélovace 9 opatfeného
vstupnim hrdlem 4, vystupnim hrdlem 7 a té¢snénim 10.

Ptipojeni jednoho z deseti chladicich okruhi ke dvojitému rozdélovaci 9 je zobrazeno v pfi¢ném
fezu na Obr. 5 doplnény o zvétSeny detail mista pripojeni dvojitého rozdélovace 9 s chladicim
okruhem tvofeného tvarovanym tésnénim 16 a dvéma pfilozenymi prizmatickymi bateriemi 1
prostfednictvim tésnéni 10 vlozeného do drazky na dvojitém rozdélovaci 9, ktery je opatfen
vstupnim hrdlem 4 a vystupnim hrdlem 7. Na dosedacich plochach dvojitého rozdélovace 9 a
prizmatickych bateriovych ¢lanki 1 se vytvori spoj napf. lepenim, svafovanim nebo mechanickym
zamkem,

Paralelni pripojeni deseti chladicich okruhi do dvojité¢ho rozdélovace 9 je zobrazeno v podélném
fezu na Obr. 6, kde kazdé z deseti tvarovanych té€snéni 16 vymezuje chladici okruh mezi dvéma
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chlazenymi plochami prizmatickych bateriovych ¢lanka 1. Té€snéni 10 zajiStuje pripojeni mezi
dvojitym rozdélovacem 9 opatfen¢ho vstupnim hrdlem 4 a vystupnim hrdlem 7 a prizmatickymi
bateriovymi ¢lanky 1 v kombinaci s vytvofenym spojem napf. lepenim, svafovanim nebo
mechanickym zamkem.

Na Obr. 7 je zobrazen druhy obdobny typ sestavy tepelného vymeéniku, ktery je sestaven z plochy
komponentu 12, na niZ je umisténo tvarované t€snéni 18, na némz je umistén bateriovy modul 17,
ktery je opatfen vstupni komorou 19 se vstupnim hrdlem 4 a vystupni komorou 20 s vystupnim
hrdlem 7. Vstupni komora 19 s vystupni komorou 20 jsou piipojeny k bateriovému modulu 17
napf. lepenim, svafovanim, pajenim nebo mechanickym zamkem a vytvari jeden chladici okruh.
Pozadovana komprese tvarovaného té€snéni 18 muze byt dosazena volnym uloZenim bateriového
modulu 17 na tvarované t€snéni 18 za predpokladu dostatecné hmotnosti bateriového modulu 17
nebo vytvofenim dodatecného spoje plochy komponentu 12 s bateriovym modulem 17 napf.
mechanickym zamkem, nebo svafovanim.

Pripojeni chladiciho okruhu ke vstupni komorte 19 a vystupni komote 20 je zobrazeno v podélném
fezu na Obr. 8, kde tvarované tésnéni 18 presahuje okraj bateriového modulu 17 pro pfipojeni
vstupni komory 19 a vystupni komory 20. Vstupni komora 19 opatfena vstupnim hrdlem 4 a
vystupni komora 20 opatfena vystupnim hrdlem 7 mohou byt umistény libovolné po stranach
bateriového modulu 17 v pripad¢€ pfizpusobeni tvarovaného tésnéni 18 tomuto feseni.

Na Obr. 9 je zobrazen tfeti obdobny typ sestavy tepelného vymeéniku, ktery je sestaven z plochy
komponentu 12, na niZ je umisténo tvarované t€snéni 21, na némz je umistén bateriovy modul 17,
ktery je opatfen dvojitou komorou 13 se vstupnim hrdlem 4 a vystupnim hrdlem 7. Dvojita komora
13 je pripojena k bateriovému modulu 17 prostfednictvim péti Sroubti 14, které mohou byt
nahrazeny napf. mechanickym zamkem nebo svafovanim, a t€snéni 15. Pozadovana komprese
tvarovaného té€snéni 21 muze byt dosazena volnym uloZzenim bateriového modulu 17 na tvarované
tésnéni 21 za predpokladu dostate€né hmotnosti bateriového modulu 17 nebo vytvofenim
dodatecného spoje plochy komponentu 12 s bateriovym modulem 17 napf. mechanickym zamkem,
nebo svarfovanim.

Pripojeni chladiciho okruhu ke dvojité komorfe 13 je zobrazeno v podélném rfezu na Obr. 10
doplnény o zvétseny detail mista pripojeni, kde tvarované tésnéni 21 presahuje okraj bateriového
modulu 17 pro pfipojeni dvojité komory 13, ktera je opatfena vstupnim hrdlem 4, vystupnim
hrdlem 7 a t€snénim 15. Dvojita komora 13 muaze byt umisténa libovoln¢ po stranach bateriového
modulu 17 v pfipad€ prizpusobeni tvarovaného tésnéni 21 tomuto feseni.

Na Obr. 11 je zobrazen ¢tvrty obdobny typ sestavy tepelného vyméniku, ktery je sestaven z plochy
komponentu 12, na niZ je umisténo tvarované t€sn¢ni 22, na némz je umistén bateriovy modul 23,
jehoz vnéjsi plast je na spodni chlazené strané prodlouzen o tvarové prvky pro pripojeni vstupniho
hrdla 4 a vystupniho hrdla 7. Pozadovana komprese tvarovaného tésnéni 22 muze byt dosazena
volnym uloZenim bateriového modulu 23 na tvarované tésnéni 22 za predpokladu dostatecné
hmotnosti bateriového modulu 23 nebo vytvofenim dodateéného spoje plochy komponentu 12
s bateriovym modulem 23 napf. mechanickym zamkem, nebo svarfovanim.

Pripojeni chladiciho okruhu skrze tvarové prvky na bateriovém modulu 23 k vstupnimu hrdlu 4 a
vystupnimu hrdlu 7 je zobrazeno v podélném fezu na Obr. 12, kde tvarované té€snéni 22
nepresahuje v Zadném misté okraj bateriového modulu 23. Tvarové prvky na bateriovém modulu
23 mohou byt umistény libovolné¢ po stranach bateriového modulu 23 v pfipadé prizptisobeni
tvarovaného té€snéni 22 tomuto feseni.

Na Obr. 13 je zobrazen paty obdobny typ sestavy tepelného vyméniku, ktery je sestaven z jedenacti
prizmatickych bateriovych ¢lanka 1 sefazenych do jedné fady za sebe, mezi které je vloZzeno deset
tvarovanych té€snéni 27, ¢imz je vytvofeno deset chladicich okruhii. Tvarované t€snéni 27 na obou
stranach prizmatickych bateriovych ¢lanka 1 pfesahuje okraje chlazenych povrchu a vytvari tak
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misto pro paralelni pfipojeni do vstupniho a vystupniho rozdélovace. Vstupni rozdélovac je slozen
z jedné zaslepky 25, deviti rozdélovacich clanka 24 a vstupni komory 26, ktera je opatfena
vstupnim hrdlem 4. Vystupni rozdélovac je sloZen z jedné zaslepky 25, deviti rozd¢lovacich ¢lanka
24 a vystupni komory 28, ktera je opatfena vystupnim hrdlem 7. Kazda komponenta vstupniho 1
vystupniho rozdélovace muze byt opatfena drazkou s tésnénim pro pripojeni k bateriovému ¢lanku.
Vsechny komponenty vstupniho 1 vystupniho rozdélovace mohou byt nahrazeny komponenty
tvorici jeden dvojity rozdélovac se dvéma a vice integrovanymi kanalky, pficemz tyto komponenty
Jsou umistény na jedné stejné strané bateriovych ¢lanku stejnym zpusobem. Vsechny komponenty
rozdélovacu mohou byt zahrmuty do vyrobniho procesu plasté bateriovych ¢lanki nebo bateriovych
modulu, ¢imz se stavaji jejich nedilnou integrovanou soucasti.

Pripojeni jednoho z deseti chladicich okruhii do vstupniho rozd¢lovace prostiednictvim vstupni
komory 26 a do vystupniho rozdélovade prostfednictvim vystupni komory 28 je zobrazeno
v pficném fezu na Obr. 14, kde je vstupni komora 26 opatfena vstupnim hrdlem 4 a vystupni
komora 28 opatfena vystupnim hrdlem 7. Na dosedacich plochach mezi komorami 26, 28 a
prizmatickym bateriovym ¢lankem 1 se vytvori spoj napf. lepenim, svafovanim nebo mechanickym
zamkem. Pfipojeni chladicich okruhu prostfednictvim rozdélovacich ¢lanki 24 a zaslepky 25 a
vytvoreni rozdélovace, ¢imz se zkompletuje chladici okruh, je shodné s pripojenim komor 26 a 28.
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PATENTOVE NAROKY

1. Sestava tepelného vyméniku, ktera je urena pro tepelnou regulaci bateriovych ¢lanka nebo
bateriovych moduli a je tvofena alespori jednim vstupnim hrdlem (4), kterym se privadi
teplosménné medium do vnitiniho okruhu tepelného vyméniku a alespon jednim vystupnim hrdlem
(7), kterym se odvadi teplosménné medium z vnitiniho okruhu tepelného vyméniku vyznacujici
se tim, Ze alespori ast vnitiniho okruhu tepelného vyméniku je sestavena z alespon jednoho
tvarovaného tésnéni (2, 16) vymezujici prostor pro proudéni media mezi dvéma rovnob¢znymi
povrchy bateriovych ¢lanku (1) a/nebo bateriovych modulu (17), ke kterému je pfipojen alespon
jeden rozdélovaé (3, 6, 9) zajistujici vstup a/nebo vystup media z/do vymezené¢ho prostoru,
pfi¢emz tvarovan¢ tésnéni (2, 16) nepresahuje v Zadném misté okraj povrchu bateriovych ¢lanka
(1) a/nebo bateriovych modulu (17).

2. Sestava tepelné¢ho vymeéniku, ktera je urcena pro tepelnou regulaci bateriovych ¢lankt nebo
bateriovych moduli a je tvofena alesponi jednim vstupnim hrdlem (4), kterym se privadi
teplosménné medium do vnitiniho okruhu tepelného vyméniku a alespon jednim vystupnim hrdlem
(7), kterym se odvadi teplosménné medium z vnitiniho okruhu tepelného vyméniku vyznacujici
se tim, Ze alespori Cast vnitiniho okruhu tepelného vymeéniku je sestavena z alespon jednoho
tvarovaného tésnéni (18, 21) vymezujici prostor pro proudéni media mezi povrchem bateriového
¢lanku (1) nebo bateriového modulu (17) a rovnob€znou plochou komponenty (12), ke kterému je
pfipojen alespori jeden rozdélovac (3, 6, 9) nebo alespon jedna komora (13, 19, 20) zajist'ujici vstup
a/nebo vystup media z/do vymezené¢ho prostoru prostfednictvim alesponn jednoho mista, kde
tvarované tésnéni (18, 21) pfesahuje okraj povrchu bateriového ¢lanku (1) nebo bateriového
modulu (17) a zaroven nepfesahuje v Zadném misté okraj povrchu plochy komponenty (12).

3. Sestava tepelného vyméniku, ktera je urena pro tepelnou regulaci bateriovych ¢lanka nebo
bateriovych moduli a je tvofena alespori jednim vstupnim hrdlem (4), kterym se privadi
teplosménné medium do vnitiniho okruhu tepelného vyméniku a alespon jednim vystupnim hrdlem
(7), kterym se odvadi teplosménné medium z vnitiniho okruhu tepelného vyméniku vyznacujici
se tim, Ze alespor Cast vnitiniho okruhu tepelného vymeéniku je sestavena z alespon jednoho
tvarované¢ho tésnéni (18, 21, 27) vymezujici prostor pro proudéni media mezi dvéma
rovnob&znymi povrchy bateriovych ¢lanku (1) a/nebo bateriovych moduli (17) pficemz tvarované
tésnéni (18, 21, 27) alespon v jednom misté presahuje okraj povrchu bateriovych ¢lanku (1) a/nebo
bateriovych moduli (17), kde je pfipojen rozdélovac zajist'ujici vstup a/nebo vystup media z/do
vymezeného prostoru, slozeny z komory (26, 28) rozdélovaciho/ch ¢lanku/u (24) v pripad¢ dvou a
vice vymezenych prostorti a zaslepky (25) uzavirajici rozdélovac.

4. Sestava tepeln¢ho vymeéniku, ktera je urcena pro tepelnou regulaci bateriovych ¢lankt nebo
bateriovych moduli a je tvofena alespori jednim vstupnim hrdlem (4), kterym se privadi
teplosménné medium do vnitiniho okruhu tepelného vyméniku a alespon jednim vystupnim hrdlem
(7), kterym se odvadi teplosménné medium z vnitiniho okruhu tepelného vyméniku vyznacujici
se tim, Ze alespori Cast vnitiniho okruhu tepelného vymeéniku je sestavena z alespon jednoho
tvarovaného té€snéni (22) vymezujici prostor pro proudéni media mezi povrchem bateriového
¢lanku (1) nebo bateriového modulu (23) a rovnobéznou plochou komponenty (12), pficemz
povrch bateriového ¢lanku (1) nebo bateriového modulu (23) je opatfen tvarovymi prvky, které
jsou v kontaktu s tvarovanym tésnénim (22) a prostfednictvim nichz jsou pfipojeny vstupni hrdlo
(4) a vystupni hrdlo (7), komora nebo rozd€lovac zajistujici vstup a/nebo vystup media z/do
vymezeného prostoru.

5. Sestavatepelného vyméniku podle naroku 1, 2, 3 a 4, vyznacujici se tim, Ze tvarovang tésnéni
napt. (2, 16, 18, 21, 22 a 27) je k povrchu bateriovych ¢lanka (1), bateriovych modulu (17), (23)
a/nebo plose komponenty (12) pripevnéno lepenim, umisténo volné, v draZzce nebo v prolisu
vytvorfeném na povrchu bateriovych ¢lanku (1), bateriovych modulu (17) a/nebo plose komponenty
(12) nebo povrch dosedaci plochy pro tvarované tésnéni ma zvysenou drsnost.
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6. Tvarovan¢ tésnéni, které je soucasti sestavy tepelného vyméniku podle naroku 1, 2, 3 a 4,
vyznacujici se tim, Ze vytvafi alespon jeden integrovany kanal pro proudéni media a je doplnéno
o alespori jeden tvarovy prvek pro zménu rychlosti a zpusobu proudéni napf. z laminariho na
turbulentni proudéni.

7. Sestava tepelné¢ho vyméniku podle naroku 1, 2, 3 a 4, vyznacujici se tim, ze komory (13, 19,
20, 26, 28), rozd€lovace (3, 6, 9), rozd€lovaci ¢lanek (24) a zaslepka (25) jsou opatfeny tésnénim
a pripojeny k bateriovym ¢lankim (1) a/nebo bateriovym modulim (17, 23) pomoci lepeni,
svarovani, pajeni nebo mechanického spoje.

8. Sestava tepelné¢ho vyméniku podle naroku 3, vyznaéujici se tim, Ze rozd€lovaci ¢lanek (24),
zaslepka (25) a komora (26, 28) jsou tvoreny plastém bateriovych ¢lanku (1) a/nebo bateriovych
moduli (17, 23) a jsou jejich nedilnou integrovanou soucasti, pricemz rozdélovaci ¢lanek je tvofen
pruchozim otvorem v plasti bateriového ¢lanku nebo bateriového modulu, na jehoz okraji jsou
dosedaci plochy pro tvarované tésnéni, zaslepka je tvofena z jedné strany zaslepenym otvorem
v plasti bateriového ¢lanku nebo bateriového modulu, na jehoz okraji jsou dosedaci plochy pro
tvarované té¢snéni a komora je tvofena z jedné strany zaslepenym otvorem v plasti bateriového
¢lanku nebo bateriového modulu, na jehoz okraji jsou dosedaci plochy pro tvarované té€snéni a je
opatfena vstupnim hrdlem (4) a/nebo vystupnim hrdlem (7).

9. Sestava tepelné¢ho vyméniku podle naroku 1, 2, 3 a 4, vyznacujici se tim, ze komory (13, 19,
20, 26, 28), rozdélovace (3, 6, 9), rozdélovaci ¢lanek (24) a zaslepka (25) jsou vyrobeny z plastu,
plastovych kompozitii nebo hliniku opatfeného elektrickou i1zolaci.

10. Sestava tepelné¢ho vymeéniku podle naroku 1, 2, 3 a 4, vyznac€ujici se tim, Ze alespon jedna
komora (13, 19, 20) nebo alesponi jeden rozd€lovac (3, 6, 9) jsou opatfeny odvzduSinovacim

ventilem.

11. Sestava tepelného vyméniku podle naroku 1, 2, 3 a 4, vyznacujici se tim, Ze tvarovang tésnéni
napt. (2, 16, 18, 21, 22 a 27) je vyrobeno z elastomeru a/nebo kompozitnich materiala.

14 vykresu
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Obr. 2
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Obr. 3
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Obr. 5
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Obr. 6
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Obr. 8
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Obr. 9
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Obr. 10

-17 -



CZ 2020 - 429 A3
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Obr. 13
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Obr. 14
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