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(57) Zusammenfassung

Die vorliegende Erfindung betrifft zwei- oder mehrphasige Wasch- und Reinigungsmittelformkorper aus verdichtetem
teilchenférmigen Wasch— und Reinigungsmittel, umfassend Geriiststoff(e), Bleichmittel, Bleichaktivator(en) sowie gegebenenfalls weitere
Wasch— und Reinigungsmittelbestandteile. Optimale Stabilitdt oxidationsempfindlicher Stoffe wird erreicht, indem der/die Bleichaktiva-
tor(en) rdumlich getrennt von oxidationsempfindlichen Stoffen in einer abgegrenzten Region des Formkorpers vorliegt/vorliegen.
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»Mehrphasen-Formkérper mit optimiertem Phasensplit“

Die vorliegende Erfindung betrifft Wasch- und Reinigungsmittelformkérper, die
Bleichmittel enthalten. Insbesondere betrifft die Erfindung solche Formkérper wie

Waschmitteltabletten, Reinigungsmitteltabletten, Bleichtabletten oder Wasserenthirter-
tabletten mit Bleichmittel.

Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen in  Form von Formkérpern,
insbesondere Tabletten, sind im Stand der Technik lange bekannt und breit beschrieben,
obwohl diese Angebotsform auf dem Markt bislang keine herausragende Bedeutung hat.
Dies hat seine Ursache darin, daB die Angebotsform des Formkérpers neben einer Reihe
von Vorteilen auch Nachteile hat, die sowohl die Herstellung und Verwendung als auch
die Verbraucherakzeptanz beeintrichtigen. Die wesentlichen Vorteile von Formkérpern
wie der Wegfall des Abmessens der benétigten Produktmenge durch den Verbraucher, die
hohere Dichte und damit der verringerte Verpackungs- und Lageraufwand und ein nicht
zu unterschitzender &sthetischer Aspekt werden dabei durch Nachteile wie die
Dichotomie zwischen akzeptabler Harte und geniigend schneller Desintegration und
Auflosung der Formkorper sowie zahlreiche technologische Schwierigkeiten bei der

Herstellung und Verpackung relativiert.

Ein besonderess Problem resultiert aus der Inkorporation von Bleichmitteln in Wasch-
und Reinigungsmittelformkorper, insbesondere dann, wenn neben dem Bleichmittel
oxidationsempfindliche Wirk- und Hilfsstoffe in die Formkdrper eingebracht werden
sollen. Durch die hohe Dichte, die durch eine starke Verpressung der teilchenfSrmigen
Vorgemische erreicht wird, stehen Substanzen, die miteinander unvertraglich sind, in
engerem Kontakt miteinander, als dies beispielsweise in einem losen Pulver der Fall ist.
Dieser engere Kontakt fithrt dazu, daB chemische Unvertréglichkeiten einzelner
Inhaltsstoffe sich weitaus drastischer auswirken als bei herkémmlichen pulverférmigen
Mitteln.

Im Stand der Technik sind Losungsvorschlige fiir Bleichmittel-haltige Wasch- und

Reinigungsmittelformkérper zu finden, die darauf abzielen, das Bleichmittel von den
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weiteren Inhaltsstoffen zu trennen, die seine Stabilitéit beeinflussen kénnen. Insbesondere

die Trennung von Bleichmittel und Bleichaktivator ist dabei ein hiufig verfolgter

Losungsansatz.

So beschreibt die europdische Patentanmeldung EP 481 792 (Unilever)
Waschmitteltabletten, die ein Persalz und einen Bleichaktivator enthalten, wobei der
Bleichaktivator eine bestimmte Pseudo-Erstanordnung-Perhydrolysekonstante aufweisen
muBl. Diese Schrift lehrt, dal das Bleichmittel vorzugsweise von Bleichmittel-
destabilisierenden Inhaltsstoffen getrennt werden sollte. Falls das Bleichmittel Perborat
ist und ein di- oder polyacylierter Amin-Bleichaktivator verwendet wird, ist diese

MaBnahme sogar zwingend.

Auch die europdische Patentanmeldung EP 481 793 (Unilever) beschreibt
Waschmitteltabletten. Diese enthalten Natriumpercarbonat als Bleichmittel, das von allen
Stoffen, die seine Stabilitdt beeinflussen konnen, rdumlich abgegrenzt wird. Auch diese
Schrift weist explizit auf die Trennung von Bleichmittel und Bleichaktivator bzw.
Stoffen, die sich durch Bleichmittel angreifen lassen und dabei zu einem Verlust an
Bleichaktivitit fiihren, hin.

Die europdische Patentanmeldung EP 395 333 (Unilever) beschreibt tablettierte
Waschmittelzusammensetzungen, die Natriumperborat und einen oder mehrere Stoffe aus
der Gruppe der di- oder polyacylierten Amin-Bleichaktivatoren, Enzyme und optischen
Autheller enthalten, wobei das Persalz nicht von den Stoffen aus dieser Gruppe getrennt
wird. Die Tabletten, die in dieser Anmeldung offenbart werden, sind stabil und weisen

keinen Verlust an Bleichmittel oder Enzymaktivitit auf.

Im Stand der Technik werden die Probleme der Bleichmittelstabilitit und der Stabilitit
oxidationsempfindlicher Substanzen in Wasch- und Reinigungsmittelformkorpere
ursidchlich auf den Kontakt von Bleichmittel mit den betreffenden Substanzen
zuriickgefiihrt. Als Losungsvorschlag wird immer wieder die Trennung des Bleichmittels
vom Bleichaktivator oder von oxidationsempfindlichen Substanzen vorgeschlagen.

Keines der genannten Dokumente beschéftigt sich mit anderen Losungswegen um
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Stabilitéstprobleme oxidationsempfindlicher Substanzen und den Aktivititsverlust des

Bleichmittels in Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern gleichzeitig zu tiberwinden.

Der vorliegenden Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde, Wasch- und
Reinigungsmittelformkorper bereitzustellen, die die genannten Probleme iiberwinden.
Insbesondere sollten die Stabilititsprobleme oxidationsempfindlicher Substanzen wie
beispielsweise Farbstoffe, optischer Aufheller, Duftstoffe und Enzyme iiberwunden und
der Aktivitdtsverlust des Bleichmittels auch iiber lange Zeitrdume hinweg iiberwunden

werden.

Es wurde nun gefunden, daB oxidationsempfindliche Stoffe nicht durch den Kontakt mit
dem Bleichmittel oxidiert und dabei zerstért werden, wobei das Bleichmittel an Aktivitit
verliert, sondern daB der Kontakt von Bleichaktivator und oxidationsempfindlicher

Substanz ursichlich fiir die genannten Probleme ist.

Gegenstand der Erfindung sind nun zwei- oder mehrphasige Wasch- und
Reinigungsmittelformkorper  aus  verdichtetem  teilchenformigen Wasch-  und
Reinigungsmittel, umfassend Geriiststoff(e), Bleichmittel, Bleichaktivator(en) sowie
gegebenenfalls weitere Wasch- und Reinigungsmittel-bestandteile, in denen der/die
Bleichaktivator(en) raumlich getrennt von oxidationsempfindlichen Stoffen in einer

abgegrenzten Region des Formkdrpers vorliegt/vorliegen.

Die Wasch- und Reinigungsmittelformkorper der vorliegenden Erfindung 16sen das
Problem der unzureichenden Stabilitit sowohl des Bleichmittels als auch der
oxidationsempfindlichen Substanzen, indem oxidationsempfindliche Bestandteile, die
vom Bleichmittel zerstért und dabei das Bleichmittel “verbrauchen” kénnen, vom

Bleichaktivator raumlich getrennt werden.

In den Formkoérpern der vorliegenden Erfindung enthilt mindestens eine rdumlich
abgegrenzte Region den Bleichaktivator sowie optional weitere Komponenten, die nicht
oxidationsempfindlich sind. Diese nicht-oxidationsempfindlichen Stoffe stammen

beispielsweise aus der Gruppe der Geriiststoffe, Cobuilder, Tenside, Bindemittel,
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Desintegrationshilfsmittel und Komplexbildner sowie anderer optional einzusetzender

Wasch- und Reinigungsmittelbestandteile.

Die rdumliche Abgrenzung des Bleichaktivators kann auf die unterschiedlichste Weise
erreicht werden. So kann die abgegrenzte Region die Form einer separaten Schicht, einer
Umbhiillung oder einzeiner Einlagen besitzen, wihrend die oxidationsempfindlichen Stoffe
in anderen Schichten, in weiteren Umhiillungen oder dem Kern oder aber in der
Hauptmatrix des Formkorpers vorliegen konnen. Eine weitere Moglichkeit ist die
Herstellung von vergleichsweise groBen Granulatkérnern oder Extrudaten, die durch

Umhiillung geschiitzt sind und iiber den Formkérper oder die Tablette verteilt vorliegen.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung sieht vor, dal die
abgegrenzte Region, die den Bleichaktivator enthilt, diesen nicht allein, sondern in
Mischung mit weiteren nicht-oxidationsempfindlichen Stoffen enthilt. Bevorzugte
Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper enthalten dabei in der abgegrenzten Region den

Bleichaktivator und weitere nicht-oxidationsempfindliche Inhaltsstoffe von Wasch- und

Reinigungsmitteln

Eine weitere bevorzugte Ausfithrungsform sieht vor, daB die abgegrenzte Region den
Bleichaktivator sowie mindestens einen Teil der Gesamtmenge der im Formkorper
enthaltenen Builder und ionischen Tenside enthilt. Besonders bevorzugte Wasch- und
Reinigungsmittelformkdrper weisen eine abgegrenzte Region auf, die zusitzlich zum
Bleichaktivator einen oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Geriiststoffe, Cobuilder,

Tenside, Bindemittel, Desintegrationshilfsmittel und Komplexbildner enthilt.

Ohne durch die Theorie beschrinkt sein zu wollen, nimmt die Anmelderin an, daB} die
Trennung der oxidationsempfindlichen Stoffe vom Bleichaktivator bewirkt, daB der
Zutritt von Wasser oder Wasserstoffperoxid zu den oxidationsempfindlichen Stoffen in
Abwesenheit von Bleichaktivatoren nicht zu einer drastischen Zerstérung dieser
verbindungen fiihrt. Liegen hingegen Bleichaktivator und oxidationsempfindliche Stoffe
innerhalb einer Region vor, so bilden sich unter dem EinfluB des Bleichaktivators aus

migrierendem H;O bzw. H,0, wesentlich bleichaktivere Spezies (beispielsweise
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Peressigséure), die zur Zerstérung der oxidationsempfindlichen Verbindungen fiihren. Da

auf diese Weise H,O, verbraucht wird, zerfillt weiteres Bleichmittel. bis im Formkérper
wieder eine Gleichgewichtskonzentration an H,0; erreicht ist. Dieser Vorgang wird durch
die Trennung von Bleichaktivator und oxidationsempfindlichen Stoffen verhindert, das
der Bleichaktivator selbst im Formkérper nicht migriert und auch die bleichaktiveren
Spezies, die bei Kontakt von Bleichaktivator und H,O, entstehen, offensichtlich

wesentlich weniger zur Migration neigen.

Bevorzugte Formkorper werden dabei nicht aus einem Gemisch einzelner Pulver, sondemn
zumindest teilweise aus Compounds, d.h. einem Gemisch weniger Granulate, hergestellt.
Die Primirteilchen der Bestandteile werden dabei zu Sekundirpartikeln agglomeriert, die
ihrerseits zu Tabletten verpreBt werden. Die Sekundirpartikel, die den Bleichaktivator
enthalten, sind dabei getrennt von oxidationsempfindlichen Stoffen und kénnen auf diese
Weise nicht zur Bildung hochbleichaktiver Spezies in der Nihe der oxidations-
empfindlichen Substanzen beitragen.

Unter oxidationsempfindlichen Stoffen werden im Rahmen der vorliegenden Anmeldung
die Stoffe verstanden, die sich durch H,O, oder bieichaktivere Verbindungen, die aus
H,0, und Bleichaktivatoren entstehen, oxidativ zersetzen lassen. Solche Stoffe sind
insbesondere Farbstoffe, welche vollig ausbleichen oder ihre Farbe in nicht akzeptabler
Weise verdndern, optische Aufheller, bei denen die Zerstérung des Molekiils zum Verlust
der authellenden Wirkung fiihrt, Duftstoffe, die oxidativ zu geruchlosen oder gar
iibelriechenden Verbindungen zersetzt werden und Enzyme, deren Oxidationsprodukte

keine katalytische Aktivitit mehr zeigen.

Wiéhrend solche oxidationsempfindlichen Stoffe im Rahmen der vorliegenden Erfindung
zwingend vom Bleichaktivator getrennt werden, indem der Bleichaktivator in einer
abgegrenzten Region der Formkorper vorliegt, kénnen die oxidationsempfindlichen
Stoffe problemlos in innigem Kontakt mit dem Bleichmittel vorliegen, ohne dabei
Schaden zu nehmen. Auch die abgegrenzte Region, die den Bleichaktivator enthalt, kann
zusdtzlich Bleichmittel enthalten, wobei es im Rahmen der vorliegenden Erfindung
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bevorzugt ist, daB die abgegrenzte Region (die den Bleichaktivator enthilt) frei von
Bleichmittel(n) ist.

Die Tatsache, dal die abgegrenzte Region (die den Bleichaktivator enthilt) vorzugsweise
frei von Bleichmittel ist, bedeutet nicht, daB das Bleichmittel seinerseits in einer von
anderen Stoffen als dem Bleichaktivator getrennten und abgegrenzten Region vorliegen
mul. Wie oben erldutert, kann das Bleichmittel problemlos mit den
oxidationsempfindlichen Stoffen vermischt werden, so daB Wasch- und Reinigungs-
mittelformkdrper bevorzugt sind, in denen Bleichmittel und oxidationsempfindliche(r)

Stoff(e) zusammen in einer Region der Formkérper vorliegen.

Das Wesen der vorliegenden Erfindung bedingt es, daB die Formkorper
oxidationsempfindliche Stoffe enthalten, da ihre Zerstérung und der dadurch bedingte
Verlust des Bleichmittels an Aktivitit verhindert werden sollen. Diese
oxidationsempfindlichen Stoffe sind oben bereits niher erldutert worden, konnen aber
auch aus anderen als den oben genannten Gruppen ausgewihlt sein. Bevorzugt sind im
Rahmen der vorliegenden Erfindungen aber dennoch Wasch- und Reinigungs-
mittelformkorper, die als oxidationsempfindliche Stoffe einen oder mehrere Stoffe aus der

Gruppe der Farbstoffe, optischen Aufheller, Duftstoffe und Enzyme enthalten.

Bleichaktivator werden in Wasch- und Reinigungsmittel eingearbeitet, um beim Waschen
bei Temperaturen von 60 °C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen.
Diese Bleichaktivatoren liegen erfindungsgemiB in einer abgegrenzten Region der
Formkérplier vor. Als Bleichaktivatoren kénnen Verbindungen, die unter
Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxocarbonsiuren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-
Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierte
Perbenzoeséure ergeben, eingesetzt werden. Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder
N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl und/oder gegebenenfalls substituierte
Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere
Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere 1,5-Diacetyl-
2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin  (DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere
Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid
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(NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxy-

benzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), Carbonsédureanhydride, insbesondere Phthalsiure-

anhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, insbesondere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat

und 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran.

Zusitzlich zu  den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle konnen auch
sogenannte Bleichkatalysatoren in die Formkérper eingearbeitet werden. Bei diesen
Stoffen  handelt es sich um bleichverstarkende Ubergangsmetallsalze bzw.
Ubergangsmetallkomplexe wie beispielsweise Mn-, Fe-, Co-, Ru - oder Mo-
Salenkomplexe oder -carbonylkomplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V- und Cu-
Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden sowie Co-, Fe-, Cu- und Ru-Amminkomplexe

sind als Bleichkatalysatoren verwendbar.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung zihlen Stoffe aus der Gruppe der
Bleichkatalysatoren zu den Bleichaktivatoren, d.h. auch die Bleichkatalysatoren sind in
der bzw. einer abgegrenzten Region derr Formkorper untergebracht. Die
erfindungsgeméBlen Formkérper enthalten dabei, jeweils bezogen auf den gesamten
Formkérper, zwischen 0,5 und 30 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 1 und 20 Gew.-% und
insbesondere zwischen 2 und 15 Gew.-% eines oder mehrerer Bleichaktivatoren oder
Bleichkatalysatoren. Je nach Verwendungszweck der hergestellten Formkorper konnen
diese Mengen variieren. So sind in typischen Universalwaschmitteltabletten
Bleichaktivator-Gehalte zwischen 0,5 und 5 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 1 und 4
Gew.-% und insbesondere zwischen 2 und 3,5 Gew.-% iiblich, wihrend
Bleichmitteltabletten durchaus hohere Gehalte, beispielsweise zwischen 5 und 30 Gew.-
%, vorzugsweise zwischen 7,5 und 25 Gew.-% und insbesondere zwischen 10 und 20
Gew.-% aufweisen kénnen. Der Fachmann ist dabei in seiner Formulierungsfreiheit nicht
eingeschrankt und kann auf diese Weise stirker oder schwicher bleichende
Waschmitteltabletten, Reinigungsmitteltabletten oder Bleichmitteltabletten herstellen,

indem er die Gehalte an Bleichaktivator und Bleichmittel variiert.

Ein besonders bevorzugt verwendeter Bleichaktivator ist das N,N,N",N"-
Tetraacetylethylendiamin, das in Wasch- und Reinigungsmitteln breite Verwendung

findet. Dementsprechend sind bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkérper
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dadurch gekennzeichnet, dafl als Bleichaktivator Tetraacetylethylendiamin in den oben

genannten Mengen eingesetzt wird.

Zur Entfaltung der gewiinschten Bleichleistung enthalten die Wasch- und
Reinigungsmittelformkorper der vorliegenden Erfindung ein oder mehrere Bleichmittel.
Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H,0, liefernden Verbindungen haben
das Natriumperborattetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere
Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind beispielsweise Natriumpercarbonat,
Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H,O, liefernde persaure Salze oder
Persduren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsiure, Phthaloiminoperséure
oder Diperdodecandisiure. Die Bleichmittel werden in Abhingigkeit vom gewiinschten
Produkt ebenfalls in variierenden Mengen in den erfindungsgemiBen Wasch- und
Reinigungsmittelformkérper eingesetzt. Ubliche Gehalte liegen dabei zwischen 5 und 50
Gew.-%, vorzugsweise zwischen 10 und 40 Gew.-% und insbesondere zwischen 15 und
35 Gew.-%, jeweils bezogen auf den gesamten Formkorper.

Auch bei den Bleichmitteln ist der Gehalt der Formkérper an diesen Stoffen vom
Einsatzzweck der Formkorper abhingig. Wihrend iibliche Universalwaschmittel in
Tablettenform zwischen 5 und 30 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 7,5 und 25 Gew.-%
und insbesondere zwischen 12,5 und 22,5 Gew.-% Bleichmittel enthalten, liegen die
Gehalte bei Bleichmittel- oder Bleichboostertabletten zwischen 15 und 50 Gew.-%,
vorzugsweise zwischen 22,5 und 45 Gew.-% uns insbesondere zwischen 30 und 40

Gew.-%.

Wie bereits oben erldutert, entstammen die oxidationsempfindlichen Stoffe vorzugsweise
der Gruppe der Farbstoffe, optischen Aufheller, Duftstoffe und Enzyme. Diese Gruppen

werden nachfolgend niher spezifiziert.

Um den &sthetischen Eindruck der erfindungsgemdBen Wasch- und Reinigungs-
mittelformk6rper zu verbessern, konnen sie mit geeigneten Farbstoffen eingefirbt
werden. Bevorzugte Farbstoffe, deren Auswahl dem Fachmann keinerlei Schwierigkeit
bereitet, besitzen eine hohe Lagerstabilitit und Unempfindlichkeit gegeniiber den iibrigen

Inhaltsstoffen der Mittel und gegen Licht sowie keine ausgeprigte Substantivitit
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gegentiber Textilfasern, um diese nicht anzufdrben. Da der Gegenstand der vorliegenden
Erfindung mehrphasige Wasch- und Reinigungsmittelformkérper betrifft, kommt der
Einfirbung einzelner Phasen eine erhohte Bedeutung zu, um den unterschiedlichen
Wirkcharakter einzelner Phasen zu unterstreichen. Beispiele fiir die Wirksamkeit solcher
Einfarbungen und fiir den Erfolg von Aussagen hierzu sind aus der Gebifireinigerwerbung

hinlénglich bekannt.

Bevorzugt fiir den Einsatz in den erfindungsgemidBen Wasch- und Reinigungs-
mittelformk&rpern sind alle Farbemittel, die im WaschprozeB oxidativ zerstért werden
kénnen sowie Mischungen derselben mit geeigneten blauen Farbstoffen, sog. Blauténern.
Es hat sich als vorteilhaft erwiesen Firbemittel einzusetzen, die in Wasser oder bei
Raumtemperatur in fliissigen organischen Substanzen loslich sind. Geeignet sind
beispielsweise anionische Farbemittel, z.B. anionische Nitrosofarbstoffe. Ein mogliches
Farbemittel ist beispielsweise Naphtholgriin (Colour Index (CI) Teil 1: Acid Green 1; Teil
2: 10020), das als Handelsprodukt beispielsweise als Basacid® Griin 970 von der Fa.

BASF, Ludwigshafen, erhiltlich ist, sowie Mischungen dieser mit geeigneten blauen

Farbstoffen. Als weitere Firbemittel kommen Pigmosol® Blau 6900 (CI 74160),
Pigmosol® Griin 8730 (CI 74260), Basonyl® Rot 545 FL (CI 45170), Sandolan”

Rhodamin EB400 (CI 45100), Basacid® Gelb 094 (CI 47005), Sicovit® Patentblau 85 E
131 (CI 42051), Acid Blue 183 (CAS 12217-22-0, CI Acidblue 183), Pigment Blue 15
(CI 74160), Supranol® Blau GLW (CAS 12219-32-8, CI Acidblue 221)), Nylosan® Gelb

N-7GL SGR (CAS 61814-57-1, CI Acidyellow 218) und/oder Sandolan® Blau (CI Acid
Blue 182, CAS 12219-26-0) zum Einsatz.

Bei der Wahl des Farbemittels mul beachtet werden, daB die Firbemittel keine zu starke
Affinitit gegeniiber den textilen Oberflichen und hier insbesondere gegeniiber
Kunstfasern aufweisen Gleichzeitig ist auch bei der Wahl geeigneter Firbemittel zu
beriicksichtigen, daB Farbemittel unterschiedliche Stabilititen gegeniiber der Oxidation
aufweisen. Im allgemeinen gilt, daB wasserunlosliche Firbemitte]l gegen Oxidation
stabiler sind als wasserlosliche Farbemittel. Abhingig von der Loslichkeit und damit auch

von der Oxidationsempfindlichkeit variiert die Konzentration des Farbemittels in den
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Wasch- oder Reinigungsmitteln. Bei gut wasserloslichen Farbemitteln, z.B. dem oben
genannten Basacid® Griin oder dem gleichfalls oben genannten Sandolan® Blau, werden

typischerweise Farbemittel-Konzentrationen im Bereich von einigen 107 bis 10” Gew.-%

gewdhlt. Bei den auf Grund ihrer Brillanz insbesondere bevorzugten, allerdings weniger
gut wasserldslichen Pigmentfarbstoffen, z.B. den oben genannten Pigmosol®-Farbstoffen,

liegt die geeignete Konzentration des Farbemittels in Wasch- oder Reinigungsmitteln

dagegen typischerweise bei einigen 107 bis 10 Gew.-%.

Die Formkdrper konnen als oxidationsempfindliche Substanzen optische Autheller vom
Typ der Derivate der Diaminostilbendisulfonsiure bzw. deren Alkalimetallsalze
enthalten. Geeignet sind z.B. Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-4-morpholino-1,3,5-triazinyl-6-
amino)stilben-2,2'-disulfonsdure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle
der Morpholino-Gruppe eine Diethanolaminogruppe, eine Methylaminogruppe, eine
Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethylaminogruppe tragen. Weiterhin kénnen
Autheller vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein, z.B. die Alkalisalze
des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphenyls, 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-
Chlorstyryl)-4'-(2-sulfostyryl)-diphenyls. Auch Gemische der vorgenannten Aufheller
konnen verwendet werden. Die optischen Aufheller werden in den erfindungsgemaBen
Wasch- und Reinigungsmittelformkérper in Konzentrationen zwischen 0,01 und 1 Gew.-
%, vorzugsweise zwischen 0,05 und 0,5 Gew.-% und insbesondere zwischen 0,1 und 0,25

Gew.-%, jeweils bezogen auf den gesamten Formkérper, eingesetzt.

Duftstoffe werden den erfindungsgemdBen Mitteln zugesetzt, um den asthetischen
Eindruck der Produkte zu verbessern und dem Verbraucher neben der Weichheitsleistung
ein visuell und sensorisch “typisches und unverwechselbares” Produkt zur Verfligung zu
stellen. Als Parfiméle bzw. Duftstoffe konnen einzelne Riechstoffverbindungen, z.B. die
synthetischen Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und
Kohlenwasserstoffe verwendet werden. Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester sind
z.B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tert.-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat,
Dimethylbenzyl-carbinylacetat, Phenylethylacetat, Linalylbenzoat, Benzylformiat,
Ethylmethylphenyl-glycinat,  Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat  und
Benzylsalicylat. Zu den Ethern zhlen beispielsweise Benzylethylether, zu den Aldehyden
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zB. die linearen Alkanale mit 8-18 C-Atomen, Citral, Citronellal,
Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamenaldehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und Bourgeonal,
zu den Ketonen z.B. die Jonone, oc-Isomethylionon und Methyl-cedrylketon, zu den
Alkoholen Anethol, Citronellol, Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und
Terpineol, zu den Kohlenwasserstoffen gehoren hauptsichlich die Terpene wie Limonen
und Pinen. Bevorzugt werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendet,
die gemeinsam eine ansprechende Duftnote erzeugen. Solche Parfiimole konnen auch
natiirliche Riechstoffgemische enthalten, wie sie aus pflanzlichen Quellen zugénglich
sind, z.B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol. Ebenfalls
geeignet sind Muskateller, Salbeisl, Kamillensl, Nelkenol, Melissendl, Minzél,
Zimtblatterdl, Lindenbliitensl, Wacholderbeersl, Vetiversl, Olibanumél, Galbanumé] und

Labdanumdl sowie Orangenbliitensl, Neroliol, Orangenschalens! und Sandelholzél.

Ublicherweise  liegt der  Gehalt der erfindungsgemdfien  Wasch-  und
Reinigungsmittelformkorper an Duftstoffen bis zu 2 Gew.-% der gesamten Formulierung.
Die Duftstoffe konnen direkt in die erfindungsgemifBen Mittel eingearbeitet werden, es
kann aber auch vorteilhaft sein, die Duftstoffe auf Tréger aufzubringen, die die Haftung
des Parfiims auf der Wasche verstirken und durch eine langsamere Duftfreisetzung fiir
langanhaltenden Duft der Textilien sorgen. Als solche Trigermaterialien haben sich
beispielsweise Cyclodextrine bewihrt, wobei die Cyclodextrin-Parfiim-Komplexe

zusitzlich noch mit weiteren Hilfsstoffen beschichtet werden kénnen.

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen
bzw. deren Gemische in Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstimmen oder
Pilzen, wie Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis und Streptomyces griseus gewonnene
enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom Subtilisin-Typ und
insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind
Enzymmischungen, beispielsweise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase
oder Protease und Cellulase oder aus Cellulase und Lipase oder aus Protease, Amylase
und Lipase oder Protease, Lipase und Cellulase, insbesondere jedoch Cellulase-haltige
Mischungen von besonderem Interesse. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in

einigen Fillen als geeignet erwiesen. Die Enzyme konnen an Trigerstoffen adsorbiert
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und/oder in Hiillsubstanzen eingebettet sein, um sie gegen vorzeitige Zersetzung zu

schiitzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate in den

erfindungsgeméfen Formkorpern kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%,

vorzugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen.

Unter raumlicher Trennung wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung verstanden, da
die separate Schicht, Umhiillung oder einzelne Einlage, die den Bleichaktivator enthilt,
vollig frei von den genannten oxidationsempfindlichen Stoffen ist. Dies 148t sich —wie
bereits oben erwihnt- beispielsweise dadurch erreichen, daB man ein separates
Sekundédrgranulat  herstellt, das neben dem Bleichaktivator nur nicht-
oxidationsempfindliche Stoffe enthilt, und dieses nach Mischung mit anderen
Bestandteilen und/oder Compounds zu Formkérpern verpreBt. Auch die Herstellung einer
Zwei- oder Mehrschichttablette, in der lediglich eine Schicht Bleichaktivator enthilt, ist
denkbar. Oxidationsempfindliche Stoffe kénnen dann in (einer) der anderen Schicht(en)
eingesetzt werden. Bevorzugt ist es im Rahmen der vorliegenden Erfindung, daf} die
abgegrenzte Region der Formkorper die Form einer separaten Schicht, einer Umihiillung
oder einzelner Einlagen besitzt, wobei die Ausfiihrung als Mehrschichten-Formkoérper
besonders bevorzugt ist. So kénnen die einzelnen Phasen des Formkéorpers im Rahmen
der vorliegenden Erfindung unterschiedliche Raumformen aufweisen. Die einfachste
Realisierungsmoéglichkeit liegt dabei wie bereits dargelegt, in zwei- oder mehrschichtigen
Tabletten, wobei jede Schicht des Formkérpers eine Phase darstellt. Es ist aber
erfindungsgeméf auch moglich, mehrphasige Formkérper herzustellen, in denen einzelne
Phasen die Form von Einlagerungen in (eine) andere Phase(n) aufweisen. Neben
sogenannten “Ring-Kern-Tabletten” sind dabei beispielsweise Manteltabletten oder
Kombinationen der genannten Ausfithrungsformen maoglich. Beispiele fiir mehrphasige
Formkérper finden sich in den Abbildungen der EP-A-0 055 100 (Jeyes), die
Toilettenreinigungsblocke beschreibt. Die technisch derzeit verbreiteste Raumform

mehrphasiger Formkérper ist die Zwei- oder Mehrschichttablette.

Neben den genannten Inhaltsstoffen konnen die erfindungsgemdfen Wasch- und
Reinigungsmittelformkorper weitere Inhaltsstoffe enthalten, deren Mengen sich nach dem

Verwendungszweck der Formkérper richten. So sind insbesondere Stoffe aus den
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Gruppen der Tenside, der Geriiststoffe und der Polymere fir den Einsatz in den
erfindungsgeméfien Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper geeignet. Dem fachmann
wird es aauch hier keine Schwierigkeiten bereiten, die einzelnen Komponenten und ihre
Mengengehalte auszuwahlen. So wird eine Universalwaschmitteltablette hohere Mengen
an Tensid(en) enthalten, wihrend bei einer Bleichmitteltabletten auf deren Einsatz
eventuell sogar ganz verzichtet werden kann. Auch die Menge an Geriiststoff(en), die

eingesetzt werden, variiert je nach beabsichtigtem Verwendungszweck.

In den erfindungsgeméflen Wasch- und Reinigungsmittelformkorpern konnen alle
tiblicherweise in Wasch- und Reinigungsmitteln eingesetzten Geriiststoffe enthalten sein,
insbesondere also Zeolithe, Silikate, Carbonate, organische Cobuilder und —wo keine

okologischen Vorurteile gegen ihren Einsatz bestehen- auch die Phosphate.

Geeignete kristalline, schichtformige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel
NaMSixOyx+1 'H20, wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis
4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fiir x 2, 3 oder 4 sind. Derartige
kristalline Schichtsilikate werden beispielsweise in der europdischen Patentanmeldung
EP-A-0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen
Formel sind solche, in denen M fiir Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt.
Insbesondere sind sowohl B- als auch §-Natriumdisilikate Na;Si,Os * yH,0 bevorzugt,
wobei B-Natriumdisilikat beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kann, das

in der internationalen Patentanmeldung WOQ-A-91/08171 beschrieben ist.

Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na,O : SiO, von 1:2 bis
1:3,3, vorzugsweise von 1:2 bis 1:2,8 und insbesondere von 1:2 bis 1:2,6, welche
16severzogert sind und Sekundirwascheigenschaften aufweisen. Die Loseverzogerung
gegeniiber herkdmmlichen amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene
Weise, beispielsweise durch Oberflichenbehandlung, Compoundierung, Kompaktierung/
Verdichtung oder durch Ubertrocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser
Erfindung wird unter dem Begriff "amorph" auch "rontgenamorph" verstanden. Dies
heifit, dal8 die Silikate bei Rontgenbeugungsexperimenten keine scharfen Rontgenreflexe

liefern, wie sie fiir kristalline Substanzen typisch sind, sondern allenfalls ein oder mehrere
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Maxima der gestreuten Rontgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten
des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar zu besonders guten
Buildereigenschaften fiihren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungs-
experimenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu
interpretieren, daB die Produkte mikrokristalline Bereiche der GroBe 10 bis einige
Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere bis max. 20 nm
bevorzugt sind. Derartige sogenannte rontgenamorphe Silikate, welche ebenfalls eine
Loseverzogerung gegeniiber den herkommlichen Wasserglisern aufweisen, werden
beispielsweise in der deutschen Patentanmeldung DE-A- 44 00 024 beschrieben.
Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate, compoundierte

amorphe Silikate und {ibertrocknete réntgenamorphe Silikate.

Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith
ist vorzugsweise Zeolith A und/oder P. Als Zeolith P wird Zeolith MAP®
(Handelsprodukt der Firma Crosfield) besonders bevorzugt. Geeignet sind jedoch auch
Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Kommerziell erhiltlich und im
Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein Co-
Kristallisat aus Zeolith X und Zeolith A (ca. 80 Gew.-% Zeolith X), das von der Firma
CONDEA Augusta S.p.A. unter dem Markennamen VEGOBOND AX® vertrieben wird

und durch die Formel

nNa,O - (1-n)K»,0 * ALO; (2-2,5)810;° (3,5- 5,5 H,0

beschrieben werden kann. Der Zeolith kann dabei sowoh! als Geriiststoff in einem
granularen Compound eingesetzt, als auch zu einer Art ”Abpuderung” der gesamten zu
verpressenden Mischung verwendet werden, wobei iiblicherweise beide Wege zur
Inkorporation des Zeoliths in das Vorgemisch genutzt werden. Geeignete Zeolithe weisen
eine mittlere Teilchengrofe von weniger als 10 pm (Volumenverteilung; MeBmethode:
Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis

22 Gew.-% an gebundenem Wasser.
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Selbstverstéandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als

Buildersubstanzen mdéglich, sofern ein derartiger Einsatz nicht aus okologischen

Griinden vermieden werden sollte. Geeignet sind insbesondere die Natriumsalze der

Orthophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tripolyphosphate.

Die Menge an Geriiststoff betrégt iiblicherweise zwischen 10 und 70 Gew.-%,
vorzugsweise zwischen 15 und 60 Gew.-% und insbesondere zwischen 20 und 50 Gew.-
%. Wiederum ist die Menge an eingesetzten Buildern abhingig vom
Verwendungszweck, so daB Bleichmitteltabletten héhere Mengen an Geriiststoffen
aufweisen konnen (beispielsweise zwischen 20 und 70 Gew.-%, vorzugsweise zwischen
25 und 65 Gew.-% und insbesondere zwischen 30 und 55 Gew.-%), als beispielsweise
Waschmitteltabletten (iiblicherweise 10 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 12,5 bis 45 Gew.-

% uns insbesondere zwischen17,5 und 37,5 Gew.-%).

Brauchbare organische Geriistsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer
Natriumsalze einsetzbaren Polycarbonsduren, wie Citronensiure, Adipinséure,
Bernsteinsdure,  Glutarsdure, = Weinsiure, Zuckersduren,  Aminocarbonsiuren,
Nitrilotriessigsdure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus okologischen Griinden nicht
zu beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der
Polycarbonsduren wie Citronensdure, Adipinsiure, Bernsteinsidure, Glutarséure,
Weinsiure, Zuckersduren und Mischungen aus diesen.

In den erfindungsgeméfen Wasch- und Reinigungsmittelformkorpern kénnen anionische,
nichtionische, kationische und/oder amphotere Tenside beziehungsweise Mischungen aus
diesen eingesetzt werden. Bevorzugt sind aus anwendungstechnischer Sicht Mischungen
aus anionischen und nichtionischen Tensiden. Der Gesamttensidgehalt der Formkorper

liegt bei 5 bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Formkorpergewicht, wobei Tensidgehalte

tiber 15 Gew.-% bevorzugt sind.

Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate
eingesetzt. Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise Co.}3-
Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. Gemische aus Alken- und Hydroxyalkansul-

fonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C;5.;5-Monoolefinen mit end-
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oder innenstidndiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasformigem Schwefeltrioxid
und anschlieBende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhilt, in
Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus C,.15-Alkanen beispielsweise durch
Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlieBender Hydrolyse bzw. Neutralisation
gewonnen werden. Ebenso sind auch die Ester von o-Sulfofettsduren (Estersulfonate),
z.B. die a-sulfonierten Methylester der hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren

geeignet.

Weitere  geeignete  Aniontenside sind  sulfierte Fettsaureglycerinester.  Unter
Fettsdureglycerinestern sind die Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu
verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem Monoglycerin mit 1
bis 3 Mol Fettsdure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol
Glycerin erhalten werden. Bevorzugte sulfierte Fettsdureglycerinester sind dabei die
Sulfierprodukte von gesittigten Fettsduren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, bei-
spielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsiure, Myristinsaure, Laurinsiure, Pal-
mitinsdure, Stearinsdure oder Behensiure. _

Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der
Schwefelsdurehalbester der C),-Cig-Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol,
Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol oder der C;o-Cao-
Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundirer Alkohole dieser Kettenldangen
bevorzugt. Weiterhin bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenldnge, welche
einen synthetischen, auf petrochemischer Basis hergestellten geradkettigen Alkylrest
enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die addquaten Verbindungen auf
der basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind die C;y-
Cie-Alkylsulfate und C,,-C;s-Alkylsulfate sowie C14-Cys-Alkylsulfate bevorzugt. Auch
2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise gemiB den US-Patentschriften 3,234,258 oder
5,075,041 hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem

namen DAN® erhalten werden konnen, sind geeignete Aniontenside.

Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten

geradkettigen oder verzweigten C;.5;-Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte Co.;;-Alkohole
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mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder Cjy.15-Fettalkohole mit 1 bis 4 EO,

sind geeignet. Sie werden in Reinigungsmitteln aufgrund ihres hohen Schaumverhaltens
nur in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%.

eingesetzt.

Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobernsteinsiure, die
auch als Sulfosuccinate oder als Sulfobernsteinsiureester bezeichnet werden und die
Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsdure mit Alkoholen, vorzugsweise
Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorzugte
Sulfosuccinate enthaiten Cs.5-Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere
bevorzugte Sulfosuccinate enthalten einen Fettalkoholrest, der sich von ethoxylierten
Fettalkoholen ableitet, die fiir sich betrachtet nichtionische Tenside darstellen
(Beschreibung siche unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-
Reste sich von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologenverteilung
ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es auch méglich, Alk(en)ylbernsteinsiure mit
vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren Salze einzu-

setzen.

Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind
gesittigte Fettsdureseifen, wie die Salze der Laurinsiure, Myristinsdure, Palmitinsdure,
Stearinséure, hydrierte Erucasdure und Behensdure sowie insbesondere aus natiirlichen

Fettsduren, z.B. Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren, abgeleitete Seifengemische.

Die anionischen Tenside einschlieflich der Seifen kénnen in Form ihrer Natrium-, Ka-
lium- oder Ammoniumsalze sowie als l6sliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di-
oder Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die anionischen Tenside in Form

ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor.

Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise
ethoxylierte, insbesondere primére Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und
durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol Alkohol eingesetzt, in denen der

Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann bzw. lineare
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und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie iiblicherweise in
Oxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen
Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Atomen, z.B. aus Kokos-, Palm-
, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol
bevorzugt. Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen gehoren beispielsweise Cij.i4-
Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cq.;;-Alkohol mit 7 EQ, Ci3.;5-Alkohole mit 3 EO, 5 EO,
7 EO oder 8 EO, C.15-Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus diesen,
wie Mischungen aus Cj;.;s-Alkohol mit 3 EO und Cjs.;5-Alkohol mit 5 EO. Die an-
gegebenen Ethoxylierungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar, die fiir ein spezielles
Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein konnen. Bevorzugte Alko-
holethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range
ethoxylates, NRE). Zusitzlich zu diesen nichtionischen Tensiden konnen auch
Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt werden. Beispiele hierfiir sind Talgfettalkohol
mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO.

Auflerdem konnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der all-
gemeinen Formel RO(G), eingesetzt werden, in der R einen priméren geradkettigen oder
methylverzweigten, insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten aliphatischen Rest mit
8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Symbol ist, das fiir eine
Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise fiir Glucose, steht. Der
Oligomerisierungsgrad x, der die Verteilung von Monoglykosiden und Oligoglykosiden

angibt, ist eine beliebige Zahl zwischen 1 und 10; vorzugsweise liegt x bei 1,2 bis 1,4.

Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als
alleiniges nichtionisches Tensid oder in Kombination mit anderen nichtionischen
Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder
ethoxylierte und propoxylierte Fettséurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4
Kohlenstoffatomen in der Alkylkette, insbesondere Fettsiuremethylester, wie sie
beispielsweise in der japanischen Patentanmeldung JP 58/217598 beschrieben sind oder
die vorzugsweise nach dem in der internationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533
beschriebenen Verfahren hergestellt werden.
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Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N.N-

dimethylaminoxid ~ und  N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und  der
Fettsdurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Menge dieser nichtionischen Tenside
betrédgt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht
mehr als die Hilfte davon.

Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsaureamide der Formel (1),
Rl
|

R-CO-N-[Z] @

in der RCO fiir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R1 fiir
Wasserstoff, einen Alkyl- oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z]
fur einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen
und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Bei den Polyhydroxyfettsiureamiden handelt es sich
um bekannte Stoffe, die {iblicherweise durch reduktive Aminierung eines reduzierenden
Zuckers mit Ammoniak, einem Alkylamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende
Acylierung mit einer Fettsiure, einem Fettsiurealkylester oder einem Fettsdurechlorid

erhalten werden kénnen.

Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsiureamide gehoren auch Verbindungen der Formel (II),
R1-0-R?

l
R-CO-N-[Z] a1

in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12
Kohlenstoffatomen, R' fiir einen linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder
einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R fiir einen linearen, verzweigten oder
cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy-Alkylrest mit 1 bis 8
Kohlenstoffatomen steht, wobei C;4-Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind und [Z] fiir

einen linearen Polyhydroxyalkylrest steht, dessen Alkylkette mit mindestens zwei
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Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder

Propxylierte Derivate dieses Restes.

[Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten,
beispielsweise Glucose, Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose.
Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten Verbindungen kénnen dann beispielweise
nach der Lehre der internationalen Anmeldung WO-A-95/07331 durch Umsetzung mit
Fettsauremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewiinschten

Polyhydroxyfettsiaureamide iiberfiihrt werden.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind Wasch- und Reinigungsmittelformkorper
bevorzugt, die anionische(s) und nichtionische(s) Tensid(e) enthalten, wobei
anwendungstechnische Vorteile aus bestimmten Mengenverhiltnissen, in denen die

einzelnen Tensidklassen eingesetzt werden, resultieren kénnen.

So sind beispielsweise Wasch- und Reinigungsmittelformkérper besonders bevorzugt, bei
denen das Verhiltnis von Aniontensid(en) zu Niotensid(en) zwischen 10:1 und 1:10,

vorzugsweise zwischen 7,5:1 und 1:5 und insbesondere zwischen 5:1 und 1:2 betrigt.

Es kann aus anwendungstechnischer Sicht Vorteile haben, wenn bestimmte Tensidkiassen
in einigen Phasen der Wasch- und Reinigungsmittelformkérper oder im gesamten
Formkorper, dh. in allen Phasen, nicht enthalten sind. Eine weitere wichtige
Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung sieht daher vor, da mindestens eine Phase

der Formkorper frei von nichtionischen Tensiden ist.

Umgekehrt kann aber auch durch den Gehalt einzelner Phasen oder des gesamten
Formkorpers, d.h. aller Phasen, an bestimmten Tensiden ein positiver Effekt erzielt
werden. Das Einbringen der oben beschriebenen Alkylpolyglycoside hat sich dabei als
vorteilhaft erwiesen, so daB Wasch- und Reinigungsmittelformkérper bevorzugt sind, in

denen mindestens eine Phase der Formkérper Alkylpolyglycoside enthilt.
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Ahnlich wie bei den nichtionischen Tensiden kénnen auch aus dem Weglassen von

anionischen  Tensiden aus einzelnen oder allen Phasen Wasch- und

Reinigungsmittelformkérper resultieren, die sich fiir bestimmte Anwendungsgebiete

besser eignen. Es sind daher im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Wasch- und

Reinigungsmittelformkoérper denkbar, bei denen mindestens eine Phase der Formkorper

frei von anionischen Tensiden ist.

Um den Zerfall hochverdichteter Formkorper zu erleichtern, ist es moglich,
Desintegrationshilfsmittel, sogenannte Tablettensprengmittel, in diese einzuarbeiten, um
die  Zerfallszeiten zu  verkirzen.  Unter  Tablettensprengmitteln  bzw.
Zerfallsbeschleunigern werden gemaB Rompp (9. Auflage, Bd. 6, S. 4440) und Voigt
“Lehrbuch der pharmazeutischen Technologie” (6. Auflage, 1987, S. 182-184) Hilfsstoffe
verstanden, die fiir den raschen Zerfall von Tabletten in Wasser oder Magensaft und fiir

die Freisetzung der Pharmaka in resorbierbarer Form sorgen.

Diese Stoffe, die auch aufgrund ihrer Wirkungs als “Spreng”mittel bezeichnet werden,
vergrofiern bei Wasserzutritt ihr Volumen, wobei einerseits das Eigenvolumen vergroBert
(Quellung), andererseits auch iiber die Freisetzung von Gasen ein Druck erzeugt werden
kann, der die Tablette in Kkleinere Partikel zerfallen 14Bt. Altbekannte
Desintegrationshilfsmittel sind beispielsweise Carbonat/Citronensiure-Systeme, wobei
auch andere organische Siuren eingesetzt werden konnen. Quellende
Desintegrationshilfsmittel ~ sind  beispielsweise ~ synthetische  Polymere  wie
Polyvinylpyrrolidon (PVP) oder natiirliche Polymere bzw. modifizierte Naturstoffe wie

Cellulose und Stirke und ihre Derivate, Alginate oder Casein-Derivate.

Bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkorper enthalten 0,5 bis 10 Gew.-%,
vorzugsweise 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere 4 bis 6 Gew.-% eines oder mehrerer

Desintegrationshilfsmittel, jeweils bezogen auf das Formkorpergewicht.

Als bevorzugte Desintegrationsmittel werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung
Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis eingesetzt, so daf bevorzugte Wasch- und

Reinigungsmittelformkorper ein solches Desintegrationsmitte]l auf Cellulosebasis in
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Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere 4 bis 6
Gew.-% enthalten. Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (CsH0Os),
auf und stellt formal betrachtet ein B-1,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus
zwei Molekiilen Glucose aufgebaut ist. Geeignete Cellulosen bestehen dabei aus ca. 500
bis 5000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmassen von
50.000 bis 500.000. Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im
Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge
Reaktionen aus Cellulose erhiltlich sind. Solche chemisch modifizierten Cellulosen
umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen
Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in denen die
Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nicht iiber ein Sauerstoffatom
gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die
Gruppe  der  Cellulose-Derivate  fallen  beispielsweise  Alkalicellulosen,
Carboxymethylcellulose (CMC), Celluloseester und -ether sowie Aminocellulosen. Die
genannten Cellulosederivate werden vorzugsweise nicht allein als Desintegrationsmittel
auf Cellulosebasis eingesetzt, sondern in Mischung mit Cellulose verwendet. Der Gehalt
dieser Mischungen an Cellulosederivaten betrigt vorzugsweise unterhalb 50 Gew.-%,
besonders bevorzugt unterhalb 20 Gew.-%, bezogen auf das Desintegrationsmittel auf
Cellulosebasis. Besonders bevorzugt wird als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis

reine Cellulose eingesetzt, die frei von Cellulosederivaten ist.

Die als Desintegrationshilfsmittel eingesetzte Cellulose wird vorzugsweise nicht in
feinteiliger Form eingesetzt, sondern vor dem Zumischen zu den zu verpressenden
Vorgemischen in eine grobere Form iberfiihrt, beispielsweise granuliert oder
kompaktiert. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper, die Sprengmittel in granularer
oder gegebenenfalls cogranulierter Form enthalten, werden in den deutschen
Patentanmeldungen DE 197 09 991 (Stefan Herzog) und DE 197 10 254 (Henkel) sowie
der internationalen Patentanmeldung PCT/EP 98/1203 (Henkel) beschrieben. Diesen
Schriften sind auch nihere Angaben zur Herstellung granulierter, kompaktierter oder
cogranulierter Cellulosesprengmittel zu entnehmen. Die TeilchengroBen solcher
Desintegrationsmittel liegen zumeist oberhalb 200 pm, vorzugsweise zu mindestens 90

Gew.-% zwischen 300 und 1600 pm und insbesondere zu mindestens 90 Gew.-%
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zwischen 400 und 1200 pum. Die vorstehend genannten und in den zitierten Schriften
ndher beschriebenen gréberen Desintegrationshilfsmittel auf Cellulosebasis sind im
Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt als Desintegrationshilfsmittel einzusetzen
und im Handel beispielsweise unter der Bezeichnung Arbocel® TF-30-HG von der Firma

Rettenmaier erhiltlich.

Als weiteres Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis oder als Bestandteil dieser
Komponente kann mikrokristalline Cellulose verwendet werden. Diese mikrokristalline
Cellulose wird durch partielle Hydrolyse von Cellulosen unter solchen Bedingungen
erhalten, die nur die amorphen Bereiche (ca. 30% der Gesamt-Cellulosemasse) der
Cellulosen angreifen und vollstindig aufldsen, die kristallinen Bereiche (ca. 70%) aber
unbeschadet lassen. Eine nachfolgende Desaggregation der durch die Hydrolyse
entstehenden mikrofeinen Cellulosen liefert die mikrokristallinen Cellulosen, die
Primérteilchengréfen von ca. 5 um aufweisen und beispielsweise zu Granulaten mit einer

mittleren TeilchengréBe von 200 pm kompaktierbar sind.

Wasch- und Reinigungsmittelformkorper, die zusétzlich ein Desintegrationshilfsmittel,
vorzugsweise ein Desintegrationshilfsmitte] auf Cellulosebasis, vorzugsweise in
granularer, cogranulierter oder kompaktierter Form, in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%,
vorzugsweise von 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere von 4 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen
auf das Formkorpergewicht, enthalten, sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung

besonders bevorzugt.

Neben den genannten Bestandteilen Bleichaktivator, Bleichmittel, oxidationsempfind-
licher Stoff, Tensid, Builder und Desintegrationshilfsmittel, kénnen die erfindungs-
gemdlen Wasch- und Reinigungsmittelformkérper weitere in Wasch- und Reinigungs-
mitte] tbliche Inhaltsstoffe aus der Gruppe der Schauminhibitoren, Silikonéle,
Antiredepositionsmittel, ~Vergrauungsinhibitoren, Farbiibertragungsinhibitoren und

Korrosionsinhibitoren enthalten.

Zusitzlich konnen die Wasch- und Reinigungsmittelformkérper auch Komponenten

enthalten, welche die Ol- und Fettauswaschbarkeit aus Textilien positiv beeinflussen
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(sogenannte soil repellents). Dieser Effekt wird besonders deutlich, wenn ein Textil
verschmutzt wird, das bereits vorher mehrfach mit einem erfindungsgemiBen
Waschmittel, das diese 61- und fettlosende Komponente enthilt, gewaschen wurde. Zu
den bevorzugten 6l- und fettlésenden Komponenten zihien beispielsweise nichtionische
Celluloseether wie Methylcellulose und Methylhydroxy-propylcellulose mit einem Anteil
an Methoxyl-Gruppen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1
bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nichtionischen Celluloseether, sowie die aus dem
Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsdure und/oder der Terephthalsiure
bzw. von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/oder
Polyethylenglykolterephthalaten oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten
Dgrivaten von diesen. Besonders bevorzugt von diesen sind die sulfonierten Derivate der

Phthalsiure- und der Terephthalsiure-Polymere.

Die Herstellung wasch- und reinigungsaktiver Formkérper geschieht durch Anwendung
von Druck auf ein zu verpressendes Gemisch, das sich im Hohlraum einer Presse
befindet. Im einfachsten Fall der Formkérperherstellung, die nachfolgend vereinfacht
Tablettierung genannt wird, wird die zu tablettierende Mischung direkt,_d.h. ohne
vorhergehende Granulation verprefit. Die Vorteile dieser sogenannten Direkttablettierung
sind ihre einfache und kostengiinstige Anwendung, da keine weiteren Verfahrensschritte
und demzufolge auch keine weiteren Anlagen benétigt werden. Diesen Vorteilen stehen
aber auch Nachteile gegeniiber. So muB eine Pulvermischung, die direkt tablettiert
werden soll, eine ausreichende plastische Verformbarkeit besitzen und gute
FlieBeigenschaften aufweisen, weiterhin darf sie wahrend der Lagerung, des Transports
und der Befiillung der Matrize keinerlei Entmischungstendenzen zeigen. Diese drei
Voraussetzungen sind bei vielen Substanzgemischen nur auBerordentlich schwierig zu
beherrschen, so daf} die Direkttablettierung insbesondere bei der Herstellung von Wasch-
und Reinigungsmittel-tabletten nicht oft angewendet wird. Der iibliche Weg zur
Herstellung von Wasch- und Reinigungsmitteltabletten geht daher von pulverformigen
Komponenten  ("Primirteilchen”) aus, die durch geeignete Verfahren zu
Sekunddrpartikeln mit hoherem Teilchendurchmesser agglomeriert bzw. granuliert
werden. Diese Granulate oder Gemische unterschiedlicher Granulate werden dann mit

einzelnen pulverformigen Zuschlagstoffen vermischt und der Tablettierung zugefiihrt. Je
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nach Ausgestaltung der Phasen der mehrphasigen Wasch- und Reinigungs-

mittelformkérper wird die Matrize dabei schrittweise mit unterschiedlichen

Vorgemischen befiillt. Bei der Herstellung mehrschichtiger Tabletten kann eine leichte

Druckanwendung zwischen der Beflillung mit dem Vorgemisch fiir die nichste Schicht

Vorteile haben. Bei der Herstellung von Ring-Kern-Formkorpern oder Manteltabletten ist

eine solche Vorverpressung mit Formgebung sogar nahezu unerléBlich.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte Wasch- und Reinigungs-
mittelformkorper werden durch Verpressen teilchenformiger Vorgemische aus
mindestens einem tensidhaltigen Granulat und mindestens einer nachtriglich
zugemischten pulverférmigen Komponente erhalten. Die tensidhaltigen Granulate konnen
dabei iiber {ibliche Granulierverfahren wie Mischer- und Tellergranulation,
Wirbelschichtgranulation, Extrusion, Pelletierung oder Kompaktierung hergestellt
werden. Es ist dabei fiir die spiteren Wasch- und Reinigungsmittelformkorper von
Vorteil, wenn die zu verpressenden Vorgemische ein Schiittgewicht aufweisen, das dem
tiblicher Kompaktwaschmittel nahe kommt. Insbesondere ist es bevorzugt, dal das zu
verpressende Vorgemisch ein Schiittgewicht von mindestens 500 g/l, vorzugsweise
mindestens 600 g/l und insbesondere oberhalb von 700 g/, aufweist. Ein weiterer Vorteil
kann aus einer engeren TeilchengroBenverteilung der eingesetzten Tensidgranulate
resultieren. Im Rahmen der vorliegenden Erfinduing sind Wasch- und
Reinigungsmittelformkorper bevorzugt, bei denen die Granulate Teilchengréfien
zwischen 10 und 4000 um, vorzugsweise zwischen 100 und 2000 um und insbesondere

zwischen 600 und 1400 pum aufweisen.

Vor der Verpressung des teilchenformigen Vorgemischs zu Wasch- und Reinigungs-
mittelformkérpern kann das Vorgemisch mit feinteiligen Oberflachenbehandlungsmitteln
“abgepudert” werden. Dies kann fiir die Beschaffenheit und physikalischen Eigenschaften
sowohl des Vorgemischs (Lagerung, Verpressung) als auch der fertigen Wasch- und
Reinigungsmittelformkérper von Vorteil sein. Feinteilige Abpuderungsmittel sind im
Stand der Technik altbekannt, wobei zumeist Zeolithe, Silikate oder andere anorganische
Salze eingesetzt werden. Bevorzugt wird das Vorgemisch jedoch mit feinteiligem Zeolith

“abgepudert”, wobei Zeolithe vom Faujasit-Typ bevorzugt sind. Im Rahmen der
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vorliegenden Erfindung kennzeichnet der Begriff “Zeolith vom Faujasit-Typ” alle drei

Zeolithe, die die Faujasit-Untergruppe der Zeolith-Strukturgruppe 4 bilden (Vergleiche

Donald W. Breck: “Zeolite Molecular Sieves”, John Wiley & Sons, New York, London,

Sydney, Toronto, 1974, Seite 92). Neben dem Zeolith X sind also auch Zeolith Y und

Faujasit sowie Mischungen dieser Verbindungen einsetzbar, wobei der reine Zeolith X

bevorzugt ist.

Auch Mischungen oder Cokristallisate von Zeolithen des Faujasit-Typs mit anderen
Zeolithen, die nicht zwingend der Zeolith-Strukturgruppe 4 angehoren miissen, sind als
Abpuderungsmittel einsetzbar, wobei es von Vorteil ist, wenn mindestens 50 Gew.-% des

Abpuderungsmittels aus einem Zeolithen vom Faujasit-Typ bestehen.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind Wasch- und Reinigungsmittelformkérper
bevorzugt, die aus einem teilchenférmigen Vorgemisch bestehen, das granulare
Komponenten und nachtréglich zugemischte pulverformige Stoffe enthlt, wobei die bzw.
eine der nachtréglich zugemischten pulverformigen Komponenten ein Zeolith vom
Faujasit-Typ mit Teilchengréfien unterhalb 100um, vorzugsweise unterhalb 10pm und
insbesondere unterhalb 5pm ist und mindestens 0,2 Gew.-%, vorzugsweise mindestens
0,5 Gew.-% und insbesondere mehr als 1 Gew.-% des zu verpressenden Vorgemischs

ausmacht.

Die feinteiligen Aufbereitungskomponenten mit den obengenannten Teilchengréfen
kénnen dabei dem zu verpressenden Vorgemisch trocken zugemischt werden. Es ist aber
auch méglich und bevorzugt, sie durch Zugabe geringer Mengen fliissiger Stoffe an die
Oberfléche der groberen Teilchen “anzukleben”. Diese Abpuderungsverfahren sind im
Stand der Technik breit beschrieben und dem Fachmann geldufig. Als fliissige
Komponenten, die sich zur Haftvermittlung der Abpuderungsmittel eignen, kénnen
beispielsweise nichtionischen Tenside oder wafrige Losungen von Tensiden oder anderen
Wasch- und Reinigungsmittelinhaltsstoffen eingesetzt werden. Im Rahmen der
vorliegenden Erfindung ist es bevorzugt, als fliissigen Haftvermittler zwischen

feinteiligem Abpuderungsmittel und den grobkérnigen Teilchen Parfiim einzusetzen.
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Die Herstellung der erfindungsgemaBen Formkorper erfolgt zunéchst durch das trockene
Vermischen der Bestandteile der einzelnen Phasen, die ganz oder teilweise vorgranuliert
sein konnen, und anschlieBendes Informbringen, insbesondere Verpressen zu Tabletten,
wobei auf herk6mmliche Verfahren zur Herstellung mehrphasiger F ormkorper
zuriickgegriffen werden kann. Zur Herstellung der erfindungsgemiBen mehrphasigen
Formkorper werden die Vorgemische in einer sogenannten Matrize zwischen zwei
Stempeln zu einem festen Komprimat verdichtet. Dieser Vorgang, der im folgenden kurz
als Tablettierung bezeichnet wird, gliedert sich in vier Abschnitte: Dosierung,
Verdichtung (elastische Verformung), plastische Verformung und AusstoBen.

Die Tablettierung erfolgt in handelsiiblichen Tablettenpressen, die prinzipiell mit
Einfach- oder Zweifachstempeln ausgeriistet sein konnen. Im letzteren Fall wird nicht nur
der Oberstempel zum Druckaufbau verwendet, auch der Unterstempel bewegt sich
wihrend des Prevorgangs auf den Oberstempel zu, wihrend der Oberstempel nach unten
driickt. Fir kleine Produktionsmengen werden vorzugsweise Exzentertablettenpressen
verwendet, bei denen der oder die Stempel an einer Exzenterscheibe befestigt sind, die
ihrerseits an einer Achse mit einer bestimmten Umlaufgeschwindigkeit montiert ist. Die
Bewegung dieser Prestempel ist mit der Arbeitsweise eines iiblichen Viertaktmotors
vergleichbar. Die Verpressung kann mit je einem Ober- und Unterstempel erfolgen, es
konnen aber auch mehrere Stempel an einer Exzenterscheibe befestigt sein, wobei die
Anzahl der Matrizenbohrungen entsprechend erweitert ist. Die Durchsitze von
Exzenterpressen variieren ja nach Typ von einigen hundert bis maximal 3000 Tabletten

pro Stunde.

Fir groBere Durchsitze wihlt man Rundlauftablettenpressen, bei denen auf einem
sogenannten Matrizentisch eine groBere Anzahl von Matrizen kreisformig angeordnet ist.
Die Zahl der Matrizen variiert je nach Modell zwischen 6 und 55, wobei auch groBere
Matrizen im Handel erhiltlich sind. Jeder Matrize auf dem Matrizentisch ist ein Ober-
und Unterstempel zugeordnet, wobei wiederum der PreBdruck aktiv nur durch den Ober-
bzw. Unterstempel, aber auch durch beide Stempel aufgebaut werden kann. Der
Matrizentisch und die Stempel bewegen sich um eine gemeinsame senkrecht stehende

Achse, wobei die Stempel mit Hilfe schienenartiger Kurvenbahnen wihrend des Umlaufs
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in die Positionen fiir Befiillung, Verdichtung, plastische Verformung und Ausstof3

gebracht werden. An den Stellen, an denen eine besonders gravierende Anhebung bzw.
Absenkung der Stempel erforderlich ist (Befiillen, Verdichten, Ausstofien), werden diese
Kurvenbahnen durch zusitzliche Niederdruckstiicke, Nierderzugschienen und
Aushebebahnen unterstiitzt. Die Beflillung der Matrize erfolgt iiber eine starr angeordnete
Zufuhreinrichtung, den sogenannten Fiillschuh, der mit einem Vorratsbehilter fiir die
Vorgemische verbunden ist. Der Prefdruck auf das jeweilige Vorgemisch ist iber die
Prewege fiir Ober- und Unterstempel individuell einstellbar, wobei der Druckaufbau

durch das Vorbeirollen der Stempelschaftkopfe an verstellbaren Druckrollen geschieht.

Rundlaufpressen kénnen zur Erhdhung des Durchsatzes auch mit zwei oder mehreren
Fiillschuhen versehen werden. Zur Herstellung zwei-und mehrschichtiger Formkérper
werden mehrere Fiillschuhe hintereinander angeordnet, ohne daB die leicht angeprefite
erste Schicht vor der weiteren Befiillung ausgestofien wird. Durch geeignete
Prozefifiihrung sind auf diese Weise auch Mantel- und Punkttabletten herstellbar, die
einen zwiebelschalenartigen Aufbau haben, wobei im Falle der Punkttabletten die
Oberseite des Kerns bzw. der Kernschichten nicht iiberdeckt wird und sor;it sichtbar
bleibt. Auch Rundlauftablettenpressen sind mit Einfach- oder Mehrfachwerkzeugen
ausriistbar, so daB beispielsweise ein duBerer Kreis mit 50 und ein innerer Kreis mit 35
Bohrungen gleichzeitig zum Verpressen benutzt werden. Die Durchsitze moderner

Rundlauftablettenpressen betragen iiber eine Million Formkérper pro Stunde.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung geeignete Tablettiermaschinen sind
beispielsweise erhiltlich bei den Firmen Apparatebau Holzwarth GbR, Asperg, Wilhelm
Fette GmbH, Schwarzenbek, Hofer GmbH, Weil, KILIAN, Koln, KOMAGE, Kell am
See, KORSCH Pressen GmbH, Berlin, Mapag Maschinenbau AG, Bern (CH) sowie
Courtoy N.V., Halle (BE/LU). Besonders geeignet ist beispielsweise die Hydraulische
Doppeldruckpresse HPF 630 der Firma LAEIS, D.

Die Formkérper kénnen dabei in vorbestimmter Raumform und vorbestimmter GroBe
gefertigt werden, wobei sie immer aus mehreren Phasen, d.h. Schichten, Einschliissen

oder Kernen und Ringen bestehen. Als Raumform kommen praktisch alle sinnvoll
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handhabbaren Ausgestaltungen in Betracht, beispielsweise also die Ausbildung als Tafel,
die Stab- bzw. Barrenform, Wiirfel, Quader und entsprechende Raumelemente mit ebenen
Seitenfldchen sowie insbesondere zylinderformige Ausgestaltungen mit kreisformigem
oder ovalem Querschnitt. Diese letzte Ausgestaltung erfaBt dabei die Darbietungsform
von der Tablette bis zu kompakten Zylinderstiicken mit einem Verhltnis von Hohe zu
Durchmesser oberhalb 1.

Die portionierten Preflinge konnen dabei jeweils als voneinander getrennte
Einzelelemente ausgebildet sein, die der vorbestimmten Dosiermenge der Wasch-
und/oder Reinigungsmittel entspricht. Ebenso ist es aber moglich, Preflinge auszubilden,
die eine Mehrzahl solcher Masseneinheiten in einem PreBling verbinden, wobei
insbesondere durch vorgegebene Sollbruchstellen die leichte Abtrennbarkeit portionierter
kleinerer Einheiten vorgesehen ist. Fiir den Einsatz von Textilwaschmitteln in Maschinen
des in Europa tiblichen Typs mit horizontal angeordneter Mechanik kann die Ausbildung
der portionierten Prefilinge als Tabletten, in Zylinder- oder Quaderform zweckmaBig sein,
wobei ein Durchmesser/Hohe-Verhltnis im Bereich von etwa 0,5 : 2 bis 2 : 0.5
bevorzugt ist. Handelsiibliche Hydraulikpressen, Exzenterpressen oder Rundléuferpressen

sind geeignete Vorrichtungen insbesondere zur Herstellung derartiger PreBlinge.

Die Raumform einer anderen Ausfiihrungsform der Formkérper ist in ihren Dimensionen
der Einspiilkammer von handelsiiblichen Haushaltswaschmaschinen angepaBt, so daB die
Formkorper ohne Dosierhilfe direkt in die Einspiilkammer eindosiert werden konnen, wo
sie sich wahrend des Einspiilvorgangs auflést. Selbstverstindlich ist aber auch ein Einsatz

der Waschmittelformkérper iiber eine Dosierhilfe problemlos moglich.

Ein weiterer bevorzugter mehrphasiger Formkorper, der hergestellt werden kann, hat eine
platten- oder tafelartige Struktur mit abwechselnd dicken langen und diinnen kurzen
Segmenten, so daf} einzelne Segmente von diesem “Mehrphasen-Riegel” an den
Sollbruchstellen, die die kurzen diinnen Segmente darstellen, abgebrochen und in die
Maschine eingegeben werden konnen. Dieses Prinzip des ’riegelférmigen”
Formkdrperwaschmittels kann auch in anderen geometrischen Formen, beispielsweise

senkrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer ihrer Seiten lingsseits miteinander
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verbunden sind, verwirklicht werden. Hier bietet es sich aus optischen Griinden an, die

Dreiecksbasis, die die einzelnen Segmente miteinander verbindet, als eine Phase
auszubilden, wahrend die Dreiecksspitze die zweite Phase bildet. Eine unterschiedliche
Anférbung beider Phasen ist in dieser Ausfithrungsform besonders reizvoll.

Nach dem Verpressen weisen die Wasch- und Reinigungsmittelformkérper eine hohe
Stabilitdt auf. Die Bruchfestigkeit zylinderformiger Formkdrper kann iiber die Mef3grofie

der diametralen Bruchbeanspruchung erfat werden. Diese ist bestimmbar nach

2
7Dt

Hierin steht o fiir die diametrale Bruchbeanspruchung (diametral fracture stress, DFS) in
Pa, P ist die Kraft in N, die zu dem auf den Formkdérper ausgeiibten Druck fiihrt, der den
Bruch des Formkérpers verursacht, D ist der Formkorperdurchmesser in Meter und t ist
die Hohe der Formkérper.
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Beispiele

Durch  Verpressen  teilchenférmiger ~ Vorgemische  wurden zweiphasige
Waschmitteltabletten hergestellt, die die Form einer Zweischichttablette aufwiesen.
Durch die Auswahl der betreffenden Vorgemische wurde erreicht, daB eine der beiden
Phasen blau eingeférbt war, wihrend die andere Phase weif blieb. Die blaue Einfirbung
wurde einerseits durch Einférbung einer TAED-haltigen Phase (V1, V2) erreicht, wobei
im Falle des Vergleichgsbeispiels 2 das TAED zusitzlich blau eingefirbt war. Im
erfindungsgeméfen Beispiel E1 wurde die Bleichmittel-haltige Phase eingefirbt, wihrend
dic Phase, die den Bleichaktivator enthielt, weif bleib. Die Zusammensetzung der
Waschmitteltabletten, jeweils bezogen auf die jeweilige Phase ist in Tabelle 1

wiedergegeben.

Tabelle 1: Waschmitteltabletten: Zusammensetzung [Gew.-%]

Vi V2 El

blaue | weifle | Tab | blaue | weie | Tab | blaue | weiBe | Tab

Phase | Phase Phase | Phase Phase | Phase
Phasenanteil [%] | 23,3 | 76,6 | 100 | 23,3 | 76,6 | 100 | 28,0 | 72,0 | 100
Na-Percarbonat - 42,0 | 32,20 - 42,0 | 32,20 | 42,0 | 27,0 | 31,20
TAED 50,0 - 11,67 - - - - 13,5 | 9,73
TAED* - - - 50,0 - 11,67 - - -
Na-SKS6 584 | 5,84 | 584 | 584 | 3,49 | 404 | 584 | 3,49 | 4,15
NaHCOs 16,0 | 26,16 | 23,79 | 16,0 | 28,51 | 25,59 | 24,33 | 30,0 | 28,41
Citronensdure 20,0 | 20,0 { 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 [ 20,0 | 20,0 | 20,0
PEG 4000 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
Sprengmitte]** 25 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
PEG 400 0,25 - 0,06 | 0,25 - 0,06 | 0,25 - 0,07
Enzym 1,88 - 0,44 | 1,88 - 0,44 | 1,55 - 0,43
Supranol”Blau | 0,03 | - | 0,01 | 0,03 | - | 0,01 | 003 | - | 0.0

*: TAED eingefirbt mit 0,03 Gew.-% Supranol® Blau GLW (Anthrachinonfarbstoff,
Warenzeichen der Bayer AG
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*x kompaktierte Cellulose (Teilchengréfe: 90 Gew.-% > 400 pum)
PEG: Polyethylenglycol mit Molmassen von ~4000 bzw. ~400 gmol™!

Der Kontakt Farbstoff/Bleichaktivator ist somit bei V1 und V2 am intensivsten, der
Kontakt Farbnstoff/Bleichmittel ist bei E1 am intensivsten.

Die hergestellten Tabletten wurden einzeln in Polypropylenbeutel (*flow pack”) verpackt
und 4 Wochen bei 30°C gelagert. Nach der Lagerung zeigen die blauen Phasen der
Vergleichsbeispiele V1 und V2 deutliche und ungleichméBige Ausbleichungen und weiBe

Flecken, wihrend E1 eine homogene blaue Phase ohne signifikante Authellungen zeigt.

Der Farberhalt ist im erfindungsgemiiBen Beispiel deutlich besser als in den

Vergleichsbeispielen.
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Patentanspriiche

1. Zwei- oder mehrphasige Wasch- und Reinigungsmittelformkorper aus verdichtetem
teilchenformigen Wasch- und Reinigungsmittel, umfassend Geriiststoff(e),
Bleichmittel, Bleichaktivator(en) sowie gegebenenfalls weitere Wasch- und
Reinigungsmittel-bestandteile, dadurch gekennzeichnet, daf der/die
Bleichaktivator(en) rdumlich getrennt von oxidationsempfindlichen Stoffen in einer

abgegrenzten Region des Formkérpers vorliegt/vorliegen.

2. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die abgegrenzte Region den Bleichaktivator und weitere nicht-

oxidationsempfindliche Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln enthalt.

3. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dafl die abgegrenzte Region den Bleichaktivator sowie einen
oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Geriiststoffe, Cobuilder, Tenside,

Bindemittel, Desintegrationshilfsmittel und Komplexbildner enthélt.

4. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf die abgegrenzte Region frei von Bleichmittel(n) ist.

5. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB Bleichmittel und oxidationsempfindliche(r) Stoff(e) zusammen

in einer Region der Formkérper vorliegen.

6. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dal die Formkérper als oxidationsempfindliche Stoffe einen oder
mehrere Stoffe aus der Gruppe der Farbstoffe, optischen Aufheller, Duftstoffe und
Enzyme enthalten.

7. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB als Bleichaktivator Tetraacetylethylendiamin eingesetzt wird.
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8. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die abgegrenzte Region der Tablette die Form einer separaten

Schicht, einer Umbhiillung oder einzelner Einlagen besitzt.

9. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 8. dadurch
gekennzeichnet, da daB sie zusitzlich ein Desintegrationshilfsmittel, vorzugsweise
ein Desintegrationshilfsmittel auf Cellulosebasis, vorzugsweise in granularer,
cogranulierter oder kompaktierter Form, in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%,
vorzugsweise von 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere von 4 bis 6 Gew.-%, jeweils

bezogen auf das Formkérpergewicht, enthalten.
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