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Titel

Steuereinrichtung zur Aussonderung von Bedruckstoffen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Steuereinrichntung zur Aussonderung
von Bedruckstoffen aus einem Strom von kontinuierlich gefdrder-
ten Erzeugnissen in bedruckstoffbe- und -verarbeitenden Ma-
schinen.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bekannt ist nach der DE~AS 22 29 414 eine Einrichtung zum Aus-
sortieren von Makulatur aus einem Strom gefalzter Druckerzeug-
nisse, bei der die auszusortierenden Bxemplare mittels einer
schrig in den Schuppenstrom einsteckbaren Weiche, die nur in
ihrer Liéngsrichtung hin- und herbewegbar ausgebildet ist, ab-
" gefiihrt werden. Zur Beschleunigung des Abfihrens der aussor-
tierten Exemplare ist die Weiche zwischen zwei Weichentrans-
port- und -beschleunigungsbindern angeordnet, Das Einstechen
der Weiche in den Forderstrom erfolgt dabei auf einem Schup-
pierungsdehnungsband, das mit erhthter Geschwindigkeit gegen-
iiber den Forderbindern arbeitet. Um eine mOglichst schnelle
Hin- und Herbewegung der Weiche zu erreichen, wird fir deren
Bewegung ein elektrisch gesteuerter PreBluftzylinder verwen-
det.

v

Weiterhin sind Binrichtungen zum Aussondern von Bﬁgen bekannt,
die mittels einer Bogenweiche und diesen vorgeschalteten Re-

o
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lais wihrend einer Bogenliicke des kontinuierlichen Stromes die
Forderrichtung der auszusortierenden Exemplare &ndern.

Nachteilig ist bei diesen Einrichtungen, daB deren Funktion
nur bis zu einer bestimmten Fordergeschwindigkeit mSglich ist.
Die Grenze dér Geschwindigkeit hZngt dabei von der Anzugsver-
zugs-~ bzw, Abfallverzugszeit der Stellglieder der Weiche ab.

Ziel der Erfindung

7iel der BErfindung ist die Schaffung einer Steuereinrichtung zur
Aussonderung von Bedruckstoffen filr die Anwendung bei hSheren
Fordergeschwindigkeiten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die technische Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Steuer-
einrichtung zur Aussonderung von Bedruckstoffen so zu gestalten,
daB die auszusortierenden Exemplare unabhingig von der Forder-~
geschwindigkeit und ohne Beeinflussung der anderen Exemplare
abgefithrt werden konnen.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch gelfst, daBl einem zur
Erzeugung von der Pordergeschwindigkeit proportionalen, elek-
trischen Impulsen dienenden Initiator eine zur Umwandlung der
Impulse in von diesen abhéngigen Kompensationszeiten der Ab-
fall- und Anzugsverzugszeit der Stellglieder dienende Kompen-
sationgschaltung nachgeordnet ist sowie daB die Ausginge der
'Kompensationsschaltung tiber Koppelelemente und nachfolgenden
Ansteuverschaltungen an die Stellglieder'geschalten gind.

Vorteilhaft ist es, flir einen mdglichst einfachen Schaltungs-
aufbau den Initiator so zu wihlen, daB der Initiator als in-
duktiver Initiator avsgebildet ist. Esist glnstig, die Steuer-
einrichtung so zu gestalten, dafBl in der‘Kompensationsschaltung
ein monostabiler Multivibrator mit seinem Ausgang Uber einen,
einem Integrator nachgeordneten Inverter an den Eingang einer
zur Brkennung eingestellter Spannungspotentiale dienenden .
Schwellwertschaltung "1 aus n" geschalten ist und daf die Aus-
ginge der Schwellwertschaltung "1 aus n" mit den jeweils zu-
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gehorigen Eingingen eines Decoders "1 aus n" verbunden sind sowie
daB die Ausginge des Decoders "1 aus n" mit den zugehdrigen Ein-
gingen einer Kompensationsstufe flir Abfallverzugszeit und den zu-
gehorigen Eingédngen einer Kompensationsstufe fir Anzugs#erzugs-
zeit, die zweiten Ringdnge der Kompensationsstufe fir Abfallver-
zugszeit zusammen an den Ausgang eines NAND-Gatters, die Ein-
ginge des WAND-Gatters an die Ausginge eines Modulo "9"-Zdhlers
und dessen Eingang iliber ein NAND-Gatter mit einem induktiven
Tnitiator sowie mit der zur Ausldsung der Funktion der Steuer-
schaltung dienenden Schalteinrichtung verbunden sind. Fir die
Ausgestaltung der Kompensationsschaltung ist es niitzlich, dal

in der Kompensationsschaltung die zweiten Eihgénge der Kompen-
sationsstufe filir Anzugsverzugszelt zusammen mit dem Ausgang

eines NAND-Gatters und iiber dieses WAND-Gatter mit der zur Aus-
16sung der Funktion der Steuerschaltung dienenden Schalteinrich-
tung verbunden sind und der erste Bingang des NAND-Gatters Uber
ein einem MAND-Gatter nachfolgenden NAND- Gatter mit dem Ausgang
der Kompensationsstufe fiir Anzugsverzugszelt verbunden gind und
dalB der Ausgang'der Kompensationsstufe fiir Anzugsverzugszelt iiber
einen monosiabilen Multivibrator und einem nachfolgenden NAND-Gat-
ter mit dem Setzeingang eines Flip-Flop-Bausteines verbunden ist
sowie daB der Riicksetzeingang des Flip-Flop-Bausteines liber ein
NAND-Gatter mit dem Setzeingang und iber ein dem NAND-Gatter
nachfolgendem MAND-Gatter mit dem Ausgang der Kompensationsstu-
fe fir Abfallverzugszeit geschaltet ist@

Eine sinnvolle Gestaltung der Koppelschaltung zwischen der Kom-
pensationsschaltung und der Ansteuerschaltung filir die Stellglie-
der besteht darin, daB die Koppelelemente als Optokoppler ausge-
bildet sind und daB der Eingang des ersten Optokopplers liber
einen Vorwiderstand mit dem Ausgang des Flip-Flop-Bausteines so-
wie der Bingang des zweiten Optokopplers iiber einen Vorwider-
stand mit dem Riicksetzeingang des Flip-FPlop-Bausteines verbunden
“ist.

Piir die Ansteuerung der Stellglieder ist es von Vorteil, dal

die Ansteuerschaltungen als Verstdrker ausgebildet sind. Hin-
‘sichtlich der Erfassung der konkreten Abfall- und Anzugsver-
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zugszeit ist es glinstig, daB die Stellglieder als Elektro-
magneten ausgebildet sind.

Die erfindungsgemiBe Losung kompensiert die Abfall- und Anzugs-
verzugszeit der Stellglieder der Weiche und ermdglicht so eine
storungsfreie Aussonderung von Bedruckstoffen bel beliebigen
Fordergeschwindigkeiten,

Ausfithrungsbeispiel

In einem Ausfilhrungsbeispiel soll die Erfindung nachfolgend
nsher erliutert werden. '

Die Zeichnung zeigt in Fig. 1 und 2 die Schaltung der Steuer-
' einrichtung zur Bogenaugsonderung.

In dem nachfolgenden Ausflihrungsbeispiel dient die Steueréin—
richtung dazu, eine bestimmte Anzahl von Bogen aus dem konti-
nuierlich gefdrderten Strom in der Auslage eines Querschneiders
auszusondern. Bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten besteht dabeil
das Problem, in Abhingigkeit von der Arbeitsgeschwindigkeit den
Bogenweichenhebel so zu schalten, daB immer eine Bogenlilicke ge-
troffen wird. Je nach Arbeitsgeschwindigkeit ist die Zeit, die
dem Bogenweichenhebel zur Verfiigung steht, um die Bogenliicke sicher
zu treffen, unterschiedlich. Mit zunehmender Arbeitsgeschwindig-
keit reicht die_"Bogenlﬁckenzeit" nicht mehr aus, den Bogenwel-
chenhebel durch seine mechanischen Stellglieder direkt in der
"Bogenliickenzeit" zu schalten.

Die Anzugsverzugszeit, also die Zeit vom Moment des Einschal-
tens der Betditigungsspannung des Magnéten bis zum Beginn der
Ankerbewegung, ist groBer als die zur Verfligung stehende "Bo-
genliickenzeit". Wird der Bogenweichenhebel wieder herausgenom-
men, bestehen die gleichen Probleme. Jetzt ist die Abfallver-
zugszelt gr@ﬁer'als die zur Verfligung stehende "Bogenlickenzeit! -
Die Steuereinrichtung hat hier die Aufgabe, die Anzugs- und Ab-
fallverzugszeit der Stellglieder zu kompensieren, indem den
Magneten ein bestimmter Vorschaltwert (geschwindigkeitsabhingig)
zugeordnet wird. '
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Die Funktionsweise der Schaltung ist folgende:

Durch einen beriihrungslosen induktiven Initiator 1 wird die Ge-
schwindigkeit der Messerwalze des Querschneiders in elektrische
Impulse umgewsndelt. Diese Impulse werden durch den nachfolgen-
den monostabilen Multivibrator 2 in Impulse mit konstanter
Impulsdauer umgeformt. Der nachgeordnete Integrator 3 wandelt
die digitalen Signale in eine analoge,'der Arbeitsgeschwindig-
keit proportionale Spannung um. Der Inverter 4 dient zur poten-
tialgerechten Anpassung der nachfolgenden Stufen. Vom Ausgang
des Inverters 4 gelangt die integrierte Spannung zur Schwell-
wertschaltung "1 aus n" 7. Die Versorgungsspannung fiir die

nicht invertierenden Einginge der Operationsverétérker 9 wird
iiber den Vorwiderstand 5 und dem Potentiometer 6 eingestellt.
Die CGroBe der einzelnen Bingangsspannungen an den nicht inver-
tierenden Eingingen der einzelnen Operationsverstédrker 9 werden
durch die diesen Eingingen jeweils zugeordneten Potentiometer 8
eingestellt. Sie erzeugen eine stufenweise ansteigende Referenz-
spannung.

Die Anzahl der im Schwellwertschalter "1 aus n" 7 enthaltenen
Operationsverstérkerstufen 8, 9 richtet sich nach der erfor-
derlichen Genauigkeit der zu messenden Arbeitsgeschwindigkeit.
Uber den Ausgang des Inverters 4 gelangt die der Arbeitsge-~
schwindigkelt des Querschheiders entsprechende integrierte
analoge Gleichspannung an alle zweiten Einginge der Operations-
verstirker 9. Wenn diese Spannung grdBer als die erste Referenz-
spannung iét, dann schaltet der erste Operationsverstidrker 9 an
seinem Ausgang auf TTL-Pegel um., Wird der Spannungswert groler
als die Referenzspannung am zwelten Operationsverstérker 9, dann
schaltet der erste und der zweite Operationsverstirker 9 an sei-
nem Ausgang suf TTL-Pegel um usw.. Je nachdem, wie viele Opera-—
jonsverstirker 9 umgeschalten haben, so viele Einginge des nach-
folgenden Decoders "1 -aus n" 10 werden mit einem H-Signal be-
legt. Der Decoder "1 aus n" 10 hat die Aufgabe, die umgeschal-
tete Operationsverstédrkerstufe 8, 9 zu ermitteln, die von den
umgeschalteten Operationsverstérkerstufen 8, 9 die htchste Re-
ferenzspannung hat. Das wird innerhalb des Decoders "1 aus n' 10
durch die Zusammenschaltung des ersten und zweiten NAND~Gliedes
11, 12>prp Decoderstufe und der Verbindﬁng des Ausganges des
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ersten NAND-Gliedes 11 mit dem ersten Eingang des ersten NAND-
_Gliedes 11 der ndchsten Decoderstufe erreicht. Entsprechend der
jeweils ermittelten Operationsverstidrkerstufe 8, 9 hat der Aus-~
gang a, b oder ¢ ein H-Signal. Dieses H-Signal gelangt nun zu
dem zugeordneten Eingang der Kompensationsstufe fiir Abfallver-
zugszeit 17 und der Kompensationsstufe flir Anzugsverzugszeit 32.
Die Kompensationsstufen 17, 32 bestehen aus monostabilen Multi-
vibratoren, die verschiedene Haltezeiten haben. Je nachdem, wie
hoch der Peinheitsgrad der Abstufungen der Haltezelit gefordert
ist, so ist auch die Anzahl der monostabilen Multivibratoren
festgelegt., Uber den zweipoligen Schalter S1 wird zum einen
durch den bistabilen Multivibrator 13, dem NAND-Gatter 14, dem
Modulo"9"-Zahler 15 und dem NAND-Gatter 16 die Funktion der Kom-
pensationsstufe fiir Abfallverzugszeit 17 ausgeldst und zum ande-
ren iber das NAND-Gatter 31 die Funktion der Kompensationssiufe
flir Anzugsverzugszelt 32 ausgeldst. Desweiteren wird Uber den
Auvsgang d der Schwellwertschaltung "1 sus n" 7, die einer unte-
ren Arbeilsgeschwindigkeit des Querschneiders entspricht, dem
NAND-Gatter 33, dem NAND-Gatter 34, das die Verbindung des Aus-
ganges & und des Schalters S1 stellt, dem NAND-Gatter 35, dem
monostabilen Multivibrator 18 und dem NAND-Gatter 19 sowie liber
den Setzeingang des Flip-Flop-Bausteines 22 und dem Vorwider-
stand 23 der Optokoppler 25 angesteuert. Die Ansteuerung des
Optokopplers 25 bewirkt auf seiner Sekundirseite ein Ansprechen
des Verstarkers 29 und damit das Ansprechen des Elektromagneten
30, mit dem die Bogenweiche geschalten wird. Nach dem Betdtigen
des Schalters S1 wird der bistabile Multivibrator 13 gesetzt

und das IL-Signal an seinem Ausgang gelangt ilber das NAND-Gatter
14 zusammen mit dem Taktsignal des induktiven Initiators 1 an
den Eingang des Modulo "9"-Zshlers 15. Dieser Zéhler z8hlt Dbis
zu einer vorgegebenen Bogenzahl und bewirkt Uber das NAND-Gatter
16 die Ausldsung der Funktion der Kompensationsstufe flr Abfall-
verzugszeit 17. Das Signal am Ausgang der Kompensationsstufe fir
Abfallverzugszeit 17 gelangt Uber die NAND-~Gatter 20, 21 zum
Rucksetzeingang des Flip-Flop-Bausteines 22 und bewirkt gleich-
zeitig die Ansteuverung des Optokopplers 26 iliber den Vorwiderstand
24, Sekunddrseitig wird dadurch iiber den Verstirker 27 der Elek-
tromagnet 28 betédtigt, der die Rlickschaltung der Bogenweiche be-
wirkt.
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Erfindungsanspruch

I Steuereinriohtung zur Aussonderung von Bedruckstoffen mit

2

einer Weiche und den zugehOrigen Stellgliedern, gekenn-
zelchnet déduroh, daB einem zur Erzeugung von der Forder-
geschwindigkeit proportionalen, elektrischen Impulsen
dienenden Initiator eine zur Umwandlung der Impulse in

von diesen abhingigen Kompensationszeiten der Abfall- und
Anzugsverzugszeit der Stellglieder dienends Kompensations-
schaltung nachgeordnet ist sowie daB die Ausgénge dew
Kompensationsschal fung ﬁber Koppelelemente und nachfolgen-
den Ansteuerschaltungen an die Stellglieder geschalten gind.

Stevereinrichtung zur Aussonderung von Bedruckstoffen nach
Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf der Initiator als
induktiver Initiator (1) ausgebildet ist.

Stevereinrichtung zur Aussonderung von Bedruckstoffen nach
Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf in der Kompensations-
schaltung ein monostabiler Multivibrator (2) mit seinem
Ausgang liber einen einem Integrator (3) nachgeordneten
Inverter (4) an den Eingang einer zur Erkennung eingestell-
ten Spannungspotentiale dienender Schwellwertschaltung

"1 gus n' (7) geschalten ist und daB die Ausginge der

Schwellwertschaltung "1 aus n" (7) mit den jeweils zuge-

horigen Eingingen eines Decoders "1 aus n" (10) verbunden
sind sowie daB die Ausginge des Decoders "1 aus n" mit den
zugehdrigen Eingingen einer Kompensationsgtufe fir Abfall-
verzugszeit (17) und den zugehSrigen Eingdngen einer
Kompensationsstufe fir Anzugsverzugszeit (32), die zweiten
Einginge der Kompensationsstufe fir Abfallverzugszeit (17)
zusammen an den Ausgang eines NAND-Gatters (16), die Ein-
ginge des WAND-Gatters (16) an die Ausginge eines Modulo
ngn.7zshlers (15) und dessen Eingang Uber ein NAND-Gatter
(14) mit einem induktiven Initiator (1) sowie mit der zur
Auslosung der Funktion der Steuerschaltung dienenden
Schalteinrichtung verbunden sind.



4.

- 8- 2259889

Stevereinrichtung zur Auséonderung von Bedruckstoffen nach
Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB in der Kompensations-
schaltung die zweiten Eingénge der Kompenéationsstufe fiir
Anzugsverzugszeit (32) zusammen mit dem Ausgang eines NAND-
Gatters (31) und lber dieses NAND-Gatter (31) mit der zur
AuslSsung der Funktion der Steuerschaltung dienenden Schalt-
einrichtung verbunden sind und der erste Eingang des NAND-
Gatters (31) iiber ein einem NAND-Gatter (34) nachfolgenden
NAND-Gatter (35) mit den fusgang der Kompensationsstufe fiir
Anzugsvergugszeit (32) verbunden sind und daB der Ausgang
der Kompensationsstufe fir Anzugsverzugszeit (32) iiber einen
monostabilen Multivibrator (18) und einem nachfolgenden NAND-

Gatter (19) mit dem Setzeingang eines I'lip-Flop-Bausteines

(22) verbunden ist sowie daB der Riicksetzeingang des Flip-
Flop-Bausteines (22) iiber ein NAND-Gatter (21) mit dem Sebz-
eingang und iiber ein dem WAND-Gatter (21) nachfolgenden
WAND-Gatter (20) mit dem Ausgang der Kompensationsstufe flr
Abfallverzugszeit (17) geschaltet ist.

Steuereinrichtung zur Aussonderung von Bedruckstoffen nach
Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Koppelelemente als
Optokoppler (25, 26) ausgebildet sind und daf der Eingang des
ersten Optokopplers (25) iiber einen Vorwiderstand (23) mit
dem Ausgang des Flip-Flop=-Bausteines (22) sowie der Eingang
des zweiten Optokopplers (26): iiber einen Vorwiderstand (24)
mit dem Ricksetzeingang des Flip-Flop-Bausteines (22) ver-
bunden ist. ' '

Steuereinrichtung zur Aussonderung von Bedruckstoffen nach
Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Ansteuerschaltungen
als Verstirker (27, 29) ausgebildet sind.

Steuereinrichtung zur Aussonderung von Bedruckstoffen nach
Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dafl die Stellglieder als
Elektromagneten (28, 30) ausgebildet sind.

[ F I, s R ita Palihmaime
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