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(54) Zariadenie na natiéanie upina¢a obrobkov

Utelom vynilezu je umozZnit opracovanie obrob-
ku na jednotcelovom obrdbacom stroji s viacerymi
pracovnymi stanicami s otoénym, alebo priamodcia-
rym ndsiCom upinacov z viacerych Tubovolnych
smerov. :

Uvedeného icelu sa dosiahne zariadenim na
natécanie upinada obrobkov na ototnom alebo
priamociarom nosi¢i upinadov, ktoré pozostdva
z natacavej dosky, pevne spojenej s otoéne uloze-
nym ¢apom, na ktorej je uchyteny upinac a poloho-
vacie prvky obrobku. Dalej zariadenie pozostdva
z oto¢ného motora, tvoreného pevnymi a pohybli-
vymi segmentami, kde pohyblivé segmenty si
spojené cez undSaC s otofne uloZenym Eapom.
S natd¢avou doskou je pevne spojend narazka
nastaviteInych dorazov, uchytenych na otoénom
alebo priamod&iarom nosiéi upinadoy.
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Vyndlez sa tyka zariadenia na natd¢anie upinada
obrobkov na otocnom alebo priamodiarom viacpo-
lohovom nosici upinacov najmé na jednoticelovych
obrabacich strojoch s viacerymi pracovnymi stani-
cami, na ktorych sa opracovdvajit obrobky z viace-
rych Iubovolnych smerov.

Doteraz zname principy opracovania obrobkov
z viacerych smerov spocivaji v tom, Ze po opraco-
vani obrobkov v jednom smere na jednom obréba-
com stroji su tieto dopravované postupne na dalsie
stroje, kde prebehne opracovanie obrobkov v dal-
Sich smeroch. St zndme aj rieSenia, kde sa obrobky
na danom obrdbacom stroji po opracovani v jed-
nom smere v mieste obsluhy stroja prekladaja
ru¢ne do dalsej polohy, aby bolo mozné vykonat
opracovanie v dalSom smere. Nedostatkom uvede-
ného principu je nutnost dopravit obrobky po
opracovani v jednom smere na dalsi stroj, pripadne
ru¢né preloZenie do dalSej polohy v mieste obsluhy
stroja, ich zapolohovanie a upnutie, ktoré musi byt
viazané na predchadzajice opracovanie a z tychto

dévodov je nutné zhotovovat pomocné technolo-

gické plochy alebo otvory, dalej pouZitim viace-
rych strojov rastd investicné ndklady, naroky na
zastavanii vyrobni plochu, pracovné sily a
energiu.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zariadenie na
natacanie- upinaca obrobkov na otofnom alebo
priamoc¢iarom nosici upinacov vyznacené tym, Ze je
otvorené jednak nata¢avou doskou, pevne spoje-
nou s otofne uloZenym c¢apom, na ktorej je
uchyteny upina¢ a polohovacie prvky obrobku,
jednak tvorené rota¢nym motorom, pozostivaji-
cim z aspoii jedného pevného segmentu a aspoii
jedného pohyblivého segmentu, spojeného cez

unésac s oto¢ne uloZenym ¢apom, pri¢om s nataca-

vou doskou je pevne spojend nardzka nastavitel-
nych dorazov, uchytenych na nosi¢i upinacov.
PouZitim zariadenia na nataéanie upinaca obrob-
kov sa roz§iri uplatnenie oto¢nych alebo priamo-
Ciarych nosicov upinacov v stavbe jednoddelovych
strojov a liniek tym, Ze sa zniZi nutny pocet
pracovnych stanic, odstrani sa ruéné prekladanie
obrobku v mieste obsluhy stroja alebo sa odstrani
nutnost dalSieho opracovania obrobkov na inom
stroji. Nat4c¢anie predmetného zariadenia je preve-
" dené automaticky pocas cyklu stroja. Lubevolnost
smerov opracovavania je dand jednak natodenim
predmetného zariadenia, jednak polohou pracov-
nych stanic.
Na priloZenych vykresoch je zndzorneny priklad

- popisaného vyndlezu, kde na obr. 1 je zndzorneny .

pddorys jednoudelového obrdbacieho stroja, na

tobr. 2 je rez A-A tymto strojom, na obr. 3 je
znazornené zariadenie na natdlanie upinada ' -
. obrobkov a na obr. 4 je rez B-B tymto zaria- |

. denim.

Znézorneny jednoucelovy obrabaci stroj, na§
- ktorom sa opracovava obrobok v dvoch rdéznych |
smeroch, md desat pracovnych stanic 1 az 10 :

a dvandstpolohovy oto¢ny nosi¢ upinacov 11, na

ktorom je poloZenych dvandst upinadov 21 so
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zariadeniami na natddanie upinaca obrobkov 12.
Pracovné stanice 1 az § s uréené na opracovanie
daného obrobku 30 v jednom smere a pracovné
stanice 6 aZ 10 si na opracovanie obrobku 30
v dalSom smere, ktory v danom pripade vyZaduje,
aby boli uloZené Sikmo voci zdkladnej rovine
stroja.

Zariadenie na natddanie upinada obrobkov 12
pozostdva z natdcavej dosky 13, na ktorej je
uchyteny upina¢ 21 a polohovacie prvky 22 obrob-
ku 30. Natdcanie dosky 13 spOsobuje rotaény
motor 24, tvoreny pevnymi segmentami 26 a po-
hyblivymi segmentami 25, kde pohyblivé segmenty
25 stispojené cez ungsac 31 s Capom 14. Natd¢anie
obmedzuje narazka 18, pevne spojend s nata¢avou
doskou 13, prifom nard’ke 18 odpovedajice
nastaviteIné dorazy 23 st uchytené na nosidi
upinacov. ) ’ :

Rotacné motory 24 si napojené na zdroj tlako-
vého média pomocou stredového rozvodu 27.
Natacanie natidavej dosky 13 nachddzajicej sa
prdve v stanici § je poas natdcania oto¢ného
nosi¢a upinagov 11 vyvodené riesenim stredového
rozvodu 27 tak, Ze medzi stanicami 5 a 6 je
prevedené prerusenie a pripojenie funkcii a odpa-

- dového kandlika. Uvedené rieenie sposobuje

automatické natofenie natdcavej dosky 13. Jej
nasledné spevnenie je dosiahnuté tym, .Ze sa
nardZka 18 oprie o nastavitelny doraz 19, na
otonom nosi¢i upinafov 11. Spitné natodenie
nataCavej dosky 13 je prevedené automaticky
spatnym prepojenim kandlikov 16 a 17 po skonde-
nf opracovania v pracovnej stanici 10 po¢as natdca-
nia otocného nosi¢a upinacov 11 a je ukondéené
dorazenim nardzky 18 na doraz 23.

Predmetné zariadenie moZe byt prevedené aj
ako viacpolohové, &¢im sa dosiahne dalSie rozsire-
nie jeho uplatnenia v stavbe jednoudelovych obra-
bacich strojov a automatickych liniek.

PREDMET VYNALEZU
Zariadenie na natadanie upinada obrobkov na
otofnom alebo priamociarom viacpolohovom no-
si¢i upinacov najmaé na jednoudelovych obrabacich
strojoch s viacerymi pracovnymi stanicami, na
ktorych sa opracovdvaji obrobky z viacerych
IubovoInych smerov vyznacené tym, Ze je tvorené
natdcavou doskou (13), pevne spojenou s otocne
uloZzenym ¢apom (14), na ktorej je uchyteny
“upinaé (21) a polohovanie prvkov (22) obrobku~
(30), tvorené dalej rotaénym motorom (24), pozo-
stdvajicim z asponi jedného. pevného segmentu
(26) a aspon jedného pohyblivého segmentu (25),

- spojeného cez unasac¢ (31) s ¢apom (14), pric¢om
* s natacavou doskou (13) je pevne spojend naraZka

(18) nastavitelnych dorazov (23), uchytenych na
nosici upinacov (11).
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