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(54) Doaga din lemn de stejar, butoi si procedee de invechire a
distilatelor alcoolice cu utilizarea acestora

(57) Rezumat:
1

Inventiile s¢ referd la butndrie si la
fabricarea bauturilor alcoolice invechite, in
special la o doaga de stejar, butoi constituit din
aceste doage si procedee de invechire a
distilatelor alcoolice in prezenta doagelor de
stejar sau in butoaie de stejar.

Doaga din lemn de stejar are suprafata de
contact  madritd, obtinutda  prin afinarea
acesteia, executata prin tdiere si/sau zgariere
neparalel fibrelor lemnului.

Butoiul din doage de stejar propuse are o
suprafatd de contact maritd, obtinutd prin
afanarea acesteia, executata prin tdiere si/sau
zgariere la o adancime de 3...10 mm i o
distantd de 20...30 mm.
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Procedeul de invechire a distilatelor
alcoolice prevede mentinerea acestora 1in
prezenta doagelor de stejar propuse, optional
tratate termic, cu suprafata de contact maritd
inaintea tratdrii termice.

Procedeul de invechire a distilatelor
alcoolice prevede mentinerea acestora in vase
ermetice in prezenta doagelor de stejar sau in
butoaicle propuse, folosite anterior, cu
suprafata de contact a doagelor marita,
obtinuta fard eliminarea stratului de lemn
epuizat.

Revendicari: 6

Figuri: 2



(54) Oak stave, barrel and processes for ageing of alcoholic distillates with

their use
(57) Abstract:
1

The invention relates to the cooperage and
production of aged alcoholic products,
namely to an oak stave, a barrel consisting of
these staves and processes for ageing of
alcoholic distillates in the presence of oak
staves or in oak barrels.

The oak stave has an increased contact
surface, obtained by its loosening, made by
cutting and/or scratching nonparallel to the
wood fibers.

The oak barrel of the proposed staves has
an increased contact surface, obtained by its
loosening, made by cutting and/or scratching
at a depth of 3...10 mm and a distance of
20...30 mm.
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The process for ageing of alcoholic
distillates provides for their ageing in the
presence of the proposed oak staves,
optionally heat-treated, and with the contact
surface increased before heat treatment.

The process for ageing of alcoholic
distillates provides for their ageing in
airtight containers in the presence of the
proposed oak staves or in the proposed
barrels, used previously, with increased
contact surface of the staves, obtained
without removing the depleted wood layer.

Claims: 6

Fig.: 2

(54) /lydoBas kienka, 604ka M cnoco0bl BbIAEPKKH CHUPTOBBIX

AUCTHJIJIATOB C HX HCIIOJIB30BAHUEM

(57) Pedepar:
1
N300peTenus oTHOCATCS K OOHIaPHOMY
IIPOU3BOJICTBY u IIPOH3BOJICTBY

BBIJICP)KaHHBIX alIKOTOFHBIX IPOIYKTOB, a
HMEHHO K JyOOBOH Kiemke, Oodke
COCTOAIIEH W3 ITHX KIEIMOK H CIIocodam
BBJICP)KKH ~ CIIUPTOBBIX JINCTHIUIATOB B
IPUCYTCTBHH JTyOOBBIX KICHOK MWIH B
JTyOOBBIX OOUYKAX.

JlyOooBasi KJelka HMEET yBEIHICHHYIO
KOHTaKTHYIO IIOBEPXHOCTh, ITOIYICHHYIO
ITyTeM €€ Pa3pBIXJICHHS, BBIIOITHCHHOIO
ITyTeM pe3KHu W/HITH Iapamanis
HETapaJlIeIbHO BOJIOKHAM JPEBECHHBI.

JyooBas 0Oouka H3 IPEUIOKEHHBIX
KJICTIOK MMEET YBEIHYCHHYI0 KOHTAKTHYIO
[TOBEPXHOCTh, IIONYYCHHYIO IIyTeM ¢¢
Pa3pBIXJICHUS BBIIOIHECHHOTO ITyTEM PE3KH
W/HITH TTApanadus Ha TyouHy 3...10 MM u
Ha paccrosHuH 20...30 MM.
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Cnocob BBLICPKKI CITUPTOBBIX
JILCTUJLISTOB mpeIycMaTpuBaeT — HX
BELICPIKKY B TMPUCYTCTBUH
IIPEIIOK EHHON JyOoBOM KIICIIKH,
OMITUOHATRHO ~ TEPMOOOPadOTaHHOH, ¢

KOHTaKTHOH MOBEPXHOCTHIO YBEIHICHHON
JIO TCPMOOOPAOOTKH.

Croco0  BBIACPIKKH  CIIHPTOBBIX
JUCTHUIITOB ~ IpPEILycMaTpHBaeT  HX
BBIJICPIKKY B T€PMETHICCKHUX EMKOCTIX B
IPUCYTCTBHH IPEIIOKCHHOH TyOOBOM
KJICTIKH WIH B IPEUIOKCHHBIX OOUYKax,
OBIBIITHX B YIIOTPEOICHUH, c
YBETHICHHOH KOHTAKTHOH ITOBEPXHOCTHIO
KJICTIOK, IOIYYEeHHOH Oe3  yjanueHus
UCTOIICHHOT'O CIIOS JPEBECHUHBI.

I1. popmymsr: 6
Qur.: 2
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Descriere:

Inventiile s¢ referd la butnarie si la fabricarea bauturilor alcoolice invechite, in
special la o doagd de stejar, butoi constituit din aceste doage si procedee de invechire a
distilatelor alcoolice in prezenta doagelor de stejar sau in butoaie de stejar.

Sunt cunoscute doagele din lemn de stejar, care reprezinta corpuri alungite unitare cu
dimensiunile, respectiv lungimea, latimea si grosimea de 400...1150, 60...150 si 18...36 mm
[1], folosite pentru invechirea distilatelor alcoolice, sau de alte dimensiuni mai considerabile,
destinate fabricérii butoaielor pentru invechirea distilatelor alcoolice [2].

Doagele traditionale cunoscute, dupd tratari specifice, sunt larg folosite la invechirea
distilatelor, in vase ermetice In prezenta acestor doage, sau in butoaie, executate din astfel de
doage.

Neajunsurile de baza ale acestor doage sunt folosirea nerationald a rezervelor
tehnologice ale lemnului pretios (stejarului) in procesele de maturare a produselor vinicole, cat
si viteza mica de extractic a substantelor extractibile, deoarece procesele de extractie au loc
doar in straturile aferente suprafetei exterioare (pana la adancimea de 3...5 mm), iar suprafata
specificd a acestor doage este relativ mica.

Sunt cunoscute, de asemenea, butoaiele din lemn, suprafata internd a cérora este marita
considerabil prin formarea pe partile lor interioare a zonelor neuniforme [3], care sunt plasate
longitudinal [4] sau perpendicular [5].

Butoaiele cunoscute permit accelerarea proceselor de maturare si folosirea mai
rationald a potentialului tehnologic al lemnului utilizat ca rezultat al facilitarii procesului de
penetrare a oxigenului in produsele alcoolice, maturate in el, si al maririi substantiale a
suprafetei de contact dintre lemn si produsul alcoolic. Mai mult ca atét, folosirea acestor
butoaie dupd tratarea termica a partilor interioare permite participarea in procesele de invechire
a straturilor de lemn cu un grad diferit de modificare termicd, fapt ce poate ameliora
considerabil calitatea produselor alcoolice.

in acelasi timp, butoaicle din lemn sus-mentionate nu sunt lipsite de neajunsuri,
principalul dintre care este pretul de cost al lor destul de ridicat din cauza utilizarii bratelor de
muncd calificate si aparataj destul de sofisticat pentru fabricarea lor.

Este cunoscut procedeul de renovare a doagelor de stejar foste in exploatare, care
include valtuirea acestora, urmatd de Imbibarea cu solutie de extract din stejar [6].

Doaga de stejar cunoscutd permite mecanizarea procesului de renovare si prelungirea
termenului lor de exploatare, Insd necesita folosirea unui component suplimentar (extract de
stejar), fara folosirea completd a resurselor tehnologice in substante extractibile din doaga.

Este cunoscutd doaga de stejar utilizatd la fabricarea produselor vinicole, in corpul
careia, in grosimea si/sau latimea ei, sunt executate taieturi longitudinale strapunse cu ldtimea
de 2...5 mm si distanta dintre ele de 7...20 mm [7].

Doaga cunoscutd pentru maturarea distilatelor permite folosirea mai rationala a
rezervelor tehnologice ale lemnului de stejar. In acelasi timp, executarea lor este destul de
anevoioasd, se mentioncaza deseuri considerabile de lemn, eliminate din doage la executarea
taieturilor in ele.

Sunt cunoscute si doagele de stejar, folosite la maturarea distilatelor dupd renovarea lor,
totodatd renovarea suprafetelor acestora este efectuatd prin executarea in ele a unor santuri cu
latimea de 2...5 mm, adancimea de 3...10 mm si distanta dintre ele de 5...20 mm [8§].

Doagele cunoscute pot fi folosite la maturarea distilatelor in vase ermetice sau pot fi
folosite in acelasi scop asamblate in butoaie. Ele poseda suprafatd maritd §i permit de a folosi
destul de rational potentialul tehnologic al lemnului de stejar si de a accelera considerabil
procesele de maturare a distilatelor.

in acelasi timp, executarea in acest mod a doagelor duce la eliminarea lemnului, doar
partial epuizat, din santurile facute in ele, si lasd rezerve considerabile atat pentru folosirea mai
rationald a acestuia, cdt si pentru procesele de maturare cu diminuarea cheltuielilor la
fabricarea lor.

Problema pe care o solutioneaza inventia este folosirea mai rationald a potentialului
tehnologic al lemnului, accelerarea proceselor de maturare si diminuarea cheltuiclilor la
fabricarea doagelor si butoaielor.

Problema se solutioneaza prin aceea ca se propune o doagd din lemn de stejar pentru
invechirea distilatelor, executatd cu suprafata de contact maritd, totodatd suprafata de contact
maritd este obtinutd prin afanarea acesteia, executatd prin tdiere si/sau zgariere neparalel
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fibrelor lemnului.

Doaga cu suprafata de contact marita este obtinutd prin afinarea acesteia, executatd
prin téiere si/sau zgariere la o adancime de 5...15 mm si la o distanta de 30...50 mm.

Butoiul din doage de stejar pentru invechirea distilatelor alcoolice este constituit din
doage cu suprafata de contact a doagelor maritd, obtinutd prin afanarea acesteia, executatd prin
taiere si/sau zgariere la o adancime de 3...10 mm si o distanta de 20...30 mm.

Procedeul de invechire a distilatelor alcoolice prevede mentinerea acestora in vase
ermetice in prezenta doagelor de stejar cu suprafata de contact marita prin afinarea acesteia,
executatd prin tdiere si/sau zgariere la o addncime de 5...15 mm si la o distantd de 30...50 mm,
optional supuse tratdrii termice, dupd obtinerea suprafetei de contact marite.

Procedeul de invechire a distilatelor alcoolice prevede mentinerea acestora in vase
ermetice in prezenta doagelor de stejar cu suprafata de contact madritd prin afanarea acesteia,
executatd prin tdiere si/sau zgariere la 0 adancime de 5...15 mm si la o distantd de 30...50 mm,
folosite anterior, sau in butoaie constituite din doage cu suprafata de contact mdritd prin
afanarea acesteia, executatd prin tdiere si/sau zgériere la o adancime de 3...10 mm si o distantd
de 20...30 mm, folosite anterior, in care suprafata de contact maritd a doagelor este obtinutd
fara eliminarea stratului de lemn epuizat, totodatd distilatele alcoolice sunt In prealabil
Tmbogdtite cu substante extractive ale lemnului de stejar.

Rezultatul inventiei constd in folosirea mai rationald a potentialului tehnologic al
lemnului, accelerarea proceselor de maturare si diminuarea cheltuielilor.

Afénarea suprafetei doagelor, executatd prin tdiere si/sau zgariere neparalel fibrelor
lemnului, permite nu numai accesul la straturile interioare ale lemnului cu implicarea acestora
in procesele de extractie, ci si crearea unei suprafete de contact reactive de cateva ori mai mare
decat la doagele cunoscute.

Aceastd suprafatd este creata in interiorul straturilor lemnului, in golurile dintre fibrele
lemnului, partial dezlipite si rupte una de alta prin tdiere si/sau zgariere. Anume suprafata
interioard a straturilor de lemn afanate poate deveni ,reactorul” si ,,catalizatorul” reactiilor de
oxido-reducere, tipice pentru procesul de invechire a distilatelor in contact cu lemnul doagelor
atat in vasele ermetice, cét si in butoaiele din doage.

Taierea si/sau zgarierea suprafetelor lemnului se poate efectua manual sau mecanizat cu
ajutorul uneltelor de butnarie obisnuite ori speciale.

Adancimea tdieturilor sau zgarieturilor i distanta dintre ele este aleasd optimd pentru
fiecare din aceste doage din considerentele difuzionale (eficacitétii accesului lichidului de la
suprafata exterioara in straturile de lemn afinate) si de rigiditate, avand 1n vedere de asemenea
destinatia de bazd a acestor doage — de a fi folosite de sine stdtdtor (5...15 mm cu distanta
dintre ele de 30...50 mm) sau ca element constituent al butoaielor (3...10 mm cu distanta de
20...30 mm).

Straturile de lemn afanate pana la aceste addncimi cu distantele mentionate se pastreaza
pe corpul doagelor, asigurand obtinerea rezultatului preconizat. Afanarea pand la addncimea
mai micd de 3 mm nu are efect important, iar pand la addncimea mai mare de 10 mm, alaturi de
diminuarea eficacitdtii proceselor de schimb de materie (practic difuzionale), poate duce la
pierderea permeabilitdtii i a rigiditatii butoaiclor. Afénarea straturilor de lemn péani la
adancimi mai mari de 15 mm poate duce la distrugerea zonelor (bucitilor) de lemn afinat sau
chiar la distrugerea doagelor intregi. Distanta dintre taieturi sau zgérieturi in limitele 20...50
mm este optima din punct de vedere difuzional, iar pentru cazurile concrete este selectatd din
punct de vedere al rigiditatii doagelor solitare sau a butoaielor din ele.

Lungimea taicturilor sau zgérieturilor in practicd este selectatd in dependentd de
destinatia, lemn nou, lemn fost in exploatare etc.) si este limitata doar de dimensiunile §i forma
doagelor.

In cazul folosirii doagelor propuse tratate termic la invechirea distilatelor in vase
ermetice, afanarea straturilor de lemn este executatd inaintea tratdrii termice, iar in cazul
invechirii distilatelor in butoaie sau in vase ermetice in prezenta doagelor, foste in exploatare si
renovate, afinarea straturilor lemnului este executatd fara eliminarea straturilor de lemn
epuizate, totodatd distilatele pot fi prealabil Imbogdtite cu substante extractibile ale lemnului de
stejar.

Tratarea termicd a doagelor de stejar cu straturile de lemn prealabil afanate permite
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invechirea ulterioard a distilatelor in prezenta lemnului cu diferit grad de degradare termica,
fapt ce face posibila ameliorarea substantiala a calitatii §i intensificarea proceselor fizico-
chimice. Acelasi scop se urmareste si in cazul renovarii doagelor si butoaiclor prin afinarea
straturilor de lemn fard eliminarea straturilor de lemn epuizate (care posedd proprictiti de
»initiator” si ,,catalizator” al reactiilor de oxido-reducere).

Luand in considerare suprafata reactiva sporita a doagelor propuse, este logicd
invechirea distilatelor in prezenta lor, inclusiv a mai multor partide, prealabil imbogdtite cu
materiale extractibile ale lemnului de stejar.

Fabricarea doagelor propuse este posibild inclusiv cu utilizarea sculelor obisnuite din
butnarie, iar efectuarea procedeelor propuse nu necesitd modificéri sofisticate.

Esenta inventiei se explicé prin desenele din fig.1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generald a unei doage 1 cu straturile lemnului, afdnate prin aplicarea
taieturilor 21 §i zgarieturilor 211, cu adancimea h §i distanta dintre ele 1. Afanarea straturilor
lemnului se obtine in procesul zgarierii, fibrele lemnului 3 sunt partial dezlipite si rupte cu
formarea unei suprafete noi 4 in interiorul straturilor lemnului, fapt concretizat in vederea
maritd Al si All;

- fig. 2, vederea generald a unui butoi cu doagele 5 cu suprafata de contact marita prin
aplicarea tdieturilor 6 cu addncimea h. Afanarea straturilor lemnului se obtine in procesul
tdierii, fibrele lemnului 7 sunt taiate si dezlipite una de alta cu formarea unei suprafete noi 8 in
interiorul straturilor lemnului, fapt concretizat in vederea marita A2.

Pentru doagele de stejar folosite la invechirea distilatelor in prezenta lor in vase
ermetice, afdnarea suprafetei de contact prin tdiere si/sau zgariere poate fi efectuatd pe toate
suprafetele exterioare, inclusiv pe muchii, in cazul doagelor de stejar, care reprezintd parte
constituentd a butoaielor, afanarea suprafetei de contact poate fi efectuatd doar pe suprafata
internd a butoaielor.

Exemplul 1

Suprafetele laterale ale unei doage noi de stejar cu dimensiuni standard au fost supuse
zgarierii pand la adancimea de 10 mm cu distanta dintre brazde-zgarieturi de 40 mm, apoi au
fost supuse tratarii termice la 125°C in decurs de 48 ore.

Doaga de stejar pregatitd conform procedeului propus a fost plasatd intr-un vas ermetic
pentru contact cu distilatul in procesul invechirii.

Doage de stejar standard (Control 1), precum si doage de aceleasi dimensiuni exterioare,
pregatite conform procedeului cunoscut cu santuri de adancimea de 7,5 mm, latimea de 3 mm,
distanta dintre ele de 20 mm (Control 2), dupd tratarea termicd la aceleasi regimuri, in aceeasi
cantitate, au fost plasate in vase ermetice pentru contact cu distilatul in procesul invechirii in
aceleasi conditii.

Dupa un an de invechire la temperatura de 15...25°C, in decursul cédruia in distilate s-a
introdus de 2 ori oxigen (a cate 25 mg/dm3), distilatele au fost supuse testarilor, rezultatele
cérora sunt prezentate in tab. 1.

Tabelul 1

Indicii Control 1 Control 2 Procedeul
propus

Cantitatea de lemn, g/dm3 85 75 85

Suprafata specifica, cm2/dm3

Inclusiv - exterioara 75 75 55

- totala 75 130 5130

Intensitatea culorii 0,3 0,39 0,44

Substante extractive totale, g/dm3 0,63 0,75 1,27

Substante tanante, g/dm3 0,19 0,24 0,38

Vanilie, g/dm3 2,5 4,2 6,8

Aprecierea organolepticd 8,25 8,3 8,4
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Datele obtinute la testarea distilatelor, invechite in aceleasi conditii cu doage diferite,
confirma atingerea rezultatului preconizat, si anume folosirea rationald a rezervelor tehnologice
ale lemnului de stejar, accelerarea proceselor de invechire cu ameliorarea calitdtii distilatelor
invechite, fapt ce creeazd premise pentru diminuarea cheltuielilor.

5 Exemplul 2

Trei butoaie, folosite anterior (la invechirea distilatelor in ¢le), au fost supuse renovarii
pentru invechirea ulterioard a noilor partide de distilate.

in acest scop suprafata interioard a doagelor a fost renovati prin:

- eliminarea a 3 mm din lemnul aferent suprafetei interne (Control 1);

10 - efectuarea in lemn a santurilor cu latimea de 3 mm, addncimea de 5 mm si distanta
dintre ele de 10 mm (Control 2);

- afanarea straturilor de lemn prin aplicarea taierilor scurte (10 mm) pana la addncimea
de 5 mm, cu distanta dintre tdieturi de 25 mm — procedeul propus.

La butoaiele renovate au fost stranse fundurile si dupd controlul etangeitdtii au fost

15  umplute cu distilat crud de vin. Dupd un an de invechire in aceleasi conditii la temperatura de
15...25°C, distilatele au fost supuse testdrilor, rezultatele carora sunt prezentate in tab. 2.

Tabelul 2
Indicii Control 1 Control 2 Procedeul
propus
Suprafata specificd, cm2/dm3
inclusiv - exterioara 82 85 84
- totald 82 125 »125
Intensitatea culorii 0,28 0,31 0,34
Substante extractive totale, g/dm3 0,43 0,45 0,57
Substante tanante, g/dm3 0,25 0,29 0,34
Vanilie, mg/dm3 3,5 4,4 5,8
Aprecierea organoleptica 8,45 8,55 8,65

20
Datele obtinute la testarea distilatelor invechite in aceleasi conditii In butoaie cu doage

diferite confirma atingerea rezultatului preconizat, si anume folosirea rationald a rezervelor
tehnologice ale lemnului de stejar, accelerarea proceselor de invechire cu ameliorarea calitatii
distilatelor invechite, fapt ce creeazd premise pentru diminuarea cheltuielilor.

25
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(57) Revendicari:

1. Doagd din lemn de stejar pentru invechirea distilatelor, executatd cu suprafata de
contact maritd, caracterizati prin aceea ci suprafata de contact marita este obtinutd prin
afanarea acesteia, executata prin tdiere si/sau zgériere neparalel fibrelor lemnului.

2. Doagd, conform revendicdrii 1, caracterizatd prin aceea ci suprafata de contact
maritd este obtinutd prin afdnarea acesteia, executatd prin tdiere si/sau zgariere la o
adancime de 5...15 mm si la o distantd de 30...50 mm.

3. Butoi din doage de stejar pentru invechirea distilatelor alcoolice, constituit din doage
cu suprafata de contact maritd, caracterizat prin aceea ci este constituit din doage definite
in revendicarea 1, cu suprafata de contact a doagelor maritd, obtinutd prin afdnarea
acesteia, executatd prin tdiere si/sau zgariere la o adancime de 3...10 mm si o distantd de
20...30 mm.

4. Procedeu de invechire a distilatelor alcoolice, care prevede mentinerea acestora in
vase ermetice in prezenta doagelor de stejar definite in revendicarea 2, optional supuse
tratarii termice, dupa obtinerea suprafetei de contact marite.

5. Procedeu de invechire a distilatelor alcoolice, care prevede mentinerea acestora in
vase ermetice In prezenta doagelor de stejar definite in revendicarea 2, folosite anterior, sau
in butoaie definite in revendicarea 3, folosite anterior, in care suprafata de contact maritd a
doagelor este obtinuta farad ¢liminarea stratului de lemn epuizat.

6. Procedeu, conform revendicdrii 5, in care distilatele alcoolice sunt in prealabil
Tmbogdtite cu substante extractive ale lemnului de stejar.

Director Departament: GUSAN Ala
Examinator: COLESNIC Inesa
Redactor: LOZOVANU Maria
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(21) Nr. depozit: s2012 0168 (32) Data de prioritate recunoscuta:
(22) Data depozit: 2012.11.22 Raport de documentare internationald: [ ] da
(67)* Nr. si data transformarii cererii: ,

(71) Solicitant: PRIDA Ivan, MD
(54) Titlul: Doaga, butoi din aceste doage si procedee de invechire a distilatelor

II. Clasificarea obiectului inventiei:
(51) Int.Cl: B27H 3/02 (2006.01)
B65D 6/00 (2006.01)
CI2H 1/22 (2006.01)
CI12G 3/07 (2006.01)

III. Colectii si Baze de date de brevete cercetate (denumirea, termeni caracteristici, ecuatii de
cautare reprezentative)

MD - Intern « Documentare Inventii » (inclusiv cereri nepublicate; trunchiere automata
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B65D 6/00 (2006.01)
CI2H 1/22 (2006.01)
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doagd, butoi

EA
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IV. Baze de date si colectii de literaturd nonbrevet cercetate

V. Documente considerate a fi relevante

Categoria® | Date de identificare ale documentelor citate si, unde este Numarul revendicarii
cazul, indicarea pasajelor pertinente vizate

A MD 1928 G2 2002.05.31 1-6




A MD 1929 G2 2002.05.31 1-6
A MD 2075 C202003.01.31 1-6
A MD 2835 C2 2005.08.31 1-6
A EA 002753 B1 2002.08.29 3
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SM STAS 905:2002
C US 481350 1982.08.23 1-3
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D US 3842723 1974.10.22 1-3
D RU 2327735 C1 2008.06.27 1-3
C MD 4082 C1 2010.12.31 1-2
C MD 4085 C1 2010.12.31 1-6

* categoriile speciale ale documentelor citate:

A — document care defineste stadiul anterior
general

T — document publicat dupa data depozitului sau
a prioritatii invocate, care nu apartine stadiului
pertinent al tehnicii, dar care este citat pentru a
pune in evidenta principiul sau teoria pe care se
bazeazi inventia

X — document de relevantd deosebitd: inventia
revendicatd nu poate fu consideratd noud sau
implicand activitate inventivd cand
documentul este luat in consideratie de unul
singur

E - document anterior dar publicat la data depozit
national reglementar sau dupd aceasta data

Y — document de relevantd deosebitd: inventia
revendicatd nu poate fu consideratd ca
implicand activitate inventivd cand
documentul este asociat cu unul sau mai
multe documente de aceiasi categorie

D — document mentionat 1n descrierea cererii de
brevet

O - document referitor la o divulgare orala,
un act de folosire, la 0 expozitie sau la orice
alte mijloace de divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiata
solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de
brevete

P - document publicat inainte de data de
depozit, dar dupd data prioritatii invocate

L. — document citat cu alte scopuri
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