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Maszyna do wytwarzania pofaldowanych kapturkéw z cienkiej blachy metalowej.

Zgloszono 7 wrzesnia 1933 r.
Udzielono 25 lutego 1935 r. .

Przedmiotem mniniejszego  wymalazicu
jest maszyna do wyrobu pofaldowanych
kapturkéw z cienkiej blachy metalowej.
Maszyna tego rodzaju jest zaopatrzona w
matryce z lejkowatym otworem, ktéra
wspolpracuje z patryca, umieszczong w
srodku jednego lub kilku wspétsrodkowo
osadzonych tlokéw rurowych, naciskanych
zapomoca, sprezyn. Matryca, przesuwa-
jac si¢ w kierunku patrycy, naciska brze-
gami lejkowatego otworu na wspomniane
tloki rurowe, ktore, pokonywajac wazrasta-
jacy opor sprezyn, przesuwaja sie wizdiuz
patrycy. Réwmnoczesnie patryca wsuwa w
matryce niewykoriczony kapturek, umie-
szczony miedzy brzegami tlokéw i brze-
giem lejkowatego otwioru matrycy.

W celu uzyskania réwnomiernie roz-
mieszczonych fatd na kapturku, w lejkowa-

tym otworze matrycy wzdluz tworzacych, na
czotowych powierzchniach tlokéw i na pa-
trycy wykonane sa odpowiednie zaglebienia.
Znane dotychczas maszyny nie dawa-
ty moznosci, wskutek ich wadliwej kon-
strukcji, szybkiego wytwarzania z tamiej,
cienkiej blachy metalowej pofaldowanych
kapturkéw do zamykania butelek.
Powazna wada znanych maszyn jest
to, ze tloki sa prowadzone scisle jeden w
drugim tak, ze wywieraja nacisk w czasie
pracy jedynie w kierunku osiowym. Za-
wsze mozliwe niedokladnosci w wyko-
naniu poszczegdlnych czesci maszyny i
ich wzajemnego umocowania oraz nierdw-
nomierna grubos$é i twardosé blachy powo-
duja nieréwnomierne zaciéniecie kaptutka
pomiedzy lejkowatym otworem matrycy a
brzegiem tloczka. Wskutek tego miedokoni-



czony kapturek, przytrzymany w jednym
tylko punkcie lub na pewnej tylko czesci
obwodu dziafaniem spr¢zyny, naciskaja-
cej ma ttok, ulega rozerwaniu przy maciska-
niu go patryca.

Maszyna wedtug wynalazku umozliwia
uzycie znacznie ciefiszego, niz dotychczas
i tariszego materjatu ma kapturki oraz wy-
konywanie kapturkéow glebszych i zaopa-
trzonych w liczniejsze i regularniejsze fal-
dy. Wrydajnos¢ maszyny jest znacznie
wigksza, przyczem kapturki w czasie ich
wykonywania nie rozrywaja sig, dzieki te-
mu, ze poszczegolne cze$ci maszyny na-
stawiaja si¢ we wszystkich kierunkach,
zaleznie od dzialajgcych na nie sil, tak ze
nacisk na kapturek w czasie pracy jest
rozlozony réwnomiernie,

Powyusze dziatanie urzadzenia osiaga
si¢ w ten .‘SpOSdB, ze tlok rurowy, umie-
szczony wspotsrodkowo z patryca, wzgled-
nie ttoki sa osadzone luzno wzgledem sie-
bie oraz moga wykonywaé niezalezne od
siebie ruchy podiuzne i wodchylaé sig w
kierunku poprzecznym do osi patrycy, a
przytem maja tendencj¢ do powrotu w. po-
fozenie rownoleglte do osi patrycy.

Rowniez umocowanie na stale patrycy
w dotychczas znanych maszynach powodo-
walo, wskutek powyzej opisanych miedo-
ktadnosci wykonania urzadzenia i zmien-
nej grubosci blachy, kilkakrotne zwigksze-
nie cisnienia miedzy patryca a matryca,
co stanowi zwykle powo6d uszkodzen wy-
konywanego kapturka. Wade powyzsza
usuwa si¢ wedlug wynalazku przez osa-
dzenie patrycy ma sprezystem oparciu, kt6-
re poddaje sie nawet przy stosunkowo ma-
fym nacisku z jakiejkolwiek stromy.

Kapturek wyttacza sie z paska cienkiej
blachy metalowej przy pomocy trurowego
noza, poruszanego w kierunku prostopa-
ditym do plaszczyzny paska i przechodza-
cego przez doktadnie dopasowany otwor w
cze$ci maszyny, prowadzacej pasek i za-
opatrzonej w ostrze, ktére wspolpracuje

2 nozem rurowym. Poniewaz w maszynie
wedlug wynalazku patryca poddaje sig
bocznemu mnaciskowi, przeto o§ uchwytu
paska, zaopatrzonego w ostrze, moze by¢
przesunigta wazgledem osi patrycy. Nato-
miast powinna by¢ zachowana moznosé
dokladnego mastawienia tego uchwytu za-
leznie od polozenia rurowego mnoza, co
zostalo uwzglednione w maszynie wediug
wynalazku.

Précz powyzej opisanych sprezynuja-
cych tlokéw i patrycy maszyna wedlug
wynalazku posiada urzadzenie, wyciskaja-
ce zaglebienia w blasze na kapturki. Za-
glebienia te wykonywa sig¢ przez wytlacza-
nie, Dzigki temu w; blasze na kapturki moz-
na wykonywaé¢ wzory ornamentowe, zna-
ki handlowe i t. d.

Maszyna wedlug wynalazku pracuje
tak réwno i regularnie, ze zaglebienia i
wystepy w matrycy i patrycy, bez jakich-
kolwiek trudnosci, moga by¢ wykonane
pochyto albo tez moga posiadaé¢ przekroj
poprzeczny o nieréwnych bokach i rogach.
Dzigki temu maszyna moze wytwarzaé kap-
turki do butelek =z cienkiej blachy meta-
lowej o pochylych fatdach, przyczem kap-
turki te, jak wiadomo, szczegélnie nada-
ja sig do zamykania butelek, poniewaz
mozna je przez zaciSnigcie na obwodzie
osadzi¢ trwale i scisle na szyjkach butelei
o roznych ksztattach.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania maszyny wedlug wyna-
lazku, przyczem fig. 1 przedstawia osiowy
przekréj matrycy maszyny do wyrobu
kapturkéw oraz przednia czesé odpowied-
niej patrycy i urzadzenie do przesuwania
paska cienkiej blachy metalowej; fig. 2 —
osiowy przekréj patrycy; fig. 3 — widok
patrycy od strony matrycy.

W kadtubie matrycy 1 (fig. 1) wiyko-
nane jest odpowiadajace patrycy zagle-
bienie 2 z lejkowatym brizegiem 3 — 3. W
kadtubie matrycy osadzony jest takze tltok
5 i néz rurowy 6.



Patryca 7 (fig. 1 i 2) i ttoki rurowe 8 i
8’ sa osadzone w oslonie 9, do ktérej przy-
mocowany jest uchwyt 10 nozy rurowych,
zaopatrzony w koliste ostrze 11.

 Lejkowaty otwor matrycy posiada
wzdtuz tworzacych faldy 12, a patryca i
czolowe plaszczyzny thokéw rurowych,
ktérych nachylenie odpowiada nachyleniu
lejkowatego otworu matrycy, posiadaja
odpowiednie wystepy 13, 14 i 14'.

Patryca 7 jest przymocowana do dna
ostony 9 zapomoca uchwytu 16, potaczo-
nego z dnem §$rubami. W uchwycie tym
znajduje sie otwér 17, stuzacy do przesu-
wania sworznia 18 patrycy oraz zagle-
bienie 19 na nakretke 20, umieszczona na
koricu tegoz sworznia. W celu umozliwie-
nia sprezynowania patrycy pod dziala-
niem bocznego nacisku zastosowany jest
zderzak, np. w ksztalcie gumowego pierscie-
nia, wzglednie podobna podkladka sprezy-
nujaca pomiedzy podstawa patrycy a dnem
osfony wzglednie, jak to przedstawiono na
fig. 2, pomiedzy uchwytem a sama patry-
ca miesci sie piersciern 21 z gumy lub po-
dobnego materjalu. Patryca, przedstawio-
na na fig. 2, jest zamocowana przegubowo
przy pomocy pétkulistej wkiadki 22, osa-
dzonej w odpowiadajacem jej zaglebieniu
uchwytu 19. Otwér 17 jest w danym pmzy-
padku dostatecznie szeroki.

Miedzy tlokami rurowemi 8 i 8 oraz
miedzy thokami i patryca 7 i ostona 9 a
takze i uchwytem nozy 10 — istnieja duze
luzy 23, 24, 25. Kazdy z tlokéw jest pod-
trzymywany zapomoca trzech naciska-
nych sprezynami drazkéw prowadniczych
28 1 28" (fig. 2 i 3) tak, ze tloki te moga
niezaleznie od siebie, przechyla¢ si¢ nie-
znacznie wzgledem patrycy i to niezaleznie
od stopnia, w fjakim zostaty przesunmigte
w glab zapomoca brzegu lejkowatego otwo-
ru matrycy. Aby tloki mogly wykonywaé
te ruchy, skosne drazki prowadnicze sa z
niemi potaczone odpowiednio luzno.

A wiec gorny komiec kazdego drazka

prowadniczego posiada szyjke 29, prze-
chodzaca, z pewnym luzem 30 przez otwoér
kolnierza tloka. Drazki z thokiem sa po-
taczone np. przy pomocy zawleczki 32.
Oprécz tego sprezyna 34, umieszczoma po-
miedzy wewnetrzna strona kolnierza tlo-
ka i powierzchnia oporowa 33 na drazku
prowadniczym, stanowi sprezynujacy zde-
rzak. Sprezyna 34 przyciska ﬂ‘uk do za-
wleczki 32.

Kazdy z drazkéw prowadniczych 28,
28° jest prowadzony w oslonie patrycy,
przyczem® czesé drazka, wystajaca poza
patryce, jest nagwintowana i posiada na-
kretke 36 (z przeciwnakretka 37) wzgled-
nie 36 (i 37°). Nakretki te stuzg do wy-

‘réwnania polozenia tlokéw, ktérych czo-

towe powierzchnie, w poczatkowem poto-
zeniu calego urzadzenia, powinny znajdo-
waé si¢ na tym samym odpowiednim po-
ziomie. .

Uktad sprezyn, dziatajacych na draz-
ki prowadnicze, jest uwidoczniony na gér-
nej czesci fig. 2.

Za kazdym drazkiem ' prowadniczym
28 znajduje sie skrzynka do spreizyn 38,
przymocowana do oslony patrycy. W
skrzynkach tych umieszczone sa sprezyny
srubowe 39, ktére z jednej strony opieraja
si¢ 0 koniec drazka prowadmiczego, a z

_drugiej — o sworzeri mnagwintowany 40,

wkrecony w dno skrzynki sprezynowej i
stuzacy réwnoczesnie jako $ruba, regulu-
jaca napigcie sprezymy.

Sprezyny jednego z tlokéw, a najle-
piej wewnetrznego tloka 8, moga byé ulo-
Zone w sposob, wyjasniony w dolaej czesci
fig. 2. Na drazku 41, skierowanym ku ty-
towi i mocno. przykreconym na srodku do
dna ostony patrycy, osadzona jest plyta
42, ktéra stuzy jako podparcie koricow
drazkéw prowadniczych 28 i ktéra moze
si¢ luzno przesuwaé wzdtuz drazka 41.
Pomiedzy ta plyta a nakretka 43 umie-
szczono na korcu drazka silng sprezyne
srubowa, 44, ktéra napina si¢ w miare prze-



suwania tloka przez matryce. Przyjawszy-

zatoZenie, ze drazki 28 spoczywaja na ply-
cie. 42 'w trzech punktach, tworzacych
wierzcholki réwnobocznego trojkata, kto-
rego §rodek lezy ma osi drazka 41, caly
nacisk sprezymy vozdziela si¢ po Vs czesci
na kazdy z trzech drazkéw prowadniczych.
Nacisk na kazdy drazek zostaje przenie-
siony ma tlok zapomoca 'sprezyny zderza-
kowej 34, ktéra oprocz tego musi prze-
ja¢ zwiekszony macisk z powodu jakiego-
kolwiek cdchylania si¢ ttoka. Nakretka 43
stuzy do regulacji stopnia napiecia sprezy-
ny Srubowej 44.

W uwidecznionym przyktadzie wykona-
nia maszyny wedbug wynalazku odpo-
wiednde ustawianie uchwytu nozowego 10,
przy uwzglednieniu ruchu matrycy i od-
chylania si¢ patrycy, jest uskuteczniane w
sposob mastepujacy. - Uchwyt nezowy 10
moze przesuwaé sie po otwartem dnie osto-
ny 9 patrycy i jest utrzymywany w swem
potozeniu zapomoca, trzech ostro zakoriczo-
nych srub 45, ktére réwnoczesnie stuza do
nastawiania. Nastawianie odbywa si¢ w
ten sposab, ze zwalnia si¢ uchwyt nozowy i
umieszcza < ma matrycy, - ktorag nastepnie
przesuwa si¢ w kierunku patrycy. - Po ze-
tknieciu uchwytu z oslona patrycy, umeo-
cowuje si¢ go w odpowiedniem potozeniu
przy pomocy zaostrzonych srub. Do usta-
lenia polozenia uchwytu nozowego w po-
zgdanem poliozeniu stuza sruby 47, zaopa-
trzone w podktadki 46 i przeprowadzone
przez szerckie otwory w tym uchwiycie,
przyczem $ruby te znajduja si¢ w ostonie
patrycy. Sruby 47 moga byé¢ réwniez uzyte
jako turzadzenie niezalezne, nastawiajace
polozenie kolnierza mozowego.

W celu zebezpieczenia - miezawodnego
dziatania, maszyna posiada urzadzenie do
doprowadzania ‘i wyciskania paska blachy
metalowej, wspolpracujace z powvyze1 opi-
sanemi urzadzemiami.

Urzadzenie to sktada sie z d-wocn

wspétpracujacych walcow 48 i 49 (patrz

fig. 1). - Dolny walec 48 jest wykionany z
twardego materjalu i ma  powierzchnie
chropowata lub posiadajaca rowki, - pod-
czas gdy drugi walec — gérny 49 posiada
powierzchni¢ pokryta papierem, guma lub
podobnym materjatem, ktéra moze sie

poddawaé¢ mnaciskowi walca dolnego, po-
siadajacego mieréwna powierzchnie. Na
pasku z cienkiej blachy metalowej, ktéry

przesuwa si¢ pomiedzy temi walcami, wy-
gniatane sa zaglebienia albo fatdy, odpo-
wiadajace w zupelnosci wzorowi, wykona-
nemu na powierzchni walca dolnego.
Zamiast dwéch tlokéw rurowych, jak
to uwideczniono na rysunku, maszyna mo-
ze posiada¢ tylko jeden, trzy albo wigcej
takich tlckéw, a zamiast nieruchomej pa-
trycy i ruchomej matrycy moze posiadaé
ruchomsg patryce i mieruchoma matryce. -

Zastrzezenia patentowe.

-1. Maszyna do wytwarzania pofaldo-
wanych kapturkéw z cienkiej blachy me-
talowej lub podobnego materjatu, posiada-
jaca matryce z lejkowato uksztattowanym
otworem, wspétpracujaca z patryca, ktéra
znajduje si¢ w $rodku jednego lub kilku
wspotsrodkowo umieszczonych ttokéow ru-
rowych, maciskanych zapomoca sprezyn i
popychanych ku tylowi =zapomoca brzegu
lejkiowatego otworu matrycy podczas ru-
chu matrycy wzgledem patrycy tak, ze po-
ruszaja sie¢ wzdluz patrycy, poddane wzra-
stajacemu maciskowi sprezyn i to w tym
samym czasie, ' g¢dy rozpoczety kapturek,
umieszczony pomiedzy powierzchniami
czolowemi thokéw i brzegiem lejkowatego
otwory, jest odciggany w glab i réwnocze-
énie witaczany w matryce, znamienna tem,
ze miedzy wewnetirzna oraz wzewmnetrzna
strona kazdego ze wzmiankowanych tlo-
kéw rurowych (8, 8) a otaczajacemi fje
czesciami maszyny istnieje luz (23, 24, 25,
25°).

2. Mwszyma wedlug zalstrz 1 zna-



mienna tem, ze kazdy ze wzmiankowanych
ttokéw: rurowych (8, 8°), elastycznie pod-

trzymywanych w kilku punktach, odpo-

wiednio réwnomiernie mozfozonych ma pa-
trycy,  w ten sposob, iz w kazdej chwili
podczas ruchu ku tylowi moze, mniezalez-
nie od innych tlokéw, wykonaé¢ nieznaczne
przechylenie wzgledem patrycy, jednako-
woz z tendencja powrotu w normalne po-
lozenie, w ktérem o$ thoka jest réwnole-
gta do osi patrycy.

3. Maszyna wedlug zastrz 1 — 2
znamienna tem, ze kazdy z rurowych tto-
kéw (8, 8) jest podirzymywany zapomo-
ca kilku skierowanych ku tytowi i maciska-
nych zapomoca sprezyny drazkéow (28,
28°), ktére sa prowadzone w otworach
dna patrycy i luzno polaczone z tlokiem
tak, iz thok moze si¢ przechyla¢ nieznacz-
nie wzgledem patrycy.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, ze posiada sprezynujacy
zderzak (35), umieszczony pomigdzy tto-
kiem i drazkiem prowadniczym,

5. Maszyna wedlug =zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, ze kazdy z drazkéw pro-
wadniczych (28, 28°) jest nazewnatrz osto-
ny patrycy zaopatrzony w nakretki (36),
ktére sluza do regulowania polozenia
thokow.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, Ze posiada skrzynke spre-
zyn (38), w ktérej przesuwa si¢ kazdy z
drazkéw prowadniczych (28°), podtrzy-
mujacych rurowy ttok (8°), przyczem draz-

ki te sa maciskane zapomoca spreiyny
$rubowej (39), umieszczonej w skrzynce
(38). :

7. Maszyna wedlug zastrz 1 — 3, zna-
mienna tem, ze drazki prowadnicze (28)
tloka rurowego (8) sa mnaciskane zwykla
sprezyna $rubowsq (44) przy pomocy roz-
dzielczej plyty (42), ktora jest luzno prze-
suwana po drazku, podtrzymujacym wy-
mieniong, Sprezyne. ‘

8. Maszyna wedlug zastrz, 1 — 417,

znamienna tem, Ze napiecie sprezyn (39 i
44), naciskajacych drazki prowadnicze’ a
posrednio rurowe tloki, jest nastawne i da-
je si¢ regulowaé¢ przy pomocy odpowied-
nich wyréwnawczych nakretek wzglednie
srub (41 i 43). '

9. Maszyna wedlug =zastrz. 1 — 2,
znamienna tem, ze patryca (7) jest pota-
czona elastycznie z oslong patrycy.

10. Maszyna ‘wedlug zasfrz. 3, zna-
mienna tem, ze zderzak (21) jest umie-

szezony, pomigdzy patryca (7) i jej

uchwytem (16).

11. Maszyna wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tem, ze zderzak jest umieszczony
pomiedzy podstawg patrycy a dnem osto-
ny patrycy. ,

12, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 2
i 9, z uchwytem noZzowym, znajdujacym sig
w ostonie patrycy i zaopatrzonym w ko-
liste ostrze, dostosowane do wspoldziala-
nia z rurowym noZem ma matrycy, zna-
mienna tem, ze uchwyt nozowy (10) jest
nastawiany, w osfonie .(9) patrycy zapo-
moca zaostrzonych stub (45), umieszczo-
nych mna obwodzie uchwytu nozowego.

13. Maszyna wedlug zastrz, 1, zaopa-

trzona w walce zasilajagce do posuwania

naprzéd paska z cienkiej blachy . metalo-
wej, z ktérego ma byé¢ wytloczony kaptu-
rek, znamienna tem, ze jeden z zasilaja-
cych walcow (48) jest wykonany z twar-
dego materjatu i ma chropowata wagled-
nie pofatldowana powierzchnig, podczas
gdy drugi walec (49) jest pokryty papie-
rem, guma wzglednie innym odpowiednim
materjatem, poddajacym si¢ odksztalca-
niu, przez co na pasku cienkiej blachy,
przed jej dojsciem do wlasciwej maszyny,
sa wygniatane zaglebienia, odpowiadajace
powierzchni kapturka. .

O‘tft.o Johannes Bruun.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy,
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