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Anotace:

Vylisek z biologicky odbouratelného materidlu

s obsahem obilnych otrub obsahuje 70 az 95 %
hmotn. obilnych otrub a 5 az 30 % hmotn. pokrutin
olejnatych rostlin. Zpusob vyroby vylisku z
biologicky odbouratelného materidlu, podle kterého
se nejprve smicha 70 az 95 % hmotn. obilnych
otrub s 5 az 30 % hmotn. pokrutin olejnatych
rostlin, déle se tato smés davkuje do lisovaci formy,
ve které je nasledn¢ provedeno lisovani.
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Vylisek z biologicky odbouratelného materialu s obsahem obilnych otrub a zpusob jeho
vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka vylisku z biologicky odbouratelného materialu a zptisobu jeho vyroby.

Dosavadni stav techniky

Pri zpracovani obili vznika velké mnozstvi odpadu, kterym jsou otruby. NejcastéjSim zptisobem
jejich zpracovani je jejich zkrmovani hospodarskym zvifectvem.

V soucasné dob¢ je také znama cela fada vyrobki, které jsou biologicky odbouratelné.

Z patentu PL 171872 je znam material obsahujici 30 az 85 % hmotn. biologicky odbouratelného
syntetického materialu a 15 az 70 % hmotn. skrobu nebo nemodifikované celulozy jako biologicky
odbouratelné prisady, jakoz 1 malych mnoZzstvi pomocnych prisad. Tento material se ziskava
roztavenim jeho polysacharidového zakladu a pfidanim Skrobu nebo celulézy k tavening. Tato
sm¢s ma zpocatku formu disperze skrobu, majiciho obsah vlhkosti ne vice nez 25 % nebo celulozy
v polysacharidové bazi. Potom se tato smés peletizuje a pelety se pouzivaji na tvareni
pozadovanych vyrobki ve formach. Tento zptsob je pomémé slozity a zahmuje mnoho stupriti.

Z patentové¢ piihlasky CZ 2002-1917 A3 je znam material na vyrobu biologicky odbouratelnych
vyliskll z otrub, zejména stolniho nadobi a obalovych nadobek, ktery se sklada z 95 az 100 %
hmotn., vztazeno na hmotnost smési, sypkych otrub, zejména pSenicnych, tvoficich vybranou
frakci otrub o velikosti zm od 0,01 do 2,80 mm, obsahujici od 7 do 45 % hmotn. strukturné vazané
vody ve formé vlhkosti a popripad€ az 5 % hmotn., vztazeno na hmotnost smési, impregnujicich
latek a/nebo vonici prisady a/nebo aroma dodavajici prisady a/nebo nevlakninovych plniv a/nebo
vodu zadrZujicich ¢inidel a/nebo barvicich pfisad. Zpisob vyroby téchto biologicky
odbouratelnych vyliski spociva v tom, Ze otruby, zejména pSeni¢né otruby, s velikosti zrn 0,01 az
2,80 mm v mnozstvi 96 az 100 % hmotn., vztazeno na hmotnost smési, obsahujici 7 az 45 %
hmotn. strukturaln¢ vazané¢ vody ve form¢ vlhkosti, jsou za sucha smichany se smési
impregnujicich latek a/nebo vonicich a/nebo aroma dodavajicich prisad a/nebo vlakninovych plniv
a/nebo vodu zadrzujicich ¢inidel a/nebo barvicich prisad v mnozstvi do 5 % hmotn., vztazeno na
hmotnost smési. Odméfené mnozstvi takto ziskaného tvareciho materialu se umisti na dil vicedilné
formy, s vyhodou vicedilné. Forma se uzavira, za soucasné¢ho vystaveni tvareciho materialu v ni
umistén¢, na né¢kolik desetin sekundy teploté v rozmezi od 20 do 450 °C a tlaku v rozsahu od 1 do
10 MPa a/nebo stlacujici sile az 100 t/cm? pfi tlaku az 320 MPa, pusobicim na pist uzavirajici
formu. Nevyhodou vyse popsan¢ho materialu je to, Ze vyrobky z néj vyroben¢ jsou tvarové stabilni
pomém¢ kratkou dobu.

Z patentu PL 167213 je dale znam zpusob vyroby tenkosténnych biologicky odbouratelnych
tvarovek. Tento zpisob spociva v tom, Ze je smés zahrnujici, vztazeno na hmotnost 30 az 63 %
hmotn. vody, 27 az 69 % hmotn. Skrobového zakladu, antiadhezivni ¢inidlo, zahustovaci ¢inidlo,
az 16 % hmotn. surovin bohatych na celulézu, az 10 % hmotn. nevlakninovych pojiv, vlhkost
zadrzujicich Cinidel, barviva, tvrdidla, konzervaéniho prostfedku a antioxidantu, pe¢ena ve form¢
po dobu 25 az 230 s pri 145 az 230 °C a nasledné stabilizovana tak, az se ve vylisku dosahne
obsahu vlhkosti 6 az 22 % hmotn., vztazeno na hmotnost smési. Tento zpusob se da pouzit k vyrobé
kelimki na jedno pouziti, tackl na rychlé stravovani, balicich krabicek, vlozek na baleni potravin,
jakoz 1 na listy nebo pasy papirového nebo karténového charakteru. Vyrobky ziskané timto
zpusobem maji tloustku stény, které je na jedné stran¢ dostateén¢ tlusta k tomu, aby se za dodrzeni
predepsaného pokynu k pouziti dosahlo pozadované odolnosti proti zlomeni a prasknuti a na druhé
stran¢ dostatecné tenka, aby bylo umoznéno ucinné peceni mezi dvéma polovinami bézné formy,
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ktera se pouziva ve strojich na automatické peéeni oplatek. Nevyhodou tohoto zpusobu vyroby je
jeho relativni sloZitost a materialova naro¢nost.

Ze stavu techniky je také znama sucha smés pro vyrobu stolniho nadobi, ktera obsahuje vyrobky
vzniklé pri mleti obili v mnozstvi 50 az 95 % hmotn., vztaZzeno na hmotnost smési, suché latky,
vyrobky vzniklé drcenim brambor, s6jovych bobi a jinych rostlin v mnozstvi 0 az 90 % hmotn.,
susiny, vztazeno na hmotnost smési a Zivo¢iSny protein jako pojivo v mnozstvi az 30 % hmotn.
vztazeno na suSinu, jakoz 1 vonici nebo aroma dodavajici prisady, konzervac¢ni prostfedky a
barviva. Vyse uvedené slozky jsou spolu smichany a s vodou a jsou hnéteny, az se ziska homogenni
tésto. Potom se tésto vytlaCuje a nékolik minut obvyklym zpisobem pece. Nevyhodou tohoto
materidlu je to, Ze béhem procesu peceni se odpari voda obsazena v téstu, coz vede k destrukcim
homogenni vlaknité struktury tvarovek. Konecné vyrobky tak vykazuji ¢etné stejné veliké trhliny.

Z patentu CZ 306063 B6 je dale znam zpuisob vyroby vylisku z pSeni¢nych otrub, podle kterého je
nejprve piipravena lisovaci smés tak, ze je smichano 4 az 20 % hmotn. mocoviny, 4 az 20 % hmotn.
katalyzatoru, 4 az 20 % hmotn. paraformaldehydu a 40 az 88 % hmotn. otrub, a nasledné je tato
sm¢s slisovana. Velkou nevyhodou vyrobeného vylisku je to, Ze ho neni mozné zlikvidovat jako
krmivo pro hospodarska zvifata.

Z dalsiho patentu EP 2900872 je znam zptisob vyroby biologicky odbouratelnych vylisku, zejména
stolniho nadobi a obald, s vyuzitim zptsobu vyvolani tlaku vodnich par uvnitf vicediln¢ formy.
Tento zpusob zahmuje smichani sypkych otrub se zmitosti od 0,01 az do 2,80 mm v mnozstvi 95
az 100 % hmotn. s obsahem vice nez 14 % hmotn. vody strukturalné¢ vazané v podob¢ vlhkosti s
impregnacnimi latkami, ochucovadly, aromatickymi pfisadami, nevlaknitymi plnivy, zvlhéovadly,
barvivy nebo jejich kombinaci, v mnozstvi az 5 % hmotnosti k dosazeni smési sypkého materialu,
nasleduje zahrati formy na teplotu 120 °C nebo vyssi, dale je smés sypkého materialu nasypana do
jedné z Casti vicedilné formy, po jejiz uzavreni je smés vystavena sou¢asnému pusobeni teploty a
tlaku, pficemz tlak ¢ini od 1 do 10 MPa, nasleduje odtlakovani formy vytvorfenim mezery 0,5 mm
nebo mensi mezi hranami formy a uvolnéni tlaku vodnich par uvnitf formy, pficemz odtlakovani
je provedeno prfinejmensim jednou; a otevieni formy, pficemz kroky uzavreni formy, vystaveni
smési souCasnému pusobeni teploty a tlaku a odtlakovani formy jsou provadény prfedem
naprogramovanym strojnim zafizenim, které Cislicové ovlada pohyb vicedilné formy v zavislosti
na o¢ckavanych parametrech hotového vyrobku. Nevyhodou takto vyrobenych vyliski je vysoka
kfehkost a nizka odolnost proti vlhkosti, ktera napriklad neumoziuje jejich delsi skladovani.

Z vyse uvedencho stavu techniky je zfejma cela fada nevyhod soucasného stavu techniky, pfi¢emz
jako nejvétsi nevyhoda se jevi to, Ze znamé vyrobky vyrobené z biologicky odbouratelnych
materiali bud’to nejsou odolné proti vlhkosti, a to 1 proti vzdusné vlhkosti, nebo obsahuji latky,
které¢ limituji jejich ekologickou likvidaci, pfiéemz napriklad neumoziuji jejich zkrmeni
hospodarskymi zviraty.

Cilem vynalezu je vylisek vyrobeny z biologicky odbouratelného materialu, kterym jsou obilné

otruby, a zpusob jeho vyroby, ktery bude jednoduchy a levny, pficemz vylisky budou tvarové
stabilni, odolné proti vlhkosti a budou i1 dlouhodobé¢ skladovatelné.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstrafiuje a cile vynalezu napliiuje vylisek z biologicky
odbouratelného materialu s obsahem obilnych otrub, podle vynalezu, jehoZ podstata spociva v tom,
ze obsahuje 70 az 95 % hmotn. obilnych otrub a 5 az 30 % hmotn. pokrutin olejnatych rostlin.
Vyhodou je to, ze vylisek je snadno lisovatelnym a zaroven je odolny proti vlhkosti, a to jak
vzdusné, tak 1 pfim¢.
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S vyhodou jsou pokrutinami olejnatych rostlin fepkové pokrutiny. Vyhodou je to, ze fepkovych
pokrutin je dostatek a jsou levné. Variantné mohou byt pouzity i slunenicové, Inéné, makové,
sezamové nebo olivové pokrutiny.

Vyhodné dale je, kdyz jsou obilnymi otrubami pSeni¢né otruby. Vyhodou je opét jednoducha
dostupnost a cena. Variantn¢ mohou byt pouzité otruby zitné, jeCmenné nebo ovesné.

Vylisek dale s vvhodou obsahuje 1 az 15 % hmotn. vody strukturaln¢ vazané v podobé vlhkosti.
Vyhodou je to, Zze urcité¢ mnozstvi zbytkové vlhkosti snizuje kiechkost a lamavost vylisku.

Uvedené nedostatky dale do zna¢né miry odstrafiuje a cile vynalezu napliiuje zpusob vyroby
vylisku z biologicky odbouratelného materialu s obsahem obilnych otrub, podle vynalezu, jehoz
podstata spociva v tom, ze nejprve se smicha 70 az 95 % hmotn. obilnych otrub s 5 az 30 % hmotn.
pokrutin olejnatych rostlin, dale se tato smés davkuje do lisovaci formy, ve které je nasledné
provedeno lisovani. Vyhodou je jednoduchost tohoto zpusobu vyroby.

Je vyhodné, kdyz se smés se davkuje do lisovaci formy predehraté na 60 az 250 °C, priemz
pfedehfatou formu je vyhodné pouzit u vyliski s vyssi vstupni vlhkosti materidlové smési, z které
Jsou vyrobené.

V urcitych aplikacich je vyhodné, kdyz se smés davkuje do lisovaci formy, ktera je nasledné
zahrata na 60 az 250 °C. Ohrati formy, nebo jeji ¢asti po naplnéni smeési je vvhodné zv1asté u smesi
s niz§i vstupni vlhkosti.

Vyhodné také je, kdyz se smés se davkuje do lisovaci formy obsahujici nejméné dvé asti, pricemz
nejvyhodnéji se smés davkuje do lisovaci formy obsahujici nejmén¢ dvé samostatn¢ zahfivatelné
casti, kterymi jsou obvykle homi a dolni ¢ast formy a pripadné dalsi pohyblivé casti formy,
napiiklad pohybliva jadra. Vyhodou je moznost provedeni vylisku, ktery ma rozdilné vlastnosti
svych jednotlivych ¢asti. Umoziuje to napfiklad provedeni jedné strany vylisku s rozdilnou
homogenitou povrchu. Pohyblivé jadro umoziuje taZzeni polotovaru konecného vylisku
vyrobeného v zacatku lisovaciho cyklu. To umoziuje chovani smési pii vysoké teploté a vysokém
tlaku, kdy ma podobu plastické hmoty, ktera miize téct.

Dale je vyhodné, kdyZ obiln¢ otruby pfed smichanim s pokrutinami olejnatych rostlin obsahuji 25
az 45 % hmotn. vody, pfipadné, kdyZ je nejprve, pfed smichanim s pokrutinami olejnatych rostlin,
obsah vody v obilnych otrubach doplnén na 25 az 45 % hmotn. Vyhodou je to, Ze se tak mohou
optimalizovat vstupni parametry materialové smési s ohledem na vysledny produkt, a hlavn¢ na
zpusob vyroby, kterym se ten uréity produkt da vyrobit.

Vyhodné také je, kdyz lisovani obsahuje prvni lisovaci cyklus po dobu 1 az 30 s tlakem 1 az
30 MPa, dale nasleduje po dobu 0,5 az 15 s nejmén¢ jedno uvolnéni tlaku, a dale je provedeno
nejméné jedno dalsi lisovaci cyklus po dobu 1 az 20s tlakem 1 az 30 MPa. Vyhodou vyse
uvedenych parametru lisovaciho cyklu je to, ze umoziuji vyrobu kvalitnich vyliska s pfedem
stanovenymi parametry.

Velkou vyhodou je, kdyZ je zahfati lisovaci formy nebo nékteré jeji ¢asti v prub€hu lisovani
proménné. Vyhodou je optimalizace vyrobnich podminek s ohledem na poZzadované parametry
urcitého vyrobku.

Vyhodné také je, kdyz je zahrati lisovaci formy nebo nékteré jeji Casti v prubéhu nékterého z
lisovaciho cyklu proménné. Vyhodou je opét optimalizace vyrobnich podminek jednotlivého
lisovani s ohledem na pozadované parametry urcitého vyrobku.

Dale je vyhodné, kdyz je po davkovani smési do lisovaci formy nejprve smés pravidelné ve formé
rozmisténa, pficemz nejvyhodnéji je nasledné predlisovana, pficemz je vytvofen lisovaci
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polotovar. Vyhodou je to, Ze je mozné prfed samotnym lisovanim vytvofit polotovar, ktery bude

vvvvvv

lisovani nejslozitéjsi, jako jsou napfiklad plosné tenkosténné vylisky, kterymi jsou napriklad talire.

S vyhodou je nasledn¢ po lisovani lisovanim nebo vypalenim provedeno opatfeni vylisku
identifikacnimi symboly, kterymi muze byt obrazovy symbol, alfanumericky symbol, nebo jejich
kombinace. Vyhodou je moznost jednoduché¢ho opatfeni vylisku uritym logem nebo dalSimi
identifikacnimi udaji, bez jeho znehodnoceni z pohledu ekologické likvidace.

Hlavni vyhodou vylisku a zpusobu jeho vyroby, podle vynalezu, je to, ze vylisek je snadno
lisovatelnym, je prostorové stabilni a zaroveri je odolny proti vlhkosti, a to jak vzdusné, tak 1 pfimé,
coz umoziuje jednak Sirokou moznost jeho aplikaci, a zaroven to umoziuje dlouhodobou
skladovatelnost.

Priklady uskute¢néni vynalezu

Priklad 1

Vylisek z biologicky odbouratelného materialu, kterym je kulaty talif o priméru 25 cm, obsahuje
85 % hmotn. pSeni¢nych otrub a 15 % hmotn. fepkovych pokrutin, pfiéemz 15 % hmotn. vylisku
je voda strukturalné vazana v podob¢ vlhkosti.

Podle zpusobu vyroby vylisku je nejprve obsah vody v psSeni¢nych otrubach doplnén na 45 %
hmotn. Nasledn¢ se smicha 85 % hmotn. pSeni¢nych otrub s 15 % hmotn. fepkovych pokrutin, dale
se¢ tato sm¢s davkuje do dvoudilné lisovaci formy celé¢ pfedehraté na 195 °C, ve které je nejprve
tato smés pravidelné rozmisténa, a ve kter¢ je nasledné provedeno lisovani.

Lisovani obsahuje prvni lisovaci cyklus po dobu 20 s tlakem 10 MPa, dale nasleduje po dobu 5 s
uvolnéni tlaku, a dale je proveden dalsi lisovaci cyklus po dobu 15 s tlakem 12 MPa, nasleduje po
dobu 5 s uvolnéni tlaku, dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 25 s tlakem 15 MPa, dale nasleduje
po dobu 5 s uvolnéni tlaku, a dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 15 s tlakem 10 MPa, dale
nasleduje po dobu 5 s uvolnéni tlaku, a dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 20 s tlakem 15 MPa,
po uvolnéni tlaku po dobu 1 s je lisovanim opatfen vylisek identifikacnim symbolem, kterym je
logo vyrobce. Nasleduje uvolnéni obou ¢asti formy a vyjmuti vylisovaného talife.

Priklad 2

Vylisek z biologicky odbouratelného materialu, kterym je hranaty talif o rozmérech 20 x 10 cm,
obsahuje 80 % hmotn. pSeniénych otrub a 20 % hmotn. fepkovych pokrutin, pficemz 12 % hmotn.
vylisku je voda strukturalné vazana v podob¢ vlhkosti.

Podle zpusobu vyroby vylisku je nejprve obsah vody v psSeni¢nych otrubach doplnén na 38 %
hmotn. Nasledn¢ se smicha 80 % hmotn. pSeni¢nych otrub s 20 % hmotn. fepkovych pokrutin, dale
se tato smés davkuje pri normalni teploté do dvoudilné lisovaci formy, ve které je nejprve tato smés
pravideln¢ rozmisténa a nasledn¢ je predlisovana po dobu 5 s tlakem 1 MPa, pfiCemz je vytvofen
placaty lisovaci polotovar. Dale je dvoudilna lisovaci forma ohrata na 185 °C, a nasledn¢ je v ni
provedeno lisovani.

Lisovani obsahuje prvni lisovaci cyklus po dobu 20 s tlakem 10 MPa, dale nasleduje po dobu 5 s
uvolnéni tlaku, a dale je proveden dalsi lisovaci cyklus po dobu 1 s tlakem 1 MPa, nasleduje po
dobu 2 s uvolnéni tlaku, dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 15 s tlakem 15 MPa, dale nasleduje
po dobu 2 s uvolnéni tlaku, a dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 15 s tlakem 10 MPa, dale
nasleduje po dobu 1 s uvolnéni tlaku, a dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 15 s tlakem 15 MPa,
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po uvolnéni tlaku po dobu 1 s je vypalenim opatfen vylisek identifikaénim symbolem, kterym jsou
identifikacni data vyrobce. Nasleduje uvolnéni obou ¢asti formy a vyjmuti vylisovaného talife.

Priklad 3

Vylisek z biologicky odbouratelného materialu, kterym je kulaty hrmecek o priméru 7cm a
hloubce 7 cm, obsahuje 70 % hmotn. pSeni¢nych otrub a 30 % hmotn. Inénych pokrutin, pficemz
1 % hmotn. vylisku je voda strukturaln¢ vazana v podobé¢ vlhkosti.

Podle zpisobu vyroby vylisku se nejprve smicha 70 % hmotn. pSeni¢nych otrub, s obsahem 25 %
hmotn. vody, s 30 % hmotn. Inénych pokrutin, dale se tato smés davkuje do tfidilné lisovaci formy,
ve které je nejprve tato smés pravidelné rozmisténa, a ve které je nasledné provedeno lisovani.

Lisovani obsahuje prvni lisovaci cyklus po dobu 30 s tlakem 10 MPa, pficemz teplota celé formy
se v prub€hu lisovaciho cyklu plynule zvysuje na 120 °C, dale nasleduje po dobu 2 s uvolnéni tlaku
s tim, Ze je vytvoren talifovy polotovar, a dale je proveden dalsi lisovaci cyklus, pii kterém je
pomoci zasunuti lisovaciho jadra po dobu 15 s tlakem 12 MPa a pii teploté zasunovaného jadra
teplot¢ 250 °C vytvofena dutina hrmecku. Nasleduje uvolnéni vSech c¢asti formy a vyjmuti
vylisovan¢ho hmecku.

Priklad 4

Vylisek z biologicky odbouratelného materialu, kterym je podsalek o pruméru 10 cm, obsahuje
90 % hmotn. pSeni¢nych otrub a 10 % hmotn. fepkovych pokrutin, pficemz 10 % hmotn. vylisku
je voda strukturalné vazana v podob¢ vlhkosti.

Podle zpiisobu vyroby vylisku se nejprve smicha 90 % hmotn. pSeni¢nych otrub, s obsahem 45 %
hmotn. vody, s 10 % hmotn. fepkovych pokrutin, dale se tato smés davkuje pii normalni teploté do
dvoudilné lisovaci formy, ve které je nejprve tato smés pravidelné¢ rozmisténa, a ve které je
nasledn¢ provedeno lisovani.

Lisovani obsahuje prvni lisovaci cyklus po dobu 30 s tlakem 1 MPa pfi teploté 60 “C, dale nasleduje
po dobu 0,5 s uvolnéni tlaku, a dale je proveden dalsi lisovaci cyklus po dobu 20 s tlakem 20 MPa
pii teploté 250 °C. Nasleduje uvolnéni obou &asti formy a vyjmuti vylisovaného podsalku.

Priklad 5

Vylisek z biologicky odbouratelného materialu, kterym je tac pro pfim¢ servirovani potravin o
rozmérech 60 x 30 cm, obsahuje 8 5% hmotn. pSeni¢nych otrub a 15 % hmotn. fepkovych pokrutin,
pricemz 14 % hmotn. vylisku je voda strukturaln¢ vazana v podob¢ vlhkosti.

Podle zpusobu vyroby vylisku je nejprve obsah vody v psSeni¢nych otrubach doplnén na 25 %
hmotn. Nasledn¢ se smicha 85 % hmotn. pSeni¢nych otrub s 15 % hmotn. fepkovych pokrutin, dale
se tato smés davkuje pfi normalni teploté do dvoudilné lisovaci formy, ve které je nejprve tato smés
pravideln¢ ve form¢ rozmisténa a nasledné je predlisovana po dobu 1 s tlakem 1 MPa, priCemz je
vytvoren placaty obdélnikovy lisovaci polotovar, ktery je nasledné vlozen do dalsi dvoudilné
lisovaci formy celé predehraté na 210 °C, ve které je nasledné provedeno lisovani.

Lisovani obsahuje prvni lisovaci cyklus po dobu 10 s tlakem 30 MPa, dale nasleduje po dobu 15 s
uvolnéni tlaku, a dale je proveden dalsi lisovaci cyklus po dobu 20 s tlakem 30 MPa, nasleduje po
dobu 5 s uvolnéni tlaku, dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 15 s tlakem 30 MPa, dale nasleduje
po dobu 5 s uvolnéni tlaku, a dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 20 s tlakem 30 MPa. Nasleduje
uvolnéni obou ¢asti formy a vyjmuti vylisovan¢ho tacu.
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Priklad 6

Vylisek z biologicky odbouratelného materialu, kterym je ovalna miska o rozmérech 20 x 15 cm,
obsahuje 75 % hmotn. pSeni¢nych otrub a 25 % hmotn. fepkovych pokrutin, pfi¢emz 5 % hmotn.
vylisku je voda strukturalné vazana v podob¢ vlhkosti.

Podle zpusobu vyroby vylisku je nejprve obsah vody v pSeni¢nych otrubach doplnén na 40 %
hmotn. Nasledn¢ se smicha 75 % hmotn. pSeni¢nych otrub s 25 % hmotn. fepkovych pokrutin, dale
se tato smés davkuje do dvoudilné lisovaci formy celé predehraté na 60 °C, ve kter¢ je nejprve tato
sm¢s pravideln¢ rozmisténa, a ve které je nasledné provedeno lisovani.

Lisovani obsahuje prvni lisovaci cyklus po dobu 5 s tlakem 10 MPa pii teploté formy 60 °C, dale
nasleduje po dobu 15 s uvolnéni tlaku, a dale je proveden dalsi lisovaci cyklus po dobu 10 s tlakem
10 MPa pri teploté formy 90 °C, nasleduje po dobu 0,5 s uvolnéni tlaku, dale nasleduje lisovaci
cyklus po dobu 1 s tlakem 15 MPa teploté formy 210 °C, dale nasleduje po dobu 0,5 s uvolnéni
tlaku, a dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 5 s tlakem 10 MPa teploté formy 230 °C, dale
nasleduje po dobu 1 s uvolnéni tlaku, a dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 1 s tlakem 15 MPa
teploté formy 250 °C, po uvolnéni tlaku po dobu 1 s je lisovanim opatfen vylisek identifikacnim
symbolem, kterym je logo vyrobce. Nasleduje uvolnéni obou ¢asti formy a vyjmuti vylisovaného
misky.

Priklad 7

Vylisek z biologicky odbouratelného matenalu, kterym je obal pro potravinarské vyrobky ve formé
krabicky o rozmérech 20 x 10 x 10 cm, obsahuje 75 % hmotn. rovhomémé smési zitnych a
ovesnych otrub a 25 % hmotn. fepkovych pokrutin, pficemz 10 % hmotn. vylisku je voda
strukturalné vazana v podob¢ vlhkosti.

Podle zpusobu vyroby vylisku je nejprve obsah vody v smési otrub doplnén na 42 % hmotn.
Nasledné se smicha 75 % hmotn. smési zZitnych a ovesnych otrub s 25 % hmotn. fepkovych
pokrutin, dale se tato smés davkuje do dvoudilné lisovaci formy cel¢ predehraté na 250 °C, ve kter¢
Jje nejprve tato smés pravidelng rozmisténa, a ve které je nasledné provedeno lisovani.

Lisovani obsahuje prvni lisovaci cyklus po dobu 1 s tlakem 20 MPa, dale nasleduje po dobu 5 s
uvolnéni tlaku, a dale je proveden dalsi lisovaci cyklus po dobu 2 s tlakem 10 MPa, nasleduje po
dobu 5 s uvolnéni tlaku, dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 1 s tlakem 15 MPa, dale nasleduje
po dobu 5 s uvolnéni tlaku, a dale nasleduje lisovaci cyklus po dobu 5 s tlakem 10 MPa. Nasleduje
uvolnéni obou ¢asti formy a vyjmuti vylisovan¢ho obalu.

Priklad 8

Vylisek z biologicky odbouratelného materialu, kterym je pecici forma pro peceni chleba z
chlebové smési o rozméru 28 x 12 x 12 cm, obsahuje 95 % hmotn. pseni¢nych otrub a 5 % hmotn.
olivovych pokrutin, pficemz 8 % hmotn. vylisku je voda strukturalné vazana v podob¢ vilhkosti.

Podle zpusobu vyroby vylisku je nejprve obsah vody v pSeni¢nych otrubach doplnén na 45 %
hmotn. Nasledn¢ se smicha 95 % hmotn. pSeniénych otrub s 5 % hmotn. olivovych pokrutin, dale
se tato smés davkuje do dvoudilné lisovaci formy celé predehraté na 80 °C, ve kter¢ je nejprve tato
sm¢s pravideln¢ rozmisténa, a ve které je nasledné provedeno lisovani.

Lisovani obsahuje prvni lisovaci cyklus po dobu 30 s tlakem 5 MPa pii teploté formy 90 °C, dale
nasleduje po dobu 2 s uvolnéni tlaku, a dale je proveden dalsi lisovaci cyklus po dobu 20 s tlakem
20 MPa pii teploté formy 150 °C.
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Prumyslova vyuzitelnost

Vylisek a zpusob jeho vyroby, podle vynalezu lze vyuzit pro efektivni zpracovani otrub, pfi¢emz
vylisky jsou vSebecné pouzitelné, s vvhodou pro stolni nadobi a riizné potravinarské obaly, s tim,
ze jsou nasledné biologicky zlikvidovatelné, napfiklad mohou byt pouzity jako krmivo pro
hospodarska zvifata.
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PATENTOVE NAROKY

1. Vylisek z biologicky odbouratelného materialu s obsahem obilnych otrub, vyznadujici se tim,
ze obsahuje 70 az 95 % hmotn. obilnych otrub a 5 az 30 % hmotn. pokrutin olejnatych rostlin.

2. Vylisek podle naroku 1, vyznacujici se tim, z¢ pokrutinami olejnatych rostlin jsou fepkové
pokrutiny.

3. Vylisek podle nékterého z predchozich narokiu, vyznacujici se tim, Ze obilnymi otrubami jsou
pSenicné otruby.

4. Vylisek podle nékterého z pfedchozich naroku, vyznacujici se tim, Ze dale obsahuje 1 az
15 % hmotn. vody.

5. Zpisob vyroby vylisku z biologicky odbouratelného materialu s obsahem obilnych otrub
podle n¢které¢ho z naroki 1 az 4, vyznacujici se tim, Ze nejprve se smicha 70 az 95 % hmotn.
obilnych otrub s 5 az 30 % hmotn. pokrutin olejnatych rostlin, dale se tato smés davkuje do lisovaci
formy, ve které je nasledné proveden lisovaci cyklus.

6. Zpusob vvroby vylisku podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze smés se davkuje do lisovaci
formy predehraté na 60 az 250 °C.

7. Zpusob vvroby vylisku podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze smés se davkuje do lisovaci
formy, ktera je nasledn¢ zahrata na 60 az 250 °C.

8.  Zpusob vyroby vylisku podle nékterého z naroku 5 az 7, vyznacujici se tim, Ze smés se
davkuje do lisovaci formy obsahujici nejméné dvé ¢asti.

9. Zpusob vyroby vylisku podle naroku 8, vyznacujici se tim, Ze smés se davkuje do lisovaci
formy obsahujici nejméné dvé samostatn¢ zahfivatelné Casti.

10. Zpisob vyroby vylisku podle nékter¢ho z naroku 5 az 9, vyznac€ujici se tim, Ze obilné otruby
obsahuji 25 az 45 % hmotn. vody.

11. Zpisob vyroby vylisku podle nékterého z naroku 5 az 9, vyznacujici se tim, Ze nejprve je
obsah vody v obilnych otrubach doplnén na 25 az 45 % hmotn.

12. Zpusob vyroby vylisku podle n¢kter¢ho z naroka 5 az 11, vyznacujici se tim, Ze lisovani
obsahuje prvni lisovaci cyklus po dobu 1 az 30 s tlakem 1 az 30 MPa, dale nasleduje po dobu 0,5
az 15 s nejméné jedno uvolnéni tlaku, a dale je proveden nejméné jeden dalsi lisovaci cyklus po
dobu 1 az 20 s tlakem 1 az 30 MPa.

13. Zpisob vvroby vylisku podle naroku 12, vyznaé€ujici se tim, Ze zahrati lisovaci formy nebo
n¢které jeji casti je v prub&hu lisovani proménné.
14. Zpusob vyroby vylisku podle naroku 12 nebo 13, vyznacujici se tim, Zze zahrati lisovaci formy

nebo nékteré jeji Casti je prub&hu nékterého z lisovacich cykliu proménné.

15. Zpusob vyroby vylisku podle nékterého z naroku 5 az 14, vyznacujici se tim, Ze po davkovani
sm¢si do lisovaci formy je nejprve smés pravidelné ve formé rozmisténa.

16. Zpisob vyroby vylisku podle n¢kterého z naroku 5 az 15, vyznacujici se tim, Ze po davkovani
smési do lisovaci formy je nejprve smés pravidelné ve formé rozmisténa a nasledné je predlisovana,
pficemz je vytvoren lisovaci polotovar.
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17. Zpisob vyroby vylisku podle nékterého z naroki 5 az 15, vyznacujici se tim, Ze nasledné po
lisovani je lisovanim nebo vypalenim provedeno opatreni vylisku identifikacnimi symboly.



