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Sposob odzyskiwania ciepla z mieszaniny powietrza i pary
wodnej ze zbiornika do rozpuszczania stopionej masy w urzadzeniu
do produkeji pulpy '

a

Przedmiotem wynalazku jest sposob odzyskiwania
ciepla z mieszaniny powietrza i pary wodnej ze
zbiornika do rozpuszczania stopionej masy w urza-
dzeniu do produkcji pulpy.

‘W celu odzyskiwania chemikalii i ciepla z od-
padkowych cieczy przy produkecji pulpy chemicznej,
stosuje sie gléwnie aparature inzektorowg zawie-
rajagcg piec do stapiania oraz kociol. Po procesie
odparowania do odpowiedniej wartosci koncentracji,
plyn zostaje wstrzykniety do pieca do stapiania,
gdzie zostaje on calkowicie odparowany dzieki
zetknieciu sie¢ z gorgcymi spalinami, zapalony
i spalony. Chemikalia s3 zwykle odzyskiwane
w formie aparatury, a cieplo spalin jest odprowa-
dzone do chlodzonych wodg Scianek pieca oraz do
zespolu rur systemu grzejnego kotla.

W aparaturze odzyskujgcej, goragca masa stopiona
jest odprowadzona z kotla do zbiornika do roz-
puszczania, . gdzie zostaje wprowadzony roztwér
wodny, staba ciecz, w celu przygotowania tak
zwanego roztworu surowego. Zwykle, slaby pityn
jest dostarczany do zbiornika do rozpuszczania
w temperaturze 65°C, podczas gdy masa stopiona
rozpuszcza sie w wodzie, a cze$é jej odparowuje
w postaci pary, co odpowiada réznicy pomiedzy
cieplem rozpuszczania masy stopionej i jej cieplem
ponad temperaturg roztworu z jednej strony,
a cieplem koniecznym do podgrzania stabego plynu
w Zbiorniku do rozpuszczania z drugiej strony.

Znana jest aparatura do odzyskiwania czeSci
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ciepla zawarftego w mieszaninie powietrze — para
wodna uciekajgcej ze zbiornika do rozpuszczania.
Dotychczas w takiej aparaturze mieszanina po-
wietrza 1 pary wodnej, kitéra opuszcza kondensator
lub skuber w celu przygotowania goracej wody,
jest wypuszczana do ‘atmiosfery.

Celem niniejszego wynalazku jest sposéb, ktéry
umozliwi maksymalne odzyskanie ciepla z cieczy
odpadowej w mechanicznym procesie produkeji
pulpy.

Cel wynalazku zostal osiggniety dzieki temu, ze
dla pelniejszego wykorzystania ciepla, mieszanine
powietrza i pary wodnej, po przejéciu przez pod-
grzewacz wody zawraca si¢ do zbiornika do roz-
puszczania, w ktérym jest koncentrowana ponow-
nie z para skondensowang w czasie kolejnego
przejScia przez podgrzewacz wody.

Dzieki sposobowi wedlug wynalazku, 100% ciepla
oddanego w zbiornjku do rozpuszczania moze byé
zuzytkowana przy przygotowywaniu gorgcej wody.
Ma to wielkie znaczenie ekonomiczne, poniewaz
temperatura mokrej mieszaniny powietrze — para
wodna moze byé utrzymana na poziomie 85°C bez
powstawania trudnos$ci spowodowanych przecieka-
mi pary. Dzieki wysokiej temperaturze mokrej pary
jest mozliwe produkowanie gorgcej wody o tempe-
raturze 75°C. Pozwala to na zastosowanie odzyska-
nego ciepla nie tylko w zakladach produkujgcych
bielong oceluloze, gdzie wymaga sie wody o tem-
peraturze 73°C w woddziale bielenia, ale takze
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w fabrykach produkujacych celuloze niebielona,
poniewaz mozna jg zuzyé do podgrzania wody przy
produkcji wody goracej w aparaturze wyparkowej.

Spos6b wedlug wynalazku posiada réwniez inne
jeszcze zalety. W dotychczas stosowanej aparaturze
istnialy duze przecieki powietrza do ukladu, gléw-
nie przy otworach na stopiong mase. Powietrze to
utlenia mase do pewnego stopnia, dzieki czemu
pewna cze§é ‘siarczku sodu przechodzi w tiosiarczan
sodu a mawet w siarczan sodu. Siarczan sodu jest
niepozgdanym zwigzkiem w wyiwarzanej masie,
poniewaz jego obecno$é¢ w bialym. plynie, otrzyma-
nym 7z roztworu masy, powoduje wzrost korozji
wa i -aparatury. do plukania. Siarczan sodu
jest{ fai-me zwxaz);;ém m-epoza;damym poniewaz
stanowi bezuzyteczny balast, ktéry powoduJe wzrost
strat na chemlkaillach lﬁodczas jego przejsScia przez
oddzial sodowy, #flamrk‘ kaustyzujgcy, oraz oddzialy
wyfywania. i @dpardWama chemicznej fabryki
pulpy.

Zgodnie z wy‘naladklem mieszanina powietrze —
para wodna powraca Z grzejnika na gorgcg wode
do -zbiornika do rozpuszczania, gdzie tlen z po-
wietrza w mieszaninie gazéw zostaje stopniowo
pochloniety. Otrzymuje sie obiegowy gaz obojetny
tak, ze nie moze mie¢ miejsca jakiekolwiek utle-
nienie siarczku. W takim rozwigzaniu, jest mozli-
wym usuniecie z ukladu niewielkiej cze$ci mie-
szaniny powietrze — para wodna oraz zastgpienia
jej w otworze wlotowym zbiornika do rozpuszcza-
nia przez spaliny, ktére posiadajg mniskg preznosé
tlenu. W ten sposéb munika sie¢ madmiernego wulfle-
niania, w szczegllnosci w pienwszej fazie procesu.
Spaliny takie zostaja doprowadzone po oczyszcze-
niu ich w odpowiednim urzadzeniu tak, aby unik-
ngé zatkania sie przewodéw, wyniklego z istnienia
w nim duzej ilosci pytu. )

Wynalazek jest blizej wyjasniony na podstawie
rysunku, ktéry przedstawia urzadzenie do odzy-
skiwania ciepla 'z mieszaniny powietrza i pary
wodnej znajdujgcej sie w aparaturze do roz-
puszczania.

Dzial regeneracji (odzyskiwania) 1 posiada wy-
lotowy kanal 2, przez ktéry przeplywa stopiona
masa bedgca wynikiem spalania plynu, a nastepnie
jest wprowadzana pod specjalng ostong 4 do zbior-
nika 3 do rozpuszczania stopionej masy. Jezeli jest
to konieczne, urzgdzenie moze posiadaé szereg wy-
lotowych kanaléw 2. Oslony 4 maja za zadanie
zredukowanie strumienia powietrza wchodzgcego
do zbiornika 3 do rozpuszczania stopionej masy,
w stopniu najwiekszym jak tylko mozliwe. Nastep-
nie mieszanina powietrza — para wodna wyplywa
ze zbiornika 3 przez kanal! 5 prowadzacy do pod-
grzewacza wody 6, ktéry w tym przykladzie wy-
konania posiada konstrukcje kondensatora. Zimna
woda wprowadzona rurowym przewodem 7 pod-
grzana wyplywa przez rure 8.
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Wielkoéé jej przeplywu jest kontrolowana przez
zawér 9 w zaleznosci od zadanej temperatury.
Nieskroplona cze$é. mieszaniny ‘powietrza t pary
wodnej usuwa si@ z podgrzewacza 6 kanatem 10
w kierunku wentylatora 11. Loépatki 12 wraz
z przyrzadem 13 kontrolujacym temperature —
regulujag wydajno$¢ wentylatora. Przyrzad 13
odbiera impulsy temperaturowe z kanatu 5, w ktéry
wbudowany jest nadajnik impulsé6w 14. Z wenty-
latora 11 mieszanina powietrza i pary wodnej jest
skierowywana z powrotem przez ka,hal_v 15, ktory
laczy si¢ z ostona 4 na zbiorniku do rozpuszczania.

W przypadku wyjatkowo duzej iloSci masy sto-
pionej, wyplyw pary ze zbiornika do rozpuszczania
moze by¢é wiekszy niz zdolno$§é skraplania w pod-
grzewaczu wodnym 6, ktéry ma wWwymiary opty-
malne z ekonomicznego punktu widzenia. W takim
przypadku kana! 16 wraz z odcinajagcym zaworem
17 Iaczy sie z kanalem 5. Przez zawdr 17 czesé
mieszaniny powietrze — paré wodna moze byé
wyrzucona do atmosfery. W celu zredukowania
wymaganej przestrzeni zajmowanej przez apara-
ture, stosuje sie ejektor 18, ktéry ma za zadanie
zwiekszy¢ cigg mieszaniny powietrze — para wodna.
Dzigki temu mozna wyraznie zmniejszy¢ wymiary
kanalu.

W celu zapobiezenia utlenianiu sie masy stopio-
nej, dostarcza sie do ukladu gaz wylotowy z po-
mieszczenia na wodorotlenek sodu z dozwolong
wartoécia' nadwyzki powietrza, przez kanat 19,
w ktérym znajduje sie kontrolny zawoér 20 podczas
gdy odpowiednia ilo$é mieszaniny powietrze — para
wodna jest wyrzucana z ukladu przez kanal 21,
ktéry jest wyposazony w ejektor 22. Wyloty ejek-
tora 18 i ejektora 22 moga byé¢ polaczone w jeden
wspdlny kanal skierowany do géry przez dach
zakladu. Kondensat powstaly w podgrzewaczu
wodnym poddaje sie separacji znang metods,
a nastepnie skierowuje z powrotem poprzez prze-
wod ‘osuszajacy do naczynia 3 do rozpuszczania
bezposrednio lub posrednio przez kanat 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b odzyskiwania ciepla z mieszaniny po-
wietrza i pary wodnej ze zbiornika do rozpuszcza-

‘nia stopionej masy w urzadzeniu do produkcji pulpy

przez przepuszczenie mieszanki przez podgrzewacz
wody, znamienny tym, ze dla peélniejszego wyko-
rzystania ciepla, mieszanine powietrza i pary wod-
nej po przejSciu przez podgrzewacz wody (6) skie-
rowuje si¢ ponownie do zbiornika (3) do rozpuszcza-
nia stopionej masy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, Ze
dla ograniczenia iloSci tlenu w mieszaninie po-
wietrza i pary wodnej, do zbiornika do rozpuszcza-
nia (3) stopionej masy doprowadza sie gazy
z urzagdzenia produkujacego pulpe.
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