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Tarkkuustelapdadllystin

Tadmd keksinto koskee tarkkuustelapddllystinta, tarkemmin sa-
nottuna sellaistas tarkkuustelapdédllystintid, jolla sovitetaan
annostettu madrd paallysteainetta liikkuwvalle rainalle, ka-

sittden pidllysteen sziirtotelan ja annostustelan, joka on so-
vitettu liukulaakereille, jotka liukuvat pdadallystimen kehyk-

sessd olevigsa ohjauskiskoissa, kehvkseen kadntyvisti sovite-
tun kulmavivun, joka on yhdistetty liikuttamaan annostustelaa
ohjauskiskoissa kulmavivun ja annostustelan liukulaakerin vi-
lissd olevan yhdyselimen avulla, ja kdynnistimen, joka on yh-

distetty pyorittédmiin kulmavipua.

Tallaisia tarkkuustelapadllystimia on eeitetty US-patentigsa
2 681 636, jossa annostustelaa voidaan siirtdd ohjauskiskoja
nydten kosketukseen ja pois kosketuksesta pdidllysteen siirto-
telan kansgsa, joka puolestaan kerrostaa annostellun miaridn
pidllystettd paperirainalle, joka on pujotettu piidllysteen
siirtotelan ja tukitelan vdliin. Sylinterimoottoreita on kay-
tetty telapiddllystimiesd antamaan teloille nopea liike ja
tyontidmidn annosetugtelaa aseteltavia vasteita vasten, jotka
pitdvat sen vdlimatkan paassdd siirtotelasta, kaikki tama niin

kuin edelld mainitussa US-patentissa on esitetty.

Erityvisen toivottavaa on pystyd siirtdmésn annostustela huo-
mattavan vdlimatkan p&&han eroon kosketuksesta pddllysteen
seiirtotelan kanssa tarkasti saiddetystd annostusasemasta persdy-
tettyyn asemaan, turvallisuuden wvuoksi ja koneen puhdisgtusta
varten. Ensisijaisen tarkedtd tarkkuugpddllystimissd on varus-
taa ne sovituksella, jolla annostustela voidaan palauttaa sen

ennalta madaridttyyn asemaan paddllysteen siirtotelaan nihden,.

Annostustelat jea niit& kannattavat laaskeriyhdistelmit voidaan
tehdad esimerkiksi niin, ettd kokonaisvdlys niised on lidhes

nolla. Tdllaista tarkkuustelapiddllystyskalustoa kdviettsessi



annostustelan ja paidllyeteen giirtotelan vdlys voi olla jopa
niin pieni kuin noin 0,019 mm ja rainalle annostellulta pa&al-
lvstekalvolta vaadittava toleranssi voi olla suuruusluockkaa +
tai - 5 % pakesuudesta eli 00,0019 mm. Niinpd mekaniemin, Jjolla
on kyky toimia nain tarkoin toleranseein, on oltava sellainen,
ettd tamd voidaan vakiinpnuttaa ja uudelleen vakiinnuttas sil-
loin t&dll6in, sen jdlkeen kun telat on siirretty perdytettyyn
asemaan. Jokainen huomattava iskukuormitus, joka syntyy annos-
telutelan laakerikoteloiden tullessa koeketukseen néitd laake-
rikoteloita piadllysteen s8iirtotelan laakerikoteloista erotta-
visea ohjauskiakoissa olevien niveltankojen kansega, saattaa
aiheuttas telojen ja niitd kannattavan rakenteen suuntavir-
heen, joka on suurempi kuin edelld mainittu plus tai miinus 5
%:n paksuustoleranssi, joka on 0,019 mm:n suuruusluokkaa, T&a-
mian mukaisesti on olemassa sellaisen liikuttamismekanismin
tarve, joka voidaan ssattaa erottamaan annostustela nopeasti
giirtotelasta, siirtamddn annostustela huomattavasti peraytet-
tyyn agemaan, niin ett& syntyy esim. neoin 10,5 cm:n rako, ja
palauttamaan se tarkasti sdddettyyn padllystysasemaan ilman
liiallista iskua, niin ettd ennalta ma&rdtty optimipiddllystys-

kunto sdilyy.

Edelleen, siitd paddllyeteaineksesta riippuen, jota annostel-
laan, toimintanopeudesta, Jja paddllystimen leveydestda, esiintyy
tapauksia, Jjoista annostugvoima aiheuttaa sucragtaan annostus-
telan taipumisen md&dr&alla, joka on suurempi kuin pddllystys-
paksuus. Naissd tapauksissa annostustelalle on annettava myke-
vyyttd té&midn taipuman kompensoimiseksi. Tavanomaisissa padl-
lystyslaitteistoissa sul jentaliike ei kuitenkaan ole giddetty
8illad tavoin, ettd annostustelan lihestyesed annostusasemaansa
pddsisi kehittymd8adn annostusvoimaa, ja tédten on esiintynvyt
ongelmia mykevyyden Jjoutuessa suoranaiseen kosketukseen siir-
totelan pinnan kanssa. Tam& on lisdsyyna siihen, ettd on ole-
maesa tarve saada aikaan annostustelan esiirtotelaan léhesty~-

misliikkeen parempi hallinta.



Tamin mukaisesti keksintd kohdistuu sellaiseen edelld masri-
teltyyn tarkkuustelapddllystimeen, jossa yvhdyselimen kaantyvi
liitos kulmavipuun asijaitsee Biten, ettad yhdyselimen annos-
tustelagaa ja kulmavivuasga olevien kdadntyvien liitosten kautta
kulkeva ajateltu viiva lahestyy mutta ei saavuta yhdensuun-
tautta kulmavivun kiertcoakselista yhdyselimen kaantyvaan lii-
tokeseen kulkevan siteen kanssa kun anncostustela ldheatyy
pidllysteen giirtotelaa, jolloin annostustelan lopullinen
toiminta~asento maddraytyy pysdyttimestd eli valilevyetd, joka
eijaitsee annostustelan laakerin alustojen ja pdadllysteen
aiirtotelan vadlissd Jja Jjoka tulee vastaan ennen kuin kuviteltu
viiva tulee yhdensuuntasiseksi sdteen kanssa. Sama kuviteltu
suora lidhestyy yleisesti suorakulmaista asentoa, kun kampea
pyYyoritetddn annostustelan tyontamisekei poispdin giirtotelas-
ta. Tuloksena tasta, kun kulmavipuvhdistelmddn kohdistetaan
palautusvoima molemmin puolin p&adllystintid, annostustela siir-
tyy kiihtyvdalld nopeudella annostusasemastaan t&yein perdytet-
tyyn asemaansa, Jja kaidntden, kun giihen kohdistetaan sulkeva
voima, annostustela siirtyy hidastavalla nopeudella ldhestyes-
gddn ennalta midrattyd annostusasemasansa, edellyttien, etta
kulmavivun kiertymisnopeus on yhdenmukainen. Kun annostusatela
lopulta tulee ennalta mi&r&ttyyn annostusasemaansa, laakerin
alus, Jjoka on asennettu liikkumaan liukuvasti ohjauskiskoja
myoten, tulee kosketukseen vhden tai useamman tarkkuusmikro-

metrivdlikekappaleen kanssa.

Laitteeseen kuuluu siirrettaviesid oleva pysdytin, joka on si-
joitettu niin, etta se tulee kosketukseen osan kansea kulma-
vipuyhdistelmistd ladhellsd suljettua eli padllystysasemaa. T&AtA
pysdytintd voidaan myds pitdad aseteltavana pysdyttimend, joka
tulee kosketukseen kulmavipunivelyhteyden kanssa tiami&n ldhes-
tyesssd padllystysasemaa, mutta ennen kuin yhdistidvid nivel
saattaa annostustelan pédidllekkdiskosketukseen mikrometrivali-
kekappaleiden kanssa. Tami aseteltavigsa oleva eli liikkuva
pysaytin vaikuttaa kulmavipuun niin, ettd se ottaa vastaa

sul jentaiskun eli -voiman, ennen kuin annostustela varsinai-
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geeti saavuttaa annostusasemanga ja ennen kuin saavutetaan
kosketus mikrometrikappalesgiin. Té&mén jdlkeen t&md liikkuva
eli aseteltavisgsa oleva pyeiytin perdytetssn sdddetylla no-
peudella, samalla kun ilman syottod médntdmoottoriin jatketaan,
niin ettid annostustela nyt voi helposati liikkua annostusase-
maansa. Aseteltava pysaytin perdytyy ja tdten siirt&id sul jen-
tavoiman takaisin kulmavipu- ja niveljadrjestelmadyhdistelmidan,
pidellen annostustelaa lujasti annostusasemassa mikrometri-

kappaleita vasten.

Edelld esitetylld sovituksella on se etu, ettd se saattaa an-
nostustelan helldvaraiseagti tarkasti sen annostusasemaan, py-

syttden nivel jar jestelmddn ja laakerialustoihin kohdistuvan
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suljentavoiman samansuuntaisina, ja ettd se saa aikaan nopean
avausliikkeen, siinid tapauksessa, ettd tulee vElttdmdttOméksi

siirtdd annostustela eroon siirtotelasta.

Sen sijaan normaalin toiminnan aikaan, kun ei ole tarvetta siir-
td3i annostustelaa t8ysin perdytettyyn eli n. 10,5 cm aukon
asemaan, molemmin puolin pd&llystintd olevia, kulmavipuyhdistel-
miin vaikuttavia moottoroituja vasteita voidaan kdyttdd avaamaan
annostusrakoa pienelld md&4rdlld, kddntdmdttd kulmavipuun vaikut-
tavaa suljentavoimaa pdinvastaissuuntaiseksi. Kun n&m&d asetel-
tavat vasteet perdytetdidn, annostustela siirtyy ilmamoottorin

Jja kulmavipuniveljarjestelmén vaikutuksesta takaisin annostus-

asemaan ilman kuormituksen suunnan vaihtamista.

Laajemmasta nakdkulmasta katsottuna keksintd kohdistuu tarkkuus-
tyyppiseen telapdidllystimeen, jossa siirtotela kerrostaa annos-
tetun mddrdn pddllystysainetta kulkevalle paperirainalle tai
sentapaiselle, jossa raina on kannatettuna tukitelalla ja jossa
pddllystysaineen midrdd sddtdd annostustela, joka pydrii ldhei-
sessd suhteessa pddllysteen siirtotelan kanssa, joka pdidllysteen
siirtotela on asennettu laakerin aluksille ja siihen kuuluu jon-
kinlainen laite, jolla siirtotelalle voidaan kerrostaa ylimidri
pddllystysainetta siihen m&éf&én verrattuna mink& annostustela
annostelee. Kehys, jolle pddllystin. on asennettu, on varustettu
ohjauskiskoilla, joille annostustela on asennettu siirtyviksi
pd&dllystystelaa kohti ja siitd poispdin, ja annostustela on asen-
nettu ndilld ohjauskiskoilla oleviin laakerin aluksiin. Tunnus-
merkillistd keksinndlle on se, ettd siihen kuuluu niveltanko,
jonka toinen pdd on niveltyvdsti kiinnitetty annostustelaah
t&mdn laakerialuksessa ja toinen p#& on kiinnitetty kulmavi-
puun. Kulmavivulla puolestaan on nivelkytkentd kehykseen, niin
ettd kulmavivun pySrimisliikettd seuraa annostustelan siirty-
méliike ohjauskiskoja mySten. Niveltangon nivelliitoksen asema
kulmavivulla on sellainen, ettd kuviteltu suora, joka kulkee ni-
veltangon annostustelaan ja kulmavipuun liitt&vin nivelliitoksen

kautta, ldhenee yhdensuuntaisuutta kulmavivun nivelkeskiviivasta



niveltangon nivelliitokseen piirretyn sdteen kanssa, kun annos-
tustela ldhenee pdillysteen siirtotelaa, niin ettd kulmavivun pyo-
rimisliike ensimmiisestd, avoimesta asemasta toiseen, kdytto-
asemaan, aiheuttaa annostustelan aluksi nopean liikkeen pddl-
lysteen siirtotelaa kohti ja sen j&lkeen annostustelan liikkeen
nopeuden hidastumisen annostustelan l&hestyess8 p&dllysteen
siirtotelaa. Lisdksi keksinnGlle tunnusmerkillinen on pysdytin
eli kiinted liuska, joka on sijoitettu annostustelan ja siirto-
telan asianomaisten laakerinalusten vdliin ja joka pyséytin
joutuu kosketukseen ennen kuin kuviteltu mainittu suora saavut-
taa yhdensuuntaisuutensa siteen kanssa annostustelan annostus-—
asemassa. YksitYiskohtaisemmin tarkasteltuna keksinn&élle tun-
nusmerkillistd on myds se, ettd on olemassa siirrettdvd pysdytin,
joka piddttdd kulmavivun ennen kuin annostustela saavuttaa annos-
tusasemansa, ja sen jidlkeen antaa annostustelalle siddetyn sulkeu-
tumisnopeuden sen annostusasentoon, sallimalla kulmavivun pyo-
rimisliikkeen jatkumisen. Kun telojen vdlinen pysdytin eli lius-
ka on asettanut annostustelan annostusasentoonsa, liikkuva pysdy-
tin jatkaa, niin ettd se irtoaa kulmavivusta, mutta voi sen
jédlkeen muuttaa suuntaansa tullakseen jélleeh kosketukseen kulma-
vivun kanssa hienoséatﬁjen suorittamista varten tai telojen

védlisen raon avaamista varten tarpeen mukaan.

Keksinndn erdidn lisdtunnusmerkin mukaan mainittu kuviteltu suo-
ra, kun se ldhestyy yhdensuuntaisuusasemaansa siteen kanssa,

on myds olennaisesti yhdensuuntainen annostustelan ja siirtotelan
pyodrintdkeskidt yhdist&vin suoran kanssa, niin ettd annostuste-
lan telojen vidliseen vdlilevyyn eli pysdyttimeen kohdistamia pu-
ristusvoimia vastustaa kulmavivun niveltankoon kohdistama j&n-
nitys.

Keksinndn ymmértdmisen helpottamiseksi seuraavassa viitataan
oheiseen piirustukseen, jossa:

Kuvio 1 on sivukuvanto, josta osia on murrettu pois, keksinndn
mukaisesta telatyyppisestd pddllystimestd, ja esittdi annostus-

telaa sen toiminta- eli pd#llystysasemassa, ja



kuvio 2 on kuvion 1 kaltainen kuvanto, joka esittdd annostus-
telaa perdytettynd ja ndyttdd poimintatelan ja kannatustelan myss

perdytetysséd asemassa.

Piirustuksessa, joka havainnollistaa keksinndn ensisijaista
sovellutusmuotoa, keksinn®én mukainen telatyyppinen pd&dllystin

on esitetty ainoastaan koneen toisen sivukehyksen puolelta,
katsoen siihen, ettd kdyttOmekanismit ovat olennaisesti saman-
laiset koneen molemmilla puolilla. Lisdksi, vaikka keksintd
piirustuksessa on esitetty varustettuna poimintatelalla, joka
normaalisti saa pddllystysainetta tarjottimelta (esittdmdttd),
huomattakoon, ettd pididllyste voidaan kerrostaa piillysteen siirto-
-----—-—-telalle milld tahansa tavanomaisella tavalla, mukaanluettuna 1lih-
dekerrostin tms. Lisdksi, se tapa, jolla laakerikotelot tai
laakerin alukset, jotka kannattavat asianomaisia teloja, ovat lii-
kuteltavissa laakerinalusten ohjauskiskoja mydten, jota k8ytetdidn
esilld olevassa keksinndssd, on ennestdidn tunnettu, esimerkiksi
edelld mainitusta US-patenttijulkaisusta 2 681 636. Samoin,

koska mainitussa patenttijulkaisussa on esitetty pddllystetarijo-
tin ja sen suhde poimintatelaan, niin selvyyden vuoksi tarjotin

on jdtetty pois esilld olevasta piirustuksesta.

Kehyksen pdatepukki 10 on varustettu vaakasuoralla ohjauskis-
kolla 11, joka kannattaa liukuvana annostustelan 14 toisessa
pddssd olevaa laakerin alusta 12. Koneen vastakkaisella sivulla
on tietenkin vastaava kehys, laakerinalus ja ohjauskisko. Poi-
mintatela 15 on my®s asennettu laakerin alukselle 16, joka voi
siirtyd kohtisuoraan ohjauskiskoa 18 mydten. Tukitela 20 on
myds varustettu laakerinaluksella 21, joka voi siirtyi pitkin
mainittua pystysuoraa ohjauskiskoa 18. Poimintatela 15 ja tuki-
tela 20 on sijoitettu pddllysteen siirtotelan 28 pystysuunnassa
vastakkaisille sivuille. Esilld olevan keksinn®n havainnollis-
tamiseksi ja selittdmiseksi voidaan olettaa, etti pdillysteen
siirtotela 28 on asennettu yleisesti katsoen vaakasuoran ja
pystysuoran ohjauskiskon 11 ja 18 leikkauskohtaan ja on jaykésti
kannatettuna kehykselld 10.



Yksi tal useampia mikrometriliuskoja 25 voi olla sijoitettuna
annostustelan laakeripesdn 12 ja ldhelld p&dllysteen siirto-
telan 22 laakeripesdd 28 olevan aseteltavan vasteen 26 vdliin,
PEllystettdvdksi tarkoitettu paperia tai sentapaista oleva rai-
na 30 on esitetty osaksi tukitelan 20 ympari ké&riytyneena,
kulkemassa p&dillysteen siirtotelan 22 ja tukitelan 20 vélisen

nipin ldpi.

Tukitelaa 20 voidaan siirtdd pystysuoraa ohjauskiskoa 18 myé&ten
vivulla 33, jota ohjaa ilmasylinteri 34. Vipu 33 on niveltyvis-
ti kiinnitetty kehykseen 10 rakonivelsovituksella 35 toisesta
pddstddn ja niveltyvdsti kiinnitetty telan 20 laakeripesiidn 21
vastakkaisesta pddstdsn, niin ettd -gen -sylinterf 34 voi liikut- -
taa sitd kuvion 1 mukaisen ajoaseman ja kuvion 2 mukaisen
perdytetyn eli pujotusaseman vdlilld. Samalla tavoin poiminta-~
telaa 15 voidaan siirtdd pystysuoria ohjauskiskoja 18 mydten toi-
sella vivulla 38, jota ohjaa ilmasylinteri 39. Vivussa on rako
kohdassa 40, liikettd varten kehykseen 10 kuuluvan kiinte&n tapin
42 ympdri, ja on niveltyvdsti kiinnitetty kohdassa 43 kappa-
leeseen 16, ja sen avulla voidaan siirtdi poimintatela sen

kuvion 1 mukaisesta toiminta-asemasta kuvion 2 mukaiseen perdy-
tettyyn asemaan ja’takaisin. "Huomattakoon, ettd vastaavanlainen
telansiirtorakenne on asennettu vastakkaiselle pd&tykehykselle,
Ja ettd telojen 15 ja 20 asennus ja liike siirtotelaan 22 nih-

den on tavanomaista ja alalla ennestd3n tunnettua.

Piirustuksen mukaisessa pddllystyslaitteessa pdidllysteen painoa
voidaan tarkkaan sddtd4 sijoittamalla annostustela 14 tarkasti
sdddettyyn asemaan siirtotelaan 22 ndhden. T&mi tarkka asema
mddritetdidn sijoittamalla yksi tai useampia mikrometriliuskoja

25 vasteen 26 ja telan 14 laakeripesdn 12 vdliin. Kun kédytet#in
tarkkuuslaakereita, todenndkdinen kokonaissiirtymd voi olla mini-
maalinen, ldhestyen nollaa, niin ettd on mahdollista s&itii jopa
niin pientd kuin 0,019 mm suuruista rakoa plus tai miinus 5 %:n
tarkkuudella, kuten edelld on mainittu. T&td tarkasti sdéddettyvd
annostusrakoa ei kuitenkaan voidaan ylldpit#3i silloin, kun

annostustelan 14 l&hestymisliike ohjauskiskoja 11 pitkin ailieuttaa
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iskukuormituksen, koska tdllainen iskukuormitus saattaa aiheut-
taa telojen ja niiden kannatusrakenteen siirtymistd suunnastaan

suuremmassa mddrin kuin mainitun 0,019 mm:n verran.

Tissi mielessi keksintd tarjoaa sovituksen, jolla annostustela
voidaan siirtdd sen tdysin perdytetystd, kuvion 2 mukaisesta
asemasta sen kuvion 1 mukaiseen toiminta-—asemaan siten, ettd
iskukuormitus avoimesta suljettuun asemaan siirryttdessid saa-
daan minimoiduksi tai kokonaan eliminoiduksi. T&td tarkoitus-
ta varten pddllystimen kummallakin givulla on kulmavipu 50,
kiinnitettynd kehykseen niin, ettd se voi kddntyd keskidn eli
keskiviivan 51 ympéri, johon keski®dtn eli akseliin mieluimmin

- sisdltyy- vidntdvarsivhteys koneen poikkil, vastaavaan; kehyksen
vastakkaisella sivulla olevaan kulmavipuun. Kulmavipu 50 vuoros-
taan on yhdistetty laakerialukseen 12 jdyk&lld vdlinivelelld
52. Huomattakoon, ettd koneen' kummallakin sivulla on kuvididen
1 ja 2 mukainen yhdysnivel yhdistettynd vastaavaan kulmavipuun.
Yhdysnivelen 52 etupdd on yvhdistetty laakerialukseen 12 nivel-
tapilla 55, kun taas nivelen 52 per&- eli sisdpdd on yhdistetty
kulmavipuun 50 niveltapilla 56. Piirustuksesta ndkyy, ettd
kuviteltu suora 57, joka ulottuu nivelen 52 tappien 55 ja 56
vdlille ldhenee yhdensuuntaisuutta kulmavivun 50 nivelkeskiviival-
ta 51 niveleen 56 piirretyn sdteen 58 kanssa annostustelan sul-
Jjetussa, kuvion 1 mukaisessa asemassa. Tidmi suora 57 l#henee
90°:n asentoa sdteeseen 58 ndhden kuvion 2 mukaisessa tdysin

perdytetyssd asemassa.

Kulmavipu 50 voidaan saattaa liikkumaan niveltyvisti asennetulla
sylintefimoottorilla 60, Jjonka sylinterivarsi 61 on kiinnitetty
kulmavipuun 50 nivelkytkenn&dlld 63. Normaalisti sylinterimootto-
reita 60 on yksi kummallakin puolella kehystd. Sovitus on ndin
ollen sellainen, ettd suljentaliikkeen aikana suljentaliikkeen
nopeus on suurin alussa, ja nivelpisteiden 55 ja 56 vilisen
keskiviivan 57 ldhetessd yvhdensuuntaisuutta sHiteen 58 kanssa
nopeus vidhitellen hidastuu.



[0

Iskukuormituksen estimiseksi t&dysin, mekanismiin kuuluu lisdksi
aseteltavissa oleva vastelaite, joka on yhteistoiminnassa kulma-
vipujen 50 kanssa. Aseteltavaan vastelaitteeseen Kuuluu mootto-
roitu vaste 70, jota voidaan pystysuunnassa liikuttaa lierid-
hammaspydrdlli 72, joka lomistuu vasteen 70 kanssa kierreyhtey-
dessd olevaan kdyttdpydrad&n 73 ja jota voidaan liikuttaa yhtei-
selld alikehykselld 78 olevalla asettelumoottorilla 75. Moottori
75 voi olla esimerkiksi askelmoottori. Kulmavipu 50 on varustettu
nokkaosalla 80, joka juuri ennen annostustelan 14 sulkeutumista
joutuu kosketukseen aseteltavan vasteen 70 kanssa. Pddllysti-

men kummallakin puolella olevat, kulmavipuun vaikuttavat vasteet
70 absorboivat sydttdvoiman kokonaan, ennen kuin annostustela

- 14 saavuttaa annostusasemansa, Jja ennen kosketusta mikrometri-=-
liuskojen 25 kanssa. Témin jdlkeen moottoria 75 kiytetdin vastei-
den 70 perdyttémiseen sdddetylld nopeudella, siten sallien annos-
tustelan siirtyd annostusasemaan mikrometriliuskoja 25 vasten.

Sen jdlkeen vasteet 70 kulkevat yli sen jilkeen kun tela on ase-
tettu annostusta varten, siten siirtden sylinteriin 60 kohdistu-
van suljentavoiman takaisin kulmavipunivelmekanismiin, pysyttden

annostustelan lujasti annostusasemaan toiminnan aikana.

Normaalin kdytdn aikana, kun ei ole tarvetta siirtd33 annostus-
telaa 14 kuvion 2 mukaiseen tdysin perdytettyyn asemaansa, mootto-
roituja vasteita 70 voidaan kdyttdd vaikuttamaan kulmavivun
nokkaosaan 80, telojen 14 ja 22 vilisen annostusnipin avaami-
seksi hiukan. T&118in vasteet 70, moottorin 75 pakottamana,
sallivat annostustelan vdhdisen siirt&misen koneen pysdytysten
ja asetusten aikana. Kun vasteet on perdytetty, tela siirtyy
takaisin annostusasemaansa ilman kuormituksen suunnan muutosta.
Tdmén mukaisesti kaikki eri nivelkytkent&jen vdlinen mahdolli-
nen holkkuma tulee tdysin kiristetyksi samaan suuntaan, miki
edelleen parantaa mahdollisuutta saavuttaa tarkka annostuksen
sddtd. Riippuen annosteltavasta péddllysteestd, toimintanopeu=-
desta tai koneen leveydestd on olamssa aikoja, jolloin annos-
tustelaan kohdistettu voima saattaa telan taipumaan mi#rin,

joka ldhestyy tai voi olla suurempikin kuin padllysteen paksuus.
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Tdllaisissa tapauksissa annostustelan on oltava varustettu keski-
viivaan ndhden poikittaisella s&idtimelld tai sen on oltava myke-
véity vakiosuuruisen raon ylldpit&miseksi pitkin telaa telojen
14 ja 22 vilissi. Tdten, moottoroitujen vasteiden 70 kulmavivun
50 nokkaosalle 80 antama sidddetty suljentanopeus mahdollistaa
annostusvoiman kehittymisen telan 14 l&hestyessd annostusase-
maansa, siten taivuttaen telaa ja est8en mykevyyden tulemasta
kosketukseen siirtotelan pinnan kanssa. Joskin tdmd patentti-
selitys perustuu kulmavivun k&yttddn, huomattakoon, ettd tamd
tulos voidaan saada aikaan my®s kdyttdmdlli toista sarjaa .
kiilaliuskoja, ohjausnokkia tms., jotka on moottoroitu niin,

ettd ne antavat olennaisesti saman tuloksen.

Edelld selitetty laitteen muoto edustaa tosin t&médn keksinndn
ensisijaista sovellutusmuotoa, mutta ymmdrrettdkddn, ettd
keksintd ei ole rajoitettu tdhdn nimenomaiseen laitteen muotoon
ja ettd siihen voidaan tehdd muutoksia poikkeamatta keksinn®n

puitteista, jotka midritetd&n oheisissa patenttivaatimuksissa.
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Patenttivaatimukset
1. Tarkkuustelapaddallystin, jolla sovitetaan annostettu

mBArsa paddllysteainetta liikkuvalle rainalle, k&asittaen padl-
lysteen eiirtotelan (22) ja annostustelan (14), joka on sovi-
tettu liukulaakereille, jotka liukuvat padllyatimen kehvyksesszsa
(10) olevisea ohjauskiskoissa (11), kehvkseen kdantyvasti so-
vitetun kulmavivun (50), joka on yhdistetty liikuttamaan an-
nostustelaa (14) ohjauskiskoissga (11) kulmavivun Jja annostus-
telan liukulaakerin vdlissd olevan yhdyselimen (52) avulla, ja
kaynnigtimen (60), joka on yhdistetty pyodrittédmédn kulmavipua
(50), tunnettu =iitd, ettd vhdyselimen k&antyva liitos (56)
kulmavipuun (50) eijaitsee giten, ettd yhdyselimen annostuas-
telagsa (14) ja kulmavivussa (50) olevien kdaantyvien liitosten
(55, 56> kautta kulkeva ajateltu viiva (57) lahestyy, mutta ei
saavuta yvhdensuuntautta kulmavivun kiertoakselista (51) yhdys-
elimen kdantyvadn liitokseen (56) kulkevan sidteen (58) kanssa
kun annostustela (14) lahestyy piddllysteen siirtotelaa (22),
jolloin annostustelan lopullinen toiminta-asento middraytyy
pysdyttimestd eli valilevystd (26), joka sijaitsee annostus-
telan laakerin alustojen (12) ja paddllysteen siirtotelan (22)
valissgd Jja joka tulee vastaan ennen kuin kuviteltu viiva (57)

tulee yvhdensuuntaiseksi sdteen kanssa.

2. Patenttivaatimukeen 1 mukainen tarkkuustelapddllystin,
tunnettu siitd, ettd kaynnistin (60) jatkaa kulmavivun (50)
pyorittamieta sen jalkeen kun valilevy (26) on saavutettu,
annostugtelan (14) pitdmieeksi edelleen painettuna valilevya

(26) wvasten,

3. Patenttivaatimuksen 1 tal 2 mukainen tarkkuustelapsaidal-
lystin, tunnettu siitd, ettd kuviteltu viiva (57) on annos-
tustelan (14) tydasennosesa olennaisesti vhdensuuntainen viivan
kansega, joka on vedetty annostustelan ja siirtotelan (22)
pySrimiskeeskusten kautta niin, ettsd annostustelan vililevya
(26) vasten aikaansaamia puristusvoimia vastustaa kulmavivun

(50) yhdyselimeen (52) aikaansaama j&nnitys.
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4, Patenttivaatimukeen 1, 2 tai 3 mukainen tarkkuustela~
pddllyetin, tunnettu liikkuvasta pysdyttimestada (70), joka
sijaiteee siten, ettd se piddttdd kulmavivun (50) ennen kuin
annogtustela (14) siirtyy lopulliseen vadlilevyn (26) ma&draa-
middn annostusasemaan, Ja joka sen jadlkeen perdidntyy sédiddettd-
vallad nopeudella annostustelan lopullisen liikkeen mahdollis-
tamiseksi kulmavivun avulla ja jatkaa liikkumista kunnes se

erottuu kulmavivusta kokonaan.

Patentkrav

1. Precisionabelaggningsanordning av valstyp med vilken
en doserad miangd belaggningsmaterial pafdres en rdrlig bhana,
innefattande en dverforingsvals (22) och en pia glidlager
anordnad doseringsvals (14) for belaggningsmaterialet, vilket
glidlager glider i styrekenor (11) i beldggningsanordningens
ram (10), en i ramen svangbart anordnad vinkelarm (50), som
dr forbunden att forflytta doseringsvalsen (14) i styrskenor-
na (11> med hjalp av ett forbindelseorgan (52) mellan vinkel-
armen och doseringsvalsens glidlager, och ett mandvrerings-
organ (60), som &r forbundet att rotera vinkelarmen (50),
kdnnetecknad av att forbindelseorganete (52) svdngbara fog
(56) med vinkelarmen (50) &r beldgen ga, att en tinkt linje
(57>, som gAr genom fdrbindelseorganets svangbara fogar (55,
56) med doseringsvalsen respektive vinkelarmen, nérmar sig
parallellitet, utan att uppnd detta, med en radie (58) fran
vinkelarmens svéngningsaxel (51) till férbindelgeorganets
svingbara fog (56) di doseringsvalsen (14) narmar sig beliagg-
ningsmaterialets odverforingsvals (22), varvid doseringsval-
sens slutliga arbetslige bestidmmes av ett stopp eller en mel-
langkiva (26), som befinner sig mellan doseringsvalsens la-
gerblock (12) och beldggningsmaterialets Overforingsvals (22)
och som kommer emot innan den tdnkta linjen (57) blir paral-

lell med radien.

2. Precigiongbeldggningsanordning enligt patentkravet 1,

kdnnetecknad av att mandvreringsorganet (80) fortsitter att
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rotera vinkelarmen (50), efter att mellanskivan (286) uppnatts,
for att fortedattningsvis h&alla doseringsvalsen (14) tryckt

mot mellanskivan (26).

3. Precisionsbeldggningsanordning enligt patentkravet 1
eller 2, kinnetecknad av att den tankta linjen (57) &r i
doseringsvalsene (14) arbetelidge vdsentligen parallell med en
linje, som &r dragen genom doseringsvalsens och overfdérings-
valgens (22) rotationecentrum g4, att de sammanpressande
krafter som doseringsvalsen astadkommer mot mellanskivan (26)
motverkas av den spdnning som astadkommes av vinkelarmens (50)

forbindelseorgan (52).

4, Precisionsbeldggningsanordning enligt patentkravet 1,
2 eller 3, kdnnetecknad av ett rorligt stopp (70}, som &r

s& beliget, att det fangar vinkelarmen (50) innan doserings-
valsen (14) forflyttar sig till sitt slutliga, av mellanskivan
(26) bestdamda doseringslédge, och som diarefter drar gig till-
baka med reglerbar hastighet for att mojliggdra doseringsval-
sens slutliga rorelse med hjdlp av vinkelarmen och fortsidtter

att rora sig tilles det helt lésgdr sig fran vinkelarmen.
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