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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rundwebmaschine
zum Beweben eines Webkerns mit wenigstens einem
Schitz, welcher eine Schussfadenspule aufweist und
entlang einer kreisformigen Umlaufbahn um den Web-
kern bewegbar ist.

[0002] Die bekannten Rundwebmaschinen und Web-
verfahren auf Rundwebmaschinen werden zur Herstel-
lung von hohlprofilartigen, schlauchartigem Textilgewe-
be fiir beispielsweise Feuerwehrschlauche, Wasser-
schlauche, Sacke oder Radfelgen etc. verwendet.
[0003] Eine Rundwebmaschine der genannten Art ist
aus der Druckschrift WO2017/190739 A1 bekannt.
[0004] Entlang einer kreisférmigen Umlaufbahn sind
ein oder mehrere Schiitze mit jeweils einer Schussfa-
denspule bewegt, die den Schussfaden in einer Kreis-
bahn um den Webkern flhrt.

[0005] Derartige Rundwebmaschinen sind im Weite-
ren mit Kettspulen-Einrichtungen ausgestattet. Kettspu-
len-Einrichtungen weisen im Wesentlichen neben einer
Kettfadenspule mit Kettfaden, eine Halterung fiir die Kett-
fadenspule (Kettspulenhalterung) und eine Faden-
spannvorrichtung auf.

[0006] Die Kettspulen-Einrichtungen sind in unmittel-
barer Nachbarschaftzu einer Webebene angeordnet, die
durch die kreisférmige Umlaufbahn radial eingeschlos-
sen und von dem umlaufenden Verlauf des Schussfa-
dens um den Webkern bestimmt ist.

[0007] Die Kettspulen-Einrichtungen sind verfahrbar
ausgebildet, wobei der Fahrweg der Kettspulen-Einrich-
tungen durch die Webebene hindurch erfolgt, um durch
ihre wechselnde Positionierung eine sogenannte Fa-
chung der Kettfaden zu bilden und ein Verweben mit dem
Schussfaden zu erzeugen. Eine gesonderte Fadenfiih-
rung bzw. Fadenumlenkung der Kettfaden ist hierbei wei-
testgehend entfallen.

[0008] Mit dieser Rundwebmaschine kann unter einer
hohen Fadenspannung der Schussfaden und Kettfaden
ein straff auf dem Webkern sitzendes Gewebe von hoher
Webqualitat und -variabilitat erzeugt werden.

[0009] Es erweist sich jedoch, dass die Verfahrbarkeit
der Kettspulen-Einrichtungen durch die Webebene kon-
struktiv sehr aufwandig ist, wobei insbesondere auch die
Aufrechterhaltung einer gleichmaRigen Fadenspannung
wahrend des Verfahrens der Kettspulen relativ zur We-
bebene und zum Webkern hohe technische Anforderun-
gen an die Ausfihrung der Rundwebmaschine stellt.
[0010] Zudem erfordert die Ubergabe der Kettspulen-
Einrichtungen einen erhéhten mechanischen und steu-
erungstechnischen Aufwand. Neben der notwendigen
Steuerung eines Beschleunigungs- und Abbremsvor-
gangs der recht grolRen Massen bedeuten auch die
schnelle Ubergabe der Kettspulen-Einrichtungen und die
schnelle Ausfahrt der Kettspulen-Einrichtungen und de-
ren Positioniereinrichtungen aus der Webebene fiir das
Passieren Schussfadenspule einen hohen konstruktiven
Aufwand, wobei die Ubergabe - und Ausfahrzeiten die
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maximal moégliche Geschwindigkeit der Schussfaden-
spule limitieren.

[0011] Bei der Rundwebmaschine nach der Druck-
schrift FR 2339009 A1 sind die Kettspulen-Einrichtungen
an einem peripheren Gehause schwenkbar gelagert, wo-
bei die Kettfaden mittels Fadenfiihrungsrohren, die mit
den schwenkbaren Kettspulen-Einrichtungen verbunden
sind, dem Webkern bzw. der Webebene wechselweise
fachernd zugefiihrt werden, indem die Fadenfiihrungs-
rohre die Laufbahn fiirden Umlauf der Schiitze richtungs-
wechselnd kreuzen. Die Laufbahn ist daftir durchbro-
chen ausgebildet, insbesondere mit breiten Schlitzen fur
die Durchfiihrung der Fadenfiihrungsrohre versehen,
wobei die Fadenfiihrungsrohre entlang der Schlitze ihre
wechselnden Positionen einnehmen.

[0012] Auch diese Rundwebmaschine erfordert eine
aufwendige mechanische und steuerungstechnische
Ausfihrung der Bewegung der Kettspulen-Einrichtun-
gen, wobei die Geschwindigkeit der Schiitze durch die
Durchgangszeiten der Fadenfiihrungsrohre begrenzt ist.
[0013] Zudem flihrt das Verschwenken der Fadenfiih-
rungsrohre, bei dem der Kettfaden in unterschiedlichen
Winkel zum Auslass des Fadenfiihrungsrohrs gefiihrt
wird und an der Rohrinnenwandung reibt, zu einem nicht
unerheblichen Fadenverschleil?. Wegen dieser Bescha-
digungsgefahr sind derartige Rundwebmaschinen fiir ei-
ne Verarbeitung von besonders empfindlichen Faden,
wie zum Beispiel Kohlefasern, ungeeignet. Das verhin-
dert weitestgehend die Verwendung dieser Rundweb-
maschinen fir eine Herstellung von Faserpreformen fir
Faserverbundprodukte.

[0014] Beimkreisbogenartigen Verschwenken der Fa-
denfiihrungsrohre lasst die Fadenspannung des Kettfa-
dens nahe des Webpunktes deutlich nach, was neben
einem sehr lockeren Gewebe zu einem unsauberen
Webmuster mit Verfitzungen fihren kann.

[0015] Fir den Durchlass der Fadenfiihrungsrohre
durch die Laufbahn missen relativ grof3e Schlitze bzw.
Fugen vorgesehen werden, so dass diese Bahnunter-
brechungen zu einer sehr holprigen Uberfahrt der Schiit-
ze Uber die Schlitze und folglich zu einem sehr inhomo-
genen Umlauf der Schiitze fihren, was wiederum zu un-
erwiinschten Vibrationen in der Rundwebmaschine und
zu weiteren Fadenspannungsschwankungen fiihrt.
[0016] Die Druckschrift JP HO1 168938 A offenbarte
eine Rundwebmaschine mit stationaren Kettspulen-Ein-
richtungen und einer Fiihrungseinrichtung fiir dir zu ver-
webenden Kettfaden. Die Fihrungseinrichtung besteht
aus mehreren Umlenkrollen, Gber welche die Kettfaden
in verschiedenen Winkeln umgelenkt werden, und weiter
aus einer Riemenkonstruktion mit Fadenaugen, durch
die ein Teil der Kettfaden oder sdmtliche gefiihrt ist, wo-
bei die Riemen wechselweise verschiebbar sind.
[0017] Die Kettfaden dieser Rundwebmaschine wer-
den dadurch mehrfach umgelenkt und mit teilweise en-
gen Umlenkwinkeln gefiihrt, was ebenso zu einem nicht
unerheblichen Fadenverschleil fihrt. Wegen dieser Be-
schadigungsgefahr sind auch derartige Rundwebma-
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schinen flr eine Verarbeitung von besonders empfindli-
chen Faden, wie zum Beispiel Kohlefasern, und somit
fur eine Herstellung von Faserpreformen fiir Faserver-
bundprodukte ungeeignet.

[0018] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
verbesserte Rundwebmaschine bereitzustellen, die die
Nachteile des Standes der Technik beseitigt und die ins-
besondere mit einfacheren konstruktiven Mittel eine ho-
here Produktivitat des Webens ermdglicht.

[0019] Weiter besteht die Aufgabe darin, eine verbes-
serte Funktionalitat der Rundwebmaschine zur Herstel-
lung eines hohlprofilartigen Gewebes, insbesondere aus
empfindlichen Fasern, wie Kohlefasern, von hoher Web-
qualitat und -variabilitdt zu gewahrleisten.

[0020] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch eine
Rundwebmaschine mit den Merkmalen des Patentan-
spruches 1 beziehungsweise des Patentanspruches 2
geldst, wonach wenigstens eine Flhrungseinrichtung,
ausgebildet zur Fihrung wenigstens eines von einer
Kettfadenspule einer Kettspulen-Einrichtung bereitge-
stellten Kettfadens, vorgesehen ist, welche aufRerhalb ei-
ner vom duBeren Umfang der kreisférmigen Umlaufbahn
eingeschlossenen Bahnebene beweglich angeordnet
oder ausgebildet ist, wobei der geflihrte Kettfaden, die
Bahnebene querend eine Ausnehmung der kreisformi-
gen Umlaufbahn passiert.

[0021] Ein oder mehrere Schiitz(e) bewegen sich mit
ihren Schussfadenspulen entlang einer, zum Beispiel
mechanisch oder elektromagnetisch gebildeten kreisfor-
migen Umlaufbahn, welche die Férder- oder Fiihrungs-
linie fur die konzentrische Férderung bzw. Fiihrung des
Schiitzes um den Webkern herum bestimmt.

[0022] Der/die Schiitz(e) kdnnen sich aktiv, z. B. vor-
zugsweise mittels eines eigenen, elektrisch betriebenen
Direktantriebes, entlang der Umlaufbahn bewegen, oder
der / die Schitz(e) kbnnen passiv, z. B. mittels eines
extern angetriebenen, drehbaren mechanischen Mitneh-
mers oder mittels eines elektromagnetischen Antriebs,
entlang der Umlaufbahn beférdert und gesteuert werden.
[0023] Die kreisformige Umlaufbahn ist bezogen auf
die axial gerichtete Webachse der Rundwebmaschine
vorzugsweise radial (senkrecht zur Webachse) ausge-
richtet angeordnet, wodurch die Rundwebmaschine eine
besonders schmale Gestaltung aufweist.

[0024] Fir bestimmte Einsatzfalle der Rundwebma-
schine kann es jedoch von Vorteil sein, die kreisférmige
Umlaufbahn quasi-radial (in einem Winkel ungleich
90°zur Webachse) anzuordnen.

[0025] Der radial duere Umfang der kreisférmigen
Umlaufbahn bildet die radiale Begrenzung der Bahnebe-
ne der Rundwebmaschine, innerhalb derer der Umlauf
des /der Schiitze mit dem Schussfaden bewirkt ist. Die
axial aulere Breite der kreisformigen Umlaufbahn bildet
die axiale Begrenzung der Bahnebene der Rundwebma-
schine, innerhalb derer der Umlauf des /der Schiitze mit
dem Schussfaden bewirkt ist. Die duReren Begren-
zungspunkte der kreisformigen Umlaufbahn beschrei-
ben die Bahnebene im Wesentlichen als eine Kreisschei-
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be.

[0026] Die Kettspulen-Einrichtungen mit den Kettfa-
denspulen befinden sich vorzugsweise in unmittelbarer
Nahe zur Bahnebene, um die Kettfaden auf mdglichst
kurzen Wegen dem Webkern zufiihren zu kénnen.
[0027] Die Kettspulen-Einrichtungen koénnen statio-
nar, z.B. fest an einem Gehauseteil der Rundwebma-
schine, angeordnet sein oder auch ortsveranderlich an
verschiedenen Positionen in Beziehung zum Gehause
der Rundwebmaschine angeordnet sein.

[0028] Die erfindungsgemafe Fihrungseinrichtung
(Fadenfiihrungseinrichtung) ibernimmt die Fiihrung und
Wechselpositionierung des Kettfadens/der Kettfaden
(Kettfadenfiihrung) zwischen dessen/deren Bereitstel-
lung durch die Kettspulen-Einrichtung(en) und des-
sen/deren Verweben mit dem Schussfaden an einem
Webpunkt auf dem Webkern. Die Fiihrungseinrichtung
agiert dabei gesondert von der Ausfiihrung und Funktion
der Kettspulen-Einrichtung(en).

[0029] Der Webpunkt bezeichnet den ortsveranderli-
chen Punkt, an welchem temporar die Kettfaden mit den
Schussfaden auf der Oberflache des Webkerns verwo-
ben werden.

[0030] Die Fuhrungseinrichtung ist auflerhalb der
Bahnebene befindlich beweglich angeordnet oder in fes-
ter Anordnung beweglich ausgebildet, wobei die beweg-
liche Fuhrungseinrichtung vollstadndig auflerhalb der
Bahnebene agiert und lediglich der gefiihrte Kettfaden
die Bahnebene quert und dabei die zugehdrige Ausneh-
mung der kreisformigen Umlaufbahn passiert.

[0031] Die bewegliche Fiihrungseinrichtung kann un-
ter dieser MaRgabe z.B. an einer radialen AuRenwand
des Maschinengehduses der Rundwebmaschine oder
am radial auBeren Umfang der kreisférmigen Umlauf-
bahn befestigt oder beweglich gelagert sein.

[0032] Vorzugsweise sind mehrere Fihrungseinrich-
tungen um den Umfang der kreisférmigen Umlaufbahn
angeordnet.

[0033] Es kann jeweils eine Fuhrungseinrichtung fiir
die Fuhrung jeweils eines Kettfadens einer Kettspulen-
Einrichtung oder jeweils eine FUihrungseinrichtung fir die
FUhrung mehrerer Kettfaden einer Gruppe von Kettspu-
len-Einrichtungen oder eine einzige Fihrungseinrich-
tung fur die Fihrung samtlicher Kettfaden der beteiligten
Kettspulen-Einrichtungen der Rundwebmaschine vorge-
sehen sein.

[0034] Ist eine Gruppe von Kettspulen-Einrichtungen
vorgesehen, die einer Flihrungseinrichtung zugeordnet
ist, kdnnen diese Kettspulen-Einrichtungen in Bezug der
Richtung der Fadenfiihrung der Kettfaden hin zur Fih-
rungseinrichtung nebeneinander, hintereinander oder
Ubereinander angeordnet sein.

[0035] Sind die beweglichen Fihrungseinrichtungen
in derselben Anzahl, wie die an der Rundwebmaschine
zu betreibenden Kettspulen-Einrichtungen vorgesehen
und diesen jeweils funktional zugeordnet, wird jeder Kett-
faden gesondert von jeweils einer Flihrungseinrichtung
gefuhrt.
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[0036] Mittels der beweglichen Fihrungseinrich-
tung(en) kénnen die von den Kettfadenspulen abgezo-
genen Kettfaden - ohne die Kettspulen-Einrichtungen be-
wegen zu missen - in kurzen Wegen, schnell und mit
geringem Aufwand beidseitig der Umlaufbahn und damit
der Bahnebene verbracht werden, wobei ein von der
Fihrungseinrichtung gefiihrter Kettfaden nachfolgend
die Bahnebene quert, in dem der die Fihrungseinrich-
tung beispielsweise Uber einen Fadenauslass verlassen-
de Kettfaden eine dem Fahrweg des Fadenauslasses
zugeordnete Ausnehmung der kreisformigen Umlauf-
bahn passiert.

[0037] Die kreisférmige Umlaufbahn weist damit eine
entsprechend der Anzahl der vorgesehenen Ausneh-
mungen erzeugte Anzahl von Durchbrechungen oder
Unterbrechungen auf.

[0038] Vorzugsweise ist eine Fihrungseinrichtung
bzw. ein Fadenauslass der Flhrungseinrichtung einer
oder mehreren Ausnehmungen der kreisférmigen Um-
laufbahn raumlich und funktional zugeordnet. Damit kon-
nen unter geringer oder bestenfalls ohne Fadenumlen-
kung einzelne Kettfaden jeweils eine Ausnehmung oder
mehrere Kettfaden gemeinsam eine Ausnehmung der
Umlaufbahn passieren. Damit kann eine besonders ver-
schleilarme, fadenschonende Fiihrung und Passage
der Kettfaden durch die Ausnehmung der Umlaufbahn
erfolgen.

[0039] Die Ausnehmungen der Umlaufbahn sind vor-
zugsweise so schmal ausgebildet, dass ausschlieBlich
der oder die Kettfaden die Umlaufbahn gerade noch que-
ren kann/konnen, ohne die Umlaufbahn zu kontaktieren,
um ein Reibverschleil der Kettfaden zu vermeiden.
[0040] Vorzugsweise sinddie AusnehmungenderUm-
laufbahn zum Passieren der Kettfaden entsprechend
dem durchdie Fiihrungseinrichtung(en) bzw. des Faden-
auslasses der Fuhrungseinrichtung(en) beschriebenen
alternierenden Weg der Kettfaden ausgerichtet angeord-
net und erstreckt ausgebildet. Damit kann die Passage
des Kettfadens in der Ausnehmung der Umlaufbahn um-
lenkungsfrei erfolgen.

[0041] Speziell kénnen die Ausnehmungen der Um-
laufbahn z.B. als ein langlicher Schlitz, der die Umlauf-
bahn lokal begrenzt durchbricht (Durchbrechung) oder
z.B. als eine durchgangige Fuge, die die Umlaufbahn an
der Stelle trennend unterbricht (Unterbrechung), ausge-
bildet sein.

[0042] Wahrend die Kettfaden durch die Fiihrungsein-
richtung(en) bewegt werden, wird die erforderliche Fa-
denspannung der Kettfaden im Wesentlichen durch die
Fadenspannungsvorrichtung der Kettspulen-Einrichtun-
gen aufrechterhalten, deren Positionierung stationar und
oOrtlich variabel sein kann.

[0043] IndieserWeise kdnnen die Kettfaden beidseitig
der Bahnebene z.B. wechselnd gegensinnig gespreizt
und gefachert werden, um unter Erhalt einer hoher Fa-
denspannung eine Kettfaden-Fachung zu bilden, wobei
in den auflerhalb der Bahnebene befindlichen Wechsel-
positionen der Kettfaden, die Durchfahrt des/der Schiit-
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ze(s) entlang der Umlaufbahn gewahrleistet ist, wonach
eine Ondulierung / Verwebung der Kettfaden mit dem die
Kettfaden-Fachung durchlaufenden Schussfaden, der
von der Schussfadenspule des entlang der Umlaufbahn
mitgefiihrten Schitzes abgezogen wird, auf dem Web-
kern erfolgt.

[0044] Entsprechend der Reihenfolge und der Be-
triebszyklen, in denen die Kettfaden mittels der Fih-
rungseinrichtung(en) alternierend ihre Position wechseln
und die Schiitze die Umlaufbahn durchlaufen, kbnnen
die verschiedensten Webmuster auf denzu bewebenden
Webkern gebildet werden.

[0045] Da erfindungsgemal® durch die beweglichen
FlUhrungseinrichtung(en) nur die Kettfaden selbst durch
die Bahnebene gefiihrt werden, kann einerseits das ge-
ometrische Gebilde der Fiihrungseinrichtung(en) fiir die
notwendige wechselnde Positionierung der Kettfaden
sowie die Umlaufbahn konstruktiv vereinfacht ausgefiihrt
sein und kdnnen andererseits die Wechselpositionen der
Kettfaden sehr nahe der seitlichen, axialen Begrenzung
der Bahnebene ausgebildet sein, so dass der Durchlauf
der Schiitze gerade noch beriihrungsfrei zum Kettfaden
gewahrt ist, wonach der Wechsel der Kettfaden-Positio-
nen und der Umlauf der Schiitze schneller erfolgen kann.
[0046] Mit der erfindungsgemalRen Ausfilhrung der
Rundwebmaschine kann folglich eines konstruktiv und
raumlich verringerten Transportaufwandes zum Wech-
seln und Fachern der Kettfaden der Webprozess be-
schleunigt und eine héhere Produktivitat erzielt werden.
[0047] Die Mdoglichkeit der nahen Positionierung der
Kettfaden an der Umlaufbahn bewirkt zudem einen Ver-
lauf der Kettfaden in einem sehr flachen Winkel (Web-
winkel) in Bezug zur Erstreckung der Bahnebene, so
dass die Fadenspannung der Kettfaden auch durch den
engraumigen Positionswechsel zum Vorteil einer hohen
Webqualitat weitestgehend konstant bleibt.

[0048] Weiter bewirkt die beriihrungs- und umlen-
kungsfreie Fihrung und Passage der Kettfaden durch
die Umlaufbahn eine schonende Verwendung des Kett-
faden-Materials, so dass auch empfindliche Fadenma-
terialien, wie beispielsweise Kohlenstofffasern, gut ver-
arbeitet werden kénnen.

[0049] Im Resultat kann bei sehr hoher Betriebsge-
schwindigkeit unter einer hohen Fadenspannung der
Schussfaden und der Kettfaden ein straff auf dem Web-
kern sitzendes Gewebe von verbesserter Webqualitat er-
zeugt werden.

[0050] Dadurch dass mittels der erfindungsgemafien
Fuhrungseinrichtung(en) ausschlieRlich die Kettfaden in
schmalen Ausnehmungen der Umlaufbahn bewegt wer-
den, ergibt sich gegeniiber der bekannten Ausfiihrung
der Rundwebmaschine mit in die Bahnebene schwen-
kenden Fadenfiuhrungsrohre der weitere Vorteil, dass
der Umlauf der Schiitze in der Umlaufbahn vibrationsar-
mer und damit unter Beibehaltung einer hohen Faden-
spannung, sowohl der Kettfaden als auch des Schuss-
fadens, schneller erfolgen kann und die vorstehend ge-
nannte Produktivitdts- und Qualitatssteigerung weiter
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verbessert.

[0051] Infolge der Realisierbarkeit einer stabil hohen
Fadenspannung der Schussfaden und der Kettfaden ist
die erfindungsgeméafie Rundwebmaschine insbesonde-
re geeignet fir das Beweben von Webkernen mit in axi-
aler Erstreckung (in Richtung der Rotationsachse des
Webkerns (Webkernachse)) veranderlicher Quer-
schnittsgeometrie, da sich die straff verwobenen Faden
konturgetreu an eine wechselnde Webkern-Kontur anle-
gen kénnen.

[0052] Zum Beweben eines derart konturierten Web-
kerns mit einem stationar verbleibenden Gewebe wird
der Webkern entlang der Webachse der Rundwebma-
schine bewegt, um die komplette Kontur des Webkerns
beweben zu kénnen. Der Webpunkt, an welchem die
Kettfaden mit den Schussfaden auf der Oberflache des
Webkerns verwoben werden, wandert dabei nicht nur
um den Umfang des rotierenden Webkerns sondern
auch entlang dessen Webkernachse.

[0053] Die Rotationsachse des Webkerns (Webker-
nachse)ist vorzugsweise deckungsgleich zur Webachse
der Rundwebmaschine ausgebildet, so dass hierbei der
Webkern in Richtung seiner Rotationsachse (Webker-
nachse)entlang der deckungsgleichen Webachse der
Rundwebmaschine bewegt wird.

[0054] Die Rotationsachse des Webkerns (Webker-
nachse) kann beim Beweben und Bewegen des Web-
kerns entlang der Webachse der Rundwebmaschine je-
doch auchin einem Winkel zur Webachse der Rundweb-
maschine angeordnet sein, um eine variable Winkellage
der Kettfaden und der Schussfaden auf dem Webkern
und damit eine veranderliche Gewebespannung erzeu-
gen zu kdnnen.

[0055] Aufgrund der vorstehend beschriebenen Vor-
zuge ist die erfindungsgeméafiie Rundwebmaschine auch
fur die Herstellung hohlprofilartiger, faserhaltiger Gewe-
be-Preformen von Faserverbundprodukten geeignet,
wie z.B. fir die Herstellung von gewebten Preformen fir
Radfelgen aus Faserverbundmaterial.

[0056] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen der Erfindung gehen aus den abhangigen Pa-
tentanspriichen, der nachfolgenden Beschreibung und
den zugehdrigen Zeichnungen hervor.

[0057] Erfindungsgemal weist die bewegliche Fih-
rungseinrichtung wenigstens ein parallel zur Webachse
der Rundwebmaschine verfahrbar angeordnetes oder
ausgebildetes Positionierteil mit wenigstens einem Fa-
denfiihrungselement auf.

[0058] Das Positionierteil kann mittels entsprechender
konstruktiver Ausgestaltung der Fiihrungseinrichtung re-
lativ zu einem Grundkérper der Fihrungseinrichtung
bzw. relativ zum Maschinengehduse der Rundwebma-
schine bzw. relativ zu der kreisférmigen Umlaufbahn
wechselseitig verfahren werden.

[0059] Das Fadenfiihrungselement der Fiihrungsein-
richtung ist zur eigentlichen Lenkung und Fiihrung we-
nigstens eines Kettfadens bei seiner Wechselbewegung
vorgesehen und flhrt einen von der Kettfadenspule ab-
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laufenden Kettfaden oder mehrere von Kettfadenspulen
ablaufende Kettfaden, ggf. auch mit einer Fadenumlen-
kung, mit sich mit.

[0060] Das Fadenfiihrungselement kann mit dem Po-
sitionierteil verbunden sein oder in dem Positionierteil
integriert ausgebildet sein.

[0061] An dem Positionierungsteil der Fiihrungsein-
richtungkann/kénnen ein oder mehrere Fadenfihrungs-
element(e) angeordnet oder ausgebildet sein.

[0062] Der Kettfaden kann auch durch ein Positionier-
teil der Fihrungseinrichtung gefiihrt und positioniert wer-
den, das eine Kettfadenspule unmittelbar mitfiihrt.
[0063] Die Fihrungseinrichtung kann auch mehrere
Positionierteile, ggf. mit einem oder mehreren Fadenfiih-
rungselementen zur Fihrung und Lenkung jeweils eines
oder mehrerer Kettfaden aufweisen.

[0064] Vorzugsweise kann nach einer konstruktiv
gunstigen Ausfiihrungsform das Fadenfiihrungselement
als ein Fadenfiihrungskanal, als eine Fadenfiuhrungsnut
oder als eine Fadenfiihrungsése ausgebildet sein, durch
welche jeweils der Kettfaden durchgefiihrt ist.

[0065] Das Fadenflhrungselement kann mit einem
Fadenauslass des Kettfadens enden. Als Fadenauslass
ist eine Austritts6ffnung am Austritt des geflihrten Kett-
fadens aus dem Fadenfiihrungselement des Positionier-
teils bezeichnet.

[0066] Erfindungsgemal ist das Fadenflihrungsele-
ment zum Verfahren des Kettfadens an oder in einem
fahrbar gelagerten Positionierungsteil der Fiihrungsein-
richtung angeordnet und ausgebildet sein.

[0067] Das Positionierteil der Fihrungseinrichtung
kann beispielsweise ein verfahrbarer Fiihrungsschlitten
sein, an oder in dem ein oder mehrere Fadenflihrungs-
element(e) angeordnet oder ausgebildet sind.

[0068] Das Positionierteil kann darlber hinaus bei-
spielsweise auch eine verfahrbare oder verschwenkbare
Rolle sein, an der eine Fadenfihrungsnut (Fadenfiih-
rungsrille) als Fadenfiihrungselement ausgebildet ist, in
welcher der Kettfaden gefiihrt verlauft.

[0069] Erfindungsgemal erfolgt das Verfahren des
Positionierteils und im Weiteren des geflihrten Kettfa-
dens mit wenigstens einem Fadenfiihrungselement pa-
rallel zur Webachse der Rundwebmaschine. Hiernach
ergibt sich der Fadenfliihrungsweg der Kettfaden im We-
sentlichen senkrecht zur Bahnebene der Umlaufbahn.
[0070] Sofern auch die Ausnehmungen der Umlauf-
bahn entsprechend dem Verlaufsweg der Kettfaden bei
ihrer Wechselbewegung, d.h. ebenso parallel der Web-
achse der Rundwebmaschine erstreckt ausgebildet sind,
kann der Weg und die Fahrzeit der Kettfaden zur Que-
rung der Bahnebene verkiirzt werden, so dass die Wech-
selgeschwindigkeit der Kettfaden und damit die Umlauf-
geschwindigkeit der Schiitze erhéht werden kann.
[0071] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal-
tung ist das Positionierteil linear verfahrbar ausgebildet,
womit im Folgenden auch der gefiihrte Kettfaden linear
verfahrbar ist.

[0072] Eine lineare Verfahrbarkeit des Positionierteils
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kann konstruktiv und steuerungstechnisch relativ einfach
ausgefiihrt werden.

[0073] Antriebstechnisch kénnen Direktantriebe, vor-
zugsweise Linearantriebe, angewandt werden, die sich
z.B. am Positionierteil, am Grundkdrper oder am Maschi-
nengehause befinden kdnnen und die beispielsweise
pneumatisch durch Pneumatik-Zylinder oder elektrisch
durch Elektro-Motoren betrieben werden kénnen, wobei
jedes Positionierteil individuell angetrieben werden kann.
Die alternierende Bewegung des Positionierteils kann
durch spezielle, z.B. mittels einer Zahnstange oder Ge-
windestange in zwei Richtungen wirkende, umschaltbare
Direktantriebe erzeugt und gesteuert werden.

[0074] Diese Antriebe kdnnen eine starke Beschleuni-
gung, Abbremsung und schnelle Betriebs-Umschaltung
realisieren und damit einen schnellen Richtungswechsel
des Positionierteils bewirken.

[0075] Die Fihrung und/oder der Antrieb des Positio-
nierteils kann auch magnetisch und/oder elektromagne-
tisch ausgebildet sein. Wird im Weiteren auch der mit
dem Positionierteil mitgefiihrte Kettfaden linear bewegt,
bewirkt die damit verbundene Linearfihrung des Kettfa-
dens zudem geringere Fadenspannungsverluste als bei
nichtlinearen Bewegungen der Kettfaden, was die Qua-
litdt des Weberzeugnisses weiter verbessert.

[0076] Vorzugsweise istdie lineare Verfahrbarkeit des
Positionierteils bzw. des geflihrten Kettfadens in axialer
Richtung entlang der Webachse der Rundwebmaschine
ausgebildet.

[0077] Neben der sich hieraus ergebenden Platzer-
sparnis ergibt sich der Fahrweg des Positionierteils und
damit der Weg der Kettfaden genau senkrecht zur
Bahnebene der Umlaufbahn.

[0078] Damit kann der Weg und die Fahrzeit der Kett-
faden zur Querung der Bahnebene mit geringstmdgli-
chen Umlenkungen in gerader Linie verkiirzt werden, so
dass die Wechselgeschwindigkeit der Kettfaden und da-
mit die Umlaufgeschwindigkeit der Schiitze weiter erhéht
werden kann.

[0079] Das Positionierteil der Fihrungseinrichtung
kann beispielsweise mittels entsprechender Lagerele-
mente fahrbar gelagert werden.

[0080] So kann beispielsweise ein Fihrungsschlitten
an einem Grundkérper der Fiihrungseinrichtung oder an
einem Bauteil des Maschinengehauses oder unmittelbar
am auleren Umfang der kreisférmigen Umlaufbahn mit-
tels entsprechender Fahrlagerelemente fahrbar gelagert
werden.

[0081] Ebenso kann der Grundkérper der Flhrungs-
einrichtung an einem Bauteil des Maschinengehauses
oder unmittelbar am aufReren Umfang der kreisférmigen
Umlaufbahn angeordnet sein.

[0082] Der Grundkorper kann stationar mit dem Ma-
schinengehause oder der Umlaufbahn verbunden sein
oder daran beweglich angeordnet sein.

[0083] Es kdnnen einem Grundkorper ein oder meh-
rere Positionierteile zugeordnet sein, die relativ zu die-
sem Grundkdérper verfahrbar gelagert sind.
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[0084] Das/die Lagerelement(e) zur fahrbaren Lage-
rung eines Positionierteils, wie z.B. eines Flihrungsschlit-
tens, kann / kbnnen beispielsweise eine oder mehrere
langserstreckten Fuhrungsnut(en) des Grundkoérpers
bzw. des Bauteils des Maschinengehauses oder des
FlUhrungsschlittens sein, die in Richtung der vorgesehe-
nen Bewegungsachse des Fadenflihrungselements an-
geordnet sind und mit entsprechenden Flhrungsbolzen
oder Fihrungssteg(en) des Fihrungsschlitten oder des
Grundkorpers bzw. des Bauteils des Maschinengehau-
ses korrespondieren.

[0085] Es kdnnen insbesondere in einer Schwalben-
schwanz-Form (Nut und Feder) ausgebildete und korre-
spondierende Lagerelemente vorgesehen sein.

[0086] Die Lagerelemente kdnnen im Weiteren auch
eine oder mehrere mit Rollen oder Lagerbuchsen korre-
spondierende Flhrungsschiene(n) sein.

[0087] Die korrespondierenden Lagerelemente sind
vorzugsweise so ausgebildet, dass diese mit mdglichst
wenig Reibwiderstand aufeinander oder aneinander ab-
gleiten oder abrollen, sodass das Positionierteil mog-
lichst leicht und schnell zu verfahren bzw. zu verschwen-
ken und zu beschleunigen ist.

[0088] Hierzuistes forderlich, wenn das Positionierteil
zudem eine mdéglichst geringe Masse aufweist. Diesbe-
zliglich besteht das Material des Positionierteils vorzugs-
weise aus Kunststoff oder Leichtmetall.

[0089] Mehrere Lagerelemente, wie z.B. langser-
streckte Fihrungsnuten, Fiihrungsstege oder Flihrungs-
schienen kdnnen parallel zueinander angeordnet sein,
was die Lagerung und Fiihrung des Fiihrungsschlittens
und damit die Fihrung der Kettfaden noch genauer und
sicherer macht.

[0090] Die Ausfihrung der Lagerelemente zur Lage-
rung eines Fuhrungsschlittens kann entsprechend be-
kannter Linearfihrungen, wie z.B. der Linearfiihrungen
der Fa. Festo, erfolgen.

[0091] Istein Grundkorper vorgesehen, der in radialer
Richtung zwischen dem Positionierteil und der kreisfor-
migen Umlaufbahn angeordnetist, istdieser vorzugswei-
se so ausgebildet und in Bezug zu dem mit dem Positi-
onierteil mitgefiihrten Kettfaden angeordnet, dass ein be-
rihrungsloser Durchgang des gefiihrten Kettfadens
durch den Grundkoérper in Richtung der kreisférmigen
Umlaufbahn ermdglicht ist.

[0092] Z.B. kann der Grundkoérper eine schlitzartige
Durchgangs6ffnung in Zuordnung zur Fadenfiihrung
bzw. zum Fahrweg des Fadenauslass aufweisen, so
dass der Kettfaden, vorzugsweise ohne die Durchgangs-
6ffnung zu kontaktieren, diese durchlaufen kann.
[0093] IsterfindungsgemaR die Kettfadenspule zumin-
dest eine Kettspulen-Einrichtung im Wesentlichen in ge-
rader und damit umlenkfreier Verlangerung des Laufwe-
ges des Kettfadens durch das Fadenfiihrungselement
angeordnet, kann die Ausfiihrung zu einer vorteilhaften
Verringerung derinsgesamt erforderlichen Fadenumlen-
kungen und eine Minderung des ReibverschleiRes im
Verlaufsweg des Kettfadens zwischen der Kettfadenspu-
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le der Kettspulen-Einrichtung und dessen Passage der
Fadenfuhrungselemente der Fihrungseinrichtung fih-
ren.

[0094] Insbesondere kann damitzum einen die Faden-
spannung der betreffenden Kettfaden unter geringeren
Fadenspannungsverlusten noch stabiler gehalten wer-
den und zum anderen die Fadenfiihrung besonders fa-
denschonend realisiert werden.

[0095] Durch insbesondere eine stabile Fadenspan-
nung und eine schonende Fiihrung der Schuss- und Kett-
faden koénnen die vielfaltigsten Faden-, Band- oder Fa-
sermaterialien in verschiedenen Faserstarken und Kom-
binationen davon zum Einsatz kommen, wie zum Bei-
spiel empfindliche Kohlenstofffasern, aber auch breite
Flachbander oder andere textile Strange.

[0096] Nach dem ersten Aspekt der Erfindung ist die
Kettfadenspule zumindest einer Kettspulen-Einrichtung
im Wesentlichen in Verldngerung der radialen Erstre-
ckung der kreisformigen Umlaufbahn angeordnet. Damit
ist / sind insbesondere die Kettsfadenspule(n) der Kett-
spulen-Einrichtung(en) nicht nur aulRerhalb des Umfangs
der kreisférmigen Umlaufbahn, sondern im Wesentli-
chen in radialen Verlangerung der Umlaufbahn, respek-
tive der Bahnebene angeordnet.

[0097] Die Kettfadenspulen mehrerer Kettspulen-Ein-
richtungen kénnen in radialer, sternformiger Anordnung
um den duBeren Umfang der kreisformigen Umlaufbahn
angeordnet sein.

[0098] Die Kettspulen-Einrichtung(en) kénnen z.B. an
einer radialen AuBenwand des Maschinengehauses der
Rundwebmaschine befestigt sein.

[0099] Indieser Anordnung kdnnen die Kettfaden sehr
umlenkungsarm von der Kettfadenspule tber die Fih-
rungseinrichtung(en) zum Webpunkt verlaufen.

[0100] Die durch die alternierenden Wechselbewe-
gungder Fiihrungseinrichtung(en) vorzunehmenden Fa-
denumlenkungen der Kettfaden werden weitestgehend
gemindert und zugleich unterliegt die Fadenlange des
Kettfadens geringeren Schwankungen, was sich als ei-
nen weiteren vorteilhaften Beitrag fir eine konstante Fa-
denspannung auswirkt.

[0101] Derzweite Aspektder Erfindung sieht vor, dass
zumindest eine Kettspulen-Einrichtung an der bewegli-
chen Fuhrungseinrichtung angeordnet ist.

[0102] Hierbei wird /werden die Kettspulen-Einrich-
tung(en) mitder Kettfadenspule mittels der Fiihrungsein-
richtung, vorzugsweise durch das bewegliche Positio-
nierteil, mitgefiihrt. Vorzugsweise kann die Kettspulen-
Einrichtung von der beweglichen Fihrungseinrichtung -
in Huckepack-Prinzip - getragen werden.

[0103] Beispielsweise kann / kdnnen die Kettspulen-
Einrichtung(en) an dem /den Positionierteil(en) der Fih-
rungseinrichtung(en) angeordnet und mitgefihrt sein,
wobei an einem Positionierteil eine oder mehrere Kett-
spulen-Einrichtungen vorgesehen sein kann / kénnen.
[0104] In der Ausgestaltung der Erfindung kann eine
hoéhere Kompaktheitder Rundwebmaschine bewirkt wer-
den und zum Vorteil einer weiter verbesserten Faden-
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spannung und Fadenschonung der Verlauf des Kettfa-
dens weiter verkurzt und die Anzahl der nétigen Umlen-
kungen in der Fadenfiihrung des Kettfadens minimiert
werden, zumal durch die unmittelbare Zuordnung der
Kettspulen-Einrichtung zur Fiihrungseinrichtung die Fa-
denspannung explizit fir den einzelnen Kettfaden stabil
gehalten werden kann. Werden zwei oder mehr Kettspu-
len-Einrichtungen an einer beweglichen Fihrungsein-
richtung angeordnet, werden diese Kettspulen-Einrich-
tungen mit ihren Kettspulen zusammen mit der Fih-
rungseinrichtung bewegt.

[0105] Bei der Mitfiihrung mehrerer Kettspulen-Ein-
richtungen kénnen mehrere Kettfaden der Kettspulen-
Einrichtungen gemeinsam oder einzeln durch vorzugs-
weise ein Fadenfiihrungselement der Flihrungseinrich-
tung gefiihrt werden und weiter gemeinsam oder einzeln
eine Ausnehmung der Umlaufbahn passieren.

[0106] Diese Kombinationen erméglichen die gemein-
same Fuhrung und Verwebung von mehreren, auch ver-
schiedenartigen Kettfaden, insbesondere unter Gewahr-
leistung einer im Wesentlichen gleichbleibend hohen Fa-
denspannung der Kettfaden.

[0107] GemaR einer konstruktiv giinstigen Ausgestal-
tung der Erfindung weist die kreisférmige Umlaufbahn
wenigstens eine Fuhrungsschiene auf oder ist durch we-
nigstens eine Fiihrungsschiene gebildet, in oder an wel-
cher wenigstens ein Schiitz gefiihrt ist.

[0108] Hierbeikdnnen der Schiitz/ die Schiitze mittels
Roll- oder Gleitmitteln in oder an wenigstens einer vor-
zugsweise ringférmig verlaufenden Flhrungsschiene,
welche die kreisférmige Umlaufbahn vorgibt, umlaufen.
[0109] DieFihrungsschieneistentsprechendderAus-
bildung der Ausnehmungen, an denen der Kettfaden
bzw. die Kettfaden vor oder nach dem Durchlauf des
Schitzes wechselweise die Bahnebene passieren und
damit die Durchlaufbahn der Schiitze queren, beispiels-
weise durch Schlitze lokal durchbrochen oder durch
durchgehende Fugen ganzlich unterbrochen ausgebil-
det. Bei z.B. durch Fugen ausgebildeten Schienenunter-
brechungen ist die Fihrungsschiene in Schienenseg-
mente unterteilt.

[0110] Der Schiitz/ die Schiitze fahren, rollen, gleiten
Uber diese Durchbrechungs- bzw. Unterbrechungsstel-
len der ringférmigen Fiihrungsschiene hinweg.

[0111] Die Durchbrechungs- bzw. Unterbrechungs-
stellen der ringférmig verlaufenden Flhrungsschiene
sind vorzugsweise so schmal ausgebildet, dass aus-
schlieRlich der oder die Kettfaden die Flihrungsschiene
gerade noch queren kann / kdnnen, ohne die Fiihrungs-
schiene zu kontaktieren, um ein Reibverschleild der Kett-
faden zu vermeiden. Dementsprechend (iben die sehr
schmalen Durchbrechungs- bzw. Unterbrechungsstellen
der ringférmigen Fiihrungsschiene kaum einen Einfluss
auf die Uberfahrt und damit auf die Laufruhe der Schiitze
aus.

[0112] Der Schitz oder die Schiitze kénnen zur Erh6-
hung der Laufgenauigkeit mittels der Roll- oder Gleitmit-
tel auch in mehreren zueinander beabstandet angeord-
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neten Fihrungsschienen umlaufen.

[0113] Die Wechselpositionen der Kettfaden kénnen
vorzugsweise so nahe der axialen Begrenzung der ring-
foérmig verlaufenden Fihrungsschiene ausgebildet sein,
dass gerade noch die Durchfahrt des Schiitzes beriih-
rungsfrei gewahrleistet ist.

[0114] Die Fuhrungsschiene ist bevorzugt als Innen-
laufer-Schiene ausgebildet, bei welcher der/die
Schitz(e) innerhalb der die Bahnebene radial begrenz-
enden kreisformigen Umlaufbahn umlaufen.

[0115] Esistauch eine derartige Ausfihrung denkbar,
bei welcher der/die Schiitz(e) innerhalb mehrerer zuein-
ander beabstandet angeordneten Fiihrungsschienen in-
tegriert angeordnet sind.

[0116] Die Fuhrungsschiene(n) bieten in allen Fallen
eine Laufbahn, die einen schwingungsarmen Umlaufder
Schiitze bei gleichmafRig hoher Fadenspannung der
Schussfaden ermdglicht, wodurch ein weitestgehend ho-
mogener Webbetrieb bei zugleich hoher Umlaufge-
schwindigkeit erzielbar ist.

[0117] Der Schiitz kann beispielsweise mittels Rollen,
vorzugsweise mittels gummierter Rollen, in oder an der
Fihrungsschiene gefiihrt werden und Uber die Durch-
brechungs- und Unterbrechungsstellen hinweg rollen,
was die Laufruhe des Schiitzes hinsichtlich der Vibrati-
onen und des Rollgerausches weiter verbessert.
[0118] Nach einerweiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form der Erfindung ist die Fiihrung und / oder der Antrieb
des Schitzes an oder in der kreisférmigen Umlaufbahn
magnetisch und/oder elektromagnetisch ausgebildet,
z.B. ahnlich eines bekannten Transrapid-Fahrsystems.
Hierbei kann z.B. an der kreisformigen Umlaufbahn ein
wanderndes Elektro-Magnetfeld erzeugt werden, so
dass der Schiitz mittels einer Magnetlagerung und /oder
elektromagnetischen Steuerung rollend, gleitend oder
beriihrungsfrei schwebend entlang des Elektro-Magnet-
feldes und damit entlang der kreisférmigen Umlaufbahn
gefuihrt und / oder angetrieben ist.

[0119] In der Weise kdnnen insbesondere die Reibwi-
derstédnde im Umlauf der Schiitze entlang der kreisfor-
migen Umlaufbahn und Uber die Unterbrechungsstellen
weiter gemindert werden.

[0120] Gemal einer besonders vorteilhaften Ausflh-
rungsform der Erfindung kann eine zweite kreisférmige
Umlaufbahn vorgesehen sein, entlang derer jeweils we-
nigstens ein Schutz bewegbar ist, wobei der gefiihrte
Kettfaden, die Bahnebene der ersten und/oder zweiten
Umlaufbahn querend, die Ausnehmung der ersten
und/oder zweiten kreisférmigen Umlaufbahn passiert.
[0121] Die gefihrten Kettfaden kdénnen hierbei durch
die, den beiden Umlaufbahnen zugeordnete Fiihrungs-
einrichtung wechselweise und nach beliebigem Ablauf-
muster, eine oder beide Bahnebenen querend, bewegt
werden.

[0122] Durch die miteinander kombinierten kreisformi-
gen Umlaufbahnen ist ein Parallelbetrieb von mehreren
Schiitzen mit unterschiedlichen Umlaufrichtungen und
Umlaufzyklen und verschiedener Faden-,Band- oder Fa-
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sermaterialien moglich, wodurch einer Vielzahl verschie-
dener Schussfaden und Kettfaden gleichzeitig verarbei-
tet werden kénnen und eine noch héhere Vielfalt von
moglichen Webmuster und Gewebeeigenschaften ge-
schaffen werden kann.

[0123] Vorzugsweise kann die zweite kreisférmige
Umlaufbahn parallel beabstandet zu der ersten kreisfor-
mige Umlaufbahn angeordnet sein.

[0124] Die erfindungsgemafle Rundwebmaschine
wird nachfolgend an mehreren Ausfiihrungsbeispielen
naher erlautert. Die zugehoérigen Zeichnungen zeigen in
einer schematischen Darstellung in

Fig. 1 eine Vorderansicht einer nicht erfindungs-
gemalen Rundwebmaschine zum Bewe-
ben eines konturierten, zweiteiligen Web-
kerns mit variablem Kernquerschnitt, mit
einer schienengefiihrten kreisférmigen
Umlaufbahn fir zwei Schitze und mit 12
stationaren Kettspulen-Einrichtungen und
12 Fihrungseinrichtungen,

Seitenansichten der Rundwebmaschine
nach Fig. 1 (von rechts) in zwei Betriebs-
phasen des Bewebens des konturierten,
zweiteiligen Webkerns mit variablem
Kernquerschnitt,

Fig. 2a,b

eine Vorderansicht einer ersten Ausfiih-
rung der erfindungsgemaRen Rundweb-
maschine zum Beweben eines zylindri-
schen Webkerns, mit einer schienenge-
fuhrten kreisférmigen Umlaufbahn fir
zwei Schiitze und mit 12 stationaren Kett-
spulen-Einrichtungen und 12 Fihrungs-
einrichtungen,

Fig. 3

Fig. 4 eine halbseitige Seitenansicht der Rund-

webmaschine nach Fig. 3,
Fig. 5 eine halbseitige Seitenansicht der Rund-
webmaschine nach Fig. 3, jedoch mit 24
stationaren Kettspulen-Einrichtungen und
12 Fihrungseinrichtungen,

eine Vorderansicht einer zweiten Ausfiih-
rung der erfindungsgemalen Rundweb-
maschine zum Beweben eines zylindri-
schen Webkerns, mit einer schienenge-
fuhrten kreisférmigen Umlaufbahn fir
zwei Schiitze und mit 12 Kettspulen-Ein-
richtungen an 12 Flhrungseinrichtungen,

Fig. 6

Seitenansichten der Rundwebmaschine
nach Fig. 6 in zwei Arbeitsphasen des Be-
webens des zylindrischen Webkerns,

Fig. 7a,b

Fig. 8a,b,c  halbseitige Seitenansichten einer dritten
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Ausfiihrung der erfindungsgeméafien
Rundwebmaschine, ahnlich der Rund-
webmaschine nach Fig. 6, mit zwei schie-
nengeflihrten kreisformigen Umlaufbah-
nen fur jeweils zwei Schiitze und mit 12
KettspulenEinrichtungen an 12 Fiihrungs-
einrichtungen in drei Arbeitsphasen des
Bewebens eines zylindrischen Webkerns,
Fig. 9a,b,c  halbseitige Seitenansichten einer vierten
Ausfiihrung der erfindungsgeméafien
Rundwebmaschine, ahnlich der Rund-
webmaschine nach Fig. 8, mit zwei schie-
nengeflihrten kreisformigen Umlaufbah-
nen fur jeweils zwei Schiitze und mit 24
KettspulenEinrichtungen an 12 Fiihrungs-
einrichtungen mit jeweils zwei Fihrungs-
schlitten in drei Arbeitsphasen des Bewe-
bens eines zylindrischen Webkerns
Fig. 10a, b  Seitenansichten einer nicht erfindungsge-
maflen Rundwebmaschine zum Beweben
eines Kkonturierten, zweiteiligen Web-
kerns, mit einer schienengefiihrten kreis-
férmigen Umlaufbahn fir zwei Schitze
und mit 12 stationaren KettspulenEinrich-
tungen und 12 alternativen Fihrungsein-
richtungen in zwei Arbeitsphasen.

[0125] Indenim Folgenden erlduterten Beispielen wird
auf die beigefiigten Zeichnungen Bezug genommen, die
einen Teil der Beispiele bilden und in denen zur Veran-
schaulichung spezifische Ausfiihrungsformen gezeigt
sind, in denen die Erfindung ausgetibt werden kann.
[0126] In den Figuren werden identische, gleichwir-
kende oder ahnlich ausgefiihrte Elemente mit identi-
schen Bezugszeichen versehen, soweit dies zweckma-
Rig ist.

[0127] Es versteht sich, dass andere Ausfiihrungsfor-
men benutzt und strukturelle oder logische Anderungen
vorgenommen werden kdnnen, ohne von dem Schutz-
umfang der vorliegenden Erfindung abzuweichen.
[0128] Es versteht sich, dass die Merkmale der hierin
beschriebenen verschiedenen beispielhaften Ausfiih-
rungsformen miteinander kombiniert werden kénnen, so-
fern nicht spezifisch anders angegeben. Die folgende
ausfihrliche Beschreibungistdeshalb nichtin einschran-
kendem Sinne aufzufassen.

[0129] Der Schutzumfang der vorliegenden Erfindung
wird durch die angefiigten Anspriiche definiert.

[0130] Fig. 1 (nicht gemaR der Erfindung) zeigt eine
Rundwebmaschine, in der ein Webkern 1a zentrisch zu
einer Webachse 2 der Rundwebmaschine angeordnet
ist und von einer kreisférmigen Umlaufbahn 3 der Rund-
webmaschine umgeben ist. Die Umlaufbahn 3 weist ei-
nen ringférmigen Bahnkorper 4 aus 12 aneinander ge-
reihten, ringsegmentférmig gestalteten Bahnsegmenten
5 auf, welche gehausefest an einem, vorzugsweise hohl-
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zylindrischen, Maschinengehause 6 der Rundwebma-
schine angeordnet sind. Der Bahnkorper 4, explizit die
Bahnsegmente 5, weisen jeweils drei Schienenpaare
von ringsegmentférmig verlaufenden Flihrungsschienen
7 auf, wobei die Schienensegment-Paare (Schienenpaa-
re) der aneinander gereihten Bahnsegmente 5 konzen-
trisch um die zentrale Webachse 2 der Rundwebmaschi-
ne umlaufend angeordnet und ausgebildet sind.

[0131] Zwei duRere Schienenpaare mit jeweils zwei
Fluhrungsschienen 7 sind jeweils an den sich gegeni-
berliegenden Seitenwanden der Bahnsegmente 5 des
Bahnkorpers 4 angeordnet und ein inneres Schienen-
paar mit jeweils zwei Fiihrungsschienen 7 ist jeweils an
einer axial erstreckten, der Webachse 2 zugewandten
Innenwand der Bahnsegmente 5 angeordnet (siehe auch
Fig. 2a, b).

[0132] Die radial dulRere Begrenzung des Bahnkor-
pers 4 bilden die axial erstreckten, der Webachse 2 ab-
gewandten AulRenwande der Bahnsegmente 5, wahrend
die radial erstreckten Seitenwande der Bahnsegmente
5 den Bahnkorper 4 axial begrenzen.

[0133] Der segmentierte Bahnkorper 4 mit den seg-
mentierten Fihrungsschienen 7 (Schienensegment-
Paare) bildet gemeinsam die kreisférmige Umlaufbahn
3, wobei die duBere Begrenzung des Bahnkorpers 4 in
seinerradialen und axialen Erstreckung die AuRenkontur
einer Bahnebene 8 der kreisférmigen Umlaufbahn 3 de-
finiert.

[0134] Die Rundwebmaschine weist weiter 12 Kett-
spulen-Einrichtungen 9 mit jeweils 12 Kettfadenspulen
10 auf, welche seitlich gehausefest am Maschinenge-
hause 6 der Rundwebmaschine angeordnet sind.
[0135] Entsprechend der Anzahl der vorhandenen
Kettspulen-Einrichtungen 9 sind am &uferen Umfang
des Bahnkorpers 4 insgesamt 12 bewegliche, fahrbare
Fuhrungseinrichtungen 11 aulRerhalb der kreisférmigen
Umlaufbahn 3 und konzentrisch um die zentrale Web-
achse 2 der Rundwebmaschine angeordnet.

[0136] JedederFihrungseinrichtungen 11 weisteinen
am Bahnkérper 4 und /oder am Maschinengehause 6
befestigten Grundkoérper 12 und ein relativ zum Grund-
kérper 12 und zum Maschinengehause 6 axial verfahr-
bares Positionierteil 13 auf, das in dem Ausfiihrungsbei-
spiel als ein Flhrungsschlitten 13 ausgebildet ist.
[0137] Der Fihrungsschlitten 13 umfasst ein Faden-
fuhrungselement 14 zum Fihren und Lenken eines Kett-
fadens 15, das in diesem Ausfiihrungsbeispiel als ein
axial gerichteter Fadenfiihrungskanal 14 (Fadenkanal)
ausgebildet ist und mit einer Fadenumlenkung in einem
Fadenauslass 16 endet.

[0138] Das Fadenfliihrungselement 14 kann hier auch
als eine oben offene Fadenfiihrungsnut ausgebildet sein
(nicht dargestellt).

[0139] Der Webkern 1a weist eine Webkernachse 17
auf, die entsprechend der Anordnung in diesem Ausfih-
rungsbeispiel deckungsgleich mit der Webachse 2 der
Rundwebmaschine verlauft. Wie aus der Seitenansicht
nach Fig. 2a, b gut ersichtlich, ist der teilbare Webkern
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1a mit einem variablen Kernquerschnitt und damit mit
einem ungleichféormigen Umfang ausgebildet. Eristdreh-
bar um seine Webkernachse 17 und verfahrbar entlang
der Webachse 2 der Rundwebmaschine gelagert.
[0140] Ausden Figuren 1, 2a und bist ersichtlich, dass
die Kettfaden 15 der 12 Kettfadenspulen 10 zum Bewe-
ben des Webkerns 1a unter Einhaltung einer gewissen
Fadenspannung eines nicht dargestellten Fadenspan-
ners der Kettspulen-Einrichtung 9 Uiber jeweils einen Fa-
denkanal 14 und einem Fadenauslass 16 des fahrbaren
Fihrungsschlittens 13 der Fihrungseinrichtung 11 zu je-
weils einem Webpunkt auf dem Webkern 1a gefiihrt sind.
[0141] Entsprechend der Anzahl der gefiihrten Kettfa-
den 15 weist die Umlaufbahn 3, respektive der Bahnkor-
per 4 und die Fihrungsschienen 7, Ausnehmungen 18
in Form von senkrecht zur Webachse 2 gerichtete, durch-
gehende schmale Fugen 18 auf, welche den Bahnkorper
4 mit den Fuhrungsschienen 7 in die 12 Bahnsegmente
5 teilen.

[0142] Entlang der Fihrungsschienen 7 sind zwei
Schitze 19 gefihrt, die jeweils einen Schiitzenwagen 20
mit jeweils einer Schussfadenspule 21 aufweisen.
[0143] Der Schussfaden 22 der Schussfadenspule 21
wird zum Beweben des ungleichformig konturierten
Webkerns 1a unter Einhaltung einer gewissen Faden-
spannung linear zu dem aktuellen Webpunkt auf dem
Webkern 1a gefihrt.

[0144] Die Schiitze 19 laufen mittels der Schutzenwa-
gen 20 entlang der Filhrungsschienen 7 um, welche die
Fihrung der umlaufenden Schiitze 19 bilden und somit
die kreisformige Lauflinie der Schitze 19 festlegen.
[0145] Die Drehachse der Schussfadenspule 21 ist in
Umlaufrichtung des Schiitzes 19 angeordnet, so dass
die Zuflihrung der Schussfaden 22 zum Webkern 1a wei-
testgehend mit wenigen oder ohne Umlenkungen aus-
kommt.

[0146] Die Schiitzenwagen 20 weisen jeweils neun
gummierte FlUhrungsrollen 23 auf, wovon jeweils drei
Fihrungsrollen 23 je einem Schienenpaar der Fiihrungs-
schienen 7 zugeordnet sind. Jeweils drei Fiihrungsrollen
23 sind beidseitig durch die beiden dufleren Schienen-
paare der Fihrungsschienen 7 gehalten und gefiihrt und
drei weitere Rollen 23 sind beidseitig durch das innere
Schienenpaar der FUhrungsschienen 7 gefiihrt.

[0147] Jeder Schiitz 19 kann separat durch einem am
Schitzenwagen 20 befindlichen Motor (Direktantrieb)
angetrieben und gesteuert werden, wobei die Stromver-
sorgung z.B. Uber mehrere Schleifkontakte oder mitge-
fuhrte Energiespeicher erfolgen kann, und die Steuerbe-
fehle z.B. Uber Funksteuersignale ubertragen werden
kénnen (nicht dargestellt).

[0148] Die Schiitze 19 kdnnen somit unabhangig von-
einander mit gleicher oder unterschiedlicher Geschwin-
digkeit entlang der Fiihrungsschienen 7 der Umlaufbahn
3 rollen.

[0149] Die Fuhrungsrollen 23 sind in derart grof3er An-
zahl ausgebildet und weit beabstandet zueinander an-
geordnet, dass der Schitzenwagen 20 bei seinem Um-
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lauf stets mindestens zwei Bahnsegmente 5 kontaktiert
und damit eine oder sogar mehrere Fugen 18 des Bahn-
korpers 4 gleichzeitig Gberbriicken kann, was fir einen
gleichmaRigen und ruhigen Lauf der Schiitzenwagen 20
sorgt.

[0150] In Fig. 1, 2a, b sind die beiden umlaufenden
Schitzenwagen 20 der Schiitze 19 schematisch in der
6-Uhr- bzw. 12-Uhr-Position entlang der Umlaufbahn 3
dargestellt.

[0151] Der Ubersicht halber sind in den Figuren 2a, b
jeweils nur zwei Kettspulen-Einrichtungen 9 und die zu-
gehorigen Fuhrungseinrichtungen 11, namlich die in der
6-Uhr- und der 12-Uhr-Position der Rundwebmaschine
angeordneten Kettspulen-Einrichtungen 9 und Fih-
rungseinrichtungen 11 dargestellt.

[0152] Der von der Kettspulen-Einrichtung 9 bereitge-
stellte Kettfaden 15 ist durch den Fadenkanal 14 gefiihrt
und tritt an einem Fadenauslass 16 des Fihrungsschlit-
tens 13 aus, von wo aus der Kettfaden 15 - einen axial
erstreckten Durchgang 24 des Grundkdorpers 12 berih-
rungsfrei durchlaufend - linear zum Webpunkt auf dem
Webkern 1a gefiihrt ist.

[0153] Der Fadenkanal 14 ist in Bezug auf die Rund-
webmaschine und deren Umlaufbahn 3 axial in Richtung
der Webachse 2 ausgerichtet, so dass der Kettfaden 15
im Wesentlichen senkrecht zur Bahnebene 8 durch den
Fadenkanal 14 verlauft.

[0154] Die um den Umfang der Umlaufbahn 3 ange-
ordneten Flhrungsschlitten 13 sind jeweils relativ zuein-
ander in axialer Richtung parallel der Webachse 3 linear
verschiebbar gelagert.

[0155] Zur Lagerung des Fihrungsschlittens 13 sind
am Grundkorper 12 zwei parallel zu einander angeord-
nete, langserstreckte Flihrungsnuten vorgesehen, in de-
nen der FUhrungsschlitten 13 mit zwei korrespondieren-
den Fihrungsstegen verschiebbar gelagert und gefiihrt
ist (nicht gezeigt).

[0156] Die Fihrungsnuten und Fiihrungsstege sind in
Bezug auf die Rundwebmaschine und deren Umlauf-
bahn 3 axial in Richtung der Webachse 2 ausgerichtet,
so dass die Fuhrungsschlitten 13 mit dem Fadenkanal
14 und den mitgefiihrten Kettfaden 15 jeweils im We-
sentlichen senkrecht zur Bahnebene 8 der Umlaufbahn
2 und parallel der Webachse 2 bewegt werden kénnen.
[0157] Die schnelle alternierende Bewegung der Fiih-
rungsschlitten 13 wird Gber einzelne, in zwei Richtungen
wirkende, umschaltbare elektrische Linearantriebe er-
zeugt und gesteuert (nicht dargestellt).

[0158] Die Steuerung der Hin- und Her-Bewegung des
FlUhrungsschlittens 13 kann z.B. entlang einer Zahnstan-
ge oder Gewindestange realisiert werden (nicht darge-
stellt).

[0159] Die Kettfadenspulen 10 der Kettspulen-Einrich-
tungen 9 sind in diesem Ausflhrungsbeispiel jeweils in
geradliniger Verlangerung des Fadenkanals 14 des Fiih-
rungsschlittens 13 am Maschinengehause 6 angeordnet.
[0160] Die Zufiihrung der Kettfaden 15 von den Kett-
fadenspulen 10 Gber den Fadenkanal 14 des Fiihrungs-
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schlittens 13 weiter zum Webpunkt auf dem Webkern 1a
erfolgt somit weitestgehend geradlinig mit wenigen Um-
lenkungen, wobei die Fadenspannung der Kettfaden 15
auf hohem Niveau aufrechterhalten werden kann.
[0161] Zum alternierenden Wechsel der Kettfaden 15
beidseitig der Bahnebene 8 werden diese jeweils mittels
des verfahrbaren Fuhrungsschlittens 13 in axialer Rich-
tung linear hin- und zurlckgeflhrt, wobei der aus dem
Fadenauslass 16 auslaufende Kettfaden 15 einen axial
erstreckten Durchgang 24 des Grundkdérpers 12 passiert
(s. Fig. 2a, b) und nachfolgend die entsprechenden axial
erstreckten schmalen Fugen 18 zwischen zwei benach-
barten Bahnsegmenten 5 die Bahnebene 8 quert (siehe
Fig. 1).

[0162] Durch diese schmalen Fugen 18 passieren le-
diglich die Kettfaden 15 zum Zwecke des Seitenwechsels
beriihrungsfrei die Umlaufbahn 3 in beide Richtungen
[0163] Die zum Webpunkt verlaufenden Kettfaden 15
nehmen beim alternierenden, axialen Hin - und Zurtick-
fuhren einen veranderlichen Winkel (Webwinkel) gegen-
Uber der Erstreckung der Bahnebene 8 ein. Beim Pas-
sieren der Fugen 18 in der Umlaufbahn 3 betragt der
Webwinkel der Kettfaden 15 annahernd 0°, in der Wech-
selposition zur Gewahrung des Durchlaufes des Schiit-
zes 19 ist der maximale Webwinkel der Kettfaden 15 er-
reicht (vgl. Fig. 2a, b) .

[0164] Da wahrend des notwendigen Seitenwechsel
der Kettfaden 15 auRer den Kettfaden 15 selbst keine
geometrischen Elemente im Bereich der Umlaufbahn 3
bzw. innerhalb der Bahnebene 8 agieren, bilden allein
die Schitze 19 die dulRere Begrenzung fiir die Positio-
nierung der Kettfaden 15 beim Durchlauf der Schiitze
19, so dass die Kettfaden 15 einen optimal kleinen ma-
ximalen Webwinkel bilden kbnnen, was wahrend des Po-
sitionswechsels der Kettfaden 15 eine geringe Winke-
landerung des Webwinkels der Kettfaden 15 zur Bahne-
bene 8 ergibt.

[0165] Diese Winkel-Begrenzung der Bewegung der
Kettfaden 15 fiir den Seitenwechsel sorgt zusatzlich fir
die Einhaltung einer hohen Fadenspannung der Kettfa-
den 15.

[0166] Die geradlinige Fiihrung der Fiihrungsschlitten
13 der Fuhrungseinrichtung 11 senkrecht zur Bahnebe-
ne 8 ermdglicht zudem sehr kurze Wege fiir das Verbrin-
gen der Kettfaden 15 und bewirkt in Verbindung mit den
genannten schnell wirkenden Linearantrieben der Fuh-
rungsschlitten 13 folglich ein besonders effektives Alter-
nieren der Kettfaden 15 beidseitig der Bahnebene 8.
[0167] Die Figuren 2a, b zeigen zwei Betriebsphasen
des Webprozesses in der Rundwebmaschine mit wech-
selnder Positionierung der Fiihrungsschlitten 11 mit den
Kettfaden 15 wahrend des Umlaufes der beiden Schiitze
19 um jeweils 180°.

[0168] InderBetriebsphase nach Fig. 2a befinden sich
die beiden umlaufenden Schutze 19 in der 6-Uhr- und in
der 12-Uhr-Position der Rundwebmaschine, wobei sich
einige Fuhrungsschlitten 13, unter anderem der Fih-
rungsschlitten 13 der in 12-Uhr-Position angeordneten
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Flahrungseinrichtung 11, mit dem Kettfaden 15 in der Bil-
debene rechts von der Umlaufbahn 3 und weitere Fih-
rungsschlitten 13, unter anderem der Fiihrungsschlitten
13 der in 6-Uhr-Position angeordneten Flihrungseinrich-
tung 11, mit dem Kettfaden 15 in der Bildebene links von
der Umlaufbahn 3 befinden, so dass der Raum fir die
Durchfahrt der Schitze 19 an der 6-Uhr- und 12-Uhr-
Position durch die von der Bahnebene 8 abgespreizten
Kettfaden 15 unter Bildung einer Fachung freigegeben
ist.

[0169] Es kénnen sich jedoch beliebig viele Flihrungs-
schlitten 13, beispielsweise jeder zweite, dritte oder alle
FlUhrungsschlitten 13 der Fuhrungseinrichtungen 11
wahrend eines Umlaufs des Schiitzes 19 in der Bildebe-
ne rechts oder links von der Umlaufbahn 3 befinden.
[0170] Fig. 2b zeigt die Betriebsphase der Rundweb-
maschine, in der der zuvor auf der 6-Uhr-Position befind-
liche Schiitz 19 die 12-Uhr-Position durchfahrt und um-
gekehrt, wobei sich einige Fuhrungsschlitten 13, unter
anderem der FUhrungsschlitten 13 der in 6-Uhr- und 12-
Uhr-Position angeordneten Fihrungseinrichtungen 11,
mit dem Kettfaden 15 in der Bildebene rechts von der
Umlaufbahn 3 befinden, wahrend die Schiitze 19 die 6-
Uhr- und 12-Uhr-Position durchlaufen.

[0171] Es kdnnen sich jedoch auch hier beliebig viele
Fuhrungsschlitten 13, beispielsweise jeder zweite, dritte
oder alle Fiihrungsschlitten 13 der 12 Fihrungseinrich-
tungen 11, in der Bildebene rechts oder links von der
Umlaufbahn 3 befinden. Zudem kénnen die Schitze 19
in symmetrischen oder unsymmetrischen Abstanden zu-
einander an den Fihrungsschienen 7 umlaufen.

[0172] Die Kettfaden 15 werden in dem vorbeschrie-
benen oder einem anderen alternierenden Modus der
Fuhrungsschlitten 13 wechselnd gegensinnig gespreizt,
wodurch im Ergebnis eine Ondulierung der Kettfaden 15
mit den Schussfaden 22, der auf der Umlaufbahn 3 in
einem bestimmten Modus umlaufenden Schiitze 19, zur
Erzeugung eines hohlprofilartiges Gewebes 25 mit ge-
wiinschtem Webmuster erfolgt, wie in Fig. 2a, b darge-
stellt.

[0173] Der ungleichférmig profilierte Webkern 1a kann
wahrend des Webprozesses axial entlang der Webachse
2 bewegt werden, wobei das Gewebe 25 auf dem Web-
kern 1a ortsfest / stationar abgelegt wird. Die axiale Be-
wegung des Webkerns 1a kann je nach gewiinschtem
Webergebnis beispielsweise quasistationar, diskontinu-
ierlich oder kontinuierlich erfolgen. Auch eine Vor- und
Ruckwartsbewegung des Webkerns 1a zur Erzeugung
von mehreren Gewebeschichten 25 ist moglich.

[0174] Wahrend seiner axialen Bewegung kann der
Webkern 1a zuséatzlich in Drehung um seine Webker-
nachse 17 versetzt werden oder in eine Neigung zur
Webachse 2 verbracht werden, um eine gednderte Win-
kellage der Kettfaden 15 und der Schussfaden 22 von
z.B. +/- 60° zur Webkernachse 17 auf dem Webkern 1a
Zu erzeugen.

[0175] Die in Fig. 2a, b dargestellte gleichmaRige
Webstruktur infolge eines gleichmafiigen Webmodus
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kann mittels des individuellen Antriebs und der Steue-
rung sowohl der Schiitzenwagen 20 als auch der Fiih-
rungsschlitten 13 und des Webkerns 1a, auch wahrend
des Webvorganges geandert werden.

[0176] Die Schiitzenwagen 20 kdnnen mittels der Flh-
rungsschienen 7 sehr genau und gleichmaRig umlaufen
und zugleich eine hohe Fadenspannung auf den mitge-
fuhrten Schussfaden 22 aufbringen.

[0177] Die schmalen Fugen 18 in der Umlaufbahn 3
fir den Durchlass der Kettfaden 15 kdnnen mittels der
Vielzahl weit beabstandeter, gummierter Fiihrungsrollen
leicht und weitestgehend ohne Einfluss auf den Schiit-
zenwagen 20 Uberrollt werden, so dass der gleichmaRige
Umlauf der Schiitze 19 nicht beeintrachtigt wird.

[0178] Die schnelle, alternierende Spreizung der Kett-
faden 15 mittels der aufkurzen Wegen betreibbaren Fih-
rungsschlitten 13 ermdglicht im Weiteren, die Laufge-
schwindigkeit der an den Fiihrungsschienen 7 umlaufen-
den Schutze 19 zu erhohen.

[0179] Nach dem Beweben des Webkerns 1a kann
dieser seitwarts aus der Rundwebmaschine entnommen
werden und die Rundwebmaschine mit einem weiteren
zu bewebenden Webkern bestlickt werden.

[0180] Die genannten Vorziige der Rundwebmaschi-
ne fuhren zu eine hohen Prozesseffizienz und ermdgli-
chen zudem das Beweben des Webkerns 1a mit einem
sehr fest spannenden Gewebe 25.

[0181] Daher ist die Rundwebmaschine insbesondere
auch fiir das Beweben von gro3en, ungleichférmig kon-
turierten Webkernen mit konturkonformen technischen
Geweben geeignet, wie z.B. flr die Herstellung von ge-
webten hohlprofilierten Faserpreformen fiir Radfelgen.
[0182] Die Figuren 3, 4 und 5 zeigen eine erste Aus-
fuhrung der erfindungsgemaen Rundwebmaschine,
hier zum Beweben eines zylindrischen Webkerns 1b.
[0183] Die vorstehende Beschreibung zur Rundweb-
maschine nach Fig. 1, 2a, b trifft bezlglich der iberein-
stimmenden Merkmale und deren Vorziige auch auf die
hier beschriebene Rundwebmaschine nach der ersten
Ausfiihrung zu, so dass diesbeziiglich auf die entspre-
chenden Ausfliihrungen verwiesen wird. Nachfolgend
werden zur Vermeidung von Wiederholungen nur die Un-
terschiede gegeniiber der Rundwebmaschine nach Fig.
1, 2a, b beschrieben.

[0184] Die Kettspulen-Einrichtungen 9 sind bei dieser
Ausfiihrung gehausefest im Wesentlichen in Verlange-
rung der radialen Erstreckung der kreisformigen Umlauf-
bahn 3 an einer AuRenwand des Maschinengehauses 6
der Rundwebmaschine angeordnet.

[0185] Die nach Fig. 3 und 4 vorgesehenen 12 Kett-
spulen-Einrichtungen 9 sind dabei im Wesentlichen mit-
tig in Verlangerung der Bahnebene 8 der Umlaufbahn 3
angeordnet.

[0186] Die nach Fig. 5 vorgesehenen 24 Kettspulen-
Einrichtungen 9 sind paarweise, in axialer Richtung ne-
beneinander angeordnet, wobei die Spiegellinie eines
Paars der Kettspulen-Einrichtungen 9 im Wesentlichen
mittig in Verlangerung der Bahnebene 8 angeordnet ist.
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[0187] Die 12 Kettspulen-Einrichtungen 9 nach Fig. 3
und 4 sind jeweils einer beweglichen, verfahrbaren Fiih-
rungseinrichtung 11 zugeordnet, so dass pro Fihrungs-
einrichtung 11 ein Kettfaden 15 gefiihrt wird.

[0188] Die 24 Kettspulen-Einrichtungen 9 nach Fig. 5
sind paarweise jeweils einer beweglichen, verfahrbaren
Flahrungseinrichtung 11 zugeordnet, so dass pro Fih-
rungseinrichtung 11 zwei Kettfaden 15 gefiihrt werden.
[0189] Der Ubersicht halber sind in den Figuren 4 und
5 jeweils nur die Kettspulen-Einrichtungen 9 und zuge-
hérigen Fihrungseinrichtungen 11 in der 12-Uhr-Positi-
on der Rundwebmaschine dargestellt und weiter be-
schrieben.

[0190] Der Fihrungsschlitten 13 der Fiihrungseinrich-
tung 11 nach Fig. 4 und 5 weist jeweils ein Fadenfih-
rungselement 14 mit einem radial gerichteten Fadenka-
nal 14 auf, an den sich der Fadenauslass 16 anschlielt.
Die von den Kettspulen-Einrichtung 9 nach Fig. 4 bereit-
gestellten Kettfaden 15 verlaufen einzeln durch jeweils
einen radial gerichteten Fadenkanal 14 eines Fiihrungs-
schlittens 13 und die von den Kettspulen-Einrichtung 9
nach Fig. 5 bereitgestellten Kettfaden 15 verlaufen paar-
weise durch jeweils einen radial gerichteten Fadenkanal
15 eines Fihrungsschlittens 13.

[0191] Wahrend der alternierenden Seitwartsbewe-
gung des Fihrungsschlittens 13 zum Wechsel der Kett-
faden-Positionen befindet sich der radial gerichtete Fa-
denkanal 14 mit dem Kettfaden 15 bzw. den beiden Kett-
faden 15 abwechselnd in einer Position rechts und links
der Umlaufbahn 3 bzw. der Bahnebene 8.

[0192] Bei der Seitwartsbewegung ergeben sich mo-
mentane ZwischenPositionen des Fadenkanals 14, wie
z.B. eine mittige Position, in denen sich der radial gerich-
tete Fadenkanal 14 im Wesentlichen in geradliniger Ver-
langerung zur gehausefesten Anordnung der Kettfaden-
spule 10 der Kettspulen-Einrichtung 9 befindet und damit
temporar einen umlenkungsfreien Fahrweg des Kettfa-
dens 15 durch den Fadenkanal 14 ermdglicht.

[0193] Beidieser speziellen Fiihrung des Kettfadens /
der Kettfaden 15 werden die notwendigen Fadenumlen-
kungen und absolute Fadenlange der Kettfaden 15 ver-
ringert und insbesondere auch die sich bei der Seitwarts-
bewegung der Fihrungsschlitten 14 ergebenden unter-
schiedlichen, relativen Fadenldngen minimiert, was den
Erhalt der Fadenspannung der Kettfaden 15 weiter ver-
bessert.

[0194] Bei der Ausfiihrung der Rundwebmaschine
nach Fig. 3 bis 5istbeispielhaft das Beweben eines Web-
kerns 1b mit gleichmaRigem, zylindrischem Kernquer-
schnitt vorgesehen.

[0195] Beim Beweben des zylindrischen Webkerns 1b
kann dieser beispielsweise wahrend des Webprozesses
stationar fixiert sein, wobei das Gewebe 25 kontinuierlich
in axialer Richtung entlang der Webachse 2 der Rund-
webmaschine bzw. entlang der Wegkernachse 17 des
Webkerns 1b von diesen abgezogen wird. Vorzugsweise
ist der Webkern 1b hierbei in deckungsgleicher axialer
Lage zur Webachse 2 ausgerichtet.
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[0196] In der Ausfiihrung nach Fig. 5 ist des Weiteren
beispielhaft ein gehausefester Webring 26 konzentrisch
beabstandet um den Webkern 1b angeordnet, welcher
die Zufiihrung der Kettfaden 15 und Schussfaden 22 zum
Webpunkt zusatzlich homogenisiert, indem deren Fa-
denschwingungen dampft und deren Fadenspannungs-
schwankungen kompensiert wird, was sich insbesonde-
re bei Rundwebmaschinen mit groRerem Durchmesser
der Umlaufbahn 3 und damit mit gréRerem Abstand der
Schussfadenspule 21 und der Fadenauslasse 16 der Fa-
denfilhrungselemente 14 der Fiihrungseinrichtungen 11
vom Webkern 1b vorteilhaft auswirkt.

[0197] Die Figuren 6, 7a, b zeigen eine zweite Ausfih-
rung der erfindungsgemafen Rundwebmaschine zum
Beweben eines zylindrischen Webkerns 1b.

[0198] Die vorstehende Beschreibung zur ersten Aus-
fuhrung der Rundwebmaschine trifft bezliglich der tber-
einstimmenden Merkmale und deren Vorziige auch auf
die hier beschriebene Rundwebmaschine nach der zwei-
ten Ausfiihrung zu, so dass diesbezuglich auf die ent-
sprechenden Ausfiihrungen verwiesen wird. Nachfol-
gend werden zur Vermeidung von Wiederholungen nur
die Unterschiede gegentiber der ersten Ausfiihrung der
Rundwebmaschine nach Fig. 3 bis 5 beschrieben.
[0199] Die 12 Kettspulen-Einrichtungen 9 sind bei die-
ser Ausfiihrung an jeweils einem Fiihrungsschlitten 13
der 12 Flihrungseinrichtungen 11 angeordnet und wer-
den mit diesem im Huckepack-Prinzip mitgefihrt.
[0200] Die Kettspulen-Einrichtung 9 ist derart an dem
Fihrungsschlitten 13 angeordnet, dass sich die Kettfa-
denspule 10 im Wesentlichen in geradliniger Verlange-
rung zum radial gerichteten Fadenkanal 14 befindet und
damit stets einen umlenkungsfreien Fahrweg des Kett-
fadens 15 durch den Fadenkanal 14 ermdglicht. Die Fi-
guren 7a, b zeigen zwei Betriebsphasen des Webpro-
zesses in der Rundwebmaschine mit wechselnder Posi-
tionierung der Fiihrungsschlitten 13 mit den Kettspulen-
Einrichtungen 9 wahrend des Umlaufes der beiden
Schiitze 19 um jeweils 180°.

[0201] InderBetriebsphase nach Fig. 7a befinden sich
die beiden umlaufenden Schutze 19 in der 6-Uhr- und in
der 12-Uhr-Position der Rundwebmaschine, wobei sich
unter Bildung einer Kettfaden-Fachung unter anderem
der Fuhrungsschlitten 13 der in 12-Uhr-Position ange-
ordneten Fihrungseinrichtung 11 mit der Kettspulen-
Einrichtung 9 und dem Kettfaden 15 in der Bildebene
rechts von der Umlaufbahn 3 und unter anderem der Fuh-
rungsschlitten 13 der in 6-Uhr-Position angeordneten
Fihrungseinrichtung 11 mit der Kettspulen-Einrichtung
9 und dem Kettfaden 15 in der Bildebene links von der
Umlaufbahn 3 befindet, wahrend die Schiitze 19 die 6-
Uhr- und 12-Uhr-Position durchlaufen.

[0202] Fig. 7b zeigt die Betriebsphase der Rundweb-
maschine, in der der zuvor auf der 6-Uhr-Position befind-
liche Schiitz 19 die 12-Uhr-Position durchfahrt und um-
gekehrt, wobei sich nunmehr unter anderem die Fih-
rungsschlitten 13 der in 6-Uhr- und 12-Uhr-Position an-
geordneten Fuhrungseinrichtungen 11 mit der Kettspu-
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len-Einrichtung 9 und dem Kettfaden 15 in der Bildebene
rechts von der Umlaufbahn 3 befinden, wahrend die
Schitze 19 die 6-Uhr- und 12-Uhr-Position durchlaufen.
[0203] Die Figuren 8a, b, c zeigen eine dritte Ausfiih-
rung der erfindungsgemaflen Rundwebmaschine zum
Beweben eines zylindrischen Webkerns 1b.

[0204] Die vorstehende Beschreibung zur zweiten
Ausfiihrung der Rundwebmaschine trifft beztiglich der
Ubereinstimmenden Merkmale und deren Vorziige auch
auf die hier beschriebene Rundwebmaschine nach der
dritten Ausflihrung zu, so dass diesbeziiglich auf die ent-
sprechenden Ausflihrungen verwiesen wird.

[0205] Nachfolgend werden zur Vermeidung von Wie-
derholungen nur die Unterschiede gegentiber der zwei-
ten Ausfiihrung der Rundwebmaschine nach Fig. 6, 7a,
b beschrieben.

[0206] Die Rundwebmaschine nach diesem Ausfiih-
rungsbeispiel weist zwei, zueinander parallel angeord-
nete, kreisférmige Umlaufbahnen 3.1, 3.2 fiir den schie-
nengefihrten Umlauf von jeweils zwei Schiitzen 19 auf.
[0207] Den beiden Umlaufbahnen 3.1, 3.2 sind insge-
samt 12 Fihrungseinrichtungen 11 zugeordnet, die je-
weils eine, am jeweiligen Fiihrungsschlitten 13 angeord-
nete Kettspulen-Einrichtung 9 mit sich flihren.

[0208] Der Grundkérper 12 einer jeden Flhrungsein-
richtung 11 erstreckt sich in axialer Richtung Uber die
beiden Bahnkorper 4.1, 4.2 der Umlaufbahnen 3.1, 3.2
hinweg, so dass der Fiihrungsschlitten 13 und der mit-
gefiihrte Kettfaden 15 jeder FUhrungseinrichtung 11 ent-
lang des Grundkérpers 12 beide Bahnkorper 4.1, 4.2 und
damit beide Bahnebenen 8.1, 8.2 kreuzen kann und ent-
sprechend der beispielhaften Betriebsphase nach
[0209] Fig. 8a in der Bildebene links der ersten Um-
laufbahn 3.1, entsprechend der Betriebsphase nach Fig.
8b mittig zwischen der ersten und der zweiten Umlauf-
bahn 3.1, 3.2 und entsprechend der Betriebsphase nach
Fig. 8c rechts der zweiten Umlaufbahn 3.2 positioniert
werden kann.

[0210] Die Figuren 9a, b, c zeigen eine vierte Ausfiih-
rung der erfindungsgemaflen Rundwebmaschine zum
Beweben eines zylindrischen Webkerns 1b.

[0211] Die Beschreibung zur dritten Ausfihrung der
Rundwebmaschine ftrifft beziiglich der tibereinstimmen-
den Merkmale und deren Vorziige auch auf die hier be-
schriebene Rundwebmaschine nach der vierten Ausfiih-
rung zu, so dass diesbezlglich auf die entsprechenden
vorstehenden Ausflihrungen verwiesen wird.

[0212] Nachfolgend werden zur Vermeidung von Wie-
derholungen nur die Unterschiede gegentiber der dritten
Ausfihrung der Rundwebmaschine nach Fig. 8a, b, c
beschrieben.

[0213] Beidieser Ausfiihrung weisen die 12 Fiihrungs-
einrichtungen 11 jeweils zwei Fihrungsschlitten 13.1,
13.2 mit jeweils einem Fadenfliihrungselement 14.1, 14.2
als radial gerichtetem Fadenkanal 14.1, 14.2 auf. An den
somit insgesamt 24 Fihrungsschlitten 13.1, 13.2 sind
jeweils eine Kettspulen-Einrichtung 9 angeordnet, die die
Fuhrungsschlitten 13.1, 13.2 mit sich fiihren.
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[0214] Die beiden Fihrungsschlitten 13.1, 13.2 jeder
Fihrungseinrichtung 11 kénnen entlang des Uber beide
Bahnkorper 4.1, 4.2 der Umlaufbahnen 3.1, 3.2 erstreck-
ten Grundkoérpers 12 beliebig positioniert werden.
[0215] Beispielhaft befindet sich in der Betriebsphase
nach Fig. 9a der erste Fihrungsschlitten 13.1 und des-
sen mitgeflhrter Kettfaden 15 in der Bildebene links der
ersten Umlaufbahn 3.1 und der zweite Fiihrungsschlitten
13.2 und dessen mitgefiihrter Kettfaden 15 mittig zwi-
schen der ersten und der zweiten Umlaufbahn 3.1, 3.2.
[0216] In derBetriebsphase nach Fig. 9b befindet sich
der erste Fuhrungsschlitten 13.1 und dessen mitgefiihr-
ter Kettfaden 15 beispielhaft mittig zwischen der ersten
und der zweiten Umlaufbahn 3.1, 3.2 und der zweite Fiih-
rungsschlitten 13.2 und dessen mitgefiihrter Kettfaden
15 rechts der zweiten Umlaufbahn 3.2. In der Betriebs-
phase nach Fig. 9c befindet sich der erste Fihrungs-
schlitten 13.1 und dessen mitgefiihrter Kettfaden 15 wie-
derin der Position links der ersten Umlaufbahn 3.1, wobei
derzweite Fiihrungsschlitten 13.2 und dessen mitgefiihr-
ter Kettfaden 13.2 in der Position rechts der zweiten Um-
laufbahn 3.2 verblieben ist.

[0217] Beiden Ausfiihrungen nach dem dritten vierten
Ausfiihrungsbeispiel ist unter Beibehaltung einer hohen
Webgeschwindigkeit und Webqualitat eine noch hdéhere
Vielzahl an méglichen Webmodiund erzeugbaren Webs-
trukturen realisierbar.

[0218] Die Figuren 10a, b zeigen eine nichterfindungs-
gemale Rundwebmaschine, hier zum Beweben eines
konturierten, zweiteiligen Webkerns 1a, analog der
Rundwebmaschine nach den Figuren 1, 2a, b.

[0219] Die Beschreibung zur Rundwebmaschine nach
den Figuren 1, 2a, b trifft bezlglich der Gibereinstimmen-
den Merkmale und deren Vorziige auch auf die hier be-
schriebene Rundwebmaschine zu, so dass diesbeziig-
lich auf die entsprechenden vorstehenden Ausfiihrungen
verwiesen wird.

[0220] Nachfolgend werden zur Vermeidung von Wie-
derholungen nur die Unterschiede gegenulber der Rund-
webmaschine nach den Figuren 1, 2a, b beschrieben.
[0221] In Zuordnung zu den 12 gehausefest angeord-
neten Kettspulen-Einrichtungen 9 sind alternativ 12 be-
wegliche, verschwenkbare Fihrungseinrichtungen 11
vorgesehen, die konzentrisch um die zentrale Webachse
2 der Rundwebmaschine, auRerhalb der kreisférmigen
Umlaufbahn 3 bzw. der Bahnebene 8 und im Wesentli-
chen in Verlangerung der radialen Erstreckung der Um-
laufbahn 3 bzw. der Bahnebene 8 an einer AuRenwand
des Maschinengehauses 6 der Rundwebmaschine an-
geordnet sind.

[0222] Die verschwenkbaren Fuhrungseinrichtungen
11 weisen jeweils ein gehausefest angeordnetes Dreh-
gelenk 27 als Grundkérper 27 und ein drehbar am Dreh-
gelenk 27 gelagertes Positionierteil 28 auf, welches in
dem Ausfihrungsbeispiel als ein Schwenkarm 28 aus-
gebildet ist.

[0223] Der Schwenkarm 28 weist an seinem freien En-
de ein Fadenfiihrungselement 29 zum Fihren und Len-
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ken des Kettfadens 15 in Form einer Fadenfiihrungsése
29 auf, durch den der Kettfaden 15 gefiihrt ist.

[0224] Mittels des alternierend verschwenkbaren
Schwenkarmes 28 mit der Fadenfiihrungsdse 29 kann
der Kettfaden 15 zur Bildung der Fadenfachung wech-
selseitig auf beide Seiten der segmentierten Umlaufbahn
3 verbracht werden, wobei unter geringer Reibwirkung
in der Fadenfiihrungsdse 29 nur eine einzige Fadenum-
lenkung bendétigt wird.

[0225] Je langer der Schwenkarm 28 ausgebildet ist,
umso geringer ergibt sich der Radius des Fahrweges der
Fadenfiihrungsése 29 und damit des Verlaufsweges des
Kettfadens 15.

[0226] Die Zufilhrung der Kettfaden 15 von den Kett-
fadenspulen 10 uUber Fadenfiihrungsdse 29 weiter zum
Webpunkt auf dem Webkern 1a erfolgt somitauch hierbei
weitestgehend geradlinig, wobei die Fadenspannung der
Kettfaden 15 auf hohem Niveau aufrechterhalten werden
kann.

[0227] Die alternierende Bewegung des Schwenkar-
mes 28 einer jeden Fihrungseinrichtung 11 kann analog
der Ausfiihrung nach Fig. 1, 2a, b individuell, z.B. tber
einzelne, in zwei Richtungen wirkende, umschaltbare Di-
rektantriebe erzeugt und gesteuert werden (nicht darge-
stellt).

[0228] In Fig. 10a, b sind die beiden umlaufenden
Schitze 19 schematisch in der 6-Uhr- bzw. 12-Uhr-Po-
sition entlang der Umlaufbahn 3 dargestellt.

[0229] Der Ubersicht halber sind in den Figuren 10a,
b jeweils nur zwei Kettspulen-Einrichtungen 9 und die
zugehdrigen, verschwenkbaren Fiihrungseinrichtungen
11, namlich die in der 6-Uhr- und der 12-Uhr-Position der
Rundwebmaschine angeordneten Kettspulen-Einrich-
tungen 9 und Fuhrungseinrichtungen 11 dargestellt.
[0230] Die Figuren 10a, b zeigen zwei Betriebsphasen
des Webprozesses in der Rundwebmaschine mit wech-
selnder Positionierung der Schwenkarme 28 mit den die
Kettfaden 15 fuhrenden Fadenfiihrungsésen 29 wahrend
des Umlaufes der beiden Schiitze 19 um jeweils 180°.
[0231] In der Betriebsphase nach Fig. 10a befinden
sich die beiden umlaufenden Schiitze 19 in der 6-Uhr-
und in der 12-Uhr-Position der Rundwebmaschine, wo-
bei unter anderem der Schwenkarm 28 mit dem Kettfa-
den 15 in der Fadenfiihrungsése 29 der in 12-Uhr-Posi-
tion angeordneten Fiihrungseinrichtung 11 in der Bilde-
bene rechts von der Umlaufbahn 3 ausgeschwenkt ist
und unter anderem der Schwenkarm 28 mit dem Kettfa-
den 15 der in 6-Uhr-Position angeordneten Fiihrungs-
einrichtung 11 in der Bildebene nach links von der Um-
laufbahn 3 ausgeschwenkt ist, so dass der Raum fiir die
Durchfahrt der Schitze 19 an der 6-Uhr- und 12-Uhr-
Position durch die von der Bahnebene 8 abgespreizten
Kettfaden 15 unter Bildung einer Fachung freigegeben
ist.

[0232] Fig. 10b zeigt die Betriebsphase der Rundweb-
maschine, in der der zuvor auf der 6-Uhr-Position befind-
liche Schiitz 19 die 12-Uhr-Position durchfahrt und um-
gekehrt, wobei unter anderem die Schwenkarme 28 mit
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dem Kettfaden 15 der in 6-Uhr- und 12-Uhr-Position an-
geordneten Fihrungseinrichtungen in der Bildebene
rechts von der Umlaufbahn 3 ausgeschwenkt sind, wéah-
rend die Schiitze 19 die 6-Uhr- und 12-Uhr-Position
durchlaufen.

Bezugszeichenliste

[0233]

1 Webkern, ungleichférmiger a, zylindrischer b

2 Webachse der Rundwebmaschine

3 kreisformige Umlaufbahn, erste .1, zweite .2

4 Bahnkorper erster .1, zweiter .2

5 Bahnsegment

6 Maschinengehause

7 Fihrungsschiene

8 Bahnebene, erste .1, zweite .2

9 Kettspulen-Einrichtung

10  Kettfadenspule

11 Fihrungseinrichtung

12 Grundkérper der Fihrungseinrichtung

13  Positionierteil, Fihrungsschlitten erster .1,
zweiter .2

14  Fadenfiihrungselement, Fadenfihrungskanal, Fa-
denkanal, erster .1, zweiter .2

15 Kettfaden

16  Fadenauslass

17  Webkernachse

18  Ausnehmung der Umlaufbahn, Fuge

19  Schitz

20  Schitzenwagen

21  Schussfadenspule

22 Schussfaden

23 Fudhrungsrolle

24  Durchgang des Grundkérpers

25 Gewebe

26  Webring

27  Grundkérper der Fihrungseinrichtung, Drehge-
lenk

28  Positionierteil, Schwenkarm

29  Fadenfihrungselement, Fadenfiihrungsdse

Patentanspriiche

1. Rundwebmaschine zum Beweben eines Webkerns

mit wenigstens einem Schitz (19), welcher eine
Schussfadenspule (21) aufweist und entlang einer
kreisférmigen Umlaufbahn (3) um den Webkern (1)
bewegbar ist, mit zumindest einer stationar ange-
ordneten Kettspulen-Einrichtung (9), welche eine
Kettfadenspule (10) aufweist, die im Wesentlichen
in Verlangerung der radialen Erstreckung der kreis-
férmigen Umlaufbahn (3) angeordnet ist, wobei we-
nigstens eine Fiihrungseinrichtung (11), ausgebildet
zur Fihrung wenigstens eines von einer Kettfaden-
spule (10) einer Kettspulen-Einrichtung (9) bereitge-
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stellten Kettfadens (15), vorgesehen ist, welche au-
Rerhalb einer vom dulReren Umfang der kreisférmi-
gen Umlaufbahn (3) eingeschlossenen Bahnebene
(8) beweglich angeordnet oder ausgebildet ist und
wenigstens ein parallel zur Webachse (2) der Rund-
webmaschine verfahrbar angeordnetes oder ausge-
bildetes Positionierteil (13) mit wenigstens einem
Fadenfiihrungselement (14) aufweist, wobei die
Kettfadenspule (10) der Kettspulen-Einrichtung (9)
im Wesentlichen in gerader und damit umlenkfreier
Verlangerung des Laufweges des Kettfadens (15)
durch das Fadenfiihrungselement (14) angeordnet
ist und wobei lediglich der gefuihrte Kettfaden (15),
die Bahnebene (8) querend, eine Ausnehmung (18)
der kreisférmigen Umlaufbahn (3) passiert.

Rundwebmaschine zum Beweben eines Webkerns
mit wenigstens einem Schitz (19), welcher eine
Schussfadenspule (21) aufweist und entlang einer
kreisformigen Umlaufbahn (3) um den Webkern (1)
bewegbar ist, wobei wenigstens eine Fiihrungsein-
richtung (11), ausgebildet zur Flihrung wenigstens
eines von einer Kettfadenspule (10) einer Kettspu-
len-Einrichtung (9) bereitgestellten Kettfadens (15),
vorgesehen ist, welche auRerhalb einer vom aule-
ren Umfang der kreisférmigen Umlaufbahn (3) ein-
geschlossenen Bahnebene (8) beweglich angeord-
net oder ausgebildet ist und wenigstens ein parallel
zur Webachse (2) der Rundwebmaschine verfahrbar
angeordnetes oder ausgebildetes Positionierteil
(13) mit wenigstens einem Fadenfiihrungselement
(14) aufweist, wobei an der beweglichen Fiihrungs-
einrichtung (11) oder dem Positionierteil (13) zumin-
dest eine Kettspulen-Einrichtung (9) angeordnet ist,
wobei die Kettfadenspule (10) der Kettspulen-Ein-
richtung (9) im Wesentlichen in gerader und damit
in umlenkfreier Verlangerung des Laufweges des
Kettfadens (15) durch das Fadenfiihrungselement
(14) angeordnet ist und wobei lediglich der gefiihrte
Kettfaden (15), die Bahnebene (8) querend, eine
Ausnehmung (18) der kreisformigen Umlaufbahn (3)
passiert.

Rundwebmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kettfadenspulen
(10) mehrerer Kettspulen-Einrichtungen (9) in radi-
aler, sternférmiger Anordnung um den &uf3eren Um-
fang der kreisférmigen Umlaufbahn (3) angeordnet
sind.

Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Fih-
rungseinrichtungen (11) um den Umfang der kreis-
férmigen Umlaufbahn (3) angeordnet sind.

Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass das Fadenfiih-
rungselement (14) der Fihrungseinrichtung (11) als
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ein Fadenfiihrungskanal (14) oder eine Fadenflh-
rungsnut ausgebildet ist.

Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass das Positionier-
teil (13) als ein Fuhrungsschlitten (13) ausgebildet
ist.

Rundwebmaschine nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Fiihrungsschlitten (13) ei-
ne Fadenfiihrungselement (14) mit einem radial ge-
richteten Fadenkanal 14 aufweist.

Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
7,dadurch gekennzeichnet, dass die kreisférmige
Umlaufbahn (3) wenigstens eine Fiihrungsschiene
(7) aufweist oder durch wenigstens eine Fiihrungs-
schiene (7) gebildet ist, in oder an welcher wenigs-
tens ein Schitz (19) gefihrt ist.

Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrung
und/oder der Antrieb des Schiitzes (19) magnetisch
und/oder elektromagnetisch ausgebildet ist.

Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass eine zweite
kreisférmige Umlaufbahn (3.2) vorgesehen ist, ent-
lang derer jeweils wenigstens ein Schiitz (19) be-
wegbar ist, wobei der gefiihrte Kettfaden (15), die
Bahnebenen (8.1, 8.2) der ersten und/oder zweiten
Umlaufbahn (3.1, 3.2) querend, die Ausnehmung
(18) der ersten und/oder zweiten kreisférmigen Um-
laufbahn (3.1, 3.2) passiert.

Claims

Circular loom for weaving a weaving core with at
least one shuttle (19), which has a weft thread spool
(21) and is movable along a circular orbit path (3)
around the weaving core (1), with at least one sta-
tionarily arranged warp spool device (9), which has
a warp thread spool (10) which is arranged essen-
tially in a lengthening of the radial extent of the cir-
cular orbit path (3), where at least one guide device
(11), designed to guide at least one warp thread (15)
provided from a warp thread spool (10) of a warp
spool device (9) is provided, which is movably ar-
ranged or designed outside a track plane (8) en-
closed by the outer circumference of the circular orbit
path (3) and has at least one positioning part (13),
movably arranged or designed parallel to the weav-
ing axis (2) of the circular loom, with at least one
thread guide element (14), where the warp thread
spool (10) of the warp spool device (9) is arranged
essentially in a straight and hence deflection-free ex-
tension of the running path of the warp thread (15)
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through the thread guide element (14) and where
only the guided warp thread (15), crossing the track
plane (8), passesthrough arecess (18) inthe circular
orbit path (3).

Circular loom for weaving a weaving core with at
least one shuttle (19), which has a weft thread spool
(21) and is movable along a circular orbit path (3)
around the weaving core (1), where at least one
guide device (11), designed to guide at least one
warp thread (15) provided from a warp thread spool
(10) of a warp spool device (9) is provided, which is
movably arranged or designed outside a track plane
(8) enclosed by the outer circumference of the cir-
cular orbit path (3) and has at least one positioning
part (13), movably arranged or designed parallel to
the weaving axis (2) of the circular loom, with at least
one thread guide element (14), where at least one
warp spool device (9) is arranged on the movable
guide device (11) or positioning part (13), where the
warp thread spool (10) of the warp spool device (9)
is arranged essentially in a straight and hence de-
flection-free extension of the running path ofthe warp
thread (15) through the thread guide element (14)
and where only the guided warp thread (15), crossing
the track plane (8), passes through a recess (18) in
the circular orbit path (3).

Circular loom according to claim 1 or 2, character-
ised in that the warp thread spools (10) of several
warp spool devices (9) are arranged in a radial, star-
shaped arrangement around the outer circumfer-
ence of the circular orbit path (3).

Circular loom according to one of claims 1 to 3, char-
acterised in that several guide devices (11) are ar-
ranged around the circumference of the circular orbit
path (3).

Circular loom according to one of claims 1 to 4, char-
acterised in that the thread guide element (14) of
the guide device (11) is designed as a thread guide
channel (14) or thread guide groove.

Circular loom according to one of claims 1 to 5, char-
acterised in that the positioning part (13) is de-
signed as a guide carriage (13).

Circular loom according to claim 6, characterised
in that the guide carriage (13) has a thread guide
element (14) with a radially directed thread channel
14.

Circular loom according to one of claims 1 to 7, char-
acterised in that the circular orbit path (3) has at
least one guide rail (7) or is formed by at least one
guide rail (7), in or on which at least one shuttle (19)
is guided.
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Circular loom according to one of claims 1to 8, char-
acterised in that the guiding and/or the drive of the
shuttle (19) is designed to be magnetic and/or elec-
tromagnetic.

Circular loom according to one of claims 1t0 9, char-
acterised in that a second circular orbit path (3.2)
is provided, along which in each case at least one
shuttle (19) is movable, where the guided warp
thread (15), crossing the track planes (8.1, 8.2) of
the first and/or second orbit path (3.1, 3.2), passes
through the recess (18) of the first and/or second
circular orbit path (3.1, 3.2).

Revendications

Métier circulaire destiné a tisser une ame textile,
comprenant au moins une navette (19) qui présente
une bobine (21) de fil de trame et qui est déplagable
le long d’une piste de circulation (3) circonférentielle
autour de I'dAme textile (1), comprenant au moins un
dispositif (9) pour bobines de chaine disposé sta-
tionnaire, dispositif qui présente une bobine (10) de
fil de chaine qui est disposées pour I'essentiel dans
le prolongement de I'extension radiale de la piste de
circulation (3) circonférentielle, sachant qu’est prévu
au moins un dispositif de guidage (11), configuré
pour guider au moins un fil de chaine (15) mis a
disposition par une bobine (10) de fil d’'un dispositif
(9) pour bobines de fil de chaine, dispositif qui est
disposé ou configuré mobile en dehors d’un plan (8)
de piste englobé par la périphérie extérieure de la
piste de circulation (3) circonférentielle, et qui pré-
sente au moins une piéce de positionnement (13) -
avec au moins un élément de guidage (14) de fil -
disposée ou configurée pour se déplacer paralléle-
ment a I'axe de tissage (2) du métier a tisser circu-
laire, sachant que la bobine (10) de fil de chaine du
dispositif (9) pour bobines de chaine est disposée
pour I'essentiel dans le prolongement rectiligne,
donc sans déviation, du chemin de déplacement du
fil de chaine (15) a travers I'élément de guidage (14)
de fil et sachant que seulement le fil de chaine (15)
guidé franchit, en traversant le plan (8) de piste, un
évidement (18) de la piste de circulation (3) circon-
férentielle.

Métier circulaire destiné a tisser une ame textile,
comprenant au moins une navette (19) qui présente
une bobine (21) de fil de trame et qui est déplagable
le long d’une piste de circulation (3) circonférentielle
autour de I’dme textile (1), sachant qu’est prévu au
moins un dispositif de guidage (11), configuré pour
guideraumoins un fil de chaine (15) mis a disposition
par une bobine (10) de fil d’'un dispositif (9) pour bo-
bines de fil de chaine, dispositif qui est disposé ou
configuré mobile en dehors d’un plan (8) de piste
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englobé par la périphérie extérieure de la piste de
circulation (3) circonférentielle, et qui présente au
moins une piece de positionnement (13) - avec au
moins un élément de guidage (14) de fil - disposée
ou configurée pour se déplacer parallelement a I'axe
de tissage (2) du métier a tisser circulaire, sachant
que contre le dispositif de guidage (11) mobile ou la
piece de positionnement (13) est disposé au moins
un dispositif (9) pour bobines de fil de chaine, sa-
chant que la bobine (10) de fil de chaine du dispositif
(9) pour bobines de chaine est disposée pour l'es-
sentiel dans le prolongement rectiligne, donc sans
déviation, du chemin de déplacementdufilde chaine
(15) a travers I'élément (14) de guidage du fil et sa-
chant que seulement le fil de chaine (15) guidé fran-
chit, en traversant le plan de piste (8), un évidement
(18) de la piste de circulation (3) circonférentielle.

Meétier a tisser circulaire selon la revendication 1 ou
2, caractérisé en ce que les bobines de fil de chaine
(10) de plusieurs dispositifs (9) pour bobines de fil
de chaine sont disposées selon un agencement ra-
dial, en étoile, autour de la périphérie extérieure de
la piste de circulation (3) circonférentielle.

Métier a tisser circulaire selon 'une des revendica-
tions 1 a 3, caractérisé en ce que plusieurs dispo-
sitifs de guidage (11) sont disposés autour de la pé-
riphérie de la piste de circulation (3) circonférentielle.

Meétier a tisser circulaire selon 'une des revendica-
tions 1 a 4, caractérisé en ce que I'élément de gui-
dage (14) du fil équipant le dispositif de guidage (11)
est configuré en conduit de guidage (14) du fil ou en
gorge de guidage du fil.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 5, ca-
ractérisé en ce que la piece de positionnement (13)
est configurée en chariot de guidage (13).

Métier a tisser circulaire selon la revendication 6,
caractérisé en ce que le chariot de guidage (13)
présente un élément de guidage (14) du fil avec un
conduit de guidage (14) du fil orienté radialement.

Métier a tisser circulaire selon 'une des revendica-
tions 1 a 7, caractérisé en ce que la piste de circu-
lation (3) circonférentielle présente au moins un rail
de guidage (7) ou est formée par au moins un rail
de guidage (7) dans ou contre lequel est guidée une
navette (19).

Métier a tisser circulaire selon 'une des revendica-
tions 1 a 8, caractérisé en ce que le guidage et/ou
I'entrainement de la navette (19) est configuré ma-
gnétique et/ou électromagnétique.

10. Métier a tisser circulaire selon 'une des revendica-
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tions 129, caractérisé en ce qu’une deuxiéme piste
de circulation (3.2) circonférentielle est prévue, le
long de laquelle est déplagable respectivement au
moins une navette (19), sachant que le fil de chaine
(15) guidé franchit, en traversant les plans de piste
(8.1, 8.2) de la premiére et/ou de la deuxiéme piste
de circulation (3.1, 3.2), I'évidement (18) de la pre-
miére et/ou de la deuxiéme piste de circulation (3.1,
3.2) circonférentielle.
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