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Spos6b otrzymywania masy zalewowej
do akumulatoréw elektrycznych
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Znane masy zalewowe do akumulatordow skla-

~dajg sie z mieszaniny przewaznie z pakéw, asfal-

wahaniom w zalezno$§ci od stopnia ich spbliméry-
zowania:

téw, kalafonii, maczki azbestowej, olejow mine- Lepko$é §rednio 1730
ralnych oraz sztucznych kauczukéw. Otrzymywa- Ciezar wlasciwy ’ 0,955 g/ml
ne sa one przez wymieszanie skladnik6w na wal- 5 Wsp. zalamania §wiatta ” 1,5247
cach i nastepnie ogrzanie ich w kotle. Uzyskuje L. jodowa ” 144,1

sie¢ przy tym czeSciowe tylko rozpuszczenie kau- L. kwasowa ’ ” 1,1

czuku w pozostatych skladnikach. Otrzymane w Lotno§¢ w temperaturze

ten spos6b masy zalewowe nie odpowiadajg wy- 120°C/2 godziny : ” 19%
sokim wymaganiom nowoczesnej techniki, ponie- 19 Lotno§¢ w temperaturze

waz zatracajg one elastyczno$¢ w temperaturze 125°C/9” min. v 10,5 %

—35° i miekng w temperaturze +65° oraz nie
wykazujag dostatecznej wytrzymalosci mechanicz-
nej. Przyczyng tego jest gtéwnie niejednolita struk-
tura otrzymanej mieszaniny, czemu tylko w pew-
nym stopniu zapobiega dodatek stabilizatorow
i plastyfikator6w, np. specjalnego typu asfaltéw.
Spos6éb wediug wynalazku umozliwia otrzyma-
nie masy zalewowej do akumulatoréow nie posia-
dajacej wyzej wymienionych wad. Polega on na
dzialaniu polidienami na mieszanine regeneratu
gumowego, asfaltu pochodzenia naftowego, ciez-
kiego oleju mineralnego i antyutleniacza.
Polidieny stosowane w sposobie wedlug wyna-
lazku otrzymuje si¢ jako produkty uboczne przy

produkcji butadienu. Sg one spolimeryzowang
mieszaning nienasyconych weglowodoréow glow-

nie penta i heksadienu i charakteryzujg sie naste-
pujgcymi wlaSciwo§ciami, ulegajacymi pewnym
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Stanowig one ciecz o charakterystycznym zy-
wicznym zapachu ciemnobrunatnego koloru.

Dla otrzymania masy zalewowej sposobem we-
dlug wynalazku nalezy wyzej wymienione sktad-
niki dokladnie wymieszaé na chlodzonych walcach
i nastepnie ogrzewaé je, mieszajac w kotle w tem-
peraturze okolo 200°C do otrzymania calkowicie
jednorodnej cieczy. Dzieki dodatkowi polidienow
osigga sie po ogrzaniu calkowite rozpuszczenie re-
generatu w asfalcie naftowym i oleju mineralnym.
W zalezno§ci od gatunku regeneratu zawarto$é
polidienéw, umozliwiajgca jego rozpuszczenie,
wynosi od 5% do 10% ciezaru calej masy.

Po ozigbieniu otrzymuje sie jednorodna, pla-
styczng i termostabilng mase nie pekajgcg przy
temperaturze —35°C i nie plynacg przy +65°C.
Masa ta odznacza sie duzg przyczepno$cia do me-
tali, drewna, szkla, ebonitu itp. W celu zwieksze-
nia jej odporno$ci na utlenienie pozgdany jest
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dodatek jednego ze znanych antyutleniaczy, np.
alfa-naftylaminy w ilo§ci okoto 0,5%.

Przyklad skladu masy zalewowej otrzymywanej
sposobem wedlug wynalazku: 41 kg asfaltu nafto-
wego, 24 kg regeneratu gumowego, 26 kg silniko-
wego oleju mineralnego, 0,5 kg alfa-naftylaminy
i 8,5 kg polidienéw miesza sie na zimnych walcach.
Otrzymang mieszanke dcdaje sie stopniowo, mie-
szajgc do kotla, w ktorym utrzymuje sie tempe-
rature okoto 200°C. Po trzech godzinach otrzymu-
je sie jednolitg ciecz, ktora przelewa sie do beb-
néw transportowych. Otrzymuje sie mase =zale-
wowa wysokiej jakoSci o temperaturze miegkniecia,
mierzonej na aparacie pier§cien-kula, -+98°C.
Penetracja przy —+25°C wjmosi 60. Masa rozsma-
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rowana na szkle nie wykazuje peknie¢ w tempve-
raturze —35° (suchy 16d).

Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania masy zalewowej do aku-
mulatoréw elektrycznych zawierajgcej asfalt naf-
towy, olej mineralny, regenerat gumowy i anty-
utleniacz, znamienny tym, Ze wyzej wymienio-
ne skladniki z dodatkiem polidienbw w iloSci od
5% do 10% ciezaru calej masy miesza sie na zim-
nych walcach, a nastepnie ogrzewa do temperatu-
ry okolo 200°C jednocze$nie mieszajgc do uzyska-
nia jednorodnej cieczy.
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