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DESCRIPCION
Dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica
Campo técnico
[0001] La presente invencién se refiere a un dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica.
Antecedentes de la técnica

[0002] Como mecanismo para transportar formulaciones farmacéuticas sélidas tales como comprimidos vy
capsulas, por ejemplo, la bibliografia de patente 1 describe una configuracién que incluye dos tambores para retener
comprimidos en las superficies circunferenciales por succién y es capaz de suministrar los comprimidos de un tambor
al otro tambor. Segun esta configuraciéon, es posible inspeccionar la apariencia de la superficie frontal de los
comprimidos durante el transporte de los comprimidos por un tambor e inspeccionar la apariencia de la superficie
posterior de los comprimidos durante el transporte de los comprimidos por el otro tambor. La Bibliografia de Patentes
2 describe un dispositivo de marcado por inyeccién de tinta que tiene dicho mecanismo de transporte de comprimidos.

Lista de referencias
Bibliografia de patentes
[0003]

Bibliografia de patentes 1: JP H11-51873A
Bibliografia de patentes 2: JP 2015-186783A

El documento GB 1 597 177 A describe un aparato para ordenar, alinear y alimentar correctamente cuerpos alargados
en posicidén. El aparato comprende un dispositivo combinado de recoleccién, transferencia y alineacién construido
como un cuerpo de perfil que muestra nervaduras para alinear los cuerpos alargados en dos trayectorias de formacién
de un canal transportador oscilante.

El documento DE 20 2012104467 U1 describe un dispositivo para transportar piezas conformadas tales como tapones
de rosca a un dispositivo de llenado de bebidas. Las piezas conformadas se transportan entre un borde de una tira de
transporte elastica y un elemento opuesto.

El documento US 2014/0168309 A1 describe un aparato de impresién de comprimidos configurado para imprimir sobre
comprimidos. Los comprimidos se transportan paralelos en superficies inclinadas de un transportador o por encima de
los huecos del transportador. Una primera y una segunda impresora imprimen sobre el comprimido una superficie
frontal o una superficie posterior del comprimido. Una unidad de inversidn invierte el comprimido para que se pueda
examinar e imprimir su parte frontal y posterior durante el transporte.

Resumen de la invencién
Problema técnico

[0004] En el mecanismo de transporte convencional anterior, la porcién expuesta de un comprimido durante el
transporte se limita a una de la superficie frontal y la superficie posterior, y cuando el comprimido se transfiere de un
tambor al otro, la superficie frontal o la superficie posterior del comprimido puede ponerse en contacto con un tambor.
Por consiguiente, cuando este mecanismo de transporte se aplica a un dispositivo para imprimir en las superficies
frontal y posterior de un comprimido, parte de la tinta aplicada al comprimido puede transferirse a un tambor, lo que
resulta en un fallo de impresién. Ademas, cuando se transportan comprimidos mientras se alojan en cavidades de
tambor, la forma y el tamafio de las cavidades deben coincidir con la forma y el tamafio de los comprimidos y, por lo
tanto, existe el problema de que es dificil gestionar el transporte de varios comprimidos.

[0005] Por consiguiente, un objeto de la presente invencién es proporcionar un dispositivo de impresién de
formulacién farmacéutica capaz de garantizar facilmente una gran area expuesta de una formulacién farmacéutica
sélida que se esté transportando y, ademés, otro objeto es proporcionar un dispositivo de impresién de formulacién
farmacéutica que realice la impresién con un alto grado de libertad en formulaciones farmacéuticas mediante el uso
del dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica.

Solucién al problema

[0006] Los objetos de la presente invencién se consiguen mediante un dispositivo de impresién de formulacién
farmacéutica segun la reivindicacién 1.
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[0007] En este dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica, es preferible que al menos cualquiera de
la primera polea y la segunda polea tenga una separacién para acomodar la formulacién farmacéutica sélida retenida
entre una pluralidad de partes de soporte alrededor de las cuales se enrollan respectivamente la pluralidad de cintas
transportadoras. Ademas, es preferible que el dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica comprenda partes
de retencién, donde las partes de retencién estan conectadas a las partes de soporte y retienen las segundas
superficies laterales de las cintas transportadoras.

[0008] Es preferible que el dispositivo de impresion de formulacion farmacéutica comprenda ademas medios
de guia, donde los medios de guia estan dispuestos entre la primera polea y la segunda polea y guian las cintas
transportadoras. El dispositivo de impresién de formulacion farmacéutica puede configurarse de modo que los medios
de guia comprendan miembros de guia que tengan canales con muescas y una primera cinta deslizante y una segunda
cinta deslizante para deslizarse a lo largo de las superficies inferiores y las superficies laterales de los respectivos
canales, y las cintas transportadoras estén, por lo tanto, en contacto con la primera cinta deslizante y la segunda cinta
deslizante y sean transportadas integralmente.

[0009] El dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica puede comprender un medio de alimentacién
para alimentar la formulacién farmacéutica sélida a una separacién entre la pluralidad de cintas transportadoras, y un
miembro de ajuste de la separacién para aumentar una separacién entre las cintas transportadoras en un lado mas
aguas arriba, en la direcciéon de transporte de las cintas transportadoras, en comparacién con el lugar donde la
formulacién farmacéutica sélida es alimentada por los medios de alimentacién. Es preferible que el miembro de ajuste
de la separacién comprenda una polea de tensién para aplicar tensién a las cintas transportadoras. El miembro de
ajuste de la separacién puede actuar para el ajuste de la separacién en ambas cintas transportadoras para contener
la formulacién farmacéutica sélida, o puede actuar para el ajuste de la separacién en solo una de las cintas
transportadoras para contener la formulacién farmacéutica sélida. Ademas, el dispositivo de impresion de formulacién
farmacéutica puede configurarse de tal manera que la separacién entre las cintas transportadoras en un estado de
retencién de formulacién farmacéutica sélida sea variable dentro de un intervalo predeterminado, y el medio de
alimentacién comprenda una cinta transportadora para transportar la formulacién farmacéutica sélida. En esta
configuracién, es preferible que la anchura de la cinta transportadora sea menor que la separacién minima entre las
cintas transportadoras, o que la anchura de la cinta transportadora sea mayor que la separacién maxima entre las
cintas transportadoras.

[0010] El dispositivo de impresién de formulaciéon farmacéutica puede comprender ademas una pluralidad de
dispositivos de inspeccién de preimpresién para inspeccionar la parte delantera y trasera de la formulacién
farmacéutica sélida antes de imprimir. Es preferible que la pluralidad de dispositivos de inspeccién de preimpresion
estén dispuestos en el lado aguas arriba de cualquiera de la pluralidad de impresoras en una direccién de transporte.

[0011] La pluralidad de cintas transportadoras se pueden configurar para enrollarse alrededor de una pluralidad
de poleas que incluyen la primera polea y la segunda polea. Es preferible que la pluralidad de impresoras se disponga
cada una para imprimir en la formulacién farmacéutica sélida transportada entre dos poleas adyacentes cualesquiera.
Alternativamente, la pluralidad de impresoras esta dispuesta preferentemente para realizar la impresién durante el
transporte de la formulacién farmacéutica sélida por cualquiera de la pluralidad de poleas. El dispositivo de impresién
de formulacion farmacéutica puede configurarse para comprender el dispositivo de transporte de formulacién
farmacéutica anterior y una impresora para imprimir en una formulacién farmacéutica sélida transportada por la
pluralidad de cintas transportadoras del dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica, donde la impresora
esta dispuesta para poder imprimir sobre la formulacién farmacéutica sélida a través de una separacién entre la
pluralidad de cintas transportadoras.

Efectos ventajosos de la invencion

[0012] Segln la presente invencién, se puede proporcionar un dispositivo de impresién de formulacién
farmacéutica que sea capaz de asegurar facilmente una gran area expuesta de una formulacién farmacéutica sélida
que se esta transportando.

[0013] Ademés, segun la presente invencién, se puede proporcionar un dispositivo de impresioén de formulacién
farmacéutica que realiza la impresién con un alto grado de libertad en formulaciones farmacéuticas usando el
dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica. Breve descripcién de los dibujos

[FIG. 1] La FIG. 1 es una vista frontal esquematica de un dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica que
incluye un dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica segun una realizacién de la presente invencion.
[FIG. 2] La FIG. 2 es una vista en planta del dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica mostrado en la
FIG. 1.

[FIG. 3] La FIG. 3 es una vista lateral que muestra una parte principal del dispositivo de transporte de formulacién
farmacéutica que se muestra en la FIG. 1.

[FIG. 4] La FIG. 4 es una vista en seccién transversal que muestra otra parte principal del dispositivo de transporte
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de formulacion farmacéutica que se muestra en la FIG. 1.

[FIG. 5] La FIG. 5 es una vista en seccién transversal que muestra otra parte principal del dispositivo de transporte
de formulacion farmacéutica que se muestra en la FIG. 1.

[FIG. 8] La FIG. 6 es una vista en planta que muestra otra parte principal més del dispositivo de transporte de
formulacién farmacéutica que se muestra en la FIG. 1.

[FIG. 7] La FIG. 7 es una vista en planta que muestra otra parte principal més del dispositivo de transporte de
formulacién farmacéutica que se muestra en la FIG. 1.

[FIG. 8] La FIG. 8 es una vista frontal esquematica de un dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica que
incluye un dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica segun otra realizaciéon de la presente invencién.
[FIG. 9] La FIG. 9 es una vista en planta de una parte principal del dispositivo de transporte de formulacién
farmacéutica mostrado en la FIG. 8.

[FIG. 10] La FIG. 10 es una vista en planta que muestra un ejemplo modificado de una parte principal del dispositivo
de transporte de formulacién farmacéutica que se muestra en la FIG. 8.

[FIG. 11] La FIG. 11 es una vista en planta que muestra otro ejemplo modificado de una parte principal del
dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica que se muestra en la FIG. 8.

[FIG. 12] La FIG. 12 es una vista frontal esquemética de un dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica
que incluye un dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica seguin otra realizacién de la presente
invencion.

[FIG. 13] La FIG. 13 es una vista en seccién transversal que muestra una parte principal del dispositivo de
transporte de formulacién farmacéutica mostrado en la FIG. 12.

[FIG. 14] La FIG. 14 es una vista frontal esquemética de un dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica
que incluye un dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica seguin otra realizacién de la presente
invencion.

[FIG. 15] La FIG. 15 es una vista en seccién transversal que muestra una parte principal del dispositivo de
transporte de formulacién farmacéutica mostrado en la FIG. 14.

[FIG. 16] La FIG. 16 es una vista en planta que muestra una parte principal del dispositivo de transporte de
formulacién farmacéutica segln otra realizacién de la presente invencion.

[FIG. 17] La FIG. 17 es una vista en planta que muestra otra parte principal del dispositivo de transporte de
formulacidn farmacéutica mostrado en la FIG. 16.

[FIG. 18] La FIG. 18 es una vista frontal esquematica que muestra una parte principal de un dispositivo de impresién
de formulacién farmacéutica segun otra realizacién de la presente invencién.

[FIG. 19] La FIG. 19 es una vista lateral que muestra un ejemplo de una formulacién farmacéutica sélida impresa
por el dispositivo de impresidén de formulacién farmacéutica que se muestra en la FIG. 18.

Descripcion de las realizaciones

[0014] A continuacién, se describen realizaciones de la presente invenciéon con referencia a los dibujos
adjuntos. La FIG. 1 es una vista frontal esquematica de un dispositivo de impresién de formulaciones farmacéuticas
segln una realizacién de la presente invencién. Un dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica 1 incluye un
dispositivo de transporte de formulaciéon farmacéutica 10 para transportar formulaciones farmacéuticas, un dispositivo
de alimentacién 30 para alimentar las formulaciones farmacéuticas al dispositivo de transporte de formulacién
farmacéutica 10, impresoras 70, 71 para imprimir sobre las formulaciones farmacéuticas durante el transporte por el
dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica 10, y un eyector 50 para expulsar las formulaciones
farmacéuticas transportadas por el dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica 10 como componentes
principales.

[0015] El dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica 10 incluye una primera polea 11, una segunda
polea 12 y dos cintas transportadoras sin fin 13, 14 enrolladas alrededor de la primera polea 11 y la segunda polea
12, y es capaz de girar la primera polea 11 en la direccién indicada por la flecha por un motor de accionamiento (no
mostrado) para mover las cintas transportadoras 13, 14. Como se muestra en la vista en planta de la FIG. 2, las cintas
transportadoras 13, 14 estan dispuestas de manera que sus porciones lineales son paralelas entre si, y se forma una
separacidn entre ellas para contener formulaciones farmacéuticas sélidas tales como comprimidos y capsulas.

[0016] Las cintas transportadoras 13, 14 en la presente realizacién son cintas planas para suprimir las
vibraciones resultantes del contacto con la primera polea 11 y la segunda polea 12 y para mantener de manera fiable
las formulaciones farmacéuticas sélidas. Las cintas transportadoras 13, 14 pueden ser cintas en V, cintas dentadas o
similares. El material de las cintas transportadoras 13, 14 es preferentemente un material blando tal como caucho de
silicona, esponja de silicona o esponja de uretano para evitar dafios a las formulaciones farmacéuticas sélidas
contenidas. Se pueden proporcionar tres 0 mas cintas transportadoras para contener formulaciones farmacéuticas
sélidas entre las cintas correspondientes.

[0017] La FIG. 3 es una vista lateral de la primera polea 11 de la FIG. 1 segln se ve en la direccién de la flecha
A. Las cintas transportadoras 13, 14 estan enrolladas en la direccién circunferencial de la primera polea 11y dispuestas
para ser adyacentes a lo largo de un eje de rotaciéon 11a, y una separacién G entre ellas tiene un miembro de ajuste
de la separacién 15. El miembro de ajuste de la separacién 15 estd compuesto por un par de rodillos que aumentan
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la separacién, soportados de forma giratoria por un soporte (no mostrado) y dispuestos sustancialmente a la misma
altura que el eje de rotacién 11a para aumentar la separacién G entre las cintas transportadoras que pasan 13, 14. El
miembro de ajuste de la separacién 15 esta dispuesto en el lado aguas arriba més alejado en la direccién de transporte
que el lugar donde se alimentan las formulaciones farmacéuticas sélidas mediante los medios de alimentacién 30 que
se describiran a continuacién. Las partes de retencién en forma de brida 11b, 11b estan formadas en los lados
respectivos en la direccibn axial de la primera polea 11, y las superficies laterales externas de las cintas
transportadoras 13, 14 estan retenidas por las partes de retencién 11b, 11b, respectivamente. El miembro de ajuste
de la separacién 15 puede ser un componente fijo en forma de cufia o similar que no sean los rodillos de separacion.

[0018] La FIG. 4 es una vista en seccién transversal de una parte principal de la segunda polea 12 de la FIG.
1 seguln se ve en la direccién de la flecha B. La segunda polea 12 tiene la misma configuracién que la primera polea
11, y las partes de retencién en forma de brida 12b, 12b para retener respectivamente las superficies laterales
exteriores de las cintas transportadoras 13, 14 se proporcionan en los lados respectivos en la direccién axial. La
segunda polea 12 tiene dos partes de soporte 12¢, 12¢ alrededor de las cuales se enrollan respectivamente las cintas
transportadoras 13, 14, y se forma una separacién 12d para acomodar una formulacién farmacéutica sélida F sostenida
entre las cintas transportadoras 13, 14 entre las partes de soporte 12¢, 12¢. Con el fin de mantener de manera fiable
la formulacién farmacéutica sélida F entre las cintas transportadoras 13, 14, es preferible que los lados internos de las
cintas transportadoras 13, 14 se proyecten ligeramente mas hacia adentro que las partes de soporte 12¢c, 12c. Ademés,
es preferible que los lugares donde las partes de soporte 12¢, 12¢ se fijan a lo largo del eje de rotacién sean ajustables
de modo que el tamafio de la separacién G entre las cintas transportadoras 13, 14 se pueda ajustar segun la forma y
el tamafio de la formulacién farmacéutica sélida F. Es preferible establecer el tamafio de la separacién G para que sea
ligeramente mas pequefio que la longitud de la formulacién farmacéutica sélida F en la direccién de retencién de modo
que la formulacién farmacéutica sélida pueda ser retenida de manera fiable por la fuerza elastica de las cintas
transportadoras 13, 14. Si bien las superficies laterales de las cintas transportadoras 13, 14 que se ponen en contacto
con la formulacién farmacéutica sélida son planas en la presente realizacién, las superficies laterales pueden tener
irregularidades.

[0019] Como se muestra en la FIG. 1, el dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica 10 incluye
ademés dos dispositivos de guia 110, 120 dispuestos entre |la primera polea 11 y la segunda polea 12 para guiar las
cintas transportadoras 13, 14. La FIG. 5 es una vista en seccién transversal del dispositivo de guia 110 de la FIG. 1
visto en la direccién de la flecha B. Como se muestra en la FIG. 5, el dispositivo de guia 110 incluye dos elementos
de guia en forma de bloque 111 correspondientes a las dos cintas transportadoras 13, 14, respectivamente. Los dos
miembros de guia 111 estan separados entre si, y los canales con muescas 111a estan formados en las partes
superiores de las respectivas superficies opuestas.

[0020] El dispositivo de guia 110 incluye ademas una primera cinta deslizante 112 y una segunda cinta
deslizante 113 dispuestas para poder deslizarse sobre los respectivos miembros de guia 111. La primera cinta
deslizante 112 y la segunda cinta deslizante 113 se forman como cintas sin fin, y se enrollan alrededor de una
pluralidad de poleas 112ay 113a para que deslicen a lo largo de las superficies inferiores y las superficies laterales
de los respectivos canales 111a. La primera cinta deslizante 112 y la segunda cinta deslizante 113 estan en contacto
con las superficies inferiores y las superficies exteriores de las cintas transportadoras 13, 14, respectivamente, y se
accionan para desplazarse en la misma direccién que la direccién de transporte de las cintas transportadoras 13, 14.
Con el fin de reducir la friccién entre las superficies internas de los canales 111a y las cintas transportadoras 13, 14,
es preferible que los miembros de guia 111 estén formados de un material de resina altamente resbaladizo o similar,
o se aplique un recubrimiento a las superficies internas de los canales 111a. El dispositivo de guia 120 también tiene
la misma configuracién que el dispositivo de guia 110 e incluye dos miembros de guia 121 y una primera cinta
deslizante 122 y una segunda cinta deslizante 123 dispuestas para que puedan deslizar sobre los respectivos
miembros de guia 121. Con el fin de poder transportar de manera fiable las cintas transportadoras 13, 14 que estan
en contacto, la primera cinta deslizante 112 y la segunda cinta deslizante 113 son preferentemente cintas de
sincronizacion o similares, y por lo tanto es posible suprimir un cambio de velocidad causado por el deslizamiento de
las cintas transportadoras 13, 14 cuando las cintas transportadoras 13, 14 son cintas planas.

[0021] Como se muestra en la FIG. 1, el dispositivo de alimentacién 30 incluye una tolva 31 donde se introducen
formulaciones farmacéuticas sélidas, una unidad de alimentacién de cantidad constante 32 compuesta por un
alimentador lineal o similar para alimentar una cantidad constante de las formulaciones farmacéuticas sélidas
alimentadas desde la tolva 31, una unidad de alineacién 33 compuesta por un alimentador de tazén, una mesa giratoria
o similar para alinear las formulaciones farmacéuticas sélidas alimentadas desde la unidad de alimentacién de cantidad
constante 32, y un transportador de succién 34 para transportar las formulaciones farmacéuticas sélidas al dispositivo
de transporte de formulaciones farmacéuticas 10 mediante la succién al vacio de las formulaciones farmacéuticas
sélidas alineadas por la unidad de alineacién 33 desde arriba a través de los orificios de succién de una cinta
transportadora 34a. La velocidad de transporte del transportador de succién 34 se puede establecer para que sea
sustancialmente la misma que la velocidad de transporte de las cintas transportadoras 13, 14.

[0022] Como se muestra en la vista en planta de la FIG. 6, las formulaciones farmacéuticas sélidas F sostenidas
desde arriba y transportadas por el transportador de succién 34 se mueven a lo largo de la superficie (la superficie
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inferior) de la cinta transportadora 34a y se ajustan en posicion mediante un par de guias de centrado 34b, 34c, y a
continuacién se guian hacia la separaciéon G entre las cintas transportadoras 13, 14 desde arriba. La separacién G se
estrecha gradualmente en la direccidén de transporte T mediante el miembro de ajuste de la separacién 15 (véase la
FIG. 1) y, por lo tanto, las formulaciones farmacéuticas sélidas F aspiradas en el transportador de succién 34 se
mantienen entre las cintas transportadoras 13, 14 a medida que se transportan las formulaciones farmacéuticas sélidas
y se transfieren sucesivamente al dispositivo de transporte de formulaciones farmacéuticas 10. Para que el
transportador de succién 34 sea capaz de realizar de manera fiable la transferencia al dispositivo de transporte de
formulaciones farmacéuticas 10, incluso cuando las formulaciones farmacéuticas sélidas tienen diferentes alturas
(espesores), es preferible que el transportador de succién 34 esté soportado de manera que la posicién vertical sea
ajustable.

[0023] Las impresoras 70, 71 son, por ejemplo, impresoras de inyeccién de tinta y estan dispuestas por encima
de las cintas transportadoras 13, 14, respectivamente, en el lado aguas arriba y el lado aguas abajo adicionales de la
segunda polea 12 en la direccidén de transporte. Por consiguiente, cuando las formulaciones farmacéuticas sélidas F
a transportar son comprimidos, se pueden imprimir las superficies frontal y posterior de los comprimidos. Un dispositivo
de inspeccién de preimpresién 72 para, por ejemplo, inspeccionar la apariencia y detectar las caracteristicas de las
formulaciones farmacéuticas sélidas (como el angulo de puntuacién de los comprimidos) y un dispositivo de inspeccién
de impresién 73 para, por ejemplo, inspeccionar la impresién después de la impresidén, se disponen en los lados
respectivos de una impresora 70 en la direccién de transporte. Ademas, un dispositivo de inspeccién de preimpresién
74 y un dispositivo de inspeccién de impresién 75 estan dispuestos en los lados respectivos de la otra impresora 71
en la direccién de transporte. Aparte de las impresoras de inyeccién de tinta, las impresoras 70, 71 pueden ser, por
ejemplo, impresoras laser y, en este caso, las impresoras se pueden disponer para imprimir, desde abajo, en las
formulaciones farmacéuticas sélidas que se estén transportando. Los dos dispositivos de inspeccidén de preimpresion
72, 74 para inspeccionar las superficies frontal y posterior de las formulaciones farmacéuticas sélidas F antes de la
impresién se disponen preferentemente en el lado aguas arriba de ambas dos impresoras 70, 71 en la direccién de
transporte como en la presente realizacién y en las realizaciones que se describirdn a continuacién. Por consiguiente,
no importa si caracteristicas tales como las puntuaciones de las formulaciones farmacéuticas sélidas F estan en la
superficie frontal o posterior, las letras, simbolos y similares se pueden imprimir en la superficie frontal o posterior de
las formulaciones farmacéuticas sélidas F segun la orientacion de las caracteristicas.

[0024] El eyector 50 incluye un transportador eyector 51 para transportar las formulaciones farmacéuticas
sélidas transferidas desde el dispositivo de transporte de formulaciones farmacéuticas 10, un clasificador 52 para
clasificar los buenos productos de las formulaciones farmacéuticas sélidas transportadas por el transportador eyector
51, un transportador de buenos productos 54 para guiar las buenas formulaciones farmacéuticas sélidas a través de
un amortiguador 53 y un conducto de eyeccién 55 para eyectar las buenas formulaciones farmacéuticas sélidas
transportadas por el transportador de buenos productos 54. Se proporciona un dispositivo de inspeccién de la
superficie lateral 76 para inspeccionar la superficie lateral que no sean las superficies frontal y posterior cuando las
formulaciones farmacéuticas sélidas son comprimidos por encima del transportador eyector 51.

[0025] El clasificador 52 determina si las formulaciones farmacéuticas sélidas transportadas son buenos
productos 0 no segun las inspecciones realizadas por los dispositivos de inspecciéon de preimpresiéon 72, 74, los
dispositivos de inspeccién de impresion 73, 75 y el dispositivo de inspeccién de superficie lateral 76, y alimenta
formulaciones farmacéuticas sélidas determinadas como buenos productos al transportador de buenos productos 54
soplando aire. El amortiguador 53 se puede cambiar para alimentar a una caja externa 56 las formulaciones
farmacéuticas sélidas alimentadas desde el clasificador 52. El eyector 50 incluye ademés un conducto de eyeccién de
producto defectuoso 57 para eyectar productos defectuosos entre las formulaciones farmacéuticas sélidas que han
pasado a través del clasificador 52 a una caja de producto defectuoso 58.

[0026] Segun el dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica 1 que tiene la configuracién anterior, las
formulaciones farmacéuticas sélidas F introducidas en la tolva 31 del dispositivo de alimentacién 30 se transfieren al
dispositivo de transporte de formulaciéon farmacéutica 10 y se transportan, las formulaciones farmacéuticas sélidas se
imprimen y se inspeccionan durante el transporte por el dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica 10 y a
continuacién se transfieren al eyector 50, y por lo tanto solo se pueden recuperar los productos buenos. El dispositivo
de transporte de formulacion farmacéutica 10 mantiene, por medio de las cintas transportadoras 13, 14, una posicién
sostenida constantemente de la formulacién farmacéutica sélida F que se esta transportando y, por lo tanto, puede
garantizar una gran area expuesta que no sea la posicién sostenida de la formulacién farmacéutica sélida. Por
consiguiente, es facil imprimir en una porcién deseada de la formulacién farmacéutica sélida, hay pocas limitaciones
de disefio de las impresoras 70,71 con respecto al dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica 10 y, por
tanto, la impresién se puede realizar con un alto grado de libertad en la formulacién farmacéutica sélida F.

[0027] Dado que la segunda polea 12 tiene la separacién 12d entre las dos partes de soporte 12¢, 12¢, es poco
probable que la porcién expuesta de la formulacién farmacéutica sélida F se ponga en contacto con la segunda polea
12, incluso cuando la formulacién farmacéutica sélida F mantenida entre las cintas transportadoras 13, 14 pasa a
través de la segunda polea 12. Por consiguiente, la orientacién de la formulacién farmacéutica sélida F se puede
cambiar mientras se mantiene un érea expuesta grande de la formulacién farmacéutica sélida F, y la impresidén se
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puede realizar con un alto grado de libertad en la formulacién farmacéutica sélida F. Ademas, dado que la segunda
polea 12 tiene las partes de retencién 12b, se evita de manera fiable que las cintas transportadoras 13, 14 se desplacen
hacia afuera o serpenteen, por tanto, la separacién G entre las cintas transportadoras 13, 14 se puede mantener de
manera constante, y la formulacion farmacéutica sélida F se puede transportar de manera fiable.

[0028] La disposicién de las cintas transportadoras 13, 14 no se limita a la de la presente realizacién, y se
puede cambiar de diversas maneras segun el propésito. Por ejemplo, cuando se imprimen en las superficies frontal y
posterior de los comprimidos, las superficies frontal y posterior de los comprimidos pueden imprimirse
simultdneamente disponiendo las cintas transportadoras de modo que los comprimidos con el lado de la superficie
frontal expuesto y los comprimidos con el lado de la superficie posterior expuesto se transporten paralelamente en un
estado adyacente. Ademas, cuando se requiere un tiempo para secar la tinta después de la impresién, dicho tiempo
se puede asegurar facilmente extendiendo las longitudes de las cintas transportadoras 13, 14 para aumentar la
distancia de transporte.

[0029] Ademas, dado que los dispositivos de guia 110, 120 estén dispuestos entre la primera polea 11 y la
segunda polea 12 para guiar las cintas transportadoras 13, 14, se evita el serpenteo, el movimiento vertical, la flacidez
y similares de las cintas transportadoras 13, 14 debido a la gravedad y, por lo tanto, las formulaciones farmacéuticas
sélidas F pueden ser transportadas de manera fiable por las cintas transportadoras 13, 14. Los dispositivos de guia
110, 120 incluyen las primeras cintas deslizantes 112, 122 y las segundas cintas deslizantes 113, 123 que se deslizan
sobre los miembros de guia 111,121, por lo tanto, las cintas transportadoras 13, 14 se pueden mover integralmente
con las primeras cintas deslizantes 112,122 y las segundas cintas deslizantes 113,123, y se puede mejorar la
estabilidad en linea recta de las cintas transportadoras 13, 14. Por otro lado, los dispositivos de guia 110, 120 pueden
configurarse para no incluir las primeras cintas deslizantes 112, 122 y las segundas cintas deslizantes 113, 123 de
modo que las cintas transportadoras 13, 14 se deslicen directamente sobre los miembros de guia 111, 121. Ademas,
el dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica 1 puede configurarse para no incluir los dispositivos de guia
110, 120 cuando el intervalo entre la primera polea 11 y la segunda polea 12 es pequefio, cuando la rigidez de las
cintas transportadoras 13, 14 es alta, o similares.

[0030] La posicibn de un comprimido sostenido por las cintas transportadoras 13, 14 no se limita
necesariamente a la superficie lateral y, por ejemplo, el comprimido puede sostenerse de manera que las superficies
frontal y posterior se sostengan para hacer que el comprimido se mantenga erguido, y la mitad de la parte
circunferencial de la superficie lateral del comprimido esté expuesta a cada lado de las cintas transportadoras 13, 14.
Ademas, aparte de los comprimidos, las cintas transportadoras 13, 14 pueden sostener y transportar cépsulas, y la
posicién de una capsula que se va a sostener se puede determinar adecuadamente segln la parte de la capsula sobre
la que se va a imprimir.

[0031] El dispositivo de impresiéon de formulacién farmacéutica 1 de la presente realizacién esta configurado
de tal manera que las formulaciones farmacéuticas sélidas alimentadas desde el dispositivo de alimentacién 30 al
dispositivo de transporte de formulacion farmacéutica 10 son guiadas hacia abajo por la segunda polea 12 y
transportadas al eyector 50, pero como se muestra en la FIG. 8, el dispositivo de impresién de formulacién
farmacéutica 1 puede configurarse de tal manera que las formulaciones farmacéuticas sélidas alimentadas desde el
dispositivo de alimentacion 30 al dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica 10 son guiadas hacia arriba
por la segunda polea 12 y transportadas al eyector 50. En el dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica 1
que se muestra en la FIG. 8, los componentes que tienen las mismas funciones que los componentes del dispositivo
de impresién de formulacién farmacéutica 1 que se muestra en la FIG. 1 reciben los mismos nimeros de referencia
(lo mismo se aplica a los siguientes dibujos). El dispositivo de impresiéon de formulacién farmacéutica 1 que se muestra
en la FIG. 8 tiene una configuracién simplificada donde el dispositivo de alimentacién 30 incluye un transportador de
transporte 35 que tiene una cinta transportadora que transporta formulaciones farmacéuticas sélidas en la superficie
de transporte y las alimenta al dispositivo de transporte de formulaciéon farmacéutica 10 en lugar del transportador de
succidn 34 del dispositivo de alimentaciéon 30 que se muestra en la FIG. 1. El dispositivo de transporte de formulacién
farmacéutica 10 incluye una tercera polea 16 ademas de la primera polea 11 y la segunda polea 12, y las cintas
transportadoras 13, 14 estan enrolladas alrededor de estas poleas. Ademas, el dispositivo de transporte de formulacién
farmacéutica 10 incluye un miembro de ajuste de la separacién 15 compuesto por una polea tensora para aplicar
tensién a las cintas transportadoras 13, 14. El nimero de poleas distintas de la primera polea 11 y la segunda polea
12 proporcionadas en el dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica 10 no esta particularmente limitado, y
puede cambiarse adecuadamente segln el disefio de transporte.

[0032] Como se muestra en la vista en planta de la FIG. 9, el miembro de ajuste de la separacién 15' esta
formado de manera que el didmetro aumenta desde el centro hacia las bridas 15b en los lados respectivos en la
direccién axial de un eje de rotacién 15a de manera cénica. A medida que se gira el miembro de ajuste de la separacion
15', la fuerza hacia los lados opuestos en la direccién axial como se indica por las flechas actla sobre las cintas
transportadoras 13, 14 enrolladas alrededor del miembro de ajuste de la separacidén 15, y por lo tanto la separaciéon G
entre ellos se puede aumentar en el lado aguas arriba en la direccién de transporte del dispositivo de alimentacién 30.
Mientras que las cintas transportadoras 13, 14 que se muestran en la FIG. 9 estén soportadas por un eje de rotacién
153, el eje de rotacion 15a puede dividirse para aplicar tensién individualmente a cada cinta transportadora 13, 14.
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[0033] Como se muestra en la vista en planta de la FIG. 10, el miembro de ajuste de la separacién 15' puede
configurarse para incluir un par de poleas de tensién 151, 152 dispuestas de tal manera que sus respectivos ejes 151a,
152a se intersecan entre si y, por lo tanto, también es posible aumentar la separacibn G entre las cintas
transportadoras 13, 14. Ademés, como se muestra en la vista en planta de la FIG. 11, el miembro de ajuste de la
separacion 15' puede configurarse para incluir una polea de tensién cilindrica 153 que tiene una separacién 153b en
la parte central del eje de rotacién 153a y rodillos de separacién 154 proporcionados en el espacio 153b. Los rodillos
de separacién 154 estan soportados de forma giratoria por un soporte (no mostrado) de modo que un eje de rotacién
154a es paralelo al eje de rotacion 153a de la polea de tensién 153 y, por lo tanto, se puede aumentar la separacion
entre las cintas transportadoras 13, 14.

[0034] En los dispositivos de impresién de formulaciéon farmacéutica 1 descritos anteriormente configurados de
modo que las cintas transportadoras 13, 14 estén enrolladas alrededor de una pluralidad de poleas que incluyen la
primera polea 11 y la segunda polea 12, una pluralidad de impresoras 70, 71 estén dispuestas cada una para imprimir
en formulaciones farmacéuticas sélidas transportadas entre dos poleas adyacentes, por lo que se pueden imprimir
ambas superficies de las formulaciones farmacéuticas sélidas y la impresion se puede realizar de manera mas libre.
Ademas, al aumentar los intervalos entre dos poleas adyacentes para disponer una gran cantidad de impresoras, es
posible realizar, por ejemplo, impresién multicolor, y se pueden abordar facilmente las necesidades individuales.

[0035] Por otro lado, como se muestra en la FIG. 12, también es posible disponer las impresoras 70, 71 para
realizar la impresién durante el transporte de formulaciones farmacéuticas sélidas mediante cualquiera de la pluralidad
de poleas. En el dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica 1 que se muestra en la FIG. 12, las impresoras
70, 71 estan dispuestas respectivamente de manera que la impresién se realiza durante el transporte de formulaciones
farmacéuticas sélidas mediante la primera polea 11 y la segunda polea 12. Por ejemplo, en la segunda polea 12, las
cintas transportadoras 13, 14 se enrollan respectivamente alrededor de las dos partes de soporte 12¢, 12¢ de la
segunda polea 12 como se muestra en la FIG. 4, y de este modo se realiza un transporte estable de formulaciones
farmacéuticas sélidas. En tal estado, se pueden imprimir formulaciones farmacéuticas sélidas con mayor precisién de
impresién. Ademas, la disposicién de los dispositivos de inspeccién de preimpresién 72, 74 y los dispositivos de
inspeccién de impresidén 73, 75 para inspeccionar las formulaciones farmacéuticas sélidas durante el transporte de las
formulaciones farmacéuticas sélidas por la primera polea 11 y la segunda polea 12 puede proporcionar una mayor
precisién de inspeccién. Con respecto a la configuracién mostrada en la FIG. 12, la disposicién adicional de un
dispositivo de inspeccién de preimpresiéon 74A en el lado aguas arriba de la primera polea 11 en la direccién de
transporte permite detectar las caracteristicas, como las puntuaciones, de las formulaciones farmacéuticas sélidas
antes de la impresion por las impresoras 70, 71. También es posible proporcionar solo uno de los dos dispositivos de
inspeccidn de preimpresién 74, 74A.

[0036] Una cinta transportadora 35a del transportador de transporte 35 incluida en el dispositivo de
alimentacién alimenta formulaciones farmacéuticas sélidas al espacio entre las cintas transportadoras 13, 14, que se
incrementa por el miembro de ajuste de la separacién 15'. La separacién entre las cintas transportadoras 13, 14 en un
estado de retencién de formulacion farmacéutica sélida estd configurado para ser variable dentro de un intervalo
predeterminado para acomodar la formay el tamafio de varias formulaciones farmacéuticas sélidas, y como se muestra
en la FIG. 13, se establece una anchura W de la cinta transportadora 35a para que sea mas pequefia que una
separacién minima G1 que se encuentra en el valor mas pequefio de la separacién. Segun esta configuracién, incluso
cuando el espesor de la formulacién farmacéutica sélida F es menor que los espesores de las cintas transportadoras
13, 14, el ajuste de la altura de la cinta transportadora 35a de modo que la parte superior de la cinta transportadora
35a se inserte en la separacion entre las cintas transportadoras 13, 14 hace posible mantener siempre la formulacién
farmacéutica sélida F en el centro en la direcciéon del espesor de las cintas transportadoras 13, 14 y, por lo tanto, el
transporte de la formulacién farmacéutica sélida F por las cintas transportadoras 13, 14 se puede realizar de manera
fiable. Ademéas, segln esta configuracién, el transportador de transporte 35 puede disponerse de manera que la cinta
transportadora 35a pase a través de la separacién formada en la parte central en la direcciéon axial del miembro de
ajuste de la separacién 15' mostrado en la FIG. 9 a la FIG. 11, y por lo tanto se puede proporcionar una mayor libertad
de disefio. Al igual que con la cinta transportadora 35a, una cinta transportadora 51a del transportador de eyeccién 51
se incluye en la eyeccidén o puede formarse para que tenga una anchura W que es menor que la separacién G1 mas
pequefia entre las cintas transportadoras 13, 14. El espacio entre las cintas transportadoras 13, 14 aumenta por el
miembro de ajuste de la separacién 15', por tanto, el estado de las formulaciones farmacéuticas sélidas retenidas por
las cintas transportadoras 13, 14 se cancela, y las formulaciones farmacéuticas sélidas son transportadas por la cinta
transportadora 51a.

[0037] Por otro lado, el dispositivo de impresién de formulaciéon farmacéutica 1 que se muestraen la FIG. 14y
la FIG. 15 est4 configurado de tal manera que tanto la anchura W de la cinta transportadora 35a en el lado de
alimentacién como la anchura W de la cinta transportadora 51a en el lado de eyeccién son mayores que una
separacién méxima G2 que se encuentra en el valor mas grande de la separacidn entre las cintas transportadoras 13,
14. Segln esta configuracién, la totalidad en la direccién de la anchura de la formulacién farmacéutica sélida F se
puede soportar independientemente del tipo de formulacién farmacéutica sélida F y, por lo tanto, la formulacién
farmacéutica sélida F se puede alimentar y expulsar de manera fiable. El dispositivo de impresién de formulacién
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farmacéutica 1 también puede configurarse de tal manera que la anchura W de la cinta transportadora 35a en el lado
de alimentacién sea menor que la separacién minima G1 entre las cintas transportadoras 13, 14, y la anchura W de
la cinta transportadora 51a en el lado de eyecciéon sea mayor que la separacién méxima G2 entre las cintas
transportadoras 13, 14.

[0038] En el dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica 1 que se muestra en la FIG. 12 y la FIG. 14,
el miembro de ajuste de la separaciéon 15' no es necesariamente una polea de tensién, y puede ser un componente
separado de la polea de tensién. Por ejemplo, es posible que mientras el miembro de ajuste de la separacién 15 que
se muestra en la FIG. 3 esté interpuesto entre las cintas transportadoras 13, 14 enrolladas alrededor del tercer rodillo
16, una pluralidad de los miembros de ajuste de la separacién 15' proporcionados para corresponder al transportador
de transporte 35 y al transportador de eyeccién 51 sean reemplazados por poleas o rodillos de tensién utilizados
habitualmente que no funcionan para ajustar la separacién entre las cintas transportadoras 13, 14. En este caso,
proporcionar el miembro de ajuste de la separacién 15 solo en un lugar permite realizar tanto la alimentacién de
formulaciones farmacéuticas sélidas mediante el transportador de transporte 35 como la eyeccion de las formulaciones
farmacéuticas sélidas mediante el transportador de eyeccién 51 y, por lo tanto, se puede simplificar la configuracién.
La configuracién y la colocacién del miembro de ajuste de la separacién, el rodillo y la polea de tensién no se limitan
a las de las realizaciones descritas anteriormente, y pueden cambiarse adecuadamente teniendo en cuenta la
disposicién de las cintas transportadoras 13, 14, el disefio de las impresoras 70, 71 y similares.

[0039] Los miembros de ajuste de la separacién en las realizaciones descritas anteriormente, tales como el
miembro de ajuste de la separaciéon 15 que se muestra en la FIG. 3 y el miembro de ajuste de la separacién 15'
compuesto por una polea de tensién que se muestra en la FIG. 9 a la FIG. 11, todos actlan para el ajuste de la
separacion en ambas cintas transportadoras 13, 14 que contienen formulaciones farmacéuticas y, como se muestra
enlaFIG.6ylaFIG. 7, desplazan uniformemente las cintas transportadoras 13, 14 hacia y lejos de los lados derecho
e izquierdo de las formulaciones farmacéuticas sélidas F en relacién con la direccién de transporte T, y por lo tanto las
formulaciones farmacéuticas sélidas pueden alimentarse y expulsarse de manera fiable. Por otro lado, también es
posible como se muestra en la FIG. 16 y la FIG. 17 que solo una cinta transportadora 13 de las cintas transportadoras
13, 14 que contienen las formulaciones farmacéuticas sélidas F se desplace hacia y desde un lado con respecto a la
direccién de transporte T para ajustar la separacién G entre las cintas transportadoras 13, 14 sin desplazar la otra
cinta transportadora 14. Especificamente, es posible que el miembro de ajuste de la separacién 15 que se muestra en
la FIG. 3 se acople solo con una cinta transportadora 13 para actuar para el ajuste de la separacién solo en una cinta
transportadora 13. Alternativamente, es posible que el miembro de ajuste de la separacidén 15' mostrado en la FIG. 9
a la FIG. 11 actle para el ajuste de la separacidén solo en una cinta transportadora 13 y para la aplicacién de tensién
en la otra cinta transportadora 14 como con una polea de tensién utilizada habitualmente. Segln estas configuraciones,
la separaciébn G entre las cintas transportadoras 13, 14 puede ajustarse facilmente solo mediante una cinta
transportadora 13.

[0040] El dispositivo de impresién de formulaciéon farmacéutica 1 de cada una de las modalidades descritas
anteriormente incluye una pluralidad de impresoras 70, 71 que estan configuradas para imprimir en la parte frontal y
posterior de formulaciones farmacéuticas sélidas, respectivamente. Pero, como se muestra en la FIG. 18, una parte
de irradiacién 70a de la impresora 70 compuesta por una impresora laser puede disponerse de manera que se emita
un haz laser L en una direccién oblicua con respecto a la direccién de transporte T del dispositivo de transporte de
formulaciones farmacéuticas 10. Segun esta configuraciéon, la impresién se puede realizar irradiando la formulacién
farmacéutica sélida F con el haz laser L através de la separacion entre las cintas transportadoras 13, 14 del dispositivo
de transporte de formulacién farmacéutica 10, por lo tanto, se puede formar una marca M en la parte delantera y
trasera de la formulacién farmacéutica sélida F mediante una impresora 70, y la configuracién se puede simplificar.

[0041] Es suficiente con que la impresora 70 esté dispuesta para poder imprimir en la formulacién farmacéutica
sélida F a través de la separacion entre las cintas transportadoras 13, 14. En lugar de hacer que la direccién de
irradiacién del haz de laser L sea oblicua con respecto a la direccién de transporte T, el haz de laser L también puede
emitirse en la direccién de transporte T. Por ejemplo, cuando se imprime en la formulaciéon farmacéutica sélida F
durante el transporte por la segunda polea 12 que se muestra en la FIG. 1 o similar, la impresora 70 puede disponerse
para emitir el haz de laser L en la direccidén tangencial de la segunda polea 12. La impresora 70 puede ser otra
impresora tal como una impresora de chorro de tinta.

[0042] Por lo tanto, disponer la impresora 70 para que sea capaz de imprimir en la formulacién farmacéutica
sélida F a través de la separacién entre las cintas transportadoras 13, 14 hace posible formar una impresién que es
continua en la parte frontal y posterior de la formulacién farmacéutica sélida F. La FIG. 19 muestra un ejemplo de la
formulacién farmacéutica sélida F que tiene una impresiéon que es continua en la parte frontal y posterior, donde se
forma una marca lineal M que contintla desde una superficie frontal F1 a través de una superficie lateral F3 hasta una
superficie posterior F2 sobre un comprimido que tiene la superficie lateral F3 que se interpone entre la superficie frontal
F1 y la superficie posterior F2 a través de los bordes E1 y E2. Es dificil formar dicha marca M mediante impresién
continua cuando la formulacién farmacéutica sélida se transporta mediante un sistema de transporte de cinta
convencional, y la unién de marcas parcialmente impresas probablemente da como resultado una marca que se
interrumpe, especialmente en los bordes E1y E2. Por lo tanto, es eficaz como medida preventiva contra la falsificacién
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de medicamentos.

Lista de signos de referencia

[0043]

1

10

11

12

12b

12¢

12d

13, 14
15, 15'
30

35

35a

70, 71
110, 120
111, 121
112, 122
113, 123
F

Dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica
Dispositivo de transporte de formulacién farmacéutica
Primera polea

Segunda polea

Parte de retencion

Parte de soporte

Espacio

Cinta transportadora

Miembro de ajuste de la separacién

Dispositivo de alimentacién

Transportador de transporte

Cinta transportadora

Impresora

Dispositivo de guia

Miembro de guia

Primera cinta deslizante

Segunda cinta deslizante

Formulacién farmacéutica sélida
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REIVINDICACIONES
1. Un dispositivo de impresién de formulacidén farmacéutica (1), comprendiendo:

un dispositivo (10) de transporte de formulacién farmacéutica comprendiendo una primera polea (11), una segunda
polea (12), y una pluralidad de cintas transportadoras sin fin (13, 14) enrolladas alrededor de la primera polea (11)
y la segunda polea (12), donde la pluralidad de cintas transportadoras (13, 14) estén dispuestas para poder
contener una formulacién farmacéutica sélida (F) entre las primeras superficies laterales respectivas; y

una pluralidad de impresoras (70, 71) para imprimir respectivamente en una parte delantera y trasera de una
formulacién farmacéutica sélida (F) transportada por la pluralidad de cintas transportadoras (13, 14) del dispositivo
de transporte de formulacién farmacéutica (10).

2. El dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica (1) segln la reivindicacién 1, donde al menos
cualquiera de la primera polea (11) y la segunda polea (12) tiene una separacién para acomodar la formulacién
farmacéutica sélida retenida (F) entre una pluralidad de partes de soporte (12c) alrededor de las cuales se enrollan
respectivamente la pluralidad de cintas transportadoras (13, 14).

3. El dispositivo de impresiéon de formulaciéon farmacéutica (1) segun la reivindicaciéon 2, comprendiendo
ademas partes de retencién (12b), donde las partes de retencién (12b) estan conectadas a las partes de soporte (12¢)
y retienen las segundas superficies laterales de las cintas transportadoras (13, 14).

4. El dispositivo de impresiéon de formulacion farmacéutica (1) segun la reivindicaciéon 1, comprendiendo
ademas medios de guia (110, 120), donde los medios de guia estan dispuestos entre la primera polea (11) y la segunda
polea (12) y guian las cintas transportadoras.

5. El dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica (1) segln la reivindicacion 4, donde los medios
de guia (110, 120) comprenden miembros de guia (111, 121) que tienen canales con muescas (111a), y una primera
cinta deslizante (112, 122) y una segunda cinta desllzante (113, 123) para deslizarse a lo largo de las superficies
inferiores y las superficies laterales de los respectivos canales (111a), y las cintas transportadoras (13, 14) estan en
contacto con la primera cinta deslizante (112, 122) y la segunda cinta deslizante (113, 123) y se transportan
integralmente.

6. El dispositivo de impresién de formulacidén farmacéutica (1) segln la reivindicacién 1, comprendiendo:

un medio de alimentacién (30) para alimentar la formulacién farmacéutica sélida (F) a un espacio entre la pluralidad
de cintas transportadoras (13, 14), y

un miembro de ajuste de la separacién (15, 15') para aumentar una separacién (G) entre las cintas transportadoras
(13, 14) en un lado més aguas arriba, en la direccidén de transporte de las cintas transportadoras, en comparacién
con el lugar donde la formulacién farmacéutica sélida (F) es alimentada por los medios de alimentacién (30).

7. El dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica (1) segln la reivindicacién 6, donde el miembro
de ajuste de la separacidén (15') comprende una polea de tensidén (151, 152, 153) para aplicar tensién a las cintas
transportadoras (13, 14).

8. El dispositivo de impresidén de formulacién farmacéutica (1) segun la reivindicacién 6, donde el elemento
de ajuste de intervalo (15, 15') actia para el ajuste de intervalo en ambas cintas transportadoras (13 14) para contener
la formulacién farmacéutica sélida (F).

9. El dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica (1) segln la reivindicacién 6, donde el miembro
de ajuste de la separacién (15, 15') actla para el ajuste de la separacién en solo una de las cintas transportadoras
(13, 14) para contener la formulacién farmacéutica sélida (F).

10. El dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica (1) segun la reivindicacion 6, donde la
separacién (G) entre las cintas transportadoras (13, 14) en un estado de retencidén de formulacién farmacéutica sélida
esta configurado para ser variable dentro de un intervalo predeterminado, el medio de alimentacién (30) comprende
una cinta transportadora (35a) para transportar la formulacién farmacéutica sélida (F), y una anchura de la cinta
transportadora (35a) es menor que una separacién minima (G1) entre las cintas transportadoras (13, 14).

11. El dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica (1) segun la reivindicacion 6, donde la
separacién (G) entre las cintas transportadoras (13, 14) en un estado de retencidén de formulacién farmacéutica sélida
esta configurado para ser variable dentro de un intervalo predeterminado, el medio de alimentacién (30) comprende
una cinta transportadora (35a) para transportar la formulacién farmacéutica sélida (F), y una anchura de la cinta
transportadora (35a) es mayor que una separacién maxima (G2) entre la pluralidad de cintas transportadoras (13, 14).

12. El dispositivo de impresiéon de formulacion farmacéutica (1) segun la reivindicaciéon 1, comprendiendo
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ademas una pluralidad de dispositivos de inspeccién de preimpresién (72, 74, 74A) para inspeccionar la parte frontal
y posterior de la formulacién farmacéutica sélida (F) antes de la impresién, donde la pluralidad de dispositivos de
inspeccidn de preimpresién (72, 74, 74A) estan dispuestos en un lado aguas arriba de cualquiera de la pluralidad de
impresoras (70, 71) en una direccién de transporte.

13. El dispositivo de impresion de formulacién farmacéutica (1) segun la reivindicacién 1, donde la pluralidad
de cintas transportadoras (13, 14) estan enrolladas alrededor de una pluralidad de poleas que incluyen la primera
polea (11) y la segunda polea (12), y la pluralidad de impresoras (70, 71) estan dispuestas cada una para imprimir la
formulacién farmacéutica sélida (F) transportada entre dos poleas adyacentes.

14. El dispositivo de impresion de formulacién farmacéutica (1) segun la reivindicacién 1, donde la pluralidad
de cintas transportadoras (13, 14) se enrollan alrededor de una pluralidad de poleas que incluyen la primera polea (11)
y la segunda polea (12), y la pluralidad de impresoras (70, 71) se disponen cada una para realizar la impresién durante
el transporte de la formulacién farmacéutica sélida (F) por cualquiera de la pluralidad de poleas.

15. El dispositivo de impresién de formulacién farmacéutica (1) segun la reivindicacién 1, donde una de la

pluralidad de impresoras (70) esta dispuesta para poder imprimir sobre la formulacién farmacéutica sélida (F) a través
de una separacién (G) entre la pluralidad de cintas transportadoras (13, 14).
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