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Nez de broche pour machines-outils.

Les machines—outils qui comportent des organes entrant en con—
tact avec une piéce i usiner, sont largement utilisdes dans 1'industrie et
elles sont bien connues de 1'homme de 1'art. C'est le cas des machines i
roder et d'autres machines qui utilisent des organes tournants ou mandrins
comportant des €léments mobiles radialement qui peuvent se déplacer vers
1'extérieur, pendant le fonctionnement, afin de maintenir le contact avec
la pi&ce a usiner et appliquer i cette dernidre une pression de travail. On
peut se rendre facilement compte que le maintien de la précision de 1'ali-
gnement de 1'axe de rotation du mandrin est trds important pour la précision
des résultats obtenus. En comptant uniquement sur la précision des parties
qui maintiennent le mandrin pour permettre sa rotation, sans prévoir aucun
réglage permettant de corriger les défauts d'alignement de 1'axe du mandrin,
si légers qu'ils soient, on limite la précision des résultats qu'il est pos-
sible d'obtenir et il en résulte des erreurs. Il importe &galement de pou~
voir déplacer 1'axe du mandrin afin de compenser 1'usure des &léments du
mandrin et fournir les meilleures conditions possibles de fonctionnement.
La présente invention décrit la construction et le fonctionnement d'un dis-
positif nouveau réglable de nez de broche qui est prévu pour permettre un
réglage de l'axe du mandrin afin de réaliser un alignement précis de cet
axe pendént sa rotation, et qui est prévu €galement pour déplacer latérale-—
ment le mandrin afin de compenser 1'usure. La présente demande de brevet
considérée
doit @tre fconjointement avec la demande de brevet américain n° 081 624 dé-
posée en méme temps que la présente demande de brevet et décrivant un dis—
positif d'alignement utilisable en liaison avec le présent nez de broche
pour permettre des réglages de ce dernier.

Les brevets américains n°S 3 152 424 et 2 376 851 décrivent des
constructions caractéristiques de 1'art antérieur, qui comprennent des man-
drins tournants, des adapteurs et des nez de broche. Aucun dispositif connu
ne présente cependant des moyens tels que ceux que comprend le dispositif
qui fait 1'objet de la présente invention, dans le nez méme de la broche,
pour régler l'alignement et compenser 1'usure.

La présente construction de nez de broche &limine les défauts
et imperfections des dispositifs suivant 1'art antérieur, en permettant de
réaliser un ensemble de moyens pour régler 1'axe de rotation d'un organe
tournant monté sur le nez de broche de sorte que des décentrements méme
légers sont &liminés, ce qui permet d'usiner ou roder les surfaces des pie-

ces avec une plus grande précision et exactitude. Le présent moyen permet
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également de faire de nouveaux réglages périodiques pour compenser 1'usure

et pour aligner individuellement, avant de 1'utiliser, chaque mandrin diffe-
rent monté dans le nez de broche, en vue de la précision de sa rotation. Ce-
ci représente un important progr@s dans la précision et 1'exactitude que l'on
peut réaliser dansdes opérations de rodage et d'usinage qui nécessitent 1'em—
ploi d'organes tournants en contact avec la pi&ce & usiner.

La présente invention a pour objet principal d'augmenter la pré-
cision des surfaces de pidces qui sont usindes ou rodées au moyen d'organes
tournants de travail. )

Un autre objet de la présente invention est de fournir un moyen
perfectionné et plus précis pour supporter un organe en vue de sa rotation.

La présente invention a encore pour objet de fournir un moyen
réglable permettant d'aligner avec plus de précision et maintenir 1'axe de
rotation d'un organe tournant.

Un autre objet de la présente invention est encore de fournir
un moyen pour supporter un orgame tournant qui est réglable dams plusieurs
plans afin d'établir un alignement précis de son axe de rotation.

La présente invention a encore pour objet de réaliser dams le
méme nez de broche un dispositif réglable qui permet d'établir la précision
de 1'alignement et un moyen réglable pour déplacer lat&ralement un organe
tournant afin de compenser 1l'usure de ses parties.

. La présente invention sera bien comprise i la lecture de la des-
cription suivante faite en relation avec les dessins ci-joints, dans les—
quels : ’

- la figure 1 est une vue de c8té du nez de broche qui fait
1'objet de la présente invention, repr@senté supportant un mandrin de ro-
dage et un adapteur pour le monter;

- 1la figure 2 est une vue de droite en bout, & grande €chelle,
du nez de broche lui-méme représenté i la figure 1;

- la figure 3 est une vue de cOté avec coupe partielle suivant
le plan de coupe 3-3 de la figure 2;

- la figure 4 est une vue de cdt& du nez de broche qui fait
1'objet de la présente invention;

- la figure 5 est une vue de droite en bout du dispositif repré&-
senté d la figure 4;

- la figure 6 est une vue de cdté du disque d'entralnement uti-
1lisé dans le présent nez de broche;

- 1a figure 7 est une vue du cOté gauche durdisque d'entraine-

ment de la figure 6;
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- la figure 8 est une vue de cdt@ de la partie int@rieure ré-
glable du nez de broche qui fait 1'objet de la présente invention;

- la figure 9 est une vue en plan de la partie du nez de broche
représentée 2 la figure 8

- la figure 10 est une vue en coupe suivant le plan de coupe
10-10 de la figure 9; et

- la figure 11 est une vue de droite en bout de la partie du
nez de broche représentée a la figure 8.

On se reportera maintenant aux dessins, plus particuligrement
i 1'aide des références. La référence 20 désigne un nez de broche réglable
construit suivant la présente invention. Le nez de broche 20, représenté 2
la figure 1, suppbrte un mandrin 22 de rodage qui est monté dans un adap-
teur 24. Ce dernier est monté dans le nez de broche 20 & partir duquel le
mandrin 22 se prolonge jusqu'id une extrémité libre. En fonctionnement, le
mandrin 22 et le nez de broche 20 dans lequel est monté 1'adapteur, sont
entrainés dans un mouvement de rotation sur une machine telle qu'une machi-
ne 3 roder. Le nez de broche 20 peut &tre utilisé pour supporter divers
mandrins et adapteurs. Les machines & roder suivant 1'art antérieur compor-
tent des nez de broche et lorsqu'un adapteur est monté et serré dans le nez,
aucun moyen n'est prévu pour effectuer un réglage ultérieur permettant de
corriger un défaut d'alignement de l'axe ou déplacer le mandrin lat@ralement
afin de compenser 1'usure des parties em contact avec la piZce & roder. Ceci
constitue un inconvénient car on ne peut fabriquer des pi&ces avec une pré-
cision telle que chaque mandrin sera toujours monté de mani&re & tourner
exactement autour d'un axe fixe, et 1l'usure des parties en contact avec la
piéce 3 usiner peut provoquer un certain déséqﬁilibre'du mandrin. Il en ré-
sulte donc une certaine erreur dont 1'importance augmentera en fonction de
la variation de 1'écartement de 1'axe du mandrin par rapport 3 un axe fixe.
Ceci peut provoquer une ovalisation de la surface en cours d'usinage ou de
rodage; de méme, il peut en résulter qu'une extrémité d'un alésage ou d'une
surface cylindrique soit plus rodée que l'autre extrémité. Généralement,
1'extrémité de 1'alésage qui est la plus Eloignée de.la machine & roder,
sera rodée suivant une forme quelque peu &vasée 3 cause des défauts, pour-
tant faibles, d'alignement de 1'axe de rotation. Ceci est di au fait que
1'extrémité libre du mandrin est 1'extrémité qui s'écarte le plus de 1l'axe
vrai lorsqu'il y a un défaut d'alignement. Le nez de broche 20 qui fait
1'objet de la présente invention, comprend un moyen de réglage qui permet
de corriger avec beaucoup de précision tout défaut d'alignement ou usure du

mandrin.
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La figure 3 représente les principaux organe du nez de broche
20 et leur relation lorsqu'ils sont assembl&s. Ces principaux organes com—
prennent un élément extérieur 26 généralement de forme tubulaire et compre-
nant une collerette annulaire 28 formant une seule piécé avec 1'élément 26
et se prolongeant vers. l'ext@rieur. Cette collerette 28 se trouve i 1'extré-
mité avant de 1'élément 26, c'est—3-dire 1l'extrémité irl'ihtérieur de la-
quelle est monté un adapteur tel que l'adapteur 24. L'élément extérieur 26
comporte une surface cylindrique inté&rieure 30 au voisinage de l'extrémité
qui est fixée 3 la machine 3 roder. Cette extrémité de 1'élément 26 regoit
un organe de montage 32 dont l'alésage 34 taraudé axialement est utilisé
pour monter le nez de broche sur une machine 3 roder. L'organe de montage
32 comporte également une surface intérieure 35 contre laquelle viennent
buter deux paires d'éléments filetés opposés, telles que la paire d'élé-
ments filetés 36 et 36A et la paife 37 et 37A, représentées aux figures 3
et 5. L'organe 32 comprend &galement une partie 38 d'extrémité en forme de
bague annulaire dont 1'utilité sera décrite plus loin. Les &léments filetés
de blocage 36, 36A et 37, 37A sont dispos&s radialement mais ils sont orien-
tés suivant un certain angle, comme le représente la figure, pour porter
contre la surface inclinée 35 de 1l'organe 32 pour des raisons de s&curité.
Les Eléments 36, 36A et 37, 37A sont réglables pour permettre de déplacer
1'élément 26 sur 1'organe de montage 32 afin de positionner latéralement le
mandrin 22 dans le nez de broche 20 et compenser 1'usure des parties du
mandrin. Ce réglage se limite normalement a un réglage effectué dans le plan
de 1'ensemble de la pierre 3 roder qui est commandé& par le contact entre 1é
partie 38 d'extrémité en forme de bague de 1l'organe de montage 32, et les
parties espacées 112 et 114 d'un disque d'entratnement qui sera décrit plus
loin. ' '

L'élément extérieur 26 comporte un al&sage cylindrique 40 de
diamdtre relativement grand, qui se prolonge vers l'intérieur depuis 1l'ex-
trémité opposée 3 celle oili est fixé 1'organe 32. L'alésage 40 communique
avec un alésage intermé&diaire 42 de diamétre légdrement plus petit qui se
pfolonge jusqu'a un épaulement 44 et ce dernier se prolonge vers 1l'intérieur
jusqu'd 1'alésage 30 de diam&tre encore plus petit.

Un organe réglable 50, appelé &galement "nez" est monté dans les
alésages 40 et 42, comme le représente la figure 3. Les détails de 1'organe
50 sont représentés aux figures 8 3 11. L'organe 50 présente un alésage cy-
lindrique 52 et la surface extérieure de cet organe est formée d'une pre-
miére partie cylindrique 54 dont la surface ést en contact avec la surface

42 de 1'alésage de 1'élément 26 lorsque les €léments 26 et 50 sont montés
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comme le représente la figure. La partie 54 se prolonge jusqu'd une paire

de rainures ou encoches radiales opposées 56 et 58 qui sont creusées dans
1'organe 50 3 partir de ses cOtds opposés de maniére d former une liaison
relativement &troite 60 entre la partie 54 et la partie cylindrique conti-
gue 62. Une deuxidme paire de rainures radiales 64 et 66, analogues aux rai-
nures 56 et 58, est formée dans 1'orgame 50 3 peu de distance des rainures
56 et 58 de manidre A former une autre liaison relativement &troite 68 (fi-
gure 9). Les liaisons 60 et 68 sont 3 angle droit 1l'ume par rapport & 1l'au-

tre et elles sont situées sur des diamétres de 1l'organe 50. Les rainures 56,

58, 64 et 66 sont prévues pour permettre aux parties de 1l'orgame 50, situées

sur des cbtds opposés, de se déformer angulairement 1'une par rapport & l'autre

afin de permettre des réglages comme on le décrira plus loin.

Sur le cOté des rainures 64 et 66 opposé i la partie 62, est
forméeune partie cylindrique relativement &troite 70 qui est reliée i une
partie 72 de plus petit diamdtre. Le cOté opposé de la partie 72 est relié
4 une partie cylindrique plus longue 74 qui, dans la construction repré-
sentée, a le méme diamétre que les parties 54, 62 et 70 et se prolonge jus-
qu'3d l'extrémité opposée de l'organe 50. Quatre méplats également espacés
76 sont formés 3 la surface de la partie 74 et ils sont prévus pour entrer
en contact avec les €léments fileté&s de réglage. A 1'exception de la partie
54 qui correspond a 1'alésage 42 de 1'é€lément 26, le reste de 1l'organe 50
a un diamé@tre inférieur au diamétre de 1'alésage 40 dans lequel il est placé.
Cette caractéristique est importante pour 1'utilité et le fonctionmement du
dispositif qui fait 1'objet de la présente invention.

Lorsque l'organe 50 est placé 3 1l'intérieur de 1'élément 26
comme le représente la figure 3, 1l'extrémité 54 du nez 50 est maintenue en
position par son association avec 1'alésage 42 et &galement au moyen de
boulons 77 montés axialement et positionnés comme le représentent les figu—
res 2 et 5. Un autre €lément fileté 78 est introduit dans le trou taraudé
80 percé dans la collerette 28 de 1'élément 26, comme le représente la figu-
re 3. L'élément fileté 78 se termine par une partie cylindrique 82 qui
péndtre dans une rainure relativement peu profonde 84 formée dans la partie
extérieure de l'organe 50. Ceci n'emp&@che pas 1'élément 26 et l'organe 50 de
pouvoir se déplacer radialement 1'un par rapport & l'autre dans un but de
réglage, mais le déplacement axial de 1'organe 50 est limité et ceci cons—
titue une sécurité@ empéchant 1'organe 50 de sortir de 1'é@lément 26 s'il ve-
nait 3 se casser ou 3 se desserrer.

La collerette 28 présente quatre autres trous taraudés espacés

86, 88, 90 et 92 placés comme le représentent les figures 4 et 5. Ces trous
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taraudds recoivent des &léments filetés ou vis de réglage 94, 96, 98 et 100
qui se prolongent vers l'int&rieur pour entrer en contact avec les méplats
respectifs 76 formés 3 la surface extérieure de 1'orgamne 50. Les vis de ré-
glage 94 3@ 100 sont manoeuvrées par paires opposées afin de modifier la po-
sition de 1'extrémité contigué 74 de l'orgame 50 par rapport i 1l'extrémité
54 qui est fixée dans la partie 42 de 1'élément 26. Le réglage est fait
lorsqu'un adapteur, tel que l'adapteur 24 dans lequel est mont& le mandrin
22, est verrouillé en position de montage dans 1l'orgame 50.

Le nez de broche 20 comprend un autre &lément 110 (figures3, 6
et 7) qui est positionné dans 1'organe 50 d 1'endroit représenté. L'élément
110, appelé "disque d‘entrainement",.est un élément rond présentant deux
parties opposées espacées 112 et 114 en forme d'arc, qui se prolongent 3
partir de la face qui est tournée vers l'organe de montage 32. La bague
annulaire 38 formée sur l'organe de montage 32, est positionnée entre les
parties 112 et 114 qui limitent le déplacement de réglage du nez de broche
dans le sens latéral et dont 1'importance sera expliquée beaucoup plus en
détail ci-aprés. La face opposée de 1'8lément 110 présente un &videment cir-
culaire 116 et un bossage latéral 118 qui part de 1'élément 110 et pénétre
dans la chambre formée dans 1l'alésage cylindrique 52. Le bossage 118 se
prolonge entre les parois latérales espac@es 120 et 122 de 1'adapteur 24
sur 1la face libre de ce dernier, afin d'orienter 1'adapteur 24 dans 1'ale-
sage 52 et fournir une liaison d'entrafnement entre 1'adapteur 24 et le nez
de broche 20. Le gisque d'entralnement 110 Présente également une ouvertﬁre
centrale allongée 124 qui est nécessaire pour recevoir la liaison d'entrai-
nement entre le moyen d'entrainement prévu sur la machine i roder et un &l&-
ment en forme de coin du mandrin. L'élément en forme de coin est 1'élément
qui est en contact avec la tige de commande de 1'avance de la pierre 3 roder
et qui entre en contact avec l'ensemble de pierre a roder, le déplace ra-
dialement et lui applique une pression de rodage. Comme on 1l'a indiqué pré-
cédemment, les parties 112 et 114 du disque d'entralnement 110 limitent le
déplacement de réglage du nez de broche dans le sens latéral, et la limita-
tion de déplacement mentionnée sert & emp@cher 1'élément en forme de coin
du mandrin de se dégager de la tige de commande de 1'avance de la pierre 3
roder. Le disque 110 est verrouillé en position fixe dans l'orgame 50 au
moyen d'un ou plusieurs &léments filetés 128 de blocage qui sont placés
dans 1'organe 50 et s'associent aux alésages 130 prévus dans 1'Elément 110.

Pour assembler le dispositif 20 qui fait 1'objet de la présente
invention, on monte et on verrouille 1'&lément 110 dans 1'organe 50. On

place ensuite ce dernier dans 1'élément 26 en orientant de mouveau les éle-
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7
ments et en les verrouillant ensemble & l'aide des éléments filetés 77,
L'organe de montage 32 est monté également dans l'alésage 30 et il est
verrouillé en position a l'aide des vis de réglage 36, 36A, 37 et 37A qui
portent contre la surface 35, comme on 1l'a décrit plus haut. Le dispositif,
assemblé comme on 1'a décrit, étant monté sur une machine i roder, il est
facile d'introduire un adapteur 24 qui est glissé dans l'alésage 52, la fa-
ce libre des parois 120 et 122 de 1l'adapteur étant placée sur les cdtés
opposés du bossage 118 du disque 110 d'entrainement. L'adapteur 24 est
verrouillé ensuite en position dans 1l'alésage 52 au moyen d'un élément file-
té 132 de verrouillage qui est vissé dans un trou 134 percé dans l'organe
50. L'élément 132 de verrouillage est accessible 3 une clé, telle qu'une
clé hexagonale, par une large ouverture 136 prévue dans 1'élément 26 (figu-
re 3) et cet élément 132 est orienté suivant un certain angle pour entrer
en contact avec une surface inclinée 138 formée sur 1l'adapteur 24, cette
surface étant située sur la face opposée au bossage d'entrainement 118.
Dans cette position, le mandrin 22 étant fixé de la maniére habituelle dans
1l'adapteur 24 et 1'élément en forme de coin du mandrin étant relié au moyen
prévu sur la machine 3 roder par 1l'ouverture 124 formée dans le disque
d'entrainement 110, on peut d'abord contrdler et régler la précision de
l'alignement de 1'axe de rotation du mandrin en utilisant les vis de ré-
glage 94 4 100 pour corriger tout défaut d'alignement ou flottement, et
ensuite placer le mandrin 22 dans la meilleure position latérale en utili-
sant les vis de réglage 36, 36A, 37 et 37A, Ces réglages sont effectués avec
le plus de précision & 1'aide d'un dispositif d'alignement tel qu'il est
décrit dans la demande de brevet américain n°® 08l 624, déposée en méme
temps que la présente demande. Les vis de réglage 94 a 100 et 36, 36A, 37,
37A sont manoceuvrées par paires, une paire opposée telle que la paire 9%
et 98 étant d'abord manoeuvrée, ensuite l'autre paire 96 et 100 est ma-
noeuvrée a son tour. Les paires opposées de vis de réglage 94 i 100 four-
nissent des moyens pour réaliser la précision désirée d'alignement du man-
drin. En réglant correctement la position de la partie 74 de 1'organe 50
par rapport & la partie fixe 54, on peut réaliser un alignement trés pré-
cis du mandrin supporté par cette partie dans toutes les positions de ro-
tation du mandrin, de sorte que ce dernier tournera autour d'un axe aligné
de bout en bout. Ceci permet un rodage trés précis et élimine toute ovali-
sation méme légére et tout défaut de forme cylindrique de la surface de la
pigce & usiner. En assurant la position désirée de 1l'axe du mandrin, on
peut également compenser l'usure de la pierre & roder et du mandrin, et

réduire ou éliminer toute tendance du mandrin au déséquilibre pendant
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i‘opération.

La présente inventioﬁ n'est pas limitée aux exempleé de
réalisation qui viennent d'&tre décrits, elle est au contraire suscep-
tible de variantes et de modifications qui apparaitront 2 I'homme de

1tart.



10

15

20

25

30

35

2656296

REVENDICATIONS

1. Moyen de montage d'un organe tournant ayant un axe de rotation
qui est fixe et aligné de bout en bout, l'organe tournant comportant une
premidre partie permettant de le monter et une deuxiéme partie s'étendant
depuis la premiére jusqu'a une extrémité libre, ce moyen de montage étant
caractérisé en ce qu'il comprend un dispositif tournant de montage pour
recevoir et supporter l'organe tournant afin qu il puisse tournmer autour
d'un axe fixe et aligné, ce dispositif de montage comprenant un premier
élément dans lequel est formée une chambre cylindrique, un deuxiéme é&lé-
ment monté dans la chambre cylindrique et présentant une surface extérieu~-
re cylindrique, un moyen verrouillant une extrémité de ce deuxiéme élément
dans la chambre cylindrique, ce deuxiéme élément se prolongeant dans cette
chambre jusqu'a une extrémité libre opposée contigu¥ 2 l'extrémité de la
chambre, un moyen pour monter la premigre partie dé 1'organe tournant dans
le deuxitme élément, et un moyen prévu sur le premier élément pour entrer
en contact avec 1l'extrémité opposée libre du deuxiéme élément afin de mo-
difier sa position par rapport & son extrémité, ce moyen comprenant au
moins deux paires d'éléments vissés dans le premier élément et réglables
pour entrer en contact avec 1'extrémité libre du deuxigme élément.

2. Moyen suivant la revendication 1, caractérisé em ce que le pre-
mier élément comprend un deuxizme alésage intérieur a 1'extrémité opposée
4 la chambre cylindrique, un élément de mdntage positionné dans ce deu-
xieme alésage et présentant une surface extérieure, et un moyen compre-
nant au moins deux paires d'éléments vissés dans le premier élement pour
entrer en contact avec 1'élément de montage et réglables pour positionner
le premier élément par rapport a 1'élément de montage.

3. Moyen suivant la revendication 2, caractérisé en ce que 1'élé-
ment de montage et le premier élément comprennent des'moyens pouvant en-
trer conjointement en contact et qui limitent le déplacement relatif pos-
sible entre eux lorsqu'ils sont positionnés l'un par rapport a 1l'autre.

4. Structure de support réglable d'un organe tournant pour per-
mettre sa rotation autour d'un axe fixe de rotation suivant sa longueur,
caractérisée en ce qu'elle comprend un premier élément présentant un alé-
sage axial formé 2 1'intérieur et comportant une premiére partie alésée
3 un diamdtre prédéterminé et disposée dans 1'élément a partir de 1'une
de ses extrémités et une deuxidme partie alésée 2 un diamétre plus petit
et disposée dans 1'élément a partir de la premidre partie alésée; un
deuxidme élément dont une partie de la surface extérieure a approximati-

vement le méme diamétre que le diamdtre de la deuxiéme partie alésée, ce
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deuxiZme élément &tant positionné dans l'alésage axial du premier élément,
une partie de ce deuxidme &lément traversant la premiére partie alésée et
ayant un diamdtre plus petit que cette premidre partie alésée afin de for-
mer un espace annulaire entre elles, et un moyen comprenant une rainure
formée en un point intermédiaire le long de la deuxiéme partie permettant
aux parties du deuxigme &lément, sur chacun de ses c8tés opposés, d'étre
déformées angulairement 1'une par rapport 2 l'autre; un moyen pour fixer

ie deuxieme &lément dans 1'alésage axial du premier élément; et des moyens
filetés sur le premier élément et réglables de maniére & pouvoir entrer en
contact avec la partie du deuxi®me &lément qui se prolonge dans la premidre
partie alésée, ces moyens filetés étant réglables pour déformer angulaire-
ment de manidre prédéterminée les parties du deuxieéme élément sur les cOtés
opposés de la rainure.

"5, Structure de support suivant la revendication 4, caractérisée en
ce que le deuxidme élément comprend un moyen pour monter un organe tournant
qui doit &tre aligné axialement et positionné em vue de sa rotation.

6. Structure de support suivant la revendication 4, caractérisée en
ce que le moyen formant rainure comprend des paires axialement espacées de
rainures opposées, les rainures de l'une des paires étant angulairement
orientées par rapport a l'autre paire

7. Structure de support suivant la revendication 4, caractérisée en
ce que le premier et le deuxigme éléments ont tous les deux une forme sen-
siblement tubulaire.

8. Structure de support suivant la revendication &4, caractérisée en
ce qu'elle comprend un élément d'entrafnement placé dans le deuxidme élément,
cet &lément d'entrainement comprenant une partie disposée axialement pour
entrer en contact d'entrafnement avec un élément monté 2 1'intérieur afin
d'assurer entre eux une liaison d'entrainement et de positionnement.

9, Structure de support suivant la revendication 4, caractérisée en
ce qu'elle comprend un moyen fixé au premier élément pour monter 1'organe
tournant, ce moyen comportant un deuxidme alésage formé dans le premier élé-
ment & 1l'extrémité opposée 2 1'alésage axial, un élément de montage dont
une partie se prolonge dans le deuxiéme alésage, et un moyen comprenant des
paires d'éléments espacéds vissés dans le premier élément et réglables pour
positionner 1'élément de montage dans le deuxizme alésage.

10. Structure de support suivant la revendication 4, caractérisée en
ce que les moyens vissés sur le premier élément et pouvant entrer en con-
tact avec le deuxidme élément comprennent au moins deux paires d'éléments

-

filetés opposés, orientés 2 angle droit 1'une par rapport & l'autre sur
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le premier élément.

11. Srructure de support d'un organe tournant, caractérisée en ce
qu'elle comprend un moyen pour supporter cet organe en vue de sa rotation
autour d'un axe, ce moyen comprenant un premier et un deuxidme éléments
tubulaires emboftables 1'un dans 1l'autre, le premier élément ayant des ex-
trémités opposées espacées et un alésage cylindrique é&tant formé a 1'inté-
rieur 2 partir d'une extrémité, cet alésage comprenant une premidre partie
alésée & un diamétre prédéterminé et se frouvant au voisinage de l'extré-
mité et une deuxiéme partie alésée qui part de 1'extrémité opposée de la
premizre partie alésée et pénétre dans le premier élément, le diamétre de
cette deuxidme partie alésée étant plus petit que le diamétre de la pre-
migre partie alésée, le deuxidme élément étant positionné dans le premier
élément et traversant la premidre et la deuxidme parties alésées, ce deu-
xidme élément ayant une partie dont le diamdtre extérieur est approxima-
tivement le méme que le diamétre de la deuxime partie alésée.afin d'entrer
en contact avec elle et ce deuxitéme élément formant un espace annulaire
avec la premiére partie alésée, un moyen pour fixer le deuxiéme élément dans
le premier, ce deuxiéme élément comportant un alésage pour recevoir un or-
gane tournant qui sera monté dans ce deuxidme élément et & partir duquel il
se prolongera, un moyen dans ce deuxiéme élément pour former une liaison
d'entratnement entre le deuxieme élément et l'organe a positionner dans ce
ce dernier, un moyen en un point intermédiaire le long du deuxiéme élément
pour affaiblir celui-ci et permettre & ses parties, de chaque cbté du moyen
d'affaiblissement, de se déformer angulairement l'une par rapport a l'autre,
et un moyen dans le premier élément au voisinage de son extrémité libre pour
entrer en contact avec le deuxiéme élément afin de régler sa position et
celle de 1'organe supporté en déformant l'une par rapport & l'autre de ma-
nidre prédéterminée les parties du deuxiéme élément, de chaque coté du
moyen d'affaiblissement.

12. Structure de support suivant la revendication 11, caractérisée
en ce que le moyen pour déformer de maniére prédéterminée les parties du
deuxizme élément comprennent des paires d'é&léments opposés disposés radia-
lement et vissés dans le premier élément.

13. Structure de support suivant la revendication 11, caractérisée
en ce que 1'organe tournant est un mandrin de rodage dont une extrémité
comporte un adapteur pour le montage dans le deuxigéme é&lément.

14, Moyen pour supporter un organe tournant entrant en contact avec
une piéce 2 usiner et monté sur une machine, caractérisé en ce qu'il com-

prenant une machine, une structure de support de l'organe tournant monté
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sur la machine, cette structure de support comprenant un premier et un deu-
xieme éléments avec des parties cylindriques positionnées 1'une dans l'autre,
un alésage cylindrique étant formé dans le premidre élément pour recevoir
la partie cylindrique du deuxiéme élément, cette partie cylindrique du deu- .
xitme élément ayant un diamdtre plus petit que le diametre de 1'alésage du
premier élément et présentant des rainures pour permettre aux extrémités
opposées de la partie cylindrique de se déformer angulairement l'une par
rapport a l'autre, un moyen pour ancrer une extrémité de la partie cylin-
drique du deuxidme élément sur le premier élément au voisinage d'une extré-
mité de 1l'alésage formé dans cet &lément, et un moyen &ans le premier élé-
ment pour entrer en contact avec 1'extrémité opposée de la partie cylindri-
que du deuxigme élément pour positionner de manieére prédéterminée la partie
cylindrique dans le premier &lément, cette partie cylindrique comprenant un
moyen pour monter un organe entrant en contact avec la piéce. -

15. Moyen de support suivant la revendication 14, caractérisé en ce
qu'il comprend un moyen pour orienter la structure de support sur la machi-
ne, ce moyen comprenant un élément de support tournant sur la machine, com-
prenant un élément présentant une surface annulaire de montage, un deuxiéme
alésage dans le premier élément pour recevoir cet élément de support, ef un
moyen réglable sur le premier élément pour entrer en contact avec la surfa-
ce de montage prévue sur 1'élément de support et comprenant des paires
d'éléments opposés réglables par vissage dans le premier é&lément afin d'é-
tablir une liaison prédéterminée entre la surface de montage et le premier
&lément. | |

16. Moyen de support suivant la revendication 15, caractérisé en ce
qu'il comprend un moyen pbur limiter le déplacement relatif entre 1'élément

de support et le premier élément.
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