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{57) Vorrichtung zum Einsetzen von Zigarettenfiltern mittels gummierten, verbindenden Streifen
wobei eine randseitig gerilite Férderrolie Einheiten, bestehend aus zwei achsialgefiuchteten
Zigaretten mit dazwischenliegendem Filterstiick, einer sogenannten Rollposition zufiihrt. In der
Roliposition bildet ein Gegenrollelement durch-eine feste Gegenrolloberflache und gemeinsam
mit der walzenférmigen Flache der Rolle einen Durchgang, wo die verbindenden Streifen um die
Einheiten gerolit werden. Das Gegenrollelement beinhaltet mindestens zwei
‘Gegenrolioberflachen, die jeweils in Rollposition geflhrt werden kdnnen. Schmutzentfernende
Mittel sdubern d.ejemgen Flachen, die zu dieser Zeit nicht am Rollen der Einheit teilnehmen.

Fig.1 .
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Vorrichtung zum Einsetzen von Zigarettenfiltern

. Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Yorrichﬁung zum Einsetzen von
7igarettenfiltern, bestehend aus Mitteln zur Querverschiebung
von Einheiten in rdumlichem Abstand, die mindestens aus

giner Zigarette und einem Filterstiick, die lhrerseits an den
~jeweiligen Enden aneinanderliegen, gebildet sind, wobel die
Mittel eine Rollfléche aufweisen, die mit voneinander gleich- '
- entfernten Auffangfléchen fiir die Einheiten und mit Saug-
mitteln zum Festhalten der verbindenden Streifen der Einhei-
ten versehen sind und aus einem Gegenrollelement, das in
éiner Rollposition durch eine eigene Gegenrolloberfléche

und mit den Mitteln zur Querverschiebung einen Durchgang
bildet, dessen Weite den Durchmesser der Binheiten um ein
Geringes unterschreitet, |

- Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Den bekanntén Vorgang vom Einsetzen der Zigarettenfilter
nehmen sogenannte Filtereinsetzmaschinen vor,

Die Zigaretten werden dabei'pAarwéise achgial angeordnet und
dazwischen wird in ebensolcher Anordnung, wobei die jewgi-

~ ligen Enden aneinanderliegen, €in Filterstiick gesetzt, das
im Verh&ltnis zu einer einzelnen Zjgarette doppelt so

lang ist, Diese Einheif, bestehend aus den beiden Zigaretten
und dem Filterstiick, wird durch einen papierférmigen,
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gummierten Streifen verbunden, der sowohl das Filterstiick
als auch sémtliche Enden ca, 3 mm liberdeckt,

'_Ublicherweise,werden die geschilderten Vo:génge auégefﬁhrt,
‘indem men sich z, B, an das italienische Patent Nr., 796 345
hélt, bei denen Zigarstten und Filterstiicke vom Rand.einer
rotierenden und léngsgerillten'Féfdertrommel durch Saug-
kraft festgehalten werden,

Die verbindenden Haftstreifen werden auf dem Rand der
Pordertrommel zugestellt und angesaugt.

‘Durch die von einer festen, koaxial zur Fordertrommel lie-
genden und von disser um ungefdhr den Durchmesser einer 4
Zigarstie éntfernten’Konkavplatte erzeugle Reibungskraft

- werden die Einheiten auf die Streifen gerollt, wcbei die
Verbindung der einzelnen Elemente zustande kommt,

Eine derart gegliederte Vorrichtung hat den Nachteil, daB
" die Konkavplatte leicht verschmutzt, was die Leistung der
gesamten Filtereinsetzmaschine stark beeintrichtig, In der
Tat erscheint es unvermeidbar, da8 beim Betrieb der Ma-
schine Klebstoffspuren auf der Platte verbleiben, infolge
derer Staub, Tabak und oft verklebte Streifen von den

- Einheiten aufgefangen werden, |

Deswegen miissen dis Filtexeinsetzmaschine und die vorge-
schaltete Zigarettenmaschine von Zeit zu Zeit gestoppt

. werden, damitmen den wegen der unzugangllchen Lage der

Platte #uBerst schw1er1gen Relnlgungsvoxgang durchfiihren
kann, ’ '
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erflndung ist es, die Verschmutzung an Filtereln— '
setzmaschlnen zu reduzieren. ‘

Darlegung des Wesens der Erfindung,

‘Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zum Binsetzen von Zigarettenfiltern mit Mitfteln zur Quer-
verschiebung der Zigaretteneinheiten mit einer Rollfliche

und einem mi% der Rollfl#iche zusammenwirkenden Gegenroll-
element so auszubilden, daB das SiHubern und etwaige Aus-

wechseln des Gegenrollelementes ohne Zeitverluste, de h.
nit der Zigarettenmaschine im Betrieb durchfithrbar ist,

Dazu weist erfindungsgemdB das Gegenrollelement mindestens
zwei Gegenrolloberflichen, in Form von Konkavplatten auf,
da in der Rollposition zu einem spdteren Zeitpunkt Zu-
fihrungsmittel einzelner Gegenrolloberflichen vorgesehen
sind.

Bei der Vorrichtung, bei der dic Rollfliche aus einer
walaenformlgen Rolle gebildet ist, 1st das Gegenrollelement
um eine Welle drehbar gelagerto -

Das Gegenrollelement welist eine Mehrzahl von Gegenrollober-
fléchen auf, die im gleichen Abstand zu der Welle angeordnef
gind,

In weiterer Ausbildung sind schmu#zentfern ende Miftel zu
den Gegenrolloberfléchen'vcrgesehen, wobel diese Mittel zu~
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mindest eine walzenfdérmige, eine Drehbewegung ausfiihrende
Biirste aufweisen, '

Das Gegenrollelement ist im Verhdltnis zu den Verschiebe-
mitteln iiber Bntfernungs- und Annsherungsmittel des Gegen-
rollelementes in Form eines Hebels und einer Feder ver—
anderlich,

Ausfithrungsbeigpiel .

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel
‘ndher erléutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigens

Fig. 1: eine schematische, teilweise im Schnitt dargestellte
Vorderansicht einer eraten Ausfﬁhrungsform;

Fig, 2: eine schematlsche Vorderan31cht elner zwelten
" Ausfithrungsform.

‘In Fig, 1 ist eine Rolle 1 oder Trommel mit einer waagerech-
ten Achse dargestellt, die iiber eine Welle 2 von nicht
abgebildeten Mitteln elne Drehbewegung gegen den Uhrzeiger=
sinn erfdhrt,

 Die Rolle 1 weist randseitig im gleichen Abstand befindliche
Léngsrillen 3 auf, in denen Einheiten 4 angesaugt werden,

dle im wesentlichen aus zweil Zigaretten und einem dazwischenh~
liegendem Filterstiick bestehen, das seinerseits im Ver—
h#ltnis zu einer einzelnen Zigarette doppelt so lang ist.

.

Wie in Fig., 1 gezeigt, befindet sich links voh der Rolle 1
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eine Trommel oder walzenfdrmige Rolle 5, die an einer

der Welle 2 parallelen Welle 6 angeschlossen ist und rand-
seitig Rillen 7 aufweist, Die Rolle 5 lauft im Uhrzeiger—
ginn mit genau derselben UmfanggeschWindigkeit wie die
 Rolle 1, was zum Bingriff der Rillen 7 mit den Léngsrillen
3 fihrt, In ihrem Inneren ist eine zylindrische AushOhlung
oder Kammer 8 gebildet, die unsichtbar mit einer nicht ab-
gebildeten Ansaugquelle in Verbindung steht,

Die Rillen 7 sind mit der Kammer 8 durch Lécher oder Kandle’
9 verbunden, die die zylindrische Wand 10 der Rolle 5 durch-
laufen, Zwischen jedem Rillenpaar wird die Wand 10 auBerdem
_vbnvaqhern oder Kanélen 11 durchzogen. Es ist weiterhin
eine Rolle 12 mi% einer waagerechten Achse vorgesehen, die
an einer Welle 13 an der linken Unterseite der Rolle 5 an- .
geordnet ist, An ihrem Umfang weist die Rolle 12 voneinander
gleichentfernte Rillen 14 auf, deren Abstand zueinander dem
der Rillen 3 und 7 gleichkommt, Die Drehrichtung erfolgt

im Gegenuhrzeigersinn und die Umfanggeschwindigkelt ent-

" spricht der der Rolle 5. Somit greifen die Rillen 14 in die
Rillen 7 ein, '

Nicht abgebildete Mittel fihren tangeniial auf dem Rand der
Rolle 5 mit einer eigenen Vorschubbewegung, die die Umfangs-
~geschwindigkeit der Rolle 5 unterschreifet, ein Band 15
papierformigen und auf der Oberseife gummierten Materials
zu, Dis Zuflihrung des Bandes 15 nimmt eine in Fig. 1 nichi

~ dargestellte Spule vor, | |

Die mit der Rolle 5 verbundene Kante des Bandes 15 wird
durch die Saugkraft, die von den Kan#len 11 iibertragen wird,
an die Rolle 5 geprelit. '



230666 2
' bm ~‘- o 26,10,1981

AP A 24 C/230 666/2
59 180/23 |

Dem Bereich, wo die Rollen 1 und 5 anliegen, vorgeschaltet,
befindet sich auf dem Band 15 ein Schnittaggregat oder
‘rotierendes Messer 16, das randseitig vier gleichentfernte
Schneiden 17 aufweist. Die Schnittwirkung erfolgt auf dem
Rand der Rolle 5. |

Das Messer 16 dreht sich im Gegenuhrzeigersinn und trennt
dabeil mit rdumlichem Abstand vom Band 15 Streifen 18 ab,
die zur Verbmndung der Einheiten 4 dienen.

Aufgrund der Geschwindigkeitsabweicﬁung, die zwischen der
‘Unfanggeschwindigkeit- der Rolle 5 und der Vorschubgeschwin-
digkeit des Bandes 15 besfeht, liegt die Vorderkante des
Bandes 15 stels auf der Rolls 5,'80 daf die geschnitienen:
Streifen 18 in einer bestimmien Entfernung voneinander auf -
der Rolle 5 verbleiben. \

An . der Rolle 5 und genauer zw1schen den Rollen H 12 ist
~ ein Kontrast- oder Gegenrollelement 19 angebracht,

Es>weist gin Haltqrungselement‘20 auf, das auf einer
Welle 21, die zu der Welle 6 parallel liegt, aufgepreBt ist.

?Das Halterungselement 20 dient als Stiitze von zwel gleichn-
- artigen Konkavplatten 22; 23, die symmetrlsch zu der Welle
angeordnet sind,

- Die Konkavplatte 22 ist zur Rolle 5 koax1al und nlmmt eine |
sogenannte Rollp051tlon 24 ein, :
Die Konkavplatie 22 und die Rolle 5 besitzen einen Abstand,
der den Durchmesser der Einheiten 4 kaum unterschreitet,
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_ihre Bogenlénge kommt im wesentllchen der Steigung der
Rillen 7 glelch

Der Hochstradius des Gegenrollelements 19 ist so gewéhlt, daB
sich beim Drehen um die Achse dexr Welle. 21 kelne wechsel-
seitigen Wirkungen zwischen den Konkavplatten 223 23 und

der Rolle 5 ergeben, Eine zylindrische Blirste 25, die auf
eine der Welle 6 parallelen Welle 26 aufgepreBt ist, steht
randseitig ‘'mit der Konkavplatte 23 in Verbindung und wird
von nicht abgebildeten Mitteln angefrieben, Wie in Fig. 1
dargestellt ist, ergibt sich, daB die von der Oberfléche der
‘Rolle 5 erzeugﬁe und durch die Kandle 9; 11 laufende Saug-
kraft ausbleibt, wenn die Rollposition 24 erreicht ist, und
vor dem Anliegen der Rollen 5; 12, weil die Kammer 8 feste
gebogene Wiande 27; 28 besitzt, die der Rolle 5 koaxial und .
nahe an der Innenfléche der zylindrischen Wand 10 liegen.

Wihrend des Betriebes werden die Binheiten 4 von den Lings-
rillen 3 der Rolls 1 zu den Rillen 7 der Rolle 5 befoérdert,

" wo sie von der durch die Kanale 9 wirkenden Saugkraft ver—

blelben.

Die Streifen 18, die durch das Messer 16 vom Band 15 ge=-
trennt werden, werden durch die durch die Kan&dle 11 wirken-

- 'de Saugkraft an der. Rolle 5 festgehalteno Jeder Streifen 18

kommt zwischen die zwei anschlieBenden Rillen 7 mit der
Vorderkante, bezogen auf den Drebsinn der Rolle 5, an der
davor befindlichen Rille 7 zum liegen.

In der Rollpoaltlon 24 bleiben die Elnhelten 4 durch die
Reibung auf der G‘egenroIl_loberflache der Konkavplatte 22
haften, wovon sis auf die Streifen 18 rollen, die ihrer-
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‘seits die Verbindung herstellen,

- Bei dlesem Rollvorgang verlsBt jede'Einheit 4 die eigene
‘Rille 7 und kommt nach Beendigung der Verbindung mit dem
Streifen 18 in der néchsten Rille 7 zum. 1legen,

Die Rillen 7 missen eine geringe Tiefe besitzen, demit beim
 Heraustreten der Einheiten 4 dieselben unbeschddigt bleiben,

Nach AbschluB des Rollvorganges . gelangen die Einheiten 4 -
zur Rolle 12, genaver gesagl, in die Rillen 14 der Rolle 12;
- Von dort aus werden sie weitergeleitet, was aber nicht
‘beschrieben ist,

Im Zusammenhang mit dem bereits Beschriebenen, verrichtet
die zylinderartige Biirste 25, wihrenddessen die Konkave
platte 22 in der Rollposition 24 die Einheiten 4 rollt, das
Saubern der Konkavplatte 23, Hierbei ist die Filtereinsetz-
maschine in Betrieb, | | “ |

Eine einfachs Drehung des Gegenrollelements 19 um 180°
um die Achse der Welle 21 genigh, um den Posmtlonstausch
der Konkavplatten 22 und 23 vorzunehmen,

Im Laufe von periodischen oder gelegenftlichen Stillstands-
- zeiten der Filtereinsefzmaschine, kann der Positionstausch
der Konkavplatten 22 und 23 automatisch erfolgen oder von
Hand vorgenommen werden, -

AuBer mit der Birste 25 kann das SHubern der nicht in Betrieb
befindlichen Konkavplatte auch mit Hilfe anderer mechanischer
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oder manueller Mittel verrichtet werden,

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemiBen Vorrichtung ist
der, daB die nicht arbeitende Konkavplatte selbst bei
‘laufender Filtereinsetzmaschine ausgewechsel¥ werden kann,

Diese Moglichkeit ist besonders dann gefregt, wenn, wie es
oft vorkommt, die Rollfldchen der Konkavplatten 22y 23 wine-
zige, einem schnellen VerschleiB unterliegeﬁde Nadeln fihren
und deren Aufgabe es ist, die Einheiten 4 zu lochen, um so-
genannte "geliftete Zigaretten" herzustellen.

Nach verschiedenen Ausfﬁhrungsfofmen kenn das Gegenroll-
~element 19 mit mehr als nur zwei Gegenrollplaften ausge-
stattet sein. Als Beispiel hierfiir zeigt Fig. 2 ein Gegen—’
rollelement 29_mit drel Konkavplatten 30, die im gleichen
Winkel und mit gleichem. Abstand angebracht sind. ’

Fir den Fall, daB die Rolle 5 an einer Konkavplatte 30 an-
liegt, die die freis Drehung des Gegenrollelements 29

un die Achse der Welle 21 micht ermdglicht, sind Mittel vor
gesehen, die das Gegenrollelement 29 aus der Rollposition
24 entfernen, so daB eine Drehung stattfinden kann,

Zu diesem Zweck ist, wie aus Fig. 2 ersichtlich, die Welle
21 drehféhig in dem oberen Ende'eipes Armes 31 eines zwei-
armigen und grdBtenteils senkrechten Hebels 32 gelagert,

Der Mittelbereich des Hebels 32 befindet sich im Drehpunkt
eines Stiftes 33, der parallel zur Welle 21 verléuft und an
einer senkrechten Wand 34 angebracht ist, die zum Sténder
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der Filtereinsetzmaschine gehdrt,

In der Wand 34 ist auf die gleiche Weise auch die Welle

26 der Blirste 25 gelagert. Die Wand 34 weist eine Offnung
oder einen Schlitz 35 auf, dessen Kriimmungsmittelpunkt auf
der Achse des Stiftes 33 liegt und die von der Welle 21 durch-
laufen wird, : ' '

‘Befindet sich die Vorrichtung in Betrieb, hemmt ein an der
Wand 34 angebrachter Anschlag 39 die Wirkung einer Feder 36
-auf den Hebel 32. R '

Die Abweichung des Gegenrollelementes 29 von der Rollposifion
24 188t sich automgtisch oder von Hand durch eine Drehung

des Hebels 32 im Uhrzeigersinn um die Achse des Stiftes 33
erreichen,
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Erfindungsanspruch

Te

Vorrichtung zum Einsetzen von Zigarettenfiltern, be-
stehend aus Mitteln zur Querverschiebung von Einheiten
in rdumlichem Abstand, die mindestens aus einer Zigaretie
und. einem Filterstiick, die ihrerseits an den jeweiligen
Enden aneinanderliegen, gebildet sind, wobei die Mittel

" zur Querverschiebung eine Rollfliche aufweisen, die mit

. voneinander gleichentfernten Auffangflichen fiir die |

Einheiten und mif% Saugmittel zum Festhalten der ver-
bindenden Streifen der Einheiten versehen sind und aus
einem Gegenrollelement, das in einer Rollposition durch
eine eigene Gegenrolloberfléche und mit den Mitteln zur
Querverschiebung einen Durchgang bildet, dessen Weite

~ den Durchmesser der Einbeiten um ein Geringes unter—

schreitet,'gekennzeichnet dadurch, daf das Gegenroll-
element (19; 29) mindestens zwei Gegenrolloberfléchen

' in Form von Konkavplatten (22; 23; 30) aufweist, da in der
 Rollposition (24) Zufiihrungsmittel einzelner Gegenroll-

2.

3,

oberflichen vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Punkt 1, bei der die Rollfliche aus einer
walzenférmigen Rolle gebildet ist, gekennzeichnet da-
durch, daB8 das Gegenrollelement (19 oder 29) um eins

Welle (21) drehbar gelagert ist, |

Vorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB
das Gegenrollelement (19 oder 29) eine Mehrzahl von
Gegenrolloberfldchen aufweiét?ﬂdie im gleichen Abstand
zu der Welle (21) angeordnet sind,
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der Punkte 1 bis 3,
gekennzeichnet dadurch, daB sie schmutzentfernsnde ‘
Mittel zu den Gegenrolloberfléchen aufwaist,

Vorrichtung nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daB die
schmutzentfernenden Mittel zumindest eine walzenfdrmige,

" eine Drehbewegung ausfiihrende Birste (25) aufweisen,

Vorrichtung nach einem oder mshreyen der Punkte 1 bis 5,

 gekennzeichnet dadurch, daB das Gegenrollelement (19 oder

29) im Verh#ltnis zu den Verschiebemitteln iiber Entfer—-
nungs- und Anniherungsnittel des Gegenrollelemsntes (19
oder 29) in Forn eines Hebels (32) und einer Feder (36)

‘verénderlich ist,

-~ Hierzu 1 Blatt Zeichnung = -
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