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olnor Soitanfaltung, wobel beldersaitig koaxial zum
Einwickelrad Faltedder angoordnot sind, die mit gleicher
Umfangsgeschwindigkeit wio das Einwickelrad umiaufon
und aine glaicho Anzahl Faltor aufweisen, wie
Haltoelomantenpaare am Einwickelrad angeordnet sind.
Ziol dor Erfindung ist es, dio Qualitdt der Soitenfaltung 2u
orhdhen und gleichzeitig don Vorschioi dor Falter 2u
varringern und domit doran Lobonsdouor zu vorldngorn, Dio
Aufgabo dor Erfindung bestoht dorin, bei dor Horstellung
dar Grundfaltung einer Soitonfaltung einen optimalon
Bowogungsvorlauf dor Wirkungsfldchen dor Falter 2um
Artikel zu orreichon, Dio Aufgabe wird erfindungsgomiB
dadurch goldst, doB dio Faltor radiol verschivbbar an dor
Koppol cines Gelankvierackes angoordnot sind. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur Herstellung einer Seitenfaltung, woboel belderseltig koaxlal zum Einwlckelrad
Faltrddor angeordnat sind, die mit glelcher Umfangsgeschwindigkelt wie das Einwickelrad
umlaufen und am Umfang eine gleiche Anzahl Falter aufwelson, wie Halteelamentenpaare am
Einwickelrad angobrachtsind, dadurch gokennzelchnet, daB dio Falter (4; 4') radial verschiebbar an
der Koppel (7; 7') einos Golenkvierackes angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dald die Wirkungselemaente der Falter (4;
4') als Klotz (6; 6') mit seitlich tiborstehandon Filhrungsblechen (6; 6') ausgebildet sind.

Hlerzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgoblet der Erfindung

Dlo Erfindung betrifit eine Vorrichtung xur Herstetlung einer Soltenfaltung, wobel belderseltig koaxlal zum E{nwickelrad Faltriider
angeotdnet sind, die mit glelcher Umfangsgeschwindigkeit wlo das Einwickelrad umlaufen und eino gloicho Anzahl Falter
aulwolson, wio Haltaelemantenpaare am Einwickelrad angeordnot sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technlk

Es sind boreits LO3ungen bekannt, bel denan ebenfalls koaxial zum Einwlickolrad Drehkdpfe angoordnet sind, die mit gleicher
Umfangsyoschwindigkeit wie das Cinwickolrad umlaufon und die auch alne gloiche Anzahl Drehgreiferpaare aufwelsen, wie
Halteelomontenpaare am Einwlckelrad angeordnet sind. Eine dorartigo Ldsung istin der DD-PS 139669 beschriebon, Die Ldsung
diontaur Horstellung elnes beiderseitigen Droheinschlagos. Ein Falton der Packmittolhiillo 2u einam Seiten- bzw. Bodenverschiufl
ist damit nicht méglich.

Eino weltero Ldsung diesor Art geht aus der DD-PS 276221 hervor. Dabel sind an den dem Einwickelrad ebenfalls beiderseitig
koaxlal zugeordnoton DrehkdpYen, welcho auch mit gleicher Umfangsgoschwindigkeit umlaufen wie das Einwickelrad, eine
glaiche Anzahl Faltstationen zugeordnet, wie Halteelementenpaare am Einwickelrad angeordnet sind. Jede Faltstation verfigt
dabel tibor einen Winkelfalter, sinen Klemmfalter und elnen Axialfalter, wobel die Winkelfalter und die Klemmfalter eine axiale
Bowegung und deran Witkungselemonte eine Schwenkbewegung und die Axialfalter nur eino axiale Bewegung ausfiihren,
Dieso Losung bewirkt elnen hohen Bauaufwand, und die Schwenkbewegung der Winkelfalter und der Klemmfalter erfordern
einon 2u grofien Platzbadarf. Dardiber hinaus ist es durch die Schwenkbewegung der Winkelfalter und der Klemmfalter nicht
mdglich, deren Wirkungsfléchen optimal an den Bonbun heranzufdhren, Die Schwenkbewegung der Wirkungselemente der
Winkelfalter und der Klommfalter wird durch einen Zahnstangonantrieb mit Zahnsegment erreicht, welcher eine grofle
Ubersetzung aufwaeist, wodurch bereits bei geringom Verschleifs Bowegungsungenauigkeiten auftreten.

Zial dor Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Qualitiit der Seitenfaltung zu erthdhen und glelchzeitig don VerschleiR der Falter zu verringern und
damit deren Lebonsdauer zu verldngern.

Darlegung des Wesans der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, bei der Herstellung der Grundfaltung einer Seitenfaltung einen optimalen
Bewegungsverlauf der Wirkungsflichen der Falter zum Artikel 2u erreichen,

Die Aufgabe wird erfindungsgem48 dadurch geldst, daB die Falter radial verschisbbar an der Koppel eines Gelenkviereckes
angeordnot sind. Damit ist os mdglich, die Qualitét der Seitenfaltung, bei glaichzeitiger Verringerung des VerschleiBes der
Antriebselemente der Falter, wesentlich zu verbessern und damit deren Lebensdauer zu verliingern.

Ausfahrungsbelsplel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbelisplel néher erldutert werden.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen ’

Fig.1: eine Vorderansicht der Vorrichtung,
Fig.2: eine Seitenansicht des Einwickelrades mit Faltradern.

Der Aufbau der Vorrichtung ist im folgenden beschrieben:

Dem Ubergaberad 1 ist in bekannter Weise das Einwickelrad 2 mit den beiderseitig koaxial gelagerten Faltrédern 3; 3'
nachgeordnet. Am Umfang der Faltréider 3; 3' sind die Falter 4; 4’ angebracht, deren Wirkungselemente aus dem Klotz 5; 5'und
den seitlichen Filhrungsblechen 6; 6' bestehen, welche den Klotz 5; 5° iberragen. Die Falter 4; 4’ sind an der Koppel 7; 7' eines
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Gelankviarockes befestige, wobel die Koppel 7; 7' mit der Welloe 8; 8' fest verbunden Ist. Innorhalb der Faltriidor 3; 3' Ist auf dor
Wallo 8; 8' der Kurvenhebol 9; 9' bafeatigt, an dossen frelom Ende dlo Kurvenrolle 10; 10’ angeordnetist, die mit der Kurvenbahn
dor auf der Achse 11 befestigton fastatehenden Nutkurve 12; 12' in Wirkverbindung stoht. Die Kurvanbahn der Nutkurve 12; 12'
Ist dabel so geatalter, daf dis Faltor 4; 4’ bel Drehung der Faltridor 3; 3' um die Achao 11 eine radiale auf- und abgohende
Bewegung ausfOhron, Der Abstand der sich jowolls gegeniborstehenden Falter 4; 4' ist geringfiglg groBor als die Brelte doram
Einwlickelrad 2 angeordnoton Halteelemente 13; 13 baw. der 2u verpackenden Bonbons B, dle bereits von dem tberstehendon
U-f6rmig gefalteten Packmittelabschnitt P umhillit sind, Die Vorrichtung wird vervollstiindigt durch die nicht zum Gegonstand
vorliegender Erfindung gehdrenden, jadom Halteolementenpaar 13; 13’ 2ugeordnoten, schwenkbar golagerten Innenfalter 14,
don umlaufenden Faltstorn 16, sowie dem Faltbogen 16, Dom Einwickelrad 2 ist das nur schomatisch dargestelite Wenderad 17
nachgeordnet.

Dio Wirkungswaelse der Vorrichtung ist Gegenstand folgender Beschrelbung. 3 )

Dio 2u verpackenden Bonbons B werden von den Halteslamenten 13; 13' des Einwickelrades 2 an der Ubarnahmestelie U aus
den Halteelementan des Ubergaberades 1 mit dem U-f8;mlg um den Bonbon B gelegten Packmittelabschnitt P in bokannter
Wolse iibornommen. Bel Welterdrehung dos Einwlckelrades 2 I8uft die Kurvenrolle 10; 10’ die Kurvanbahn der feststehenden
Nutkurve 12; 12' ab, wodurch sich unmittelbar nach der Ubernahme die Fithrungsbleche 8; 8' der Falter 4; 4" bls zur Hélfte der
Hohe des Bonbons B Uber den U-fdrmlg geformten Packmittelabschnitt P schisben, wodurch die tberstehonden Endon des
Packmittelabschnittes P stabilislert werden. In dleser Stellung verharren dle Falter 4; 4' so lange, blis sich nach etwa 40°
Drohwinkel des Elnwlckelrades 2 von dor Ubernahmestelle U die Innents t+r 14, ebenfalis kurvengesteuert in bekannter Weiss,
{iber don Bonbon B geschwankt haben, Dabel wird das sich auf der Seite der Innenfalter 14 befindliche Uiberstehende Ende des
U-férmigen Packmittelabschnittes P in Drehrichtung des Einwickelrades 2 bis auf den Bonbon B umgelegt. Danach schieben
sich die Faltor 4; 4' weitor radial nach aufRen, bis die KiStzer 6; 5’ die Oberkante der Bonbons B errelcht haben. Dabel wird die
iberstehende Packmittelhille beiderseitig an die Stirnseite des Bonbons B angelegt, Danach schwenken die Innenfalter 14 und
dio Falter 4; 4’ in ihre Ausgangssteliung zuriick, die nach ca, 90° Drehwinkel des Einwickelrades 2 von der Ubernahmestelle U
errolcht ist. Dio Seitenfaltung am Bonbon B wird nun durch den kontinuierlich umlaufenden Faltstern 15 und den feststehenden
Faltbogen 16 bel Weiterdrehung des Einwickelrades 2, wie bereits bekannt, komplettiert. Dabei werden die noch beldersesitig
iiberstehenden Spitzen der Packmittelhille an die Stirnseite der Bonbons B angelegt. Die Bonbons B gelangen danach zur
Abgabestelle A, wo sie vom Wenderad 17 ibernommen und der nachfolgenden Arbeitsstation zugefiihrt werden.
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