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surovin v pripravé smésnych praskovych
hmot & homogenizadéni linka k provadéni

tohoto zpusobu

ReSeni se tyk& zpisobu homogenizace
zdkladnich vstupnich surovin v pripravé
sm&snych présdkovych hmot vjyroby keramickych,
elektrokeramickych -~ feritickych i jinych
kovovych nebo nekovovych materidli vyrabé-
nych praskovou metalurgii a homogenizadni
linky k provadéni tohoto zplisobu sestéva-
Jici ze vstupni S4sti, vnitfni a vnéjsi -’
soustavy. Podstatou zpisobu homogenizace
je, %Ze Jednotlivé navazané vstupni kompo-
nenty se podrobi intenzivni cirkuladni
homogenizaci za mokra, za soufagného rozmél-
Bovéani aglomerdtd na uzkou frakéni veliko-
8t ddstic v rozsahu od 5 do 100 um, nadeZ
je 2z homogenizované materidlové suspenze
odd&lena kapalina, a tato se soucasné i s
dodatkovou proplachovou kapalinou odvadi
x dalsimu wéinnému dodisténi - filtraci pii
zp&tném vyuziti kapaliny a zachyceného ma-
teridlu ve vyrobnim procesu. Podstatou ho-
mogenizadni linky k provaddni zplisobu homo-
genizace je, Ze vstupni 3dst zahrnuje prep-
ravni kontejnery, napojené pres vystupni
rukavice a potrubni svody na davkovaci vi-
hy, JjeZ navazuji pfes uzaviraci &len na vni-
trni uzaviPenou okruZni soustavu sestéavajici
2z velkoobjemové CePficdky s vertikdlné& usta-
venym hnacim Seficim prvkem, a v horni Zas-
ti po obvod& plasté s vestavenym prstencem
tlakovych trysek a na viku s odvzdu$novacim
filtrem, napojené pies cirkuladni erpadlo
zapojené obtokem na spodni 3ést kuzelového
atritoru s prstencem tlakovych trysek pa-
ralelnd napojenym na vnéjsi soustavu ses-
tavajici ze zésobniku napojeného spoden
pfes Serpadlo na tlakovy flltr ustaveny
na roStu nad zapuSténoou sbérnou nadrii,
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jez je pres Cerpadlo napojena na sbdrny
zdsobnik, s prstencem tlakovych trysek, na-
pojenym svym vystupem pies uzaviraci prvek
a reguldtor hladiny na jemny filtr, jehoZ
odtok je propojen pres zpdtné derpadlo na
okruzni vétev s volnym vytokem a s paralel-
né pripojenym dopliovacim zasobnikem s p¥i-
vodem kapaliny, piicdemZ okruZni vétev je na-
pojena na sb&rny zésobnik, zasobnik, kuZelo-
vy atritor pres prstenec tlakovjch trysek,

a d4le pres davkovad na prstenec tlakovych
trysek velkoobjemové &eridky.
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Vyndlez se tyka zpuisobu homogenizace zakladnich vstupnich
surovin v pripravé smésnych prdskovych hmot vyroby keramickych,
elektrokeramickych - feritickych i jinych kovovych nebo nekovo-
vych materidld vyrédbénych prédskovou metalurgii a& homogenizadéni
linky k provédéni tohoto zpisobu.

V soudasné dobé je provddéné miseni homogenizace zdkladnich
gurovin smésnych prédskovych hmot velmi rdznorodé. Homogenizace
je odvisld jednak od detnosti vstupnich komponentl, tak i od
konednych vlastnosti findlnich vyrobkl ziskanych z téchto pras-
kovych hmot.

Jednim z hlavnich predstaviteld z hlediska vysokych poZa-
davkl koneénych vlastnosti findlnich vyrobki z prédskovych hmot
jsou elektrokeramické materidly rGznych smésnych kyslidénikd,

t. j« vyroba, priprava magneticky mékkych feritickych materidldi.

Homogenizace (miseni) vstupnich surovint. zn. riznych smés-
nych oxidd vyroby magneticky mékkych feriti, je jednotlivymi znd-
mymi soudasnymi vyrobci provddéna pomérné rozdilnd, a to dle dos-
tupného produkéniho homogenizacéniho zarizeni.

Miseni vstupnich komponenti je zpravidla provadéno tak, Ze
jednotlivé vstupni suroviny jsou dle potFfeby separdiné rozmélnény
nejprve suchou cestou na jednotnou vstupni frakci a poté jsou
v presném poméru hmotnostnich ddvek jednotlivych komponenti spo-
leéné homogenizovédny za mokra po vyrobnich celcich. Pak je prova-
déna dekantace;t. j. odvodnéni a suSeni hmoty.
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Pro tuto operaci rozmélnovéni piipadnych aglomerdtt
vstupnich komponentl je ponejvice pouZivano intenzivnich
suchych kulovych vibra&nich mlynl, a pro mokrou homogenizaci
je pouzito rdznych deridek s aktivnim vertikdlnim &eFicim
prvkem propelerem. Odvodnovéni materidlové suspenze je prové-
déno bud na jednoduchych nudkdch nebo v tlakovych hydraulic-
kych filtrech s volnym dosusenim.

Nejnovéji je provadéna vlastni homogenizace vstupnich
prdskovych komponentl tak, Ze d4ildi materidlové slozky jsou
oddélend naddvkovdny do zavazovacih nddob a jednotlivé zava-
zZovény do homogenizaéniho zarizeni, jei tvori vertikdlni kulo-
vy vélcovy mlyn se svislym rotadnim h¥eblem, atritor, nebo vel-
koobjemovy horizontdlni rotadni kulovy mlyn. Ndsleduje standar-
tni odvodnéni pres hydrasulicky tlakovy filtr a suseni v el. ko-
morovych suskach.

Nevyhodou stdvajiciho zplsocbu homogenizace vstupnich kom=-
ponentd praskovych hmot s predchozim predemletim aglomeritil na
jednotnou vstupni velikost je jeho zdlouhavost a nedokonala
mokrd homogenizace smési. PouZivané suché rozmélnovdni v in-
tenzivnich kulovych vibracénich kulovych mlynech je technologicky
nevhodné, nebot zpravidla z dGvodu nedokonalého vydisténi je
pouzZitelné jen pro jeden hlavni komponent. Ddle je hludné a
znaéné prasné. Tento cyklicky zpusob rozmélnovani je fyzicky
mrodny, ale hlavné se znacnymi materidlovymi ztrdtami. Ndslednda
homogenizace vSech komponentljako celistvé ddvky v homogenizad-
nim atritoru 136 provadéna zdlouhave, nekompaktné, po maloobje-
movych ddvkdch (cca po 200 g2 350 kg) se znaénymi Sasovymi pro-
dlevami danymi piimym prederpdavanim do tlakovych hydraulickych
£iltri. Je pomérné neefektivni a s velkymi materidlovymi ztrdtami.
Ty vznikaji jak pri vlastnim zavaZovéni a &isténi atritorua, tak
hlavné p¥i ndsledném odvodnovani v tlakovém hydraulickém filtru,
kalolisu, kde odchdzi znadénéd ¢dast surovin s oddélovanou vodau.




A

240 668

Pouziti velkoobjemovych horizontdlnich vdlcovych mlynd
Jjako homogenizatoru umoznuje sice pFipravu vdtsich vyrobnlch
dévek cca a Sooagulooo kg, ale tyto vyZaduji neumdrné zvysenz,
prodlouZeni homogenizadnich &asli. Jejich dokonalé vyprazdnova-
ni a &isténi dini provozné nemelé potiZe, nebof dochdzi k-ne-
téddoucimu zneSis¥ovéni vzdjemnych materidlovich druhi. Materig-
lové ztraty - u soudasné pouZivanych zplisobl hmogenizace a vy=-
robnich technologickych za¥izeni - dané jednak znadnym rozpra-
chem p¥i véts8i detnosti navaZovdni malych vyrobnich ddvek & nes-
nadnosti dokonalého vydisténi jednotlivyeh technologickych zari-
zeni, te Jo Unikem - odchodem v proplachové vodé, jakoZ i nevhod-
nym systémem stivajiciho zplisobu odvodnovéni materidlové suspenze
jsou splavovdny pri oplachu do odpadnieh vod, kde tvoii méné
hodnotny odpad. Tento provozné &ini 15 aé’ 20 % vstupnich hmotnost=-
nich ddvek.Krom& toho znedidfuje nejen bezprostiedni pracovni
prostiedi, ale i nejbliiéi okoli a verejné stoky. RovnéZ nevhodnd
a 8ilnd znedistdnd (praZnd a mokrd) pracovidtd tdchto p¥ipraven
zpisobuji nemalé potiZe se ziskdvadnim stabilnich pracovnich sil
na tato pracovisté. Obsluha je obtéZovana znadnym znedisténim,
zejména zdkladnim komponentem - Zelezitou éervenl (F620 )y jei
je obtiZné odstranitelnd z povrchu t8la - port kie, vlasﬁ

a podobné.

Uvedené nevyhody odstranuje zplsob homogenizaces zakladnich
vetupnich surovin v p¥ipravé - smésnych prdskovych hmot vyroby ke-
ramickych, elektrokeramickych =~ feritickych i jinych kovovych
nebo nekovovych materidld vyrébén§ prédskovou metalurgii podle
tohoto vynélezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze jednotlivé
navdZzené vstupni komponenty se podrobi intenzivni cirkuladni
homogenizaci za mokra za soudasného rozmélnovdni aglomeritd na
dzkou frakéni velikost &dstic v rozsahu od 5 do 100 /0y nadez
se z homogenizované materidlové suspenze oddéli kapalina, a tato
je soudasné i s dodatkovou proplachovou kapalinou postoupena
k dalsimu Wdinnému dodidténi - filtraci p¥i zpétném vyuZiti
kapaliny a zachyceného materidlu ve vyrobnim procesu.
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Podstata homogenizadni linky, sestavajici ze vstupni
S4sti, vnit¥ni a vndjsi soustavy spolivd v tom, Ze vatupni &dst
zehrnuje prepravni kontejnery napojené pres vystupni rukdvce
a potrubni svody na ddvkovaci vdhy, jeZ navazuji pres uzaviraci
dlen na vnitrni uzavienou okruzni soustavu sestavajici z velko-
objemové deridky s vertikdlné ustavenym hnanym &ericim prvkem,
a v horni 8dsti po obvodé pldsté s vestavénym prstencem tlako-
vych trysek a na viku s odvzduéﬁovacim filtrem, napojené pres
cirkuladni Serpadlo zapojené obtokem na spodni &ast kuZelového
atritoru s pretencem tlakovych trysek paralelné napojengm na
vnéjsi soustavu sestavajici ze zésobniku napojeného spodem pies
Serpadlo na tlakovy filtr ustaveny na roStu nad zapudtdnou sbér-
nou nadrzi, jez je pies erpadlo napojena na sbérny zdsobnik s
prstencem tlakovych trysek napojenym svym vystupem pres uzaviraci
prvek a reguldtor hladiny na jemny filtr, jehoZ odtok je propojen
p¥es zpétné derpadlo na okruzini vétev, s volnym vytokem, a s para-
lelné pripojenym doplnovacim zdsobnikem s pifivodem kapaliny, p¥i-
demZ okruZni vétev je napojena na sbérny zdsobnik, zdsobnik, ku-
Zelovy atritor pies prstenec tlakovych +trysek a ddle pies davko-
vad na pmtenec tlakovych trysek velkoobjemové EeXrilky.

Vyhodou navrzeného raciondlniho zpisobu homogenizace zdklad-
nich vstupnich surovin je vysoce produktivni p¥iprava velkoobje-
movych vyrobnich davek velmi homogenni préékové smési pri prak-
ticky nepatrnych, velmi mizivych ztrdtdch zdkladnich vstupnich
surovin a p¥i minimdlnich nédrocich na potifebu homogenizadni ka-
paliny = pitnou nebo demineralizovanou vodu. Uvedeny zpisob ho=-
mogenizace je velmi produktivni, intenzivni, materidlové rovno-
mérny a hlavné presné reprodukovatelny nejen co do kvality, ale
i objemové a hmotnostnd. Nezanedbatelné je, Ze umoZnuje i pod-
statné zlep&eni hygienickych (odetranéni prasnosti), jakoZ i pra=-
covnich podminek, sniZeni fyzické ndmahy a zvysuje celkovou
Groven a kulturu pracoviitd jako st&Zejni vyrobni celek.
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Hlavni vyhodou zarizeni dle tohoto vynélezu,umoéﬁujiciha
uvedeny raciondlni zpisob homogenizace vstupnich surovin prés-
kovych hmot; je jeho uzavieny kontinudlni homogenizadni okruzni
systém se zpétnou vétvi &istici i homogenizadni kapaliny - pit-
né vogdy. ‘

Tento uzavieny homogenizaéni okruini systém prakticky nedo-
voluje primému vzniku materidlovych ztrdt a pritom zaruduje dobré
vyéisténi, dokonaly proplach jednotlivych technologickych zari-
zeni, bez moZnosti vzniku ztrdt oplachem na materidlu nebo enor-
mni spotfebé kapaliny - pitné vody. Proplachova &istici kapalina
je kontinuelné filtrovéna - pii soudasném zachyceni zbytkd homo-
genizovaného materidlu - a je opét, bud primo nebo po upravé,
pouzita na vstupu procesujtj. pri homogenizaci.

Dalsi vyhodou je, Ze pii jednotkovém osazeni lze prakticky pro-
vddét kontinudlni homogenizaci objemové pomérné velkych vyrobnich
ddvek (cca 3@ 10x vétdich ne? dosud) ihned ndslednd za sebou,

bez dasové ztrdty nutné k filtraci, odvodnéni, jiZ zhomogenizované
ddvky materidlu. Tim je dosahovano vysokého jednotkového vykonu
p¥i minimdlnich ndrocich na vlastni provoz, obsluhu, el. energii,
ale i na vyrobni plochu. Ddle navrieny technologicky uzel vyrazné
zlepSuje pracovni i hygienické podminky.

Uvedené zarizeni lze plné automatizovat, dle potieby Fidit
a prizpisobovat v zdvislosti na konkrétnich vyrobnich podminkdch
jednotlivych materidlovych druhd. Tim se stdvd jako technologicky
celek vysoce ekonomickym vyrobnim uzlem.

Na priloZeném v”qﬁsq je zndzornén priklad uzavieného konti-
nuélniho homogenizadniho systému, tlakové filtrace odvodnéni a do-
3id¥ovdni kapaliny, sestaveny z optimdlnich dildich technologic-
kych za¥izeni v uzavieném provedeni se zpétnou vazbou vyuzZiti &is-
tici i homogenizadni kapaliny.
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Uzavieny kontinudlni homogenizadni systém sestdvd ze vstupni
8dsti = tvo¥ené prepravnimi kontejnery l,napojené pres vystupni
rukévce a potrubni svody na ddvkovaci véhy 2, jei zaisfuji pres
uzaviraci &len 14 a pres pruZny ndstavec do velkoobjemové Jeiici
nddrze 3, ddle sestdvd z vnit¥ni soustavy cirkuladniho homogenizad-
niho okruhu tvoieného velkoobjemovou Se¥ici nddrzi 3 s vertikdlné
ustavenym hnanym 3eficim prvkem 21 a v horni &4sti po obvodd
plésté s vestavénym prstencem tlakovych trysek 16, a na viku
s odvzdusnovacim filtrem 4. Serici nddri je cirkuladnim Serpad-
lem 6 paralelné zapojenym obiokem na spodni &ast kuZelového atri-
toru 5 s prstencem tlakovych trysek 16 a v horni &dsti se spddovym
prepadem zausténym zpét do velkoobjemové Serici nddrie 3. Ddle pak
z vnéjsi soustavy odvodnovaciho a dodifovaciho okruhu zapojeného
paralelné na homogenizadni okruh (na cirkuladni ferpadlo 6) sestd-
vajici ze zdsobniku 7 s propelerem a prstencem tlakovych trysek 16,
napojenych spodem pies ferpadlo 23 na tlakovy filtr 8 ustaveny na |
rodtu 17 nad zapudténou sbérnou nddobou 9. Tato je pies Serpadlo
24 napojena na sbérny zdsobnik 10 s prstencem tlakovych trysek 16,
.z ného pak na vystupu spodem pres uzaviraci prvek a reguldtor hla-
diny 18 na jemny filtr 11, jehoZ oditok je propojen pres zpétné &er-
padlo 25 na okruZni vétev 22 s paralelné pripojenym doplnovacim zd-
sobnikem s privodem kapaliny 19. Zpétnd okruzni vétev 22 s volnym
vytokem 20 je propojena pres uzaviraci armaturu na jednotlivé prsten-
ce tlakovych trysek 16 (za¥izeni 3, 7, 10) a pies ddvkovad 15 na
Sefici nddrZz 3, ddle je prepravni wzik 12 jako technologickd souddst
jemného filtru 1ll.

Jednotlivé vstupni komponenty zdkladnich surovin dodavané
v pPepravnich kontejnerech 1 (vacich) jsou z téchto p¥imo nava-
Yovény v predepsanych pomérech pres davkovaci véhy 2 a uzaviraci
8len 14 do uzaviené velkoobjemové Sericky 3. V této je materidl
pfimo splavovdn kapalinou - pitnou vodou - pres prstenec tlako=-
vych trysek lﬁ za rotace Seiiciho prvku 21l. Po krdtkodobém zdefreni
préskového materidlu (cca 10 2 30 min), dle velikosti vstupnich
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dédvek a uUpravy hustoty materidlové suspenze ddvkovadem kapaliny
(vodom&rem) 15,je zapojena intenzivni homogenizace v okruznim
systému Serpadlem 6 do kuZelového atritoru 5 a opét spddoveé
(gravitadng) zpét do velkoobjemové Eeridky 3. Po rozmélnéni
aglomerdtl vstupnich komponentl a dokonalé homogenizaci, ovérensé
empiricky pro jednotlivé druhy materidld a dle velikosti vstupnich
ddvek, je suspenze prepudténa derpadlem 6 do zdsobniku 7. Odtud

je postupnd jiZ ddvkovédna Serpadlem 23 do tlakového hydraulického
filtru (kalolisu) 8. Odvodnény filtrat - zhomogenizovany odvodnény
materidl - ve tvaru kruhovych nebo &tvercovych kolddd je po tla-
kovém uvolnéni jednotlivych desek filtru postupné obsluhou zafizeni
rudnd odebiridn a kladen na podlozky k dosusSeni. Odfiltrovdvand ka-
palina je primo svddéna v prabéhu odvodnovdni stranovymi kryty
za¥izeni p¥es roft 17 do sbérné nddrie J a pak derpadlem 24 do
sbérného zdsobniku 10. Z toho je jiZz plynule davkovana reguldto-
rem hladiny 18 na cyklicky pracujici jemny filtr ll. Zachycené
‘velmi jemné zbytky materidlu jsou cyklicky pracujicim jemnym fil-
trem 1l svedeny na prepravni vozik 12 a pouZity ke zpracovéni na
daléich'bperacich,jako nap¥. susSeni a kalcinace. Vy&isténd kapa-
lina je Serpadlem 25 zpétnou vétvi 22 vedena zpét do jednotlivych
technologickych za¥izeni (3, 5, 7 a 10), kde p¥es prstenec tlako-
vych trysek 16 je opétné pouzita k dldklednému proplachu a 3isténi
uvedenych zarizeni -~ zejména pii piechodu na homogenizace jinych
druhd materidlu. PPi homogenizaci dalsich vyrobnich ddvek téhoZ
druhu materidlového je prederpdna do doplnovaciho zdsobniku 13,
kde s nové privddénou kapalinou - privodem kapaliny 19 - je pou-
zite pro vlastni mokrou homogenizaci ddvkovalem 15 - jak jiZ vySe
uvedeno.

Po prederpani jiZ zhomogenizované materidlové suspenze do
zasobniku ] a pripadném proplachu homogenizadniho okruhu je
mozno ddvkovat okamzité dalsi velkoobjemovou vyrobni ddvku jed-
notlivych materidlovych komponenti téhoZ nebo materidlové jiného
druhu materidlu, aniz je nutno dekat na odyodnéni prdvé zhomoge-
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nizované materidlové smési v tlakovém filtru (kalolisu) 8.
NavrZenym uzavienym systémem je prakticky potladena veskerd
pragnost pri vlastnim dédvkovani - navaZovéni. VypuStény na-
davkovany materidl z ddvkovacich vah 2 p¥es proménlivé otevie-
ny - priskrceny uzaviraci &len 14 do velkoobjemové Je¥idky 3
sice zplsobi dynamicky tlakovy rdz - jemné prachové &dsti vstup-
niho materidlu, ale tento je eliminovén vestavénym odvzduSnova-
cim filtrem 4. Ten prakticky zachyti veskeré materidlové jemné
frakce jednotlivych komponent, jeZ jsou ndsledné p¥ipadnym po-
klepem vraceny zpét do velkoobjemové eXidky 3 a nezplsobuji tak
prvotni materidlové ztrdty, ani neznedidtuji nejblizsi okoli.

Instalovany prstenec tlakovych trysek 16 slouZi nejen k
udinnému vygi&téni vnit¥niho prostoru jednotlivych za¥izeni
(3) 5, T a 19), ale prispivd i k i8inné eliminaci vzniklého
prachového polstare pii ddvkovéni do velkoobjemové Seridky 3.

K omezeni materidlovych ztrdt v mokrém stavu;zejména k ope-
raci odvodﬁovéni,je tlakovy filtr (kalolis) 8 celoplosné bodné
kryt§ - k zamezeni mo¥ného Gniku filtrovini materidlové suspenze,
a to v pripadé protrieni filtradéni tkaniny. Soudasné je ustaven
na rostu 17 sbérné nddrZe 9. Do této je prakticky svedena veSkerad
filtrovand kapalina, jakoZ i oplachovd pitnd voda, p¥ivddénd z
volného vytoku 20 k &iSténi jednotlivych filtradnich desek a sti-
nicich stanovych krytd. Takto prakticky zachyceny materidl, jez
dosud tvoril prevaZné materidlové ztrdty, je zpracovdn - odvodndn
- v jemném filtru ll. Tento miZe byt v provedeni jako pdsovy -
néplavovy nebo odvalovaci tkaninovy (papirovy) cyklicky pracu-
jici filtr, a to podle stupné zaméreni.
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Priklad

zplisobu homogenizace materidlu pro magneticky mékké ferity na
vyrobni ddvku 1600 kg pevného materidlu.

OdvaZovdni komponentli: 66 % Fe?_o3

24 % MnCO3 automatické vicekompo-~
8 % Zn0 nentni ddvkovaci vahy
1 % NiO
0,5% Ti0,

0,5% 03003

ze zavésenych vakl postupné pres skrtici rukdvce do zalsténych
vah. OdvéZené komponenty jsou dévkovdny do velkoobjemové Eerilky

. uzavieného provedeni, pfifemZ plnéni velkoobjemové eiridky je pro-
vedeno za rotace n = 100 ot/min h¥ebla a otevieni vodni sprchy

pri spotfeb& 2400 1 vody. K Zeridce je ve stejném okruhu piipojen
kuZelovy atritor o obsahu V = 300 litrd s navdZkou kouli - pro

SK koule 1000 kg o ¢ 6 @# 8 mm. Cirkulace feritové biedky v uzavie-
ném okruhu je provedena mezi Cerilkou a atritorem po dobu 5 hodin.
Ndsleduje prederpdni feritové bredky do zdsobniku cirkuladnim
Serpadlem. Tlakovd filtrace (odvodnovdni feritového materidlu

od kapaliny) se provadi po dobu 30-aZ 60 min/ddvku s pFederpdnim
zachycené vody do zasobniku a naslednou jemnou filtraci. Doba
jemné filtrace je prib&Znd. Ndsleduje proplach celého systému
vyCisténou vodou a piiprava linky na dalsi ddvku.
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1, Zpisob hmogenizace zdkladnich vstupnich surovin v piipra-
vé smésnych prdskovych hmot vyroby keramickych, elektrokeramic-
kyoh - feritickych i jinych kovovych nebo nekovovych materidld

vyrdbénych prdSkovou metalurgii, vyznaleny tim, Ze jednotlivé

navdZené vstupni komponenty se podrobi intenzivni cirkuladni '

homogenizaci za mokra za soulésného rozmdlnovdni aglomeridtd na

dzkou frakdni velikost &dstic v rozsahu od 5 do 100 /\, nadez

je 2z homogenizované materidlové suspenze oddélena kapalina,

a tato se soudasné i s dodatkovou proplachovou kapalinou odvadi
k daldimu Udinnému dodisténi - filtraci pri zpétném vyuZiti ka-
paliny a zachyceného materidlu ve vyrobnim procesu.

2, Homogenizadni linka k provadéni zpisobu homogenizace podle
bodu ll sestava@Zﬁ’vstupnl asti, vnitrni a vnéjsi soustavy,
vyznadend tim, Ze vstupni dd4st zahrnuje piepravani kontejnery (1)
napojené pres vystupni rukdvce a potrubni svody na davkovaci

véhy (2), jeZ navazuji pres uzaviraci ¢len (14) na wvnitini
uzavrenou okruzni soustavu sestdvajici z velkoobjemové &eridky"
(3) 8 vertikdlné ustavenym hnanym Se¥icim prvkem (21), a v horni
dasti po obvodé pldsté s vestavénym prstencem tlakovych trysek
(16) a na viku s odvzdudnovacim filtrem (4), napojené pres cirku-
ladni derpadlo (6) zapojené obtokem na spodni dst kuZelového
atritoru (5) s prstencem tlakovych trysek (16) paralelnd napo-
jenﬁh na vnéjsi soustavu sestdvajici ze zdsobniku (7) napojeného
gpodem pres Jerpadlo (23) na tlakovy filtr (8) ustaveny na rostu
(17) nad zapusténou sbdrnou nddrZi (9), jeZ je pres Serpadlo (24)
. napojena na sbérny zédsobnik (10) s prstencem tlakovych trysek (16)
napojenym svym vystupem pres uzaviraci prvek a reguldtor hladiny
(18) na jemny filtr (11), jehoZ odtok je propojen pies zp&tné Ser-
padlo (25) na okruZni vétev (22) s volnym vytokem (20), a s para-
leln¥ piipojenym doplmovacim zdsobnikem (13) s p¥{vodem kapaliny
(19), pridem% okruZni vétev (22) je napojena na sbérny zdsobnik
(10), zédmobnik (7), kuZelovy atritor (5) pfes pretemec tlakovych
trysek (16, a ddle pFes ddvkovad (15) na prstepec tIlskovych try-
sek (16) velkoobjemové Se¥id'w (3).

1 vykres
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