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Przyrzqd do szlifowania cienkich tafm

Udzielono patentu z moca od dnia 17 lipca 1954 r.

‘Wynalazek dotyczy przyrzadu do szlifowania
cienkich tasém ze stali lub z metali kolorowych,
stosowanych do wykonywania pomiaréw odle-
gloSci pomiedzy dwoma waltkami. Komplet
takich cienkich tasm o dobranej grubosci. sta-
nowi szczelinomierz, uzywany powszechnie
w réznych dziedzinach przemystu.

Dotychczas tasmy te wykonuje sie z blachy
stalowej przez obrébke jej na szlifierce pozio-
mej, zaopatrzbnej w plyte magnetyczna, ktoéra,
przyciggajac szlifowang tasme, utrzymywala ja
w nalezytym potozeniu. Z tego tez wzgledu do-
tychczas nie bylo rzecza mozliwag szlifowanie
tasm z metali kolorowych, poniewaZ magnes
nie przycigga tych metali.

Szlifowtinie tasm cienkich o grubosci mniej-
s2¢j o 1 mm, napotykalo na duze trudno$ci
. ze wizgledu na to, ze cieplo, wywiazujace sie
przy protesie szlifowania, wskutek zbyt matej
pojemnosti = cieplnej . taSmy, wywolywalo jej

*) W!dieiciel patentu oéwlédczyl. ze twoércq wyua-
lazku jest Aleksander Musiatl.

rozgrzewanie si¢ do temperatury, powodujacej
paczenie si¢ taSmy. Paczenie si¢ tasSmy, szlifo-
wanej z dokladno$cia do 0,005 mm, uniemozli-
wialo jej zastosowanie do wspomnianych wy-
zej celéw.

Wynalazek umozliwia wyréb tasm zaréwno
ze stali, jak i z metali kolorowych oraz ta$m
cienkich o grubo$ci mniejszej od 1 mm za
pomoca przyrzadu, do ktoérego tasma jest do-
ciskana. Przyrzad stanowigcy przedmiot wyna-
lazku jest przedstawiony przyktadowo i sche-
matycznie na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia go w widoku z przodu, a fig. 2 —
w widoku z boku. .

Przyrzad jest osadzony na watku ,2,. otoczo-
nym w nakietkach i zamocowany na nim za
pomoca S$ruby 5. Przyrzad przedstawia beben
1 $Sciety z wierzchu. ‘Z jednej strony wytwo-
rzonej plaszczyzny S$ciecia umieszczone sg $ru-
by 6 z podkiadky 9, wkrecone -w beben 1, a z
drugiej - strony — Sruby 4 -z podkladka 8,
wkrecane w suwak 3, posiadajacy nagwinto-
wany na koncu sworzen, przechodzacy przez



wysiep 10 bebna 1 i odciaggany za pomocg na-
kretki 7. : - <

) ifowanie za, po
ngzglatk& pm@tso‘ie}mie
~awershlnej w sphgbb; nastepujici Z blachy lub
. tasm¥ grubszej o mniej wiecej 0,3 mm od z3-
danego wymiaru ucina sie kawalek ' tasmy,
troche diuzszy od dlugosSci ostatecznej, np.
dhuzszy o 50 mm, na kohcach tasmy wierci
sie po trzy otwory na §ruby 4 i 6. TaSme z ot-
‘worami przymocowuje sie najpierw S$rubami
6 do bebna 1 przyrzadu, wyginajac ja wzdluz
obwodu bebna, umocowuje drugi koniec ta$-
my za pomoca §rub 4 w suwaku 3 i wreszcie
docigga ten suwak 3 za pomocg nakretki 7,
postukujac po bebnie 1 mlotkiem gumowym
w celu dokladniejszego przylegania tasSmy do
obwodu bebna. Po zeszlifowaniu za pomoca
$ciernicy tasmy cienkiej, chtodzonej strumie-

- —

Fig. 1

rzadu wedlug
szlifierce uni- .

niem wody, przekreca sie te taSme na daruga
strone i doszlifowuje do zadanej gruboéci.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do szlifowania cienkich tasm na
dokladng grubo§é, znamienny tym, ze sklada
sie ze §cietego na ptasko obwodu bebna (1),
na ktérym po obu stronach wystajacego z
bebna wystepu (10) umieszczone sa z jednej
strony $ruby mocujace (6) koniec tasmy wy-
gietej, a z drugiej strony $§ruby (4), osadzone
w suwaku (3) posiadajgcym sworzenn dla zmo-
cowania drugiego konca wygietej tasSmy; przy
czym sworzeh ten, przechodzacy przez wy-
step (10) dociggany jest wraz z tasmg za po-
mocg nakretki (7).
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