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Wynalazek niniejszy dotyczy filtru do
oczyszczania powietrza i innych gazow.

Wynalazek niniejszy ma na celu wy-
tworzenie filtru, przez ktéry mozna byloby
filtrowaé¢ duze ilosci gazu, np. powietrza,
przy czym poszczegolne saczki filtru sa
trwale, tanie i latwe do osadzania w zna-
nych oprawach filtrowych, tak iz mozna
je tatwo wymienia¢ i zastgpowaé no-
wymi.

Wynalazek niniejszy polega przede
wszystkim na tym, ze filtr jest wytworzony
z materialu wléknistego o budowie coraz

(Stany Zjednoczone Ameryki).

bardziej zwartej poczawszy od wlotowej
strony filtru ku jego stronie wylotowej.
Dzieki temu osiaga sie te korzysé¢, ze po
wlotowej stronie filtru zatrzymywane sa
tylko zanieczyszczenia grubsze, natomiast
w dalszych warstwach zatrzymywane sa
czastki drobniejsze. Dzieki temu filtr od
strony wlotowej nie zatyka si¢ przedwcze-
$nie, jest uzyteczny na calej swej grubo-
Sci i stosunkowo dlugo zachowuje swa
sprawnos¢, ;

Filtr wedtug wynalazku moze si¢ skla-
daé z kilku warstw materialu wléknistego



o roznej zwartosci. Jest-rzecza pozadana
przy tym, aby wlékna filtru wzglednie war-
stwy materiatlu wiéknistégo byty sklejone
ze soba, gietkim_ kleiwem w celu ulatwienia

pracy z filtrem fub warstwaml wloékien oraz. -

w celu unikniecia rozpa.du albo zbl}ama
sie wlokien. Procz tego wiokna mozna za-
opatrzyé w lepka powloke, zatrzymujaca
pyl i inne substancje obce, do ktérej dodaje
sie srodka nadajacego ogniotrwalosé.

Do wytwarzania filtru wedlug wynalaz-
ku stosuje sie przede wszystkim wlékna
szklane.

Filtr wedlug wynalazku jest utrzymy-
wany w oprawie zaopatrzonej od strony
przedniej i tylnej w siatk¢ wykonana z roz-
ciagnietej kraty metalowej, ktéra wykazuje
dostateczna sztywnosé we wszystkich kie-
runkach i utrzymuje we wlasciwym polo-
zeniu materialy filtrujace bez wzgledu na
wartos¢ cisnienia powietrza, stopniowo
wzrastajacego podczas pracy filtru. Opra-
wa sktada si¢ z dwéch ram o przekroju w
ksztalcie litery L; ramy sa wytworzone
(korzystnie) z papy i sa dopasowane do
siebie tak, iz tworza otwarta ku wewnatrz
tasme w ksztalcie litery U; do kolnierzy
tej tasmy przymocowuje sig siatki.

Na rysunku przedstawiono przyklado-
wo przedmiot wynalazku, przy czym fig.
1 przedstawia przekr6j poprzeczny filtru,
umieszczonego w oprawie, fig. 2 — widok
filtru z przodu, fig. 3 — widok czesci fil-
tru bez materiatu filtrujacego, fig. 4 — wi-
dok kilku warstw filtrujacych przed zla-
czeniem ich w filtrze, fig. 5 — przekrdj
poprzeczny filtru w skali powigkszonej,
fig. 6 — kilka wlokien sklejonych ze soba,
fig. 7 — widok perspektywiczny filtru z
paskiem wzmacniajacym, fig. 8 — wyjasnia
spos6b wytwarzania oprawy oraz sposob
przymocowania do niej siatki, a fig. 9 —
przekréj poprzeczny filtru.

Material filtrujacy jest umieszczony
w podatnej oprawie 14 (fig. 1 — 3), zlozo-
nej z dwéch ram 15.i 16 o przekroju w

ksztalcie litery L, wsunietych jedna w
drugq tak, iz tworzg one razem przekrdj w

ksztalcie litery U; do ram tych przymoco-

wane s3 obydwie siatki, wpustowa 17 i wy-
pustowa 18. Miedzy siatkami 17 i 18 znaj-
duje si¢ wlasciwy material filtrujacy 20.
Wokoto ram 15 i 16 naklejony jest lub u-
mocowany inaczej pasek papieru 22
wzmacniajacy oprawe i laczacy ramy ze

. .soba.

Ramy 15 i 16 fig. 8 sa wyrabiane z pa-
ska papy lub materialu podobnego, ktory
jest zagiety wzdtuz linii 25 pod katem pro-

stym tworzac skierowany ku wewnatrz kol-

nierz 26, do. ktérego za pomoca klamer 27
lub w jakikolwiek inny sposéb przymoco-
wana jest siatka.

Na fig. 3 przedstawiono, w. jaki sposéb
siatka 17 za pomoca kleiwa 30 jest przy-
mocowana do kotnierza 26 ramy 16. Do te-
go celu nadaje si¢ szczegélnie mieszanina

- asfaltu z guma dodana ‘w ilosci okoto

10%. Jednakie mozna réwniez stosowac
inne $rodki wiazace, np. lateks. Mozna réw-
niez oprocz tego zastosowaé klamry 27 i
srodek wiazacy 30, jednak zazwyczaj wy-
starcza jeden z tych srodkéw.

Siatki 17 i 18 posiadajg waskie po-
przeczki i duze otwory umozliwiajace swo-
bodny przeplyw gazu. Siatka po wejscio-
wej stronie filtru posiada duze oczka, po
wyjsSciowej za$ stronie filtru posiada ocz-
ka drobniejsze, dzigki czemu nie ma po-
trzeby stosowania powloki z tkanin zwykle
dotychczas uzywanych oraz wbudowywa-
nia pretéw usztywniajacych. Drobniejsza
siatka 18-zatrzymuje przy tym drobne
wlokna materiatu filtrujacego, porywane
pradem gazu, ktére czesto w nieobecnosci
tej siatki byly wydmuchiwane z filtru przez
zbyt duze . oczka. = Siatka 17 po wlotowej
stronie filtru .moze byé za pomocg walcow
rozwalcowana na plasko. Dzieki takiemu
rozwalcowaniu siatka nabiera réwnomier-
nej.sztywnosci we wszystkich kierunkach.
Powstajace przy tym plaskie brzegi siatki



17 umozliwiajg dobre jej przyleganie do
kolnierza 26 i tworza zwickszona po-

- wierzchnig zetknigcia, ktéra ulatwia przy-

klejenie do kolnierza. Siatka 18 moze byé¢

-w podobny sposéb réwniez rozwalcowana
‘na plasko. Czesto wystarcza jednak roz-
‘'walcowaé tylko brzegi kraty w celu przy-

klejenia do kolnierzy ramowych, a poza
tym pozostawi¢ siatke w jej stanie pier-
wotnym.

- Aby nadaé¢ zabiegowi filtrowania wigk-
sza skutecznos$é oraz zapewnié dluisza u-
zywalno$é filtru' mozna materialowi sacz-

‘kowemu nadaé coraz to drobniejsza budo-
‘we ‘poczawszy -od strony wlotowej ku wy-

lotowej. Osiaga sie to przez wytworzenie
pewnej liczby poszczegélnych warstw 35

- (fig. 4), przy czym po stronie wlotowej

filtru - -zaklada sie warstwe ze stosunkowo
grubego materiatu saczkowego o duzych
przestrzeniach . wolnych. Posrodku filtru
zaktada si¢ warstwe z materialu saczko-
wego o mniejszych przestrzeniach wolnych,
po stronie za$ wylotowej — warstwe z ma-
terialu saczkowego o najmniejszych prze-
strzeniach wolnych, powodujacych odpo-
wiedniejsze filtrowanie najdrobniejszych
czastek pylu. Za pomoca takiego materia-
lu filtrujacego o stopniowanej zwartosci za-
trzymuje sie wigksze czastki substancji ob-
cych przede wszystkim w duzych prze-
strzeniach wolnych w poblizu strony wlo-
towej filtru. Poniewaz jednak przestrzenie
wolne sa duze, wiec nie zatykaja sie tak
fatwo i przepuszczaja dalej do warstw o
bardziej zwartej budowie gaz, zawierajacy
drobniejsze czastki substancji obcych. Na-
stepna warstwa zatrzymuje reszte grub-
szych czastek substancji obcych oraz duza
ilo§¢ procentowa pozostalych czastek drob-
niejszych. Reszta drobnych czastek zosta-
je zatrzymana przez ostatniag warstwe o
budowie najdrobniejszej. Dzieki stopnio-
wanej zwartoéci wlékien nastepuje na ca-
lym przekroju filtru réwnomierne zatrzy-
mywanie substancji obcych,

. :Jako material do wytwarzania takiego
filtru-saczka mozna stosowaé najrozmait-
sze materialy, zwlaszcza materialy wiékni-
ste. Najodpowiedniejsze sa jednak dlugie
wlokna szklane o réznej grubosci. Sa one
zwlaszcza odpowiednie z tego wzgledu, ze
mozna wytwarzaé¢ wlékna o dowolnej gru-
bosci, a takze mozna je umieszczaé war-
stwa o grubosci odpowiedniej do wielko-
§ci czastek pylu zawartego w gazie prze-
znaczonym do oczyszczania. A wiec od
strony wejsciowej filtru stosuje si¢ war-
stwe zlozona z grubych wlékien szklanych,
miedzy ktérymi znajduja sie duze wolne
przestrzenie. Nastepna czeéé filtru sklada
sie z wlékien szklanych o mniejszej grubo-
§ci i mniejszych przestrzeniach wolnych.
To stopniowanie utrzymane jest dalej w
filtrze tak, iz ostatnia jego czesé sklada sie
z najcieriszych wlékien szklanych, zawiera-
jacych najdrobniejsze wolne przestrze-
nie.

Poszczegolne warstwy wlokien szkla-
nych wytwarza sie ukltadajac wlékna szkla-
ne o okreslonej grubosci i, jak wida¢ z fig.
6, wprowadzajac na te wlékna odpowiedni
srodek wiazacy 40, ktéry utrwala poloze-
nie wlokien w ten sposéb, ze wldkna sg ze
soba, potaczone w miejscach krzyzowania
sie. Warstwy kraje si¢ na kawatki o wiel-
kosci odpowiedniej do wielkosci filtru i
sktada ze soba w celu wytworzenia filtru o
stopniowanej zwartosci i o réznych wol-
nych przestrzeniach, a takie o réznych
srednicach wlékien.

Jak juz wspomniano, kleiwo stosowane
do polaczenia wlékien szklanych powinno
byé gietkie. Wtékna szklane, zwlaszcza je-
zeli sa grube, sa stosunkowo lamliwe, wo-
bec czego powinny byé zlepiane ze soba.
Do sklejania ich nadaje si¢ zwlaszcza roz-
twér gumy, przy czym w miejscach skrzy-
zowania wlékien otrzymuje sie potaczenie,
ktore nie jest zbyt sztywne. Do laczenia
wlékien mozna stosowaé réwniez zelatyne.
Gdy wlékna sg juz ulozone i sklejone w



osobne warstwy mozna nimi manipulowaé
oraz poddawaé je réznym obrébkom bez
uszkodzenia witokien i ich sklebiania sie.
Réwniez po wbudowaniu do filtru witkien
polaczenie za pomoca kleiwa zapobiega
tamaniu si¢ wlokien albo nieréwnomierne-
mu zbijaniu si¢ pod- ci$nieniem powietrza
albo dzialaniem wstrzasnien.

Materiat filtrujacy moina zadaé lepka
substancja zwilzajaca wlékna, do ktérej
przylepiaja si¢ czastki pylu. Przy uzyciu
odpowiedniego srodka otrzymuje si¢ lep-
ka powloke ogniotrwala. Jako kleiwo do
otaczania wlokien nadaje si¢ sél albo ester
kwasu fosforowego, ktore stosuje sie w po-
staci emulsji albo mieszaniny zawierajacej
ciekly $rodek pylochltonny o matlej lepko-
$ci. Odpowiednia okazala si¢ powloka z
mialko rozproszonego materialu pytochlon-
nego, zawierajacego np. fosforan tréjkrezy-
lowy, ktéry jest ogniotrwaly, poniewaz
podczas ogrzewania wytwarza niepalny
tlenek P,0,. Czynna powierzchni¢ materia-
lu filtrujacego mozna zwigkszyé dodajac
do kleiwa substancji nieorganicznej, np.
bentonitu. Kleiwo to jest tego rodzaju, ze
czastki lub ziarnka pylu, ktére przylgng do
kleiwa, zostaja natychmiast powleczone
tym kleiwem dzigki jego wybitnej zdolno-
§ci zwilzania, tak iz powstaje wciaz nowa
powierzchnia pyltochtonna.

Filtr moze byé umieszczony w ramie
filtrowej 45 znanego typu. Wewngtrzne
strony ramy filtrowej sa zbiezne, tak iz
material filtrujacy w oprawie moze byé
wlozony szczelnie do ram filtrowych 45,
Poniewaz oprawa ram 15 i 16 jest wytwa-
rzana z podatnej papy i jest obciagnigta
paskiem papieru 22, przeto oprawe te dzie-
ki jej podatnosci mozna nawet przy pew-
nych jej nieprawidlowosciach szczelnie do-
pasowaé do ramy 45. Jezyczki 47 znajdu-
jace si¢ na ramie 45 zaczepiaja sie za brze-
gi filtru i uniemozliwiaja jego wypadnigcie.
Po zuzyciu filtru mozna go latwo uwolnié
od jezyczkow 47 i wyjaé z ram 45.

Zastrzezenia patentowe.

1. Filtr do gazu, znamienny tym, - ze
sktada si¢ z materialu wloknistego, w kté-
rym wolne przestrzenie, znajdujace si¢
miedzy - wiéknami, sa stopniowo - coraz
mniejsze poczawszy-od strony - wpustowej
ku wypustowej stronie filtru.

- 2. Filtr do gazu wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze saczek sklada si¢ z kilku
warstw materialu wloknistego o réinej
zwartosci. : v _

3. Filtr do gazu wedlug zastrz. 11 2,
znamienny tym, ze wlékna réznych warstw
sa ze soba polaczone za pomoca lepkiego
kleiwa.

4. Filtr do gazu wedlug zastrz. 1 i 3,
znamienny tym, ze wlékna sg zaopatrzone
w lepka powloke zatrzymujaca pyl.

5. Filtr wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze wlokna sa pokryte s$rod-
kiem ogniotrwalym.

6. Filtr wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze jest wytworzony z wiokien
szklanych.

7. Filtr wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, ze material filtrujacy jest u-
mieszczony w oprawie (14}, ktéra od stro-
ny przedniej i tylnej jest zaopatrzona w
siatke (17, 18).

8. Filtr wedlug zastrz. 7, znamienny
tym, ze oprawa (14) sklada si¢ z dwéch
ram (15, 16) o przekroju w ksztalcie litery
L, umieszczonych jedna w drugiej tak, iz
tworza tasme o przekroju w ksztalcie li-

tery U otwartg ku wewnatrz, przy czym do
kolnierzy tej tasmy przymocowane sa siat-

ki (17, 18).

9. Filtr wedlug zastrz. 7 i 8, znamien-
ny tym, ze ramy (15 i 16) s3 wytworzone z
papy. *

10. Filtr wedlug zastrz. 7 — 9, zna-
mienny tym, ze oprawa (14) jest obklejona
gietkim paskiem materialu (22), np. pa-
skiem papieru, ktéry utrzymuje razem ra-
my (15, 16). ‘ I



11. Filtr wedlug zastrz. 7 — 10, zna-
mienny tym, ze siatka (17) po wlotowe]j
stronie filtru posiada wieksze oczka niz
siatka (18) po wylotowej stronie filtru.

12. Filtr wedlug zastrz. 7 — 11, zna-
mienny tym, ze siatki (17, 18) sa wykonane
z rozciagnietej kraty metalowej.

13. Filtr wedlug zastrz. 12, znamien-
ny tym, ze siatka (17} po wlotowej stronie

filtru jest stloczona lub rozwalcowana na
plasko.

Naamlooze Vennootschap
Maatschappij tot Beheer

en Exploitatie van Octrooien.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 28007.
Ark. 2.




Do Opisu patentowego Nr 28007,
Ark 3.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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