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(54) Zpasob napinéni ttkové niti pred pFirazem

Cilem fedeni je zvy¥it kvalitu vyr&b&-
né tkaniny zvyZenim d&innosti napin&ni
vodicfho konce tGtkové niti na doletové
strané& vzduchového tkacfho stroje s prohoz-
nim kandlem, tvofenym aktivnim nebo pasiv-
nim konfuzorem, p¥ipadn& profilovymi t¥ti-
nami paprsku. Tohoto cfle je dosaZeno vyuZi-
tim volné &4sti prohoznfho kandlu a proudu
tlakového vzduchu nasmérovaného tryskou
do této volné &4sti prohoznfiho kandlu.
Proud tlakového vzduchu aktivn& plsobi
a usmériinje vodicf konec Gtkové niti po
dobu, které je déna otev¥enim ventilu, na-
pojeného na samostatné ovlddany zdroj tlako-
vého vzduchu.
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Vyndlez se tfk4 zplsobu napindni Gtkové niti ﬁfed pfirazem, zejména na. doletové strand
vzduchového tkaciho stroje. . :
Jednim ze znémych zplisobl napindni tdtkové niti na doletové strand tkacfho stroge je
ods&véan{ vodicfho konce dtkové niti, zandZené do pro¥lupu. Potfebny podtlak pro ods4véant
je ziskdvdn od ventilétoru nebo jiného zdroje podtlaku. Vlastni provedeni odsavaciho zaffzen{
je rizné podle typu poufitého prohozniho kanédlu.

Nevghodou zpdsobu napindn{ Gtkové niti odsévinim je pfedeviim nizkd G&innost, zejména
pEi zpracovavéni um¥lohedvébnych textilnich materidld. Za ufelem zv¢8en{ G&innosti tohoto
zplsobu je potom potfebné, aby vodici konec dtkové niti byl dostate&nd dlouhy, aviak tim
vznik4d odpad textilnfho materiédlu. Krom& toho je zafifzeni pom&rnd slofité, obzvl&5t& vytvarova-
n{ odsévaci hubice je &asto vyrobn& néro&né.

Dal{ zndm§ zplisob napfndni ttkové niti na doletové strané je kombinacf ods&véni se
zafukovdnim vodicfho konce ttkové niti do trubice, situované kolmo na dréhu zanéSeni idtkové
niti. I v tomto p¥ipadé je nevghodou sloZitost za¥fzeni a v&t3{ ndrodnost na umisténi
v prostoru'vzduchového tkactho stroje. )

Uvedené nevyhody jsou zredukovény p¥i vyuZit{ zpisobu napinani ﬁtkové niti pfed pfirazem
podle pfedlofeného vyndlezu. Podstata vynédlezu spodivd v tom, %e se Gtkové nit pred pfirazem
napind ve volné &4sti doletové strany prohozniho kandlu ¥fzend pferuSovanym proudem tlakového
vzduchu ve sm&ru prohozu. Prohozni kandl miife byt vytvo¥en aktivnim nebo pasivnim konfuzorem,
pFipadné profilovymi tEtinami paprsku, jako je tomu'u Ztafetového prohozu. Do volné &ésti
doletové strany prohozniho kandlu je nasmé&rovén proud tlakového vzduchu, ktery aktivné
pisobf a usm&rfiuje vodic{ konec titkové niti ve sméru prohozu a to po dobu, kterd je déna
nap¥. otevfenim ventilu, napojeného na samostatnd ovlAdany zdroj tlakového vzduchu. Volnou
. &4sti prohoznfho kandlu je myﬁlena ta &4st, ktersd nenf vyuZivdna ke tkan{ a pfesahuje S{¥i
tkaniny.

v¢hodou zpisobu napinéni dtkové niti p¥ed p¥irazem podle vyndlezu je Vyuilti zdroje tlakového
vzduchu, ktery je na vzduchovych tkacich strojich k dispozici. Tim odpadé pot¥eba za¥izend
pro vytvéfeni podtlaku, pfipadné napojeni na zdroj podtlaku. Aktivni pisobeni proudu tlakového
vzduchu .na vodici konec Gtkové niti je t¥inn&ji{ ne¥ jeho napindni pasivnim odsavanin.
pal¥f vyhodou je, %fe dobu napindni je mo¥né realizovat elektrickym signélem nebo nastavenim
va&ky. Tim se uSetf{ i pot¥ebnd energie ve srovnini s napinénim dtkové niti stédlym, nepferuSova-
nym odsévénim. :

p¥ikladné realizace zplsobu napinénf{ ttkové niti pfed p¥irazem je zndzornéna na vykrese.

" Prohozn{ kan4l 1 je tvofen profilovymi titinami 2 paprsku 3, na jehoi doletové strané
je umfst&na dtkova zardika 4 K volné &&sti 5 doletové strany prohoznfho kandlu 1 je p¥ifazena
tryska 6, kterd je tlakovou hadicf{ 7 napojena na ventil 8§, ovlidany va&kou 9 pFes kladi&ku
10 na dvojramenné péce ll. Ventil 8 je napojen ze samostatného vzdudniku 12, ktery je pEipojen

na vn&js{ zdroj tlakového vzduchu pies reduk&n{ ventil 13.

Pro3lupem, vytvofengym soustavami osnovnich nit{ 14, je prohozénﬁ dtkovd nit 16 plsobenim’
zde neznézorn¥né hlavn‘ trysky a ¥ady p¥ifukovacich trysek. Na doletové stran& prohozniho
kandlu 1 Je prohoz itkové niti 16 ‘zaregistrovén dtkovou zardfkou 4. - Prost¥ednictvim vadky
9, umist&né na hnacim h¥fdeli tkacfho stroje, je p¥es dvojramennou pdku 11 8 kladidkou
10 otevien ventil 8, napojeny na vzdusnik 12. Tlakovou hadic{ 7 je stlafeny vzduch pfiveden
do trysky 6, kterd usmérhuje proud 17 tlakového vzduchu do volné ¥dsti 3 prohozniho kanélu
1la pisob{ na. vodicf konec 15 Gtkové niti 16. Vodic{ konec 15 dtkové niti 17 je proudem
17 tlakového vzduchu z trysky 6 napinén, &im¥ je zamezeno tvofeni smylek a zvySuje se tak
kvalita vyrébéné tkaniny.
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Zplisob napindnf Gtkové niti p¥ed pfirazem, zejména na doletové strand vzduchového
tkacfho stroje, kde prohoznf kandl je tvo¥en konfuzorem, pfipadn& je vytvofen profilovymi
t¥tinami paprsku, vyznateny tim, %e se Gtkovd nit napin& ve volné &asti doletové strany
prohozniho kandlu ¥izen& pféruéovanfm proudem tlakového vzduchu ve sméru prohozu.
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