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Sztywne wyprowadzenie cienkich uzwojen podzespotow elek-
tronicznych

1

Przedmiotem wynalazku jest sztywne wypro-
wadzenie cienkich uzwojenn podzespoléw elektro-
nicznych wok6l sztywnej nézki wsporczej umoz-
liwiajace bezpoérednie przylutowanie ich do ukla-
du, a zwlaszcza do obwodéw drukowanych z wy-
eliminowaniem pof§rednich punktéw lutowniczych.

Znane s3 sztywne wyprowadzenia cienkich uzwo-
jen polegajace na doprowadzeniu uzwoj2nia do
jednego konca sztywnej mnézki zamocowanej
w obudowie podzespolu, a polgczenie z ukladem
nastepuje poprzez n6ézke w wyniku przylutowania
drugiego konica nézki do obwodu drukowanego.
Wada znanych rozwiazan jest to, ze polgczenie
elektryczne uzwojenia z obwodem drukowanym
wymaga co najmniej dwu punktéw lutowniczych.

W bardzo rozbudowanych urzadzeniach, gdzie
niezawodno§¢ zalezy od ilo§ci uzytych elementéw
i podzespotéw, a takze od iloSci punktéw lutowni-
czych, nie malg role odgrywa sprawa zmniejszenia
iloSci i poprawa jako$ci punktéw lutowniczych.

Celem wynalazku jest zmniejszenie ilo§ci i po-
prawa jako$ci punktéw lutowniczych w ukladach
zawierajgcych podzespoly z cienkimi wyprowa-
dzeniami uzwojen.

Cel ten zostal osiggniety przez ulozent: konca
uzwojenia’ w rowku spiralnym nacietym na ob-
wodzie nézki i unieruchomionym przez lutowanie.

Sztywne wyprowadzenie wedlug wynalazku
uwidacznione jest w przykladzie wykonania na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekré6j
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wyprowadzenia przad zamontowaniem do ukladu,
a fig. 2 przekr6j wyprowadzenia polgczonego
z obwodem drukowanym. Koniec uzwojenia 1
z drutu nawojowego ultozony jest w rowku spi-
ralnym 2 tej cze§ci n6zki 3, ktéra wystaje z obu-
dowy podzespolu 4, N6zka w tym przypadku sta-
nowi tylko konstrukcje nosng doprowadzajgcg ko-

‘miec uzwojenia bezposrednio do obwodu druko-

wanego 5. Unieruchomienia cienkiego przewodu
w rowku nézki dokonuje sie przez lutowanie 6,
co umozliwia sprawdzenia podzespolu przed za-
montowaniem go do uktadu.

Podkladka 7, odpowiednio zaci$§nieta woké6! nédz-
ki i zaprasowana razem z nig w obudowie 4,
spelnia podwéjna role: zabezpicoza rowek 2 na
czeSci nbézki wystajagcej z obudowy przed zala-
niem tworzywem termoutwardzalnym lub termo-
plastycznym w czasie formowania obudowy pod-
zespolu oraz umozliwia zalutowani> otworu 8,
przez ktéry jest wyprowadzony przew6d, co ma
maczenie przy impregnacji uzwojenia.

Zastosowanie wynalazku umozliwia zmniejsze-
nie ilosci i poprawe jakoSci punktéw lutowni-
czych, a tym samym poprawe poigczenia elek-
trycznego i poprawe niezawodno$§ci urzadzenia
elektronicznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sztywne wyprowadzenie cienkich uzwojen pod-
zespoléw elektronicznych zwlaszcza do obwo-
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déw drukowanych znamienne tym, ze koniec
uzwojenia utozony jest w rowku spiralnym na-

cietym na obwodzie nézki i unieruchomiony 3.

jest przez lutowanie.
2. Sztywne wyprowadzenie wedlug zastrz. 1, zna- 5

4
mienne tym, ze nézka posiada naciety rowek
spiralny.
Sztywne wyprowadzenie wediug zastrz. 1, zna-
mienne tym, e posiada podkladke, ktéra za-
ci$nieta jest wok6l nézki.
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