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一种食品加工成型装置

(57)摘要

本实用新型涉及食品加工技术领域，且公开

了一种食品加工成型装置，包括加工台机构，安

装架机构，所述第一气缸上固定连接有安装架，

所述安装架上活动连接有下压板，所述弹簧槽内

固定连接有弹簧，所述弹簧上固定连接有压珠，

所述加工台内固定连接有安装座，所述安装座上

螺纹连接有安装头，所述安装头上固定连接有成

型模具，所述加工台内固定连接有第二气缸，所

述第二气缸上固定连接有顶杆，所述成型模具内

活动放置有顶板，第一气缸下降使下压板对成型

模具中的食品进行下压成型，成型完成后，第二

气缸上升使顶杆顶住顶板将成型模具内的成型

食品顶出，方便进行上下料，通过更换成型模具

和下压板能够进行生产不同模样的成型食品。
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1.一种食品加工成型装置，包括加工台机构(100)，所述加工台机构(100)包括加工台

(110)，其特征在于：

安装架机构(200)，所述安装架机构(200)包括第一气缸(210)，所述加工台(110)上固

定连接有第一气缸(210)，所述第一气缸(210)上固定连接有安装架(211)，所述安装架

(211)上活动连接有下压板(212)，且下压板(212)的数量为三个，所述下压板(212)上开设

有弹簧槽(213)，且弹簧槽(213)的数量为两个，所述弹簧槽(213)内固定连接有弹簧(214)，

所述弹簧(214)上固定连接有压珠(215)，所述安装架(211)内开设有压珠槽(216)，且压珠

槽(216)的数量为两个，所述加工台(110)内固定连接有安装座(217)，所述安装座(217)上

螺纹连接有安装头(218)，且安装头(218)的数量为三个，所述安装头(218)上固定连接有成

型模具(219)，所述加工台(110)内固定连接有第二气缸(220)，所述第二气缸(220)上固定

连接有顶杆(221)，所述成型模具(219)内活动放置有顶板(222)。

2.根据权利要求1所述的一种食品加工成型装置，其特征在于：所述加工台(110)内固

定连接有放置架(223)，所述放置架(223)上活动放置有放物盒(224)。

3.根据权利要求1所述的一种食品加工成型装置，其特征在于：所述加工台(110)内活

动放置有储物盒(225)。

4.根据权利要求1所述的一种食品加工成型装置，其特征在于：所述加工台(110)内固

定连接有挂杆(227)，所述挂杆(227)上活动连接有取料架(228)。

5.根据权利要求1所述的一种食品加工成型装置，其特征在于：所述成型模具(219)上

固定连接有转动把手(229)。

6.根据权利要求2所述的一种食品加工成型装置，其特征在于：所述放置架(223)上活

动放置有碎屑盒(226)。
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一种食品加工成型装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及食品加工技术领域，具体为一种食品加工成型装置。

背景技术

[0002] 食品指各种供人食用或者饮用的成品和原料以及按照传统既是食品又是中药材

的物品，但是不包括以治疗为目的的物品，食品对人体的作用主要有两大方面，即营养功能

和感官功能，有的食品还具有调节作用。在当面饼、糕点等食品进行加工时，需要对其进行

加工成型操作，现有的技术中，通常对食品进行下压成型，下压成型后对食品脱模操作不够

便捷，通常需要工作人员手动进行脱模操作，费时费力，影响了生产的效率，使用效不佳，因

此亟需一种食品加工成型装置来解决上述问题。

实用新型内容

[0003] 为了克服上述的技术问题，本实用新型的目的在于提供一种食品加工成型装置，

以解决上述背景技术中提出的下压成型后对食品脱模操作不够便捷，通常需要工作人员手

动进行脱模操作，费时费力，影响了生产的效率，使用效不佳的问题。

[0004] 本实用新型提供如下技术方案：一种食品加工成型装置，包括加工台机构，所述加

工台机构包括加工台，安装架机构，所述安装架机构包括第一气缸，所述加工台上固定连接

有第一气缸，所述第一气缸上固定连接有安装架，所述安装架上活动连接有下压板，且下压

板的数量为三个，所述下压板上开设有弹簧槽，且弹簧槽的数量为两个，所述弹簧槽内固定

连接有弹簧，所述弹簧上固定连接有压珠，所述安装架内开设有压珠槽，且压珠槽的数量为

两个，所述加工台内固定连接有安装座，所述安装座上螺纹连接有安装头，且安装头的数量

为三个，所述安装头上固定连接有成型模具，所述加工台内固定连接有第二气缸，所述第二

气缸上固定连接有顶杆，所述成型模具内活动放置有顶板，第一气缸下降使下压板对成型

模具中的食品进行下压成型，成型完成后，第二气缸上升使顶杆顶住顶板将成型模具内的

成型食品顶出，方便进行上下料，通过更换成型模具和下压板能够进行生产不同模样的成

型食品，该方法结构简单，操作方便，提高了装置的工作效率和实用性。

[0005] 进一步的，所述加工台内固定连接有放置架，所述放置架上活动放置有放物盒，成

型模具内的成型食品被顶出后，将成型食品放入到放物盒中进行收集，便于集中进行下料，

提高了装置的工作效率。

[0006] 进一步的，所述加工台内活动放置有储物盒，储物盒中可以放置储备不同规格样

式的下压板和成型模具，方便进行更换使用，提高了装置的实用性。

[0007] 进一步的，所述加工台内固定连接有挂杆，所述挂杆上活动连接有取料架，通过取

料架夹取成型的食品方便进行放置，避免与食品进行接触，保证食品的卫生，挂杆方便对取

料架进行收纳和取出使用，提高了装置的实用性。

[0008] 进一步的，所述成型模具上固定连接有转动把手，通过转动把手方便转动成型模

具进行安装和拆卸工作，提高了装置的使用灵活性。
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[0009] 进一步的，所述放置架上活动放置有碎屑盒，碎屑盒将下压成型食品产生的碎料

进行收集，减少后续的清理工作，提高了装置的实用性。

[0010] 本实用新型的技术效果和优点：

[0011] 1.本实用新型通过设有第一气缸、安装架、下压板、弹簧槽、弹簧、压珠、压珠槽、安

装座、安装头、成型模具、第二气缸、顶杆和顶板，第一气缸下降使下压板对成型模具中的食

品进行下压成型，成型完成后，第二气缸上升使顶杆顶住顶板将成型模具内的成型食品顶

出，方便进行上下料，通过更换成型模具和下压板能够进行生产不同模样的成型食品，该方

法结构简单，操作方便，提高了装置的工作效率和实用性。

[0012] 2 .本实用新型通过设有挂杆和取料架，通过取料架夹取成型的食品方便进行放

置，避免与食品进行接触，保证食品的卫生，挂杆方便对取料架进行收纳和取出使用提高了

装置的实用性。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的整体结构正视示意图。

[0014] 图2为本实用新型的整体结构剖视示意图。

[0015] 图3为本实用新型的图2中A处结构放大示意图。

[0016] 图4为本实用新型的图2中B处结构放大示意图。

[0017] 附图标记为：100、加工台机构；110、加工台；200、安装架机构；210、第一气缸；211、

安装架；212、下压板；213、弹簧槽；214、弹簧；215、压珠；216、压珠槽；217、安装座；218、安装

头；219、成型模具；220、第二气缸；221、顶杆；222、顶板；223、放置架；224、放物盒；225、储物

盒；226、碎屑盒；227、挂杆；228、取料架；229、转动把手。

具体实施方式

[0018] 下面将结合本实用新型中的附图，对本实用新型中的技术方案进行清楚、完整地

描述。

[0019] 实施例一：

[0020] 参照说明书附图中图1、图2、图3和图4，本实用新型提供了一种食品加工成型装

置，包括加工台机构100，加工台机构100包括加工台110，安装架机构200，安装架机构200包

括第一气缸210，加工台110上固定连接有第一气缸210，第一气缸210上固定连接有安装架

211，安装架211上活动连接有下压板212，且下压板212的数量为三个，下压板212上开设有

弹簧槽213，且弹簧槽213的数量为两个，弹簧槽213内固定连接有弹簧214，弹簧214上固定

连接有压珠215，安装架211内开设有压珠槽216，且压珠槽216的数量为两个，加工台110内

固定连接有安装座217，安装座217上螺纹连接有安装头218，且安装头218的数量为三个，安

装头218上固定连接有成型模具219，加工台110内固定连接有第二气缸220，第二气缸220上

固定连接有顶杆221，成型模具219内活动放置有顶板222，加工台110内活动放置有储物盒

225，成型模具219上固定连接有转动把手229。

[0021] 工作原理：在使用时，将下压板212安装到安装架211中，压珠215和压珠槽216卡合

将下压板212固定在安装架211中，转动转动把手229将成型模具219安装到安装座217中，食

品原料放置到成型模具219中，第一气缸210下降使下压板212对成型模具219中的食品进行
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下压成型，成型完成后，第二气缸220上升使顶杆221顶住顶板222将成型模具219内的成型

食品顶出，方便进行上下料，通过更换成型模具219和下压板212能够进行生产不同模样的

成型食品，储物盒225中可以放置储备不同规格样式的下压板212和成型模具219，方便进行

更换使用。

[0022] 实施例二：

[0023] 参照说明书附图中图1和图2，实施例二与实施例一的区别在于：加工台110内固定

连接有放置架223，放置架223上活动放置有放物盒224，加工台110内固定连接有挂杆227，

挂杆227上活动连接有取料架228，放置架223上活动放置有碎屑盒226。

[0024] 工作原理：在使用时，将挂杆227上的取料架228取下，通过取料架228夹取成型的

食品方便进行放置，避免与食品进行接触，保证食品的卫生，成型食品放入到放物盒224中

进行收集，便于集中进行下料，取料架228使用完成后，取料架228放置到挂杆227中，碎屑盒

226将下压成型食品产生的碎料进行收集，减少后续的清理工作。
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图1
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图2

图3
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图4
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