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(57)  Anotace:
Kovaci stroj s mazacim zatizenim zahrnujici dvé
mezi kontaktni polohou a napiahovou P
polohou polohovatelné zakladny. Prvni zakladna je N\ el
opatfena prvnim pracovnim nastrojem a druha
zakladna je opatfena druhym pracovnim nastrojem.
Stroj dale zahrnuje nosny segment, na némz je
pfipevnén pohybovatelny mazaci segment (1) pro

ostiikdvani prvniho i druhého pracovniho nastroje 8
mazivem. Segment je polohovatelny alespoii o 4
do zakladni polohy, kde je alespon Casti svého M_"_,,.Mf” » '
objemu v pudorysném pramétu prvniho pracovniho i j/‘
nastroje a druhého pracovniho nastroje, a do W P
nepracovni polohy. Mazaci segment (1) je pfi S— L

napifahové poloze zdkladen ve své zakladni

poloze. Mazaci segment (1) nebo nosny segment
jsou piipevnény k jedné z dalSich ¢asti kovaciho
stroje pohyblivé tak, Ze pfi piiblizeni zakladen a po
uvedeni mazaciho segmentu (1) nebo nosného
segmentu do kontaktu s druhou zikladnou je
mazaci segment spolu s druhou zakladnou piiblizen
nebo tlacen druhou zékladnou smérem k prvni
zakladn¢ a pfi oddalovani zakladen postupné vracen
do zakladni polohy.
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Kovaci stroj s mazacim zaf¥izenim

Oblast techniky
Reseni se tyka oblasti tvafecich stroji, pfedevsim pak kovacich strojii, konkrétng pak mechanismu

pohybu mazacich trubek urcenych pro pfivod maziva do pracovniho prostoru stroje a na povrch
nastroju.

Dosavadni stav techniky

Pro spravny chod tvarfecich strojii a delsi Zivotnost nastroju je nutné mezi jednotlivymi operacemi
pfivadét mazivo do pracovniho prostoru na tvareci nastroje. Mazivem, kter¢ je zpravidla smési na
bazi vody, je zajiStovano jak ochlazeni nastroji, tak samotné mazani. Existujici feSeni narazeji
pfedevsim u kovacich stroju (tvarecich list) na problém s mazanim pfi rychlém taktu vyroby, ¢i
pii vice vykonavanych operacich na stroji pfi jednom zdvihu stroje, tedy u stroju s napf.
transferovym prenosem vykovku.

Problémem, ktery se pfi mazani fesi, je pfedevsim ten, Ze je tfeba rychle odvadét vnesené teplo z
povrchu pracovniho nastroje po provedené kovaci operaci, aby toto teplo neprochazelo dale do
nastroje a tim nedochazelo k prilisné akumulaci tepla v nastroji, které ma za nasledek degradaci
vlastnosti nastroje a tim sniZeni jeho Zivotnosti.

Ve stavu techniky jsou znama feseni, ktera umoziuji rychlou aplikaci maziva po provedeni tvareci
operace. Takovymto feSenim je stacionamni umisténi mazacich trysek pfimo v pracovnim prostoru
stroje nebo na ramenech transferu. Toto feSeni sice zajiStuje rychly pfivod maziva na pracovni
nastroj, avSak je stale nutné vyckat na odejmuti vykovku z tvafeci dutiny nebo z pracovniho
prostoru stroje. Znac¢nou nevyhodou tohoto feseni je fakt, ze vzdalenost mazaci trysky od
chlazeného povrchu nastroje je velika, coz zptsobuje znacné ztraty maziva rozstiikem do okolniho
prostoru lisu, a je tedy nutn¢ vyuZit vétsi mnozstvi maziva spolu s vy$§im tlakem média v mazacim
systému, aby bylo mozno toto mazivo uinn¢ prenést na povrch pracovniho nastroje. Dalsi
nevyhodou stacionamich trysek je ten fakt, ze mazaci cyklus muze byt spustén az po provedeni
pracovniho zdvihu stroje, tedy kdyz je beran v homi poloze. Zpozdéni aplikace maziva pak vede
k vysSimu tepelnému toku do nastroje, a je pak nasledné toto teplo nutno odebrat intenzivnéjsSim
chlazenim, které¢ znamena vyssi spotfebu maziva, nebo delsi mazaci Cas (tedy ztratovy cas). V
neposledni fadé pak stacionarni trysky pfivadi mazivo na povrch nastroje pod nepfiznivym thlem
danym omezenou moznosti umisténi polohy mazaci trysky. Toto ma za nasledek nizsi efektivitu
odvodu tepla z povrchu tvareciho nastroje.

Problém zkraceni mazacich vzdalenosti ¢astecné fesi umisténi mazacich trysek v sestave tvareciho
naradi, kdy mazaci médium je vedeno labyrintem kanalu v sestavé tvareciho nastroje az k tryskam
umisténym na povrchu nastroje, z které¢ho je nasledné mazivo aplikovano na protilehly nastroj.; I
zde v8ak pretrvava nevyhoda nutnosti odejmout vykovek pred za¢atkem mazani a dochazi tedy ke
zpozdéni v zacatku dodani maziva na povrch nastroje a k jeho nasledné vyssi spotfebé. Dale je pak
toto feseni technicky naro¢néjsi a nelze jej jednoduse aplikovat u stavajicich kovacich stroju.

Nepfiznivou polohu stacionarnich trysek lze odstranit napf. vyuzitim pohyblivych trysek.
Pohyblivé trysky, umisténé na tzv. mazacich pistolich, jsou obsluhou lisu rucné vkladany do
pracovniho prostoru lisu po provedeni tvafecich operaci. Vlastni namazani povrchu naradi pak
obsluha lisu provede dle svého uvazeni, kdy poloha trysky k povrchu nastroje je nedefinovana a
kvalita namazani tak neni stabilni, a podl¢ha lidskému faktoru. Toto feSeni mazani nastroja je
¢asove¢ narocné a zvysuje tak ztratove Casy.

Alternativou pak jsou systémy, kdy jsou mazaci trysky umistény na robotickych nebo
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manipulacnich ramenech, které vsunuji trysky (nebo sestavu trysek v tzv. mazaci hlavé) do
pracovniho prostoru lisu mezi tvareci nastroje. Toto feSeni umoziuje zajistit umisténi trysek do
optimalni polohy vzhledem k povrchu nastroje a zkratit tak mazaci vzdalenosti (a tak sniZeni tlaki
v mazacim systému, a tedy sniZzeni mnozstvi pfivadéného maziva). I v tomto pfipad¢ vSak dochazi
ke zpozdéni v pocatku privodu maziva k nastroji, jelikoz presun robotického ramena muze byt
zapocat az ve chvili, kdy je dostateCny prostor pro vsunuti nastroje do pracovniho prostoru lisu
(nebo je dan signal o moznosti vsunuti mazacich trysek do prostoru lisu), zaroven je také nutné
vyckat na presun vykovku, aby nedochazelo ke kolizi. Nevyhodou tohoto feseni je prodlouzeni
vyrobniho taktu stroje tim, Ze ,,parkovaci® poloha trysek (mazaci hlavy) je mimo pracovni prostor
lisu, a pfesunovanim trysek do pracovniho prostoru mezi nastroje a zase mimo prostor lisu,
vyzaduje jisty Cas, ktery je ztratovy. V neposledni fad€ je toto feSeni znacné investi¢né nakladné.

Prikladem obdobného feSeni miiZe byt feSeni zvefejnéné v uzitném vzoru CN 209303623 U. Zde
je zvefejnéno feseni s ramenem, na jehoz konci jsou umistény trysky pro pfivod maziva. Ramenem
je pohybovano pomoci elektromotoru a rameno je v nepracovni poloze stroje umisténo do
pracovniho prostoru stroje tak, aby trysky mohly pfivadét mazivo na nastroj. Stejn¢ jako v pripad¢
uvedeném vySe zde dochazi ke zpozdéni privodu maziva a taktéz ke ztratovym casum zpiisobenym
pfesunem ramene z pracovniho prostoru. Regeni je dale nakladné na udrzbu zasahuje do okoli
stroje.

Obdobn¢ jako v pripad¢ robotick¢ho ramene, je feSeno mazani i1 v pripadé manipulace trysek
pomoci kulisového mechanismu, ktery je spojen pevnou mechanickou vazbou pfimo s pohybem
beranu takovéto feseni je vyobrazeno na obr. 9. Nevyhodou tohoto feSeni je zna¢na masivnost
mechanismu vyplyvajici z nutnosti zachytavani dynamickych razti mechanismu vlivem dynamiky
pohybu beranu, z ¢ehoz vyplyva 1 negativni dopad omezeni vyuzitelného prostoru v okoli lisu.
Dalsi nevyhodou je 1 ta skutecnost, ze zahajeni okamziku mazani muZze nastat az po zastaveni
beranu v homi poloze, tedy kdyZ mechanismus je v klidové poloze, coz umoziiuje zahajit mazani
az po ukonceni zdvihu lisu (a tedy s prodlevou po ukonceni tvareni).

Ve stavu techniky jsou dale znamé obdobné mechanické feSeni vyuzivajici pakové ¢i kulisové
mechanismy. Takovéto mechanismy jsou zvefejnény v prihlaskach vynalezu JP 2005014049 A a
JP 2005021901 A a patentovych spisech US 5535613 A, US 3633651 A. ReSeni zvefejnéna
v téchto dokumentech maji stejné nevyhody jako feseni kulisového mechanismu, tedy znacna
masivnost mechanismu vyplyvajici z nutnosti zachytavani dynamickych razii mechanismu vlivem
dynamiky pohybu beranu, z ¢ehoz vyplyva 1 negativni dopad omezeni vyuzitelného prostoru
v okoli lisu. Dal$i nevyhodou je i ta skutecnost, ze zahajeni okamziku mazani miiZze nastat az po
zastaveni beranu v horni poloze, tedy kdyZ mechanismus je v klidov¢ poloze, coZ umoziuje zahajit
mazani az po ukonceni zdvihu lisu (a tedy s prodlevou po ukonéeni tvafeni).

Bylo by tedy vhodné pfijit s feSenim, které by umoziovalo privedeni maziva do co nejkratsi
vzdalenosti k pracovnimu nastroji, diky kterému by se dosahlo snizeni mnoZzstvi potfebného
maziva pro ochlazeni a namazani povrchu nastroje, véetn¢ zajisténi optimalniho toku maziva
vzhledem k povrchu nastroje, a které by zaroven umoznovalo zapocit okamzik mazani nastroje co
nejdrive po ukonceni tepelné zatéze nastroje tvareni.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky do jisté miry odstrariuje kovaci stroj, ktery zahmuje dvé mezi kontaktni
polohou a naprahovou polohou vzajemné polohovatelné zakladny a meziprostor mezi nimi, kde
prvni zakladna je opatfena prvnim pracovnim nastrojem a druha zakladna je opatfena druhym
pracovnim nastrojem, kde pracovni nastroje jsou vzajemné tvarové uzpusobené pro lisovani
pfedmétu mezi nimi, pficemz kovaci stroj dale zahrmuje nosny segment, na némz je pfipevnén v
meziprostoru pohybovatelny mazaci segment pro ostfikavani prvniho i druhého pracovniho
nastroje mazivem, ktery je pfi naprahové poloze zakladen ve své zakladni poloze vici prvnimu
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pracovnimu nastroji, a mazaci segment nebo nosny segment jsou pripevnény k jedné z dalSich ¢asti
kovaciho stroje pohyblivé tak, aby pifi priblizeni zakladen a po uvedeni mazaciho segmentu nebo
nosné¢ho segmentu do kontaktu s druhou zakladnou byl mazaci segment spolu s druhou zakladnou
piiblizen nebo tlaten druhou zakladnou smérem k prvni zakladn¢ a pfi oddalovani zakladen
postupn¢ vracen do zakladni polohy. Pohyb mazacich segmentii a nosnych segmentu probiha pouze
v zavislosti na pohybu stroje a s vyuzitim pakovych a/nebo rotacnich vazeb. Takovyto kovaci stroj
umoznuje rychle a efektivné polohovat mazaci segment do blizkosti pracovnich nastroju a tim
zapocit diivéjsi dodavani maziva na pracovni nastroj. Dale je timto rfeSenim umoznéno bez nutnosti
pfidavnych pohont polohovat mazaci segmenty mezi polohou, kdy je pohyb mazaciho segmentu
zajistén kinematickou vazbou se zakladnami.

Naprahova poloha je v pripadé¢ vyuziti kovaciho stroje, ktery zahmuje pohyblivy beran a
nepohyblivou frému poloha beranu v homi uvrati, naopak kontaktni polohou je pak poloha beranu
v dolni avrati (pracovnim zdvihu).

Vyhodn¢ je dale kovaci stroj opatfen zahruje pruzinou ulozenou s predpétim, pfi¢emz pruZzina je
svym prvnim koncem upevnéna k prvni zakladné a svym druhym koncem k mazacimu segmentu
a/nebo nosnému segmentu. Sméfovani pasobeni sily vzniklé predpétim odtlacuje mazaci segment
do zakladni polohy vaéi prvnimu nastroji. Timto je dosaZeno zajisténi mazaciho segmentu,
potazmo 1 nosného segmentu proti vibracim pii pohybu zakladen. V nékterych provedenich muze
pruzina slouzit také k vymezeni polohy mazaciho segmentu, ¢i nosného segmentu a pripadné 1
k pohybu mazaciho segmentu do jeho zakladni polohy vuéi prvnimu nastroji.

S vyhodou se vyuziva, Zze mazaci segment je opatfen mnozinou trysek pfivodu maziva a kovaci
stroj zahrnuje alespon jeden mazaci okruh uzptsobeny pro pfivod maziva do trysek. Tyto trysky
Jsou orientovany ruzné tak, aby umoznovaly pfivod maziva ve vhodném smeéru na prvni pracovni
nastroj. Vyhodn¢ jsou na mazacim segmentu trysky, které sméfuji k prvnimu nastroji (v zakladni
poloze mazaciho segmentu), a trysky, které sméfuji ke druhému pracovnimu nastroji. Dale pak
mazaci okruh, ktery pfivadi mazivo do trysek.

S vyhodou kovaci stroj dale zahmuje doraz, ktery je pevné spojeny s prvni zakladnou, pfiCemz
doraz je umistén tak, ze kontaktem s mazacim segmentem nebo nosnym segmentem vymezuje
zakladni polohu mazaciho segmentu viaci prvnimu nastroji. Tento doraz slouzi k vymezeni
maximalni polohy mazaciho segmentu, coZ umozZiuje bezpecnéji zajistit mazaci segment
v zakladni poloze, pficemz k tomuto dorazu muze byt pfitlaCovan pruzinou. Vyhodn¢ je tento doraz
stavitelny. Stavitelnost tohoto dorazu umoziiuje nastavovat zakladni polohu mazaciho segmentu.
Napfiklad pfi zméné€ pracovnich nastroji.

S vyhodou se vyuziva, ze mazaci segment nebo nosny segment je opatfen dosedacim ¢lenem, ktery
je realizovan jako valivé lozisko, oto¢ny Cep, lizina nebo plocha s Gipravou pro snizeni tfeni a razi.
Timto prvkem je opatfen mazaci segment nebo nosny segment, pricemz dosedaci ¢len je umistén
tak, ze pri piiblizovani zakladen dojde ke kontaktu mezi druhou zakladnou a mazacim segmentem
nebo nosnym segmentem. Umistén je tedy tam, kde je vzdalenost ke druh¢ zakladné nejkratsi.
Tento ¢len eliminuje poskozeni mazaciho segmentu, €1 nosného segmentu a dale pak snizuje tfeni,
které je zpusobenu piipadnym sunutim mazaciho segmentu po povrchu druhé zakladny.

Vyhodné¢ kovaci stroj zahrmuje alesponn dva mazaci segmenty a dva nosné segmenty dle
kteréhokoliv z pfedchazejicich narokt. Tyto dva mazaci segmenty jsou umistény zrcadlové viuci
sob¢, coz zlepsuje prevod tepla a pomaha rovnomémému privodu maziva (tedy 1 rovnomémému
odvodu tepla z nastroje).

S vyhodou se vyuziva, Ze nosny segment je sklopitelné rameno na jednom konci spojené s mazacim
segmentem a na druhém konci rotaéné spojené s prvni zakladnou. Toto usporadani umoziuje
nejjednodussi a odolnou realizaci nosného segmentu. Tento nosny segment ma také maly pocet
pohybujicich se dilu.
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Vyhodn¢ je mazaci segment své zakladni poloze vii¢i prvnimu nastroji alespon ¢asti svého objemu
v pudorysném pramétu prvniho pracovniho nastroje a druh¢ho pracovniho nastroje. Timto je
mazaci segment piiblizen do prostoru, kde dochazi k ne¢jlepSimu prfivodu maziva na nastroj.
Naopak v kontaktni poloze zakladen je mazaci segment 1 nosny segment celym svym objemem
mimo pudorysny prumét pracovniho nastroje. Nosny segment je umistén vyhodné po celou dobu
mimo pudorysny priumét pracovniho nastroje, mazaci segment je druhou zakladnou oddalovan od
pudorysn¢ho pramétu pracovniho nastroje, a to v dusledku kinematické vazby mazaciho segmentu
a zakladny (prvni nebo druhé, ¢i obou). S vyhodou se vyuziva také, ze ve své kontaktni poloze je
mazaci segment vici prvnimu nastroji vétsi casti svého objemu mimo pudorysny prumét prvniho
pracovniho nastroje a druhého pracovniho nastroje.

S vyhodou se u provedeni nosného segmentu jako ramene rotaén¢ uchycenc¢ho k prvni zakladné
vyuziva, ze v kontaktni poloze zakladen se mezi osou rotacniho uchyceni sklopitelné¢ho ramena a
mazacim segmentem nachazi pudorysny primét prvniho pracovniho nastroje. Jinymi slovy je
rotacni uchyceni sklopitelného ramena na druh¢ strané od pracovniho nastroje nez mazaci segment.
Timto je dosazeno zkraceni Casu nutn¢ho pro prfesun mazaciho segmentu k pracovnimu nastroji a
s tim souvisejiciho umoznéni v€asngjsiho privodu maziva na pracovni nastroj.

Vyhodn¢ je taktéz vyuzito, Ze sklopitelné rameno je duté, mazaci segment je duty, a sklopitelnym
ramenem a mazacim segmentem je veden pfivod maziva k tryskam. Timto je eliminovan pocet
externich dilu, které podléhaji vnéjSim vlivam, jako napriklad pfivodnich hadic maziva.

S vyhodou se dale vyuZiva, Ze mazaci segment zahmuje dva okruhy mazacich trysek, kdy kazdy z
okruhu mazacich trysek je uzpiisoben k pfivodu maziva do podmnoziny trysek, pficemz kazdy z
okruhu je uzplisoben pro vzajemné nezavisly pfivod maziva. Takto je mozné volitelné provadét
pfivod maziva v riznych pocatecnich Casech, ¢i v riznych polohach mazaciho segmentu a tim
zajistit diivéjsi pfivod maziva na pracovni nastroje.

Vyhodné¢ kovaci stroj dale zahmuje ridici jednotku uzpusobenou pro spousténi mazacich okruhu a

nastaveni casu spusténi mazani a dobu trvani mazani. Tato jednotka na umoziuje volitelné
nastaveni pocatku pfivodu maziva a jeho trvani.

Objasnéni vvkresu

Podstata vynalezu je dale objasnéna na prikladech jeho uskutecnéni, které jsou popsany s
vyuzitim pfipojenych vykresu, kde na:

Obr.l je schematicky znazorn¢éno prikladné provedeni vynalezu v zakladni poloze mazacich
segmentu,

obr. 2 je schematicky znazoré¢no pfikladné provedeni vynalezu v nepracovni poloze mazacich
segmentu,

obr. 3 je schematicky znazornéno prikladné provedeni vynalezu v zakladni poloze mazacich
segmentu s nazna¢enym rozptylovanym mazivem privadénym z trysek,

obr. 4 je schematicky znazomén detail ramen a mazacich segmentl dle prikladného provedeni
vynalezu v nepracovni poloze mazacich segmentu,

obr. 5 je schematicky znazornéno prikladné provedeni vynalezu v zakladni poloze mazacich
segmentu v okamziku, kdy je rameno (mazaci segment) v prvnim kontaktu s dolnim pracovnim
nastrojem (pfi pfesunu ze¢ zakladni polohy mazacich segmenti do nepracovni), pripadné
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v okamziku, kdy je rameno (mazaci segment) v poslednim kontaktu s dolnim pracovnim nastrojem
(pfi pfesunu z nepracovni polohy mazacich segmentu do zakladni polohy mazacich segmentu),

obr. 6 je schematicky znazornéno pfikladné provedeni vynalezu v pfesunu mezi nepracovni
polohou mazacich segmenti a zakladni polohou mazacich segmenti, pfipadné naopak v pfesunu

mezi zakladni polohou mazaciho segmentu a nepracovni polohou mazaciho segmentu,

obr. 7 je schematicky znazoméno piikladné provedeni vynalezu v nepracovni poloze mazaciho
segmentu,

obr. 8 je schematicky znazoméno alternativni provedeni uchyceni dorazu a pruZiny

obr. 9 je schematicky znazornén segment feSeni posunu mazaciho segmentu pomoci kulisového
mechanismu ze stavu techniky

obr. 10 je schematicky znazornéno tfeti prikladné provedeni kovaciho stroje dle vynalezu
v naprahové poloze a zakladni poloze mazacich segmentu,

obr. 11 je schematicky znazoméno Ctvrté prikladné provedeni kovaciho stroje dle vynalezu
v napiahové poloze a zakladni poloze mazacich segmentu,

obr. 12 je schematicky znazoméno cCtvrté¢ prikladné provedeni kovaciho stroje dle vynalezu
v kontaktni poloze a nepracovni poloze mazacich segmenti,

obr. 13 je schematicky znazoméno paté piikladné provedeni kovaciho stroje dle vynalezu
v naprahové poloze a zakladni poloze mazacich segmentu,

obr. 14 je schematicky znazoméno Sesté prikladné provedeni kovaciho stroje dle vynalezu
v naprahové poloze a zakladni poloze mazacich segmentii.

Priklady uskutecénéni vynalezu

Uvedena uskutecnéni znazomiuji pfikladné varianty provedeni vynalezu, ktera vSak nemaji z
hlediska rozsahu ochrany zadny omezujici vliv.

Kovaci stroj dle vynalezu zahmuje dvé zakladny, prvni zakladnu opatfenou prvnim pracovnim
nastrojem a druhou zakladnu opatfenou druhym pracovnim nastrojem. Prvni zakladnou muze byt
napiiklad beran nebo buchar, ktery je pohyblivy. Prvnim pracovnim nastrojem je v tomto pripad¢
homi pracovni nastroj 3, ktery je uchyceny k prvni zakladné¢ pomoci horniho bloku naradi 11.
Druhou zakladnou muze byt napiiklad fréma, ktera je nepohybliva a je opatfena dolnim pracovnim
nastrojem 4. Jako pracovni nastroje mohou byt vyuzity napfiklad zapustky. Alternativné muze byt
druha zakladna taktéz pohybliva, €1 muze byt polohovatelna pouze dolni zakladna.

Tyto zakladny maji dvé vzajemné polohy, a to naprahovou polohu a kontaktni polohu. V naprahoveé
poloze jsou od sebe zakladny, a pfedevs§im pracovni nastroje vzdaleny a v kontaktni poloze jsou
v blizkosti a dochazi ke lisovani pfedmétu mezi nastroji (potazmo kovani), mezi pracovnimi
nastroji je tedy polotovar objemov¢ tvaren.

Dale kovaci stroj zahrnuje nosny segment, na némz je pfipevnén mazaci segment 1 pro ostfikavani
prvniho 1 druhého pracovniho nastroje mazivem, ktery je pfi naprahové poloze zakladen ve své
zakladni poloze vuéi prvnimu pracovnimu nastroji, a mazaci segment 1 nebo nosny segment jsou
pfipevnény k jedné z dalSich ¢asti kovaciho stroje pohyblivé tak, aby pri priblizeni zakladen a po
uvedeni mazaciho segmentu 1 nebo nosného segmentu do kontaktu s druhou zakladnou byl mazaci
segment spolu s druhou zakladnou priblizen nebo tlacen druhou zakladnou smérem k prvni
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zakladné a pti oddalovani zakladen postupné vracen do zakladni polohy. Zakladni poloha mazaciho
segmentu vuci prvnimu pracovnimu nastroji je takova, aby umoziovala vhodny pfisun maziva na
prvni pracovni nastroj a v pfipadé dostate¢né¢ho oddaleni od druhého pracovniho nastroje také na
druhy pracovni nastroj. Mazaci segment je tedy v této zakladni poloze umistén tak, ze je vzdalen
od pracovniho nastroje ve vertikalnim sméru. Nosny segment je uchycen k jedné ze zakladen a ma
alespon jeden stupen volnosti, ktery umoznuje pohyb mazaciho segmentu 1 potazmo 1 nosného
segmentu ve vertikalnim sméru.

Konkrétni provedeni jednotlivych soucasti mazaciho stroje dle vynalezu jsou dale popsany nize na
kovacim lisu. Vynalez je soucasti kovaciho stroje, ktery zahrnuje frému, na které je uchycen dolni
pracovni nastroj 4, pfi¢emz dolni pracovni nastroj je uchycen k frémé pomoci pfipravku dolniho
nastroje. Kovaci stroj dale zahmuje beran, ktery zahruje homi blok 11 nafadi, ktery je pohyblivy
a vykonava kovani pomoci homiho pracovniho nastroje 3, ktery je spojeny s homim blokem 11
naradi, pfi¢emz horni pracovni nastroj 3 je pfichycen pomoci pfipravku homiho nastroje. Soucasti
kovaciho stroje je dale okruh pfivodu maziva, kdy okruh pfivodu maziva pfivadi mazivo od zdroje
ke tryskam 14. Okruh pfivodu maziva typicky zahmuje alespon nadrz s mazivem, Cerpadlo a
pfivodni kanal vedouci k tryskam 14. V nékterych pfipadech muze dale zahrnovat elektronicky
fiditelné ventily, filtry, kolektory maziva, privodni kanaly, pripadné pouziti davkovacich Cerpadel
a podobng. Pro ucely tohoto vynalezu lze pouzit libovolnou realizaci dodani tlaku do systému
pfivodu maziva pod podminkou, Ze je pfivod regulovatelny tak aby umoziioval voliteln¢ dodavat
mazivo a voliteln¢ nedodavat mazivo. Konkrétni realizace dodani maziva je odbornikovi z oboru
Jasna a neni dale rozebirana. Mazaci kapalina je v tomto vynalezu technologicka kapalina (emulze),
ktera zajiStuje tepelnou stabilitu pracovnich nastrojii a mazani povrchu pro usnadnéni vyjmuti
vykovku. Tyto mazaci kapaliny pro ucely vynalezu jsou zcela libovolné, kdy mezi nejcasté)si patii
olejové disperze, grafitové oleje, emulze, vodni disperze, ¢i syntetické roztoky bez obsahu grafitu.

Kovaci lis dle vynalezu zahmuje jako nosny segment sklopitelné rameno 2, které je rotacné
uchycené k homimu bloku 11 naradi, nebo k beranu. Na sklopitelném ramenu 2 je dale uchycen
mazaci segment 1 zahrnujici alespon jednu trysku 14, pficemz mazaci segment 1 je umistén
vyhodn€ na konci sklopitelného ramena 2 pripadné v blizkosti konce tohoto sklopitelného
ramena 2, ktery je vzdalen od rotacniho uchyceni 7. Rota¢ni uchyceni 7 sklopitelného ramena 2
k beranu 11 je realizované jako libovolné spojeni napiiklad pomoci osy nebo ¢epu spojenym se
sklopitelnym ramenem 2, ktery je uloZeny v loZisku spojeném s beranem, ktery zahmuje horni
blok 11 naradi. Alternativn¢ lze rotaéni uchyceni umistit i jinde na beranu nebo na hornim bloku 11
naradi. Rotacni uchyceni 7 muze byt altemativné feseno 1 jinym zpusobem, ktery zajisti moznost
rotace sklopitelnych ramen 2. Sklopitelné rameno 2 se muze rotacné pohybovat mezi polohou,
ktera je priblizné vodorovna (nepracovni poloha mazacich segmentii 1 obr. 2) a zakladni polohou,
kdy svird s homim blokem 11 naradi uhel z rozmezi 10° az 90° (zékladni poloha mazacich
segmentt 1 obr. 1). Pfi¢emz pro vynalez a spravnou funkci je podstatna zména thlu sklopitelnych
ramen 2. Uhel, je v homi hranici 90° omezen ztoho divodu, aby bylo zajisténo sklopeni
sklopitelnych ramen 2 do nepracovni polohy mazacich segmenti 1 ve spravném sméru. Dolni
hranice uhlu 10° je minimalni hranice pro zajisténi zakladni polohy mazacich segmenti 1, ktera
stale umoznuje pfivod maziva v pozadovaném uhlu. Samotna hodnota idealniho thlu zavisi na
konkrétnim provedeni pracovniho nastroje, velikosti stroje, provedeni sklopitelnych ramen 2
(potazmo nosného segmentu) a misté rota¢niho uchyceni 7.

Kovaci lis dale zahrnuje doraz 12, ktery je spojeny s homim blokem 11 nafadi a vymezuje
maximalni hel, ktery rameno 2 mize svirat vici homimu bloku 11 nafadi. Doraz 12 muze byt
vyhodné stavitelny, ¢imz je mozné dosahnout volitelné idealni zakladni polohy mazacich
segmentl 1. Altermativné muze byt doraz pfimo soucasti rotacniho uchyceni 7 kdy je jeden doraz
soucasti sklopitelné¢ho ramena 2 nebo Cepu, €1 osy sklopitelnych ramen 2 a druhy doraz je soucasti
uchyceni loziska rota¢niho uchyceni 7.

Rotaéni uchyceni 7 tedy tvofi mechanickou vazbu mezi sklopitelnym ramenem 2 a homim
blokem 11 nafadi a tim padem i beranem, kdy se pfi pohybu beranu smérem vzhiru od nejnizsi
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vySky beranu béhem pracovniho zdvihu (od nepracovni polohy mazacich segmentd 1
ilustrovanych na obr. 7) spole¢né s beranem pohybuje rotacni uchyceni 7 translacné a sklopitelné
rameno 2 se vinou tihové sily a rota¢ni vazby pohybuje slozenym pohybem, pfi¢emz pro vztaznou
soustavu beranu rotuje smérem od beranu smérem od nepracovni polohy mazacich segmentu 1.
Jak je ilustrovano postupné z obr. 7, pres vyobrazeni obr. 6 po vyobrazeni z obr. 5. Sklopitelné
rameno 2 se v prvni fazi zdvihu otadi vici beranu a rotace je omezena dotykem sklopitelného
ramena 2 nebo mazaciho segmentu 1 s dolnim pracovnim nastrojem 4, pfi dal§im zdvihu dochazi
k rotaci az do chvile, kdy je rotaci zamezeno dorazem 12. Alternativné muze byt dalSi rotaci
sklopitelného ramena 2 zamezeno dorazem 12 pred tim, nez mazaci segment 1 nebo sklopitelné
rameno 2 prestane byt v kontaktu s dolnim pracovnim nastrojem 4, (potazmo s horni plochou 6
dolniho nastroje). Pfi opacném sméru pohybu beranu dochazi k opacnému pohybu, tedy ve sledu
obr. 5, poté obr. 6 az obr. 7, kdy je sklopitelné rameno 2 v nepracovni poloze mazacich segmentu 1.
Beran se tedy priblizuje frém¢ a sklopitelné rameno 2 vykonava spole¢né s beranem translacni
pohyb do chvile, kdy dosedne mazaci segment 1 nebo sklopitelné rameno 2 na horni plochu 6
dolniho pracovniho nastroje. Nasledn¢ vykonava sklopitelné rameno 2 slozeny pohyb, kdy se
zapocne rotace sklopitelného ramene 2 vuci beranu. Takto pokracuje az do pracovniho zdvihu
beranu, kdy je sklopitelné rameno 2 v nepracovni poloze mazacich segmentu 1 (obr. 7).

Pro zajisténi sklopitelného ramena 2 v zakladni poloze mazacich segmenti 1 a zamezeni
nechténym vibracim je mezi sklopitelné rameno 2 a beran nebo mezi sklopitelné rameno 2 a horni
blok 11 nafadi umisténa pfedepnuta pruzina 10. Pruzina 10 je pfedepnuta tak, aby pusobila smérem
k zakladni poloze mazacich segmenti 1. Tedy pusobi silou na sklopitelné rameno 2 smérem, ktery
pusobi na sklopitelné rameno 2 momentem ve sméru otaeni mazaciho segmentu 1 do zakladni
polohy mazaciho segmentu 1. Pruzina 10 muze byt realizovana jako tla¢na pruzina (Obr. 1 az 3),
kdy je uchycena ke sklopitelnému ramenu 2 mezi rota¢nim uchycenim 7 a mazacim segmentem 1
a na druhé stran¢ je uchycena k beranu, homimu bloku 11 nafadi nebo k ¢asti dorazu 12.
Altemnativnim feSenim pruziny 10 muze byt vinutd pruzina 10 uchycena ke sklopitelnému
ramenu 2 na jedné stran¢ a k beranu nebo hornimu bloku 11 nafadi na stran€ druhé, pfipadné muze
byt uchycena pfimo v rotacnim uchyceni 7. Dalsi variantou pruziny 10 je tazna pruzina 10, ktera
je umistétna na prodlouzené¢ ¢asti5S sklopitelného ramena2, ktera je spojena se
sklopitelnym ramenem 2, toto provedeni je vyobrazeno na obr. 8.

Mazaci segment 1 muze byt realizovan jako jeden kus materialu (napriklad obrobek, odlitek a
podobné) s vnitinim vytvofenym vedenim maziva, kdy toto vedeni maziva je zakonceno
tryskou 14, pfipadné tryskami 14. Alternativné miize byt mazaci segment 1 tvofen trubkami, které
vedou mazivo a jsou zakonéeny tryskami 14, pfipadn¢ pak jako dil s vn&jsi nebo vnitini kostrou na
kterém jsou uchyceny trysky 14, ke kterym je privadéno mazivo pomoci hadic. Mazaci segment 1
plni funkci dilu, ktery umoziiuje uchyceni trysek 14 a spojuje je s ramenem 2, toto je podstatné
predev§im pfi pouziti vice trysek 14 na jednom mazacim segmentu 1. Z tohoto duvodu muze
mazaci segment 1 v pidorysu tvar obdélniku, ¢asti mezikruzi, ¢i jiny tvar v zavislosti na tvaru
pracovnich nastrojii, pfiCemz tvar mazaciho segmentu 1 je urCeny pro pfiblizeni trysek 14
k pracovnim nastrojim. Pro sniZzeni mechanického odéru mazaciho segmentu 1 muze byt tento
mazaci segment 1 nebo konec sklopitelného ramena 2 opatfen dosedacim ¢lenem 13, ktery je
uzpusoben pro snizeni tfeni mezi mazacim segmentem 1 a horni plochou 6 dolniho pracovniho
nastroje 4. Tento dosedaci ¢len 13 je realizovan jako valivé lozisko, oto¢ny ¢ep nebo povrch s
kluznou upravou. Na obr. 5 az 7 je ilustrovano provedeni dosedaciho ¢lenu 13 formou oto¢ného
¢epu. Mazaci segment 1 maze byt opatfen tryskami 14 na své spodni 1 horni strané, kdy trysky 14
na homi stran¢ privadi mazivo k homimu pracovnimu nastroji 3 a trysky 14 na spodni stran¢
mazaciho segmentu 1 pfivad¢ji mazivo na dolni pracovni nastroj 4.

Privod maziva do mazaciho segmentu 1 muze byt realizovan hadicemi mazaciho systému, které
jsou uchyceny ke sklopitelnému ramenu 2. Vyhodn¢ 1ze pro privod maziva vyuzit sklopitelného

ramena 2, které¢ muze byt duté a realizované napriklad jako trubka.

Vyhodné¢ lze vyuzit vice okruhu privodu maziva. V pfipad€ vice trysek 14 na mazacim segmentu



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 2020 - 499 A3

1 lze voliteln¢ zapinat pfivod maziva napfiklad pouze do trysek 14 umisténych na homi strané
mazaciho segmentu 1, do trysek 14 na dolni strané mazaciho segmentu 1 nebo do trysek 14 na
stejné stran¢ mazaciho segmentu 1, které jsou orientovany s odlisSnym sklonem pro zajisténi
idealniho dopadu maziva v prib¢hu mazani béhem pohybu beranu smérem vzhuru, pii kterém stale
dochazi k rotaci sklopitelnych ramen 2. Dale 1ze vyuzit separatnich okruhti pro pfivod maziva pro
vice mazacich segmenti 1 v pfipad¢ vyuziti vice sklopitelnych ramen 2. Vice okruhil lze vyuzit
taktéZ u jednoho sklopitelného ramena 2 pro fizeni volitelné¢ho pfivodu maziva do trysek 14,
napfiklad miiZe sklopitelné rameno 2 zahmovat samostatny okruh pro trysky 14 sméfujici na horni
pracovni nastroj 3 a samostatny okruh pro trysky sméfujici na dolni pracovni nastroj 4.

Ovladani pfivodu maziva je fizeno fidici jednotkou systému pfivodu maziva. Ridici jednotka
spousti jednotlivé mazaci okruhy a pfipadné umoziuje nastavovani okamziku ¢asu spusténi mazani
a dobu trvani mazani u jednotlivych okruhu. Vstupem pro fidici jednotku muze byt Casovy udaj
nebo poloha beranu, tyto vstupy jsou bézné dostupné z fidicich jednotek kovacich stroji,
odbormikovi jsou znamé¢ a nejsou dale rozepisovany.

Prvni prikladné provedeni:

Prvnim pfikladnym provedenim vynalezu je feSeni schematicky ilustrované na obr. 1 aZ obr. 4, kdy
kovaci stroj zahrnuje dv¢ sklopitelna ramena 2 se dvéma mazacimi segmenty 1. Jednotlivé soucasti
kovaciho stroje, které nejsou prfimo specifikovany v tomto prikladném provedeni je mozné
realizovat libovolné¢ z variant vypsanych vyse. Kazdé z ramen 2 je uchycené na jedné strané
homimu bloku 11 nafadi. Pficemz v zakladni poloze mazacich segmentt 1 1 v nepracovni poloze
mazacich segmentu 1 se mezi osou rotacniho uchyceni 7 sklopiteln¢ho ramena 2 a mazacim
segmentem 1 nachazi alespon ¢ast pudorysného primétu horniho pracovniho nastroje 3. Jinymi
slovy jsou mazaci segmenty 1 na opac¢né stran¢ horniho pracovniho nastroje 3 (potazmo 1 zapustky
dolniho pracovniho nastroje 4), nez je rotacni uchyceni 7 sklopitelného ramena 2 na kterém je
mazaci segment 1 uchyceny. Na obr. 4 je vyobrazen pohled na sklopitelna ramena 2 s mazacimi
segmenty 1 pri pohledu shora. V tomto provedeni maji mazaci segmenty 1 tvar ¢asti mezikruZi,
coz je vyhodné pro pracovni nastroje prevazné rotacniho prurfezu. Ramena maji pii pohledu shora
tvaru pismene ,L“ a obchazeji pracovni prostor nastroje v nepracovni poloze mazacich
segmentu 1. Alternativn€ lze vyuzit tvaru paraboly, hyperboly, ¢i libovolné kiivky, ktera nebude
prochazet pracovnim prostorem pracovniho nastroje v nepracovni poloze mazcich segmenta 1. Pri
pohledu z boku jsou sklopitelna ramena 2 prohnuta, v misté jejich kfizeni z divodu zamezeni
kolize pii nepracovni poloze mazacich segmentu 1. Mazaci segmenty jsou osazeny tryskami 14 na
své spodni a horni stran¢. V tomto provedeni ma kovaci stroj jeden okruh pfivodu maziva a mazani
je provadéno po odstranéni vykovku. Mazani je ilustrovano na obr. 3, kdy je vyobrazeno rozptylené
mazivo 9 té€sné po zacatku mazani. Trysky 14 jsou sméfovany tak, aby proud maziva dopadal na
homi pracovni nastroj 3 a dolni pracovni nastroj 4.

Druhé¢ prikladné provedeni:

Druhé prikladné provedeni je vyobrazeno na obr. 5 az 7, kdy je vyuzito jednoho sklopitelného
ramena 2, které¢ na rozdil od prvniho pfikladné¢ho provedeni ma dva okruhy pfivodu maziva.
Jednotlivé soucasti kovaciho stroje, které¢ nejsou primo specifikovany v tomto prikladném
provedeni je mozné realizovat libovolné z variant vypsanych vyse. Mazivo je v tomto pfikladném
provedeni vedeno sklopitelnym ramenem 2, které je tvofeno dvéma trubkami. Mazaci segment 1
ma trysky 14 na své horni strang, které¢ jsou soucasti prvniho okruhu a trysky 14 na své spodni
strang, kter¢ jsou soucasti druhého okruhu. Je tedy mozné zapocit mazani jesté pred odstranénim
vykovku a mazat horni pracovni nastroj 3 jiz v poloze ilustrované na obr. 6. kdy mazivo je
pfivadéno pouze v prvnim okruhu a je distribuovano pouze tryskami 14 na homi strané¢ mazaciho
segmentu 1. V tomto vyobrazeni je také ilustrovano provedeni dosedaciho ¢lenu 13, ktery je
umistén na dolni ¢asti mazaciho segmentu.

Treti prikladné provedeni:
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Treti prikladné provedeni je vyobrazeno na obr. 10, kdy je realizovano jako prikladna provedeni
uvedena vyse, s tim rozdilem, ze mazaci segment 1 neni umistén na konci sklopitelného ramene 2.
Vtomto piikladném provedeni by tedy dosedaci ¢len 13 byl umistén na volném konci
sklopitelného ramene 2.

Ctvrté piikladné provedeni:

Ctvrté prikladné provedeni je vyobrazeno na obr. 11 a 12, pfi¢em? je realizovano obdobné jako
predchozi prikladna provedeni s tim, Ze je v tomto pfikladném provedeni odliSnym zpisobem resen
nosny segment. V tomto piikladném provedeni je jako nosny segment vyuzito dvou sklopitelnych
ramen 2, pficemz prvni sklopitelné rameno je rotacné spojeno s hornim blokem 11 nafadi a na
svém druhém konci je rotané spojeno se druhym sklopitelnym ramenem 2. V tomto provedeni je
vyuzito dorazu 12 pouze pro vymezeni maximalni rotace prvniho sklopitelného ramene 2, pro
vymezeni rotace druhého sklopitelného ramene 2 a tim vymezeni zakladni polohy mazaciho
segmentu 1 je vyuzito pridavného dorazu, ktery je spojen s prvnim sklopitelnym ramenem 2 a je
na obr. 11 a 12 ilustrativn¢ vykreslen v blizkosti rotacniho spojeni téchto sklopitelnych ramen 2.
Mazaci segment 1 je obdobn¢ jako v predchozich pfipadech odtlaovan kontaktem s dolnim
pracovnim nastrojem 4, potazmo s homni plochou 6 dolniho pracovniho nastroje. Pfi tomto
kontaktu dochazi pohybem homiho bloku 11 nafadi smérem k dolnimu nastroji 4 k rotaci a
soucasné translaci mazaciho segmentu 1 smérem od pracovnich nastroji. V tomto provedeni je
mazaci segment 1 1 rotacni spojeni 7 prvniho sklopitelného ramene 2 na stejné strané¢ vzhledem
k pracovnim nastrojim.

Pat¢ prikladné provedeni:

V patém prikladném provedeni je kovaci stroj proveden obdobné, krom umisténi sklopitelného
ramene 2. Toto pfikladné provedeni je ilustrovano na obr. 12. Sklopitelné rameno 2 je rotacné
spojeno s dolnim pracovnim nastrojem 4, pfipadn¢ s frémou. Sklopitelné rameno 2 je tedy na
nepohyblivé ¢asti kovaciho stroje. Pohyb mazaciho segmentul do zakladni polohy vuci
pracovnimu nastroji, kterym je vtomto provedeni dolni pracovni nastroj4 je realizovan
pruzinou 10 ktera je ulozena s pfedpétim a pusobi na sklopitelné rameno 12. Mazaci segment 1 je
do nepracovni polohy uveden kontaktem s hornim blokem 11 naradi, pfipadn¢ s beranem.

Sesté piikladné provedeni:

V Sestém piikladném provedeni je kovaci stroj realizovan obdobné jako v predchozich prikladnych
provedeni s tim, Ze je odliSnym zpisobem realizovan nosny segment. Nosnym segmentem, ke
kterému je upevnén mazaci segment 1 je teleskopické rameno 2. Kontaktem mazaciho segmentu 1
s horni plochou 6 dolniho nastroje pfi priblizeni beranu dojde ke sloZeni teleskopického ramene 15
a pii oddaleni beranu dojde k vysunu teleskopického ramene 15 az do maximalniho vysunu, kdy
je mazaci segment 1 v zakladni poloze. V tomto provedeni lze do teleskopického ramene 15
umistit pruzn¢ elementy, nebo tlumice, kter¢ zabraruji nechténym vibracim mazaciho segmentu 1.

Prumyslova vyuzitelnost

Vyse popsan¢ zafizeni je dale mozné vyuzit u vSech tvarecich stroju, které vyzaduji pfivod maziva
do pracovniho prostoru a na nastroje. Mimo jiné napfiklad lisy plasti, sklarské lisy a podobné.
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PATENTOVE NAROKY

1. Kovaci stroj s mazacim zafizenim, ktery zahmuje dvé mezi kontaktni polohou a naprahovou
polohou vzajemné polohovatelné zakladny a meziprostor mezi nimi, kde prvni zakladna je opatfena
prvnim pracovnim nastrojem a druha zakladna je opatfena druhym pracovnim nastrojem, kde
pracovni nastroje jsou vzajemné tvarove uzpusobené pro tvafeni pfedmetu mezi nimi, vyznacujici
se tim, Zze dale zahrmuje nosny segment, na némz je pfipevnén v meziprostoru pohybovatelny
mazaci segment (1) pro ostfikavani prvniho 1 druh¢ho pracovniho nastroje mazivem, ktery je
polohovatelny alespont do dvou poloh, zakladni polohy, kde je alespori Casti svého objemu
v pudorysném prumétu prvniho pracovniho nastroje a druhého pracovniho nastroje, a nepracovni
polohy, pfi¢emz nepracovni poloha je poloha jina nez zakladni poloha, pficemz mazaci segment (1)
je pri naprahové poloze zakladen ve své zakladni poloze vuéi prvnimu pracovnimu nastroji, a
mazaci segment (1) nebo nosny segment jsou pripevnény k jedné z dalSich ¢asti kovaciho stroje
pohyblivé tak, Ze pfi pfiblizeni zakladen a po uvedeni mazaciho segmentu (1) nebo nosného
segmentu do kontaktu s druhou zakladnou je mazaci segment spolu s druhou zakladnou pfiblizen
nebo tlacen druhou zakladnou smérem k prvni zakladné a pii oddalovani zakladen postupné vracen
do zéakladni polohy.

2. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle naroku 1, vyznacujici se tim, Zze dale zahrnuje
pruzinu (10) uloZenou s predpétim, pficemz pruzina (10) je svym prvnim koncem upevnénak prvni
zakladng€ a svym druhym koncem k mazacimu segmentu (1) a/nebo nosnému segmentu.

3. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle kteréhokoliv z pfedchazejicich naroki, vyznacujici
se tim, Ze mazaci segment (1) je opatfen mnozinou trysek (14) pfivodu maziva a kovaci stroj
zahmuje alespon jeden mazaci okruh uzpiisobeny pro pfivod maziva do trysek (14).

4.  Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle které¢hokoliv z predchazejicich narokii, vyznacujici
se tim, ze dale zahmuje doraz (12) pevné spojeny s prvni zakladnou, pfi¢emz doraz je umistén tak,
ze kontaktem s mazacim segmentem (1) nebo nosnym segmentem vymezuje zakladni polohu
mazaciho segmentu (1) viéi prvnimu nastroji.

5. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle naroku 4, vyznacujici se tim, Zze doraz (12) je
stavitelny.

6. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle kteréhokoliv z predchazejicich naroki, vyznacujici
se tim, ze mazaci segment (1) nebo nosny segment je opatfen dosedacim ¢lenem (13), ktery je
realizovan jako valivé loZisko, oto¢ny Cep, lizina nebo plocha s Gpravou pro snizeni tieni a raza.

7. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle kteréhokoliv pfedchazejicich naroku, vyznacujici se
tim, ze zahmuje alespon dva mazaci segmenty (1) a dva nosné segmenty.

8. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle kter¢hokoliv z pfedchazejicich naroki, vyznacujici
se tim, Ze pohyblivé pripevnéni mazaciho segmentu (1) nebo nosné¢ho segmentu je prostrednictvim
rotacniho spojeni, kdy nosny segment je proveden jako sklopitelné rameno (2) na jednom konci
spojené s mazacim segmentem (1) a na druhém konci rota¢né€ spojené s prvni zakladnou.

9. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle kteréhokoliv z pfedchazejicich naroki, vyznacujici
se tim, ze ve sv¢ kontaktni poloze je mazaci segment (1) vici prvnimu nastroji vétsi ¢asti svého
objemu mimo pudorysny prumét prvniho pracovniho nastroje a druhého pracovniho nastroje.

10. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle kteréhokoliv z pfedchazejicich naroki, vyznacujici

se tim, Ze v kontaktni poloze zakladen se mezi osou rotacniho uchyceni (7) sklopitelného
ramena (2) a mazacim segmentem (1) nachazi pidorysny pramét prvniho pracovniho nastroje.
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11. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle kter¢hokoliv z pfedchazejicich naroki, vyznacujici
se tim, ze sklopitelné rameno (2) je duté, mazaci segment (1) je duty,

a sklopitelnym ramenem (2) a mazacim segmentem (1) je veden pfivod maziva k tryskam (14).

12. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle kteréhokoliv z pfedchazejicich naroki, vyznacujici
se tim, Ze mazaci segment (1) zahmuje dva okruhy mazacich trysek (14), kdy kazdy z okruhi
mazacich trysek (14) je uzpusoben k pfivodu maziva do podmnoziny trysek (14), pricemz kazdy
z okruhil je uzptisoben pro vzajemné nezavisly pfivod maziva.

13. Kovaci stroj s mazacim zafizenim podle kter¢hokoliv z pfedchazejicich naroki, vyznacujici
se tim, ze zahmuje ridici jednotku uzpusobenou pro spousténi mazacich okruhu a nastaveni ¢asu
spusténi mazani a dobu trvani mazani.

7 vykresu
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