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요약

본 발명은, 산업용기기의 파라미터를 최적화하거나 또는 산업용기기의 트러블을 해결하는데 신속하고 용이하게 하는

시스템을 제공한다. 공장(100) 및 벤더(200)는 데이터통신네트워크(300)를 통하여 접속된다. 관리장치(120)는, 공장

측조작장치(130) 또는 원격지에 배치된 벤더측조작장치(210)에 산업용기기(110)의 조작권한을 선택적으로 부여한

다. 부여된 조작권한을 가진 조작장치는, 산업용기기(110)를 동작시킬 수 있고, 또한 산업용기기의 동작상황을 나타

내는 정보를 얻을 수 있다.

대표도

도 1

명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 본 발명의 바람직한 실시예에 의한 산업용기기의 관리시스템의 구성을 도시하는 블록도.

도 2는 관리프로그램에 의거한 관리장치의 동작을 도시하는 플로우차트.

도 3은 조작프로그램에 의거한 벤더측조작장치의 동작을 도시하는 플로우차트.
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도 4는 조작프로그램에 의거한 공장측조작장치의 동작을 도시하는 플로우차트.

〈도면부호의 간단한 설명〉

100 : 공장 110 : 산업용기기

120 : 관리장치 121 : 관리자설정부

122 : 관리프로그램 123 : 공장측메모리

124 : 벤더측메모리 125 : 정보관리부

126 : 제어장치 130 : 공장측조작장치

131, 211 : 모니터 132, 212 : 입력부

133, 213 : 조작프로그램 200 : 벤더

210 : 벤더측조작장치 300 : 데이터통신네트워크

발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은, 산업용기기를 관리하는 관리시스템 및 방법에 관한 것이다.

반도체디바이스를 제조하는 투영노광장치는, 회로가 미세화되고 고밀도화 되면서 레티클표면위의 회로패턴을 웨이

퍼표면위에 고해상력으로 투영하고 노광할 수 있는 것이 요구된다. 회로투영 및 해상력은 투영광학계의 개구수(NA)

와 노광파장에 의존적이다. 따라서, 해상력을 개선하기 위하여, 투영광학계의 NA를 증가시키는 방법 또는 노광파장

을 단축하는 방법이 채용되었다. 후자의 방법에 대하여, 노광광원은 g선에서 i선으로 변화되었고, 현재 i선에서 엑시

머레이저로 변화되고 있다. 엑시머레이저에 대하여, 248nm나 193nm의 발진파장을 사용한 노광장치가 이미 실용화

되어 있다. 현재는, 157nm의 발진파장을 가진 차세대노광장치가 검토되고 있다.

회로패턴의 미세화에 따라서, 회로패턴이 형성된 레티클과, 회로패턴이 투영된 웨이퍼는 정밀하게 정렬되어야 한다. 

요구된 정밀도는 회로선폭의 1/3이다. 예를 들면, 현재의 180nm디자인에 있어서, 필요정밀도는 1/3, 즉 60nm이다.

또한, 디바이스구조의 다양성이 제안되었고, 그들의 제품이 검토되고 있다. 퍼스널컴퓨터 등의 이용이 확산됨에 따라,

미세화의 트랙터는 DRAM으로 대표되는 메모리에서 CPU칩으로 이동해 왔다. IT의 성장에 따라서, 가정내 와이어레

스랜(home wireless LAN) 또는 블루투쓰(Bluetooth)라 칭하는 통신시스템용 디바이스, 24 내지 38GHz의 주파수를

이용하는 LMDS(Local Multipoint Distribution Services)나 77GHz의 주파수를 이용하는 자동차용 레이더로 대표

되는 ITS(Intelligent Transport System)에서 사용된 MMIC(Millimeter-wave Monolithic Integrated Circuits) 등

의 개발은, 미세화를 한층 장려한다.

또한, 반도체디바이스의 제조공정도 다양하다. 노광장치의 심도부족의 문제를 해결하는 평탄화기술로서, W-CMP(T

ungsten Chemical Mechanical Polishing)공정은 이미 과거의 기술이 되었다. 현재는, Cu의 이중 데머신(Cu dual da

mascene)공정이 크게 주목받고 있다.

또한, 반도체디바이스는 다양한 구조와 재료를 채용한다. 예를 들면, GaAs와 InP 등의 화합물을 조합하여 형성된 P-

HEMT(Pseudomorphic High Electron Mobility Transistor), M-HEMT(Metamorphic-HEMT) 및 SiGe나 SiGeC

를 이용하는 HBT(Heterojunction Bipolar Transistor)가 제안되었다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

반도체산업의 현재상황에 있어서, 노광장치 등의 반도체제조장치에서 최적화되는 파라미터의 수는 팽대되어 있다. 

또한, 이들 파라미터는 독립적이 아니라 서로 밀접한 관계가 있다.

종래에는, 각 디바이스제조자의 장치도입담당자가 시행착오에 의해 파라미터를 결정했다. 최적의 파라미터를 결정하

기 위하여 매우 긴 시간을 필요로 했다. 파라미터를 결정한 후에도, 예를 들면, 프로세스에러가 발생하면, 제조프로세

스는 에러에 따라 변경될 수 있고, 제조장치의 파라미터도 다시 변경되어야 한다. 이것은 시간낭비이다.

반도체디바이스의 제조시에, 제조장치의 셋업에서 대량제조개시까지 걸리는 시간은 제한된다. 파라미터를 결정하는 

데 걸리는 시간도 또한 제한된다. 마찬가지로 COO(Cost Of Ownership)의 관점에서, 제조장치의 동작시간은 증가되

어야만 하므로, 한번 결정된 파라미터는 신속하게 변경되어야 한다. 이러한 상황에서, 최적의 파라미터를 가진 다양한

반도체디바이스를 제조하는 것은 매우 어렵다. 고수율을 얻을 수 있는 제조장치도, 파라미터를 최적화하지 않고 사용

하기 때문에 소망의 수율을 얻을 수 없고, 그 결과 수율에서 눈에 띄지 않게 감소한다. 이러한 수율의 감소는 제조비용

을 증가시키고, 출하량을 저하시키고, 또한 경쟁력을 저하시킨다.

제조장치의 파라미터는, 제조장치의 사용자가 아니라 제조장치의 제조, 판매 또는 보수의 담당자 또는 제조장치에 대

한 서비스 담당자(이하, 벤더라 칭함)에 의해 아마도 신속하게 결정될 수 있다. 그 이유는, 벤더가 제조장치의 특성에 

대해 보다 잘 알고, 사용자에게 공개되지 않은 정보를 가지고 있기 때문이다. 그러나, 스케줄조정 및 송신시간의 관점

에서, 벤더가 실제로 제조장치가 설치된 공장에 방문하는 것이 항상 최상은 아니다.
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반도체산업의 성공을 위하여, 제조장치에서의 임의의 트러블을 해결하는 것이 매우 중요하다. 일본국 특개평 제 11-

15520호 공보에는, 원격지로부터 반도체제조장치 등의 산업용기기의 임의의 트러블을 신속하게 해결하는 획기적인 

시스템 이 제안되었다. 이 시스템에서는, 산업용기기의 동작상황을 감시하는 감시장치와 벤더측의 관리장치가, 인터

넷 등의 데이터통신네트워크를 통하여 접속되고, 이에 의해 그들 사이의 산업용기기의 보수에 관련된 정보를 교환하

면서 산업용기기를 보수한다.

본 발명의 목적은, 상기한 보수시스템의 개선된 시스템을 제공하는 데 있다. 보다 상세하게는, 본 발명의 목적은, 산업

용기기의 파라미터를 최적화하거나 산업용기기에서의 임의의 트러블을 해결하는데 신속하고 용이하게 할 수 있는 시

스템 및 방법을 제공하는 데 있다.

발명의 구성 및 작용

본 발명의 제 1측면에 의하면, 데이터통신네트워크를 이용하여 산업용기기를 관리하는 관리시스템으로서, 산업용기

기가 설치된 공장에 배치된 제 1조작장치와 산업용기기가 설치된 공장으로부터 원격지에 배치된 제 2조작장치 중의 

하나에 대해 산업용기기의 조작권한을 선택적으로 부여하는 관리장치와, 관리장치에 의해 조작권한이 부여된 조작장

치로부터의 지시에 따라서 산업용기기를 동작시키고 산업용기기의 동작상황을 나타내는 정보를 조작장치에 제공하

는 제어장치를 포함하는, 관리시스템을 제공한다.

본 발명의 바람직한 측면에 의하면, 제 2조작장치와 제어장치는 데이터통신네트워크를 통하여 접속되는 것이 바람직

하다.

본 발명의 바람직한 측면에 의하면, 관리장치는 산업용기기의 관리자로부터의 지시에 따라서 제 1 및 제 2조작장치 

중의 하나에 대해 산업용기기의 조작권한 을 선택적으로 부여하는 것이 바람직하다.

본 발명의 바람직한 측면에 의하면, 시스템은 산업용기기의 관리자를 설정하는 관리자설정부를 부가하여 포함하고, 

관리장치는 관리자설정부에 의해 설정된 관리자로부터의 지시에 따라서 제 1 및 제 2조작장치 중의 하나에 대해 산업

용기기의 조작권한을 선택적으로 부여하는 것이 바람직하다.

본 발명의 바람직한 측면에 의하면, 산업용기기의 관리자가 제 2조작장치의 관리자인 경우에, 시스템은, 제어장치를 

통하여 제 1조작장치에 의한 산업용기기의 조작의 내용을 제한하는 제한부를 부가하여 포함하는 것이 바람직하다.

본 발명의 바람직한 측면에 의하면, 산업용기기의 관리자가 제 1조작장치의 관리자인 경우에, 시스템은, 제어장치를 

통하여 제 2조작장치에 의한 산업용기기의 조작의 내용을 제한하는 제한부를 부가하여 포함하는 것이 바람직하다.

본 발명의 바람직한 측면에 의하면, 제 1조작장치에 의한 상기 산업용기기의 조작에 관련된 정보를 상기 제 2조작장

치에 대해 비밀로 하고, 제 2조작장치에 의한 상기 산업용기기의 조작에 관련된 정보를 상기 제 1조작장치에 대해 비

밀로 하는 보안시스템을 부가하여 포함하는 것이 바람직하다.

본 발명의 바람직한 측면에 의하면, 상기 보안시스템은, 제 2조작장치에 대해 비밀로 한 정보의 전부 또는 일부를 상

기 제 1조작장치로부터의 지시에 따라서 상기 제 2조작장치에 공개하고, 상기 제 1조작장치에 대해 비밀로 한 정보의

전부 또는 일부를 상기 제 2조작장치로부터의 지시에 따라서 상기 제 1조작장치에 공개하는 것이 바람직하다.

본 발명의 바람직한 측면에 의하면, 상기 산업용기기의 조작권한이 제 1조작장치에 부여되는 경우에, 보안시스템은 

제 1조작장치로부터의 지시에 따라서 산업용기기의 동작상황을 나타내는 정보를 제 2조작장치에 공개하고, 산업용기

기의 조작권한이 제 2조작장치에 부여되는 경우에, 보안시스템은 제 2조작장치로부터의 지시에 따라서 산업용기기의

동작상황을 나타내는 정보를 제 1조작장치에 공개하는 것이 바람직하다.

본 발명의 바람직한 측면에 의하면, 제 2조작장치는 산업용기기의 제조, 판매 또는 보수의 담당자 또는 산업용기기에 

대한 서비스 담당자의 사업소에 배치되는 것이 바람직하다.

본 발명의 바람직한 측면에 의하면, 산업용기기는, 노광장치, CVD장치, 에칭장치, CMP장치, 레지스트도포장치, 현상

장치, 애싱장치 또는 검사장치 등의 반도체제조장치를 포함하는 것이 바람직하다.

본 발명의 제 2측면에 의하면, 데이터통신네트워크를 이용하여 산업용기기를 관리하는 관리방법으로서, 산업용기기

가 설치된 공장에 배치된 제 1조작장치와 산업용기기가 설치된 공장으로부터 원격지에 배치된 제 2조작장치 중의 하

나에 대해 산업용기기의 조작권한을 선택적으로 부여하는 관리공정과, 제어장치가 산업용기기를 제어하도록 산업용

기기의 제어장치에 조작권한이 관리공정시에 부여된 조작장치로부터의 지시를 전송하고 산업용기기의 동작상황을 

나타내는 정보를 제어장치로부터 조작장치로 전송하는 제어공정을 포함하는, 관리방법을 제공한다.

본 발명의 기타 특징 및 이점은, 동일한 참조문자가 그들의 형태가 모두 동 일하거나 유사한 부분을 나타내는 첨부도

면과 함께 취한 다음의 설명으로부터 명백해 질 것이다.

명세서와 일체화하여 그 일부를 구성하고 본 발명의 실시예를 예시하는 첨부도면은, 명세서와 함께 본 발명의 원리를

설명한다.

본 발명의 바람직한 실시예를 첨부한 도면을 참조하여 이하 설명한다.

도 1은 본 발명의 바람직한 실시예에 의한 산업용기기의 관리시스템의 구성을 도시한 블록도이다. 이 관리시스템은 

인터넷 또는 전용회선 등의 데이터통신네트워크(300)를 통해서 공장(100)으로부터 원격지에 위치한 벤더(200)까지 

단일 또는 복수의 공장(100)을 접속함으로써 전형적으로 형성된다.

각 공장(100)에는, 산업용기기(110), 산업용기기를 관리하는 관리장치(120) 및 관리장치(120)를 통하여 산업용기기(

110)를 동작시키는 공장측조작장치(제 1조작장치)가 설치된다. 관리될 산업용기기(110)의 예는, 노광장치, CVD 장

치, 에칭장치, CMP장치, 레지스트도포장치, 현상장치, 애싱장치 및 검사장치 등의 반도체제조장치가 있다.

공장측조작장치(130)는, 관리장치(120)를 통하여 산업용기기(110)를 조작할 수 있다. 산업용기기(110), 관리장치(12

0) 및 공장측조작장치(130)의 전부 또는 일부는 일체화되어도 된다. 공장측조작장치(130)는, 전형적으로 산업용기기
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(110)의 다양한 동작상황을 감시하거나 파라미터를 확인하는 모니터(131), 산업용기기(110)를 조작하는 데 사용될 

정보(예를 들면, 파라미터, 명령, 프로그램)를 입력하는 입력부(132) 및 공장측조작장치(130)의 동작을 제어하는 조

작프로 그램(133)을 포함한다.

벤더측조작장치(제 2조작장치)(210)는, 공장(100)으로부터 원격지에 위치한 벤더(200)의 사업소에 설치된다. 벤더

측조작장치(210)는 데이터통신네트워크(300)를 통하여 공장(100)의 관리장치(120)에 접속되고, 따라서 장치(200)

는 관리장치(120)를 통하여 원격지로부터 산업용기기(110)를 조작할 수 있고, 동작상황을 나타내는 정보를 얻을 수 

있다. 그러므로, 벤더(200)는, 예를 들면, 산업용기기(110)의 파라미터변경의 동작을 반복하고 산업용기기(110)의 동

작상황을 확인하면서 산업용기기(110)의 파라미터를 최적화할 수 있거나, 산업용기기(110)의 트러블의 징조를 확인

할 수 있거나 또는 산업용기기(110)를 조작하면서 트러블을 해결할 수 있다. 데이터통신네트워크(300)를 이용하는 

통신은, 예를 들면 패킷통신프로토콜(TCP/IP)에 따른다.

파라미터를 최적화하거나 트러블을 해결하는 데 있어서, 벤더(200)는 그들의 다양한 종류의 노하우를 효과적으로 사

용할 수 있고, 산업용기기(110) 등의 데이터를 설계할 수 있다. 반대로, 산업용기기(110)의 특성을 잘 알지 못하는 사

람, 예를 들면, 가능하더라도 긴 시간이 요구되는 종래와 마찬가지로, 산업용기기(110)를 조작하면서 트러블을 해결

하고 파라미터를 최적화하는 공장(100)측 담당자에게는 매우 어렵다. 또한, 스케줄조정 및 송신시간의 관점에서, 상

기 동작을 행하기 위하여 각 시간에 공장(100)을 방문하는 벤더(200)측 담당자를 허가하는 것이 신속하게 되지 않는

다. 상기 설명으로부터 명백한 바와 같이, 산업용기기(110)가 노광장치 등의 반도체제조장치인 경우에, 이 관리시스

템의 이점은 더욱 현저하다.

벤더측조작장치(210)는 산업용기기(110)의 다양한 동작상황을 감시하거나 파라미터를 확인하는 모니터(211), 산업

용기기(110)를 동작시키기 위해 사용될 정보(예를 들면, 파라미터, 명령 및 프로그램)를 입력하는 입력부(212) 및 벤

더측조작장치(210)의 동작을 제어하는 조작프로그램(213)을 전형적으로 포함한다.

관리장치(120)는, 산업용기기(110)의 관리자를 설정하는 관리자설정부(121), 관리시스템을 제어하는 관리프로그램(

122), 공장(100)측에 의해 주로 사용될 공장측메모리(123), 벤더(200)측에 의해 주로 사용될 벤더측메모리(124), 공

장측메모리(123)와 벤더측메모리(124)에 대한 접근을 제어하는 정보관리부(125) 및 공장측조작장치(130)나 벤더측

조작장치(210)로부터의 지시에 따라서 산업용기기를 동작시키고 또한 동작상황을 나타내는 정보를 공장측조작장치(

130)나 벤더측조작장치(210)에 제공하는 제어장치(126)를 포함한다.

관리자설정부(121)는, 예를 들면, 스위치나 버튼의 기계적인 동작에 의해서 관리자를 설정하거나, 공장측조작장치(1

30), 벤더측조작장치(210) 또는 기타 터미널로부터 전송된 정보(예를 들면, 스페셜코드)에 의거하여 관리자를 설정하

거나, 또는 기타 방법에 의해서 관리자를 설정할 수 있다. 전형적으로, 산업용기기(110)가 벤더(200)에 의해 공장(10

0)에 설치되고, 공장(100)의 담당자에 의해 수입검사 등을 행하기 전에, 산업용기기(110)는 벤더(200)에 의해 관리된

다. 그 후, 산업용기기(110)는 공장(100)에 의해 관리된다. 관리프로그램(122)은, 산업용기기(110)의 조작권한을 공

장측조작장치(130)나 벤더측조작장치(210)에 선택적으로 부여하고, 또한 산업용기기(110)를 동작시키기 위한 조작

권한을 가진 조작장 치를 허가한다. 산업용기기(110)의 조작권한은, 관리자설정부(121)에 의해 설정된 관리자로부터

의 지시나 관리자로부터의 허가에 따라서 전형적으로 적절한 조작장치에 부여된다.

공장측메모리(123)는, 공장(100)측에 산업용기기(110)를 위해 설정된 파라미터나 산업용기기(110)의 조작로그 등의

정보, 벤더(200)측에 비밀로되어야 하는 정보의 다양한 종류를, 예를 들면, 저장하는데 사용된다. 정보관리부(125)는,

공장측메모리(123)를 접근하는 것으로부터 벤더(200)측(즉, 벤더측조작장치(210))을 일반적으로 금지시키지만, 공

장(100)측으로부터 부여된 허가에 따라서 공장측메모리(123)에 저장된 정보의 전부 또는 일부를 접근하도록 벤더(20

0)측을 허가한다.

벤더측메모리(124)는, 산업용기기(110)의 조작로그나 벤더(200)측에 산업용기기(110)를 위해 설정된 파라미터 등의

다양한 정보를 예를 들면, 저장하는 데 이용되고, 정보는 공장(100)측에 비밀로 되어야만 한다. 정보관리부(125)는, 

벤더측메모리(124)를 접근하는 것으로부터 공장(100)측(즉, 공장측조작장치(130))를 일반적으로 금지시키지만, 필

요에 따라 벤더(200)측으로부터 부여된 허가에 따라서 벤더측메모리(124)에 기억된 정보의 전부 또는 일부를 접근하

도록 공장(100)측을 허가한다.

도 2는 관리프로그램(122)에 의거한 관리장치(120)의 동작을 도시하는 플로우차트이다. 단계(S401)에서는, 관리장

치(120)가 공장측조작장치(130)나 벤더측조작장치(120)로부터 산업용기기(110)의 조작요구를 수신한다. 단계(S40

2)에서 는, 공장측조작장치(130)가 조작요구를 했는지의 여부를 관리장치(120)가 결정한다. 단계(S402)에서 예이면,

단계(S403)으로 진행한다. 반대인 경우는, 단계(S409)로 진행한다.

단계(S403)에서는, 산업용기기(110)의 현재관리자, 즉 관리자설정부(121)에 의해 설정된 관리자가 공장(100)측에 

있는지의 여부를 결정한다. 단계(S403)에서 예이면, 단계(S404)로 진행한다. 반대인 경우(즉, 관리자가 벤더(200)측)

는, 단계(S407)로 진행한다.

단계(S403)에서 예이면, 관리자는 산업용기기(110)의 조작을 요구하는 것을 의미한다. 그러므로, 단계(S404)에서는,

관리장치(120)는 조작요구에 관련된 공장측조작장치(130)에 산업용기기(110)의 조작권한을 부여한다. 단계(S405)

에서는, 관리장치(120)는, 제어장치(126)에 의해, 공장측조작장치(130)로부터의 지시에 따라서 산업용기기(110)를 

동작시키고 또한 산업용기기(110)로부터 산업용기기(110)의 동작상황을 나타내는 정보를 취득하도록 하고, 공장측

조작장치(130)에 정보를 송신한다. 공장측조작장치(130)는, 정보에 따라서 예를 들면, 모니터(131)에 산업용기기(11

0)의 동작상황을 표시한다.

관리장치(120)는, 공장측조작장치(130)로부터의 지시에 따라서 벤더측조작장치(210)에 공장측조작장치(130)에 의

해서 조작되는 산업용기기(110)의 동작상황을 나타내는 정보를 송신해도 된다.
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단계(S406)에서는, 공장측조작장치(130)에 의한 산업용기기(110)의 조작이 종료되는지의 여부(예를 들면, 조작의 

종료를 지시하는 명령을 수신하였는지의 여 부)를 결정한다. 단계(S406)에서 예이면, 단계(S401)로 되돌아간다.

단계(S403)에서 산업용기기의 현재관리자가 벤더(200)측에 있는 것이 결정되면, 단계(S407)에서 관리장치(120)는, 

벤더(200)측이 공장(100)측에 의한 산업용기기(110)의 조작을 허가할 것인지의 여부를 결정한다. 단계(S407)에서 

예이면, 상기한 단계(S404)로 진행한다. 단계(S407)에서 아니오이면, 단계(S408)로 진행하고, 관리장치(120)는 공장

측조작장치(130)의 모니터(131)에 에러메세지를 표시한다. 산업용기기(110)를 동작시키기 위한 공장(100)측을 허가

하는데 있어서, 벤더(200)측은 공장측조작장치(130)에 의한 산업용기기(110)의 조작의 내용(예를 들면, 명령)을 제

한할 수 있다.

단계(S402)에서 조작요구가 벤더측조작장치(210)로부터 발행된 것이 결정되면, 단계(S409)에서 관리장치(120)는 

산업용기기(110)의 현재 관리자, 즉 관리자설정부(121)에 의해 설정된 관리자가 벤더(200)측에 있는지의 여부를 결

정한다. 단계(S409)에서 예이면, 단계(S410)으로 진행한다. 단계(S409)에서 아니오(즉, 관리자가 공장(100)측)이면, 

단계(S413)으로 진행한다.

단계(S409)에서 예이면, 관리자는 산업용기기(110)의 조작을 요구하는 것을 의미한다. 따라서, 단계(S410)에서, 관

리장치(120)는 조작요구에 관련된 벤더측조작장치(210)에 산업용기기(110)의 조작권한을 부여한다. 단계(S411)에

서, 관리장치(120)는, 제어장치(126)에 의해, 벤더측조작장치(210)로부터의 지시에 따라서 산업용기기(110)를 동작

시키고 또한 산업용기기(110)로부터 산업용기기(110)의 동작상황을 나타내는 정보를 취득하도록 하고, 벤더측조작

장치(210)에 정보를 송신하 다. 벤더측조작장치(210)는, 정보에 따라서 예를 들면, 모니터(211)에 산업용기기(110)

의 동작상황을 표시한다.

관리장치(120)는, 벤더측조작장치(210)로부터의 지시에 따라서 공장측조작장치(130)에 벤더측조작장치(210)에 의

해 조작되는 산업용기기(110)의 동작상황을 표시하는 정보를 송신해도 된다.

단계(S412)에서는, 벤더측조작장치(210)에 의한 산업용기기(110)의 조작이 종료되는지의 여부(예를 들면, 조작의 

종료를 지시하는 명령을 수신하였는지의 여부)를 결정한다. 단계(S412)에서 예이면, 단계(S401)로 되돌아간다.

단계(S409)에서 산업용기기의 현재관리자가 공장(100)측에 있는 것이 결정되면, 단계(S413)에서 관리장치(120)는, 

공장(100)측이 벤더(200)측에 의한 산업용기기(110)의 조작을 허가할 것인지의 여부를 결정한다. 단계(S413)에서 

예이면, 상기한 단계(S410)으로 진행한다. 단계(S413)에서 아니오이면, 단계(S414)로 진행하고, 관리장치(120)는 벤

더측조작장치(210)의 모니터(211)에 에러메세지를 표시한다. 산업용기기(110)를 조작하기 위하여 벤더(200)측을 허

가할 때에, 공장(100)측은 벤더측조작장치(210)에 의한 산업용기기(110)의 조작의 내용(예를 들면, 명령)을 제한할 

수 있다.

도 3은 조작프로그램(213)에 의거한 벤더측조작장치(210)의 동작을 도시하는 플로우차트이다. 단계(S501)에서, 벤

더측조작장치(210)는 벤더(200)측의 담당자에 의한 입력부(212)의 조작에 따라서 데이터통신네트워크(300)를 통하

여 관리장치(120)에 산업용기기(110)의 조작요구를 송신한다(단계(S401)에 대응함).

단계(S502)에서, 벤더측조작장치(210)는, 산업용기기(110)의 조작권한이 관리장치(120)에 의해 부여되었는지의 여

부를 결정한다. 단계(S502)에서 예이면(단계(S404)에 대응함), 단계(S503)으로 진행한다. 단계(S502)에서 아니오이

면(단계(S407)에서 '아니오'에 대응함), 단계(S507)로 진행하여 모니터(211)에 에러메세지를 표시한다(단계(S408)에

대응함).

단계(S503)에서, 벤더측조작장치(210)는 벤더(200)측의 담당자에 의한 입력부(212)의 조작에 따라서 데이터통신네

트워크(300)를 통해서 관리장치(120)에 지시를 출력하여 산업용기기(110)를 조작한다(단계(S405)에 대응함). 단계(

S504)에서, 벤더측조작장치(210)는, 관리장치(120)로부터 데이터통신네트워크(300)를 통해서 산업용기기(110)의 

동작상황을 나타내는 정보를 수신한다(단계(S405)에 대응함).

단계(S505)에서, 벤더측조작장치(210)는 관리장치(120)로부터 수신된 정보를 해석하고, 모니터(211) 등에 결과를 

출력한다.

단계(S506)에서, 산업용기기(110)의 조작이 종료되는지의 여부를 결정한다. 단계(S506)에서 예이면, 단계(S508)로 

진행하여 종료처리(예를 들면, 동작의 종료를 지시하는 명령이 관리장치(120)에 송신)를 행한다.

도 4는 조작프로그램(133)에 의거한 공장측조작장치(130)의 동작을 도시하는 플로우차트이다. 단계(S601)에서, 공

장측조작장치(130)는 공장(100)측의 담당자에 의한 입력부(132)의 조작에 따라서 관리장치(120)에 산업용기기(110

)의 조작요구를 송신한다(단계(S401)에 대응함).

단계(S602)에서, 공장측조작장치(130)는, 관리장치(120)에 의해 산업용기기(110)의 조작권한이 부여되었는지의 여

부를 결정한다. 단계(S602)에서 예이면(단계(S410)에 대응함), 단계(S603)으로 진행한다. 단계(S602)에서 아니오이

면(단계(S413)에서 '아니오'에 대응함), 단계(S610)으로 진행하여 모니터(131)에 에러메세지를 표시한다(단계(S414

)에 대응함).

단계(S603)에서, 공장측조작장치(130)는 산업용기기(110)를 테스트모드에서 조작하는지의 여부를 결정한다. 단계(S

603)에서 예이면, 단계(S604)로 진행한다. 산업용기기(110)가 기타 모드(예를 들면, 대량생산모드)에서 조작되면, 단

계(S608)로 진행하여 그 모드에 따라서 산업용기기(110)를 조작한다.

단계(S604)에서, 공장측조작장치(130)는, 공장(100)측의 담당자에 의한 입력부(132)의 조작에 따라서 관리장치(120

)에 지시를 출력하여 산업용기기(110)를 조작한다(단계(S411)에 대응함). 단계(S605)에서, 공장측조작장치(130)는 

관리장치(120)로부터 산업용기기(110)의 동작상황을 나타내는 정보를 수신한다(단계(S411)에 대응함).

단계(S606)에서, 공장측조작장치(103)는 관리장치(120)로부터 수신된 정보를 해석하고, 모니터(131) 등에 결과를 

출력한다.
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단계(S607)에서, 산업용기기(110)의 조작이 종료되는지의 여부를 결정한다. 단계(S607)에서, 예이면, 단계(S609)로 

진행하여 종료처리(예를 들면, 조작의 종료를 지시하는 명령이 관리장치(120)에 송신)를 행한다.

발명의 효과

본 발명에 의하면, 원격지로부터 산업용기기를 조작하고 동작상황을 확인하는 시스템 및 방법을 제공할 수 있다. 이들

시스템 및 방법은, 산업용기기의 파라미터를 최적화하거나 또는 산업용기기에서의 임의의 트러블을 해결하는데 신속

하고 용이하게 할 수 있다.

다양하고 자명하고 광범위하고 상이한 본 발명의 실시예들은, 그들의 사상과 범위를 일탈함이 없이 설명되어 있지만,

본 발명은 첨부한 클레임에 규정한 바를 제외하고는 특정실시예에 제한되지 않는 것으로 이해되어야 한다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
데이터통신네트워크를 이용하여 산업용기기를 관리하는 관리시스템으로서,

상기 산업용기기가 설치된 공장에 배치된 제 1조작장치와,

상기 산업용기기가 설치된 상기 공장의 원격지에 배치된 제 2조작장치와,

상기 제 2조작장치와 데이터통신네트워크를 개재해서 접속되어 있고, 상기 산업용기기를 제어하는 제어장치와,

상기 제 1조작장치와 상기 제 2조작장치 중의 어느 하나에 대해 상기 산업용기기의 조작권한을 선택적으로 부여하는 

관리장치를 가지고 있고,

상기 제어장치가 상기 관리장치에 의해서 상기 산업용기기의 조작권한이 부여되어 있는 조작장치로부터의 지시에 따

라서 상기 산업용기기를 동작시킴과 동시에, 상기 산업용기기의 동작상황을 나타내는 정보를 상기 조작장치에 제공

하는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리시스템.

청구항 2.
삭제

청구항 3.
제 1항에 있어서, 상기 관리장치는, 상기 산업용기기의 관리자로부터 부여되는 지시에 따라서 상기 제 1조작장치 및 

상기 제 2조작장치에 대해 선택적으로 상기 산업용기기의 조작권한을 부여하는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관

리시스템.

청구항 4.
제 3항에 있어서, 상기 산업용기기의 관리자를 설정하는 관리자설정부를 부가하여 포함하고,

상기 관리장치는, 상기 관리자설정부에 의해 설정된 관리자로부터의 지시에 따라서 상기 제 1조작장치 및 상기 제 2

조작장치에 대해 선택적으로 상기 산업용기기의 조작권한을 부여하는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리시스템.

청구항 5.
제 1항에 있어서, 상기 산업용기기의 관리자가 상기 제 2조작장치의 관리자인 경우에, 상기 제 1조작장치가 상기 제

어장치를 통하여 상기 산업용기기를 조작할 수 있는 내용을 제한하는 제한부를 부가하여 포함하는 것을 특징으로 하

는 산업용기기의 관리시스템.

청구항 6.
제 1항에 있어서, 상기 산업용기기의 관리자가 상기 제 1조작장치의 관리자인 경우에, 상기 제 2조작장치가 상기 제

어장치를 통하여 상기 산업용기기를 조작할 수 있는 내용을 제한하는 제한부를 부가하여 포함하는 것을 특징으로 하

는 산업용기기의 관리시스템.

청구항 7.
제 1항에 있어서, 상기 제 1조작장치에 의한 상기 산업용기기의 조작에 관련된 정보를 상기 제 2조작장치에 대해 비

밀로 하고, 상기 제 2조작장치에 의한 상기 산업용기기의 조작에 관련된 정보를 상기 제 1조작장치에 대해 비밀로 하

는 보안시스템을 부가하여 포함하는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리시스템.

청구항 8.
제 7항에 있어서, 상기 보안시스템은, 상기 제 2조작장치에 대해 비밀로 되어 있는 정보의 전부 또는 일부를 상기 제 

1조작장치로부터의 지시에 따라서 상기 제 2조작장치에 공개하고, 상기 제 1조작장치에 대해 비밀로 되어 있는 정보

의 전부 또는 일부를 상기 제 2조작장치로부터의 지시에 따라서 상기 제 1조작장치에 대해 공개하는 것을 특징으로 

하는 산업용기기의 관리시스템.

청구항 9.
제 8항에 있어서, 상기 보안시스템은, 상기 제 1조작장치에 상기 산업용기기의 조작권한이 부여되어 있는 경우에, 상

기 산업용기기의 동작상황을 표시하는 정보를 상기 제 1조작장치로부터의 지시에 따라서 상기 제 2조작장치에 공개

하고, 상기 제 2조작장치에 상기 산업용기기의 조작권한이 부여되어 있는 경우에, 상기 산업용기기의 동작상황을 나

타내는 정보를 상기 제 2조작장치로부터의 지시에 따라서 상기 제 1조작장치에 공개하는 것을 특징으로 하는 산업용

기기의 관리시스템.

청구항 10.
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제 1항에 있어서, 상기 제 2조작장치는, 상기 산업용기기의 제조, 판매 또는 보수의 담당자 또는 상기 산업용기기에 

대한 서비스 담당자의 사업소에 배치되어 있는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리시스템.

청구항 11.
제 1항에 있어서, 상기 산업용기기는 반도체제조장치를 포함하는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리시스템.

청구항 12.
제 11항에 있어서, 상기 반도체제조장치는, 노광장치, CVD장치, 에칭장치, CMP장치, 레지스트도포장치, 현상장치, 

애싱장치 및 검사장치 중의 어느 하나를 포함하는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리시스템.

청구항 13.
산업용기기가 설치된 공장에 배치된 제 1조작장치와, 상기 산업용기기가 설치된 상기 공장의 원격지에 배치된 제 2조

작장치와, 상기 제 2조작장치와 데이터통신네트워크를 개재해서 접속되어 있고, 상기 산업용기기를 제어하는 제어장

치를 포함하는 시스템에 있어서 상기 산업용기기를 관리하는 관리방법으로서,

상기 산업용기기의 조작권한을 가진 관리자를 상기 제 1조작장치 또는 상기 제 2조작장치중 어느 하나에 설정하는 관

리자설정공정과,

상기 산업용기기의 조작권한의 요구를 수신하고, 상기 요구의 송신원의 조작장치와 상기 관리자설정공정에 있어서의

설정을 조합한 위에, 상기 요구의 송신원의 조작장치에 대하여 상기 산업용기기의 조작권한을 부여하는 조작권한부

여공정과,

상기 조작권한부여공정에 있어서 상기 산업용기기의 조작권한이 부여된 조작장치로부터 상기 제어장치에 지시를 보

내고, 상기 제어장치에 상기 산업용기기를 제어하게 함과 동시에, 상기 산업용기기의 동작상황을 나타내는 정보를 상

기 제어장치로부터 상기 산업용기기의 조작권한이 부여된 조작장치에 보내는 제어공정을 포함하는 것을 특징으로 하

는 산업용기기의 관리방법.

청구항 14.
삭제

청구항 15.
제 13항에 있어서, 상기 관리자설정공정은, 상기 산업용기기의 관리자로부터 부여되는 지시에 따라서 상기 제 1조작

장치 및 상기 제 2조작장치에 대해 선택적으로 상기 산업용기기의 조작권한을 부여하는 공정을 포함하는 것을 특징

으로 하는 산업용기기의 관리방법.

청구항 16.
제 15항에 있어서, 상기 조작권한부여공정은 상기 관리자설정공정에서 설정된 관리자로부터의 지시에 따라서 상기 

제 1조작장치 및 상기 제 2조작장치에 대해 선택적으로 상기 산업용기기의 조작권한을 부여하는 공정을 포함하는 것

을 특징으로 하는 산업용기기의 관리방법.

청구항 17.
제 13항에 있어서, 상기 산업용기기의 관리자가 상기 제 2조작장치의 관리자인 경우에, 상기 제 1조작장치가 상기 제

어장치를 통하여 상기 산업용기기를 조작할 수 있는 내용을 제한하는 제한공정을 부가하여 포함하는 것을 특징으로 

하는 산업용기기의 관리방법.

청구항 18.
제 13항에 있어서, 상기 산업용기기의 관리자가 상기 제 1조작장치의 관리자인 경우에, 상기 제 2조작장치가 상기 제

어장치를 통하여 상기 산업용기기를 조작할 수 있는 내용을 제한하는 제한공정을 부가하여 포함하는 것을 특징으로 

하는 산업용기기의 관리방법.

청구항 19.
제 13항에 있어서, 상기 제 1조작장치에 의한 상기 산업용기기의 조작에 관련된 정보를 상기 제 2조작장치에 대해 비

밀로 하고, 상기 제 2조작장치에 의한 상기 산업용기기의 조작에 관련된 정보를 상기 제 1조작장치에 대해 비밀로 하

는 보안공정을 부가하여 포함하는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리방법.

청구항 20.
제 19항에 있어서, 상기 보안공정은, 상기 제 2조작장치에 대해 비밀로 되어 있는 정보의 전부 또는 일부를 상기 제 1

조작장치로부터의 지시에 따라서 상기 제 2조작장치에 공개하고, 상기 제 1조작장치에 대해 비밀로 되어 있는 정보의

전부 또는 일부를 상기 제 2조작장치로부터의 지시에 따라서 상기 제 1조작장치에 대해서 공개하는 공정을 포함하는 

것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리방법.

청구항 21.
제 20항에 있어서, 상기 보안공정에서는, 상기 제 1조작장치에 상기 산업용기기의 조작권한이 부여되어 있는 경우에,

상기 산업용기기의 동작상황을 나타내는 정보를 상기 제 1조작장치로부터의 지시에 따라서 상기 제 2조작장치에 공

개하고, 상기 제 2조작장치에 상기 산업용기기의 조작권한이 부여되어 있는 경우에, 상기 산업용기기의 동작상황을 

나타내는 정보를 상기 제 2조작장치로부터의 지시에 따라서 상기 제 1조작장치에 공개하는 것을 특징으로 하는 산업

용기기의 관리방법.

청구항 22.
제 13항에 있어서, 상기 제 2조작장치는, 상기 산업용기기의 제조, 판매 또는 보수의 담당자 또는 상기 산업용기기에 

대한 서비스 담당자의 사업소에 배치되어 있는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리방법.

청구항 23.
제 13항에 있어서, 상기 산업용기기는 반도체제조장치를 포함하는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리방법.
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청구항 24.
제 23항에 있어서, 상기 반도체제조장치는, 노광장치, CVD장치, 에칭장치, CMP장치, 레지스트도포장치, 현상장치, 

애싱장치 및 검사장치 중의 어느 하나를 포함하는 것을 특징으로 하는 산업용기기의 관리방법.

도면

도면1
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도면2
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도면3
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도면4
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