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(54) (57) ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ ВИНТОВАЯ 
МАШИНА, содержащая ходовой винт и по 
меньшей мере один рабочий винт с балансир­
ным плунжером, установленным на его кон­
це на осевом штифте со стороны полости 
высокого давления машины, подплунжерная 
полость которого сообщена с полостью низ­
кого давления посредством каналов, отли­
чающаяся тем, что с целью упро­
щения технологии процесса сборки, винто­
вая нарезка рабочего винта выполнена по 
всей его длине вплоть до балансирного плун­
жера, длина которого меньше ширины винто­
вой канавки нарезки ходового вин­
та.
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Изобретение касается гидромашиностроения,

в частности гидравлических винтовых машин,
и может быть использовано как в качестве
насоса, так и в качестве двигателя.

Известна гидравлическая винтовая маши- 5 
на, содержащая ходовой винт и по меньшей 
мере один' рабочий винт с балансирным плун­
жером, установленным на его конце на осе­
вом штифте со стороны полости высокого 
давления машины, подплунжерная полость to 
которого сообщена с полостью низкого дав­
ления посредством каналов [1].

Недостатком известной гидравлической 
машины является то, что винтовой узел вво­
дится В корпус СО стороны ПОЛОСТИ ВЫСОКО- 15 
го давления. Это усложняет технологический 
процесс сборки, требуя больших затрат вре­
мени.

Цель изобретения — упрощение технологии 
процесса сборки. 20

Указанная цель достигается тем, что в гид­
равлической винтовой машине, содержащей хо­
довой винт и по меньшей мере один рабочий 
винт с балансирным плунжером, установлен­
ным на его конце на осевом штифте со сто- 25 
роны полости высокого давления машины, 
подплунжерная полость которого сообщена 
с полостью низкого давления посредством 
каналов, винтовая нарезка рабочего винта 
выполнена по всей его длине вплоть до ба- 
лаисирного плунжера, длина которого мень­
ше ширины винтовой канавки нарезки хо­
дового винта.

На чертеже представлена гидравлическая 
винтовая . машина (продольный разрез).

Гидравлическая винтовая машина содер- 35 
жит размещенный в корпусе 1. винтовой 
узел 2, включающий ходовой винт 3 и по 

меньшей мере один рабочий винт 4 с балан­
сирным плунжером 5, установленным на его 
конце на осевом штифте 6 со стороны по­
лости Ί высокого давления машины, под­
плунжерная полость 8 которого сообщена , с 
полостью 9 низкого давления посредством 
каналов 10 и осевого отверстия (не пока­
зано) ходового винта 3. Винтовая нарезка 
11 рабочего винта 4 выполнена по всей его 
длине вплоть до балансирного плунжера 5, 
длина которого меньше ширины винтовой 
канавки 12 нарезки ходового винта 3. По­
следний своей гладкой частью установлен в 
набивочной камере 13 и выходит из нее 
поводковым пальцем 14. Балансирные плун­
жеры 5 смещаются в цилиндрах 15 за счет 
воздействия жидкости со стороны полости 
9 низкого давления и служат для уравнове­
шивания сил, действующих на винтовой узел 
2 со стороны полости 7 высокого давления.

Выполнение винтовой нарезки 11 рабочего 
винта 4 по всей его длине вплоть до балан­
сирного плунжера 5, длина которого умень­
шена в отношении ширины винтовой канав­
ки 12 нарезки ходового винта 3, позволяет 
обеспечить раздельную установку рабочих вин­
тов 4 со стороны полости 9 низкого давле­
ния после установки ходового винта 3 и 
цилиндра 15 со стороны полости 7 высокого 
давления.

При работе гидравлической винтовой маши­
ны в качестве насоса впускное и выпускное 
отверстия (не показаны) жидкости выполне­
ны соответственно со стороны полости 9 низ­
кого давления и полости 7 высокого давле­
ния, а при ее работе в качестве двигателя - 
наоборот„
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