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Wynalazek niniejszy stanowi sposéb
nitowania tasm stalowych naprezonych,
uzywanych jako pasy pedne.

- Nitowanie takich tasm jest polaczo-
ne o tyle z trudno$ciami, ze miejsce ni-
towane wystawione jest podczas obiegu
na stale naprezenie i ze hartowana ta-
sSma zle sie nituje. Jezeli podczas nito-
wania powstanie najmniejsze pekniecie
materjatu, prowadzi to do rozdarcia ca-
tego miejsca znitowania podczas biegu
tasmy. Wynalazek niniejszy usuwa zu-
pelnie moznos¢ pekania materjatu. Spo-
s6b nitowania tasm wedtlug wynalazku
polega na tem, ze na koncach tasmy,
ktére maja by¢ zlaczone, wywierca sie
dziury dla nitéw, nastepnie wgniata sie
wokolto kazdej dziurki dla nitu wkle-
sniecie, specjalnem do tego urzadzeniem,
tak ze podczas wgniatania ta§my sa mocno

przytrzymane nie mogac sie przesunag,
procz tego w kazda wywiercona dziur-
ke nitu wsuwa sie koleczek. Po napre-
zeniu tasmy umieszcza si@ wgniecione
dziurki jedna w druga, a nastepnie wsu-
wa sie nit, na nit wprowadza sie pier-
Scienn miedziany, a na trzon nitu stalowa
podktadke, na ktérej spoczywa potem
wyrobiona glowka nitu. Glowka nitu
wyrabia sie zapomoca osobnego przy-
rzadu, ktéry mozna przesuwaé po ta-
$mie i ktéry zaopatrzony jest w pod-
porke dla nitu, podchodzaca dowolnie
pod kazdy nit, ktéry ma sie zaklepaé.
Nowoscig niniejszego sposobu jest wpro-
wadzenie pierscienia z miekkiego me-
talu miedzy gtéwka nitu a wklesnieciem.

Podczas przyciagania nitu metal wci-
ska sie w wklesniecie itworzy podklad
wypelniajacy wszelkie nieré6wnos$ci ma-



terjatu, tak ze przy tworzeniu gléwki
i powstajacem przy tem naprezeniu wy-
kluczonem jest rozepchnigcie dziurki ni-
tu i powstanie jakiegokolwiek peknigcia.
Dalej niemozliwem jest obluznienie i ruch
nitu podczas biegu tasmy, przez co mogto-
by nastapi¢ pekniecie tasmy.

Na fig. 1 i 2 przedstawiono, jako przy-
ktad, nitowanie tasémy stalowej, podiug
mme]szego sposobu w widoku i prze-
kroju podlug 4— A fig. 1., na fig. 3 —
przekréj podiuzny mlerca nitowania
w powiekszonym wymiarze i na fig 4 —
przekréj podtuzny narzedzia do wyra-
biania wklesnien. Fig. 1 uwidacznia
konice a oraz b tasmy stalowej skosnie
nalozone, polaczone nitami ¢. Na fig. 3
przedstawiono sposdéb nitowania w po-

wiekszonej skali. Po wywierceniu dziu-
" rek wgniata sie wklesniecia d oraz e

(fig. 3) w kazdej dziurce nitu narzedziem-

uwydatnionem na fig. 4, Nastepnie zbli-
za sie ku sobie korice @ oraz b tasmy
tak blisko, ze mozna je natozy¢ tak, aby
dziurka i wklesniecie zachodzily na sie-
bie. Nity umieszcza sie w dziurkach po-
kolei zdotu, naktadajgc przed wlozeniem
na gtéwke g pierscien lub krazek f z me-
talu. Nit podpiera sie zdolu po wsa-
dzeniu go specjalnym przyrzadem. Na

trzon nitu naklada sie zgéry krazek i,
stuzacy do podtrzymania majacej powstaé
gltéwki %, nastepnie S$ciska sie nit spo-
sobem znanym. Wowczas weciska sie
krazek f w wklesniecie d wypelniajac
kompletnie miejsce miedzy glowka g
a wklesnieciem d, tak ze przy przy-
ciagnieciu nacisk rozdziela sie réwno
na cala powierzchnie glowki g, nie po-
wodujac w ten sposob zbyt wielkiego
nacisku,. ktéryby prowadzit do pekniecia
brzegéw dziurki. Nastepnie tworzy sie
w zwykly sposob gléwke £, ktora znaj--
duje podpore na krazku ¢, rozdzielaja-
cym cisnienie réwnomiernie. Wskutek
rownego cisnienia zgéry i zdolu, wy-
kluczonem jest obluznienie nitu podczas
biegu i ciaglego zginania tasmy.

Zastrzezenie patentowe.

Sposo6b nitowania tasm stalowych, uzy-
wanych jako pasy pedne, tem znamienny,
ze po wywierceniu dziurek do nitéw,
wyrabia sie wokolo kazdej dziurki wkle-
$niecie, przytrzymujac zarazem tasme i ze
podczas whktadania nitow w (dziurki
w miejscu pomiedzy wpuszczona dolna
glowka nitu a $cianka wklesnienia —
umieszcza sie pierécien z miekkiego me-
talu.

R. Bauhof.
Zastegpca: M. Kryzan.

rzecznik patentowy.
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