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Uppfinningen avser ett forfarande for
understddande av stavformiga arbetsstyc-
ken, som avldggs pa skivformiga stod-
rullar (17, 18) ien l&ngstransportdr.
FOr att erhdlla ett positiosstabilt stod
vid transport av till tvdrsnitt och di-
mensioner olika profiler pd en enda
ldngstransportdr avidggs de som U-, I-,
L-, T- eller vulstprofiler utformade ar-
betsstyckena med neddt mot de skivfor-
miga stddrullarna (17, 18) riktade flén-
sar (28) resp. vulster och livytorna
(31) pd de skivformiga stddrullarna (17,
18) och styrs medelst sina flansar (28)
ldngs vinkelrdtt mot de skivformiga
stddrullarnas (17, 18) anliggningsytor

i transportriktningen fast anordnade
styrelement (24).
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Menetelmd tankomaisten tydkappaleiden tukemiseksi

Keksinndn kohteena on menetelmd sellaisten tanko-
maisten tydkappaleiden tukemiseksi, jotka lasketaan pit-
kittdiskuljettimen kiekkomaisten tukirullien varaan.

Termisesti polttoleikkurilla tySstettdessad siirre-
tddn tydkappaleet leikkausaseman leikkausalueelle ja vie-
dddn leikkausasemalla paikoilleen polttoleikkurin suhteen.

Lajimddritelmdn muodostavasta DE-hakemusjulkaisun
28 13 461 mukaisesta tekniikan tasosta on tunnettua laskea
poikkileikkaukseltaan suorakulmaisia harkkoja tukirullien
varaan. Harkkojen polttoleikkaamista varten kulkee leik-
kausasema mukana tangon valunopeudella. Jotta talldin val-
tyttdisiin tukirullien saattamiselta alttiiksi polttoleik-
kurista ulos tulevalle leikkausliekille, tdytyy tukirulli-
en olla sopivalla laitteella siirrettavissa akseleidensa
varassa suurehkoja matkoja tietystd polttoleikkausradasta
poispédin.

DE-patenttijulkaisun 34 28 139 mukaan ovat tydkap-
paleet T-, U-, I-, L-, latta- tai reunapalleprofiileja.
Kuljetusta varten lasketaan namd poikkileikkausmuodoltaan
erilaiset profiilit vaunuun profiilin vastaanottolevyjen
varaan ja vaunu liikkuu pitkin liukurataa leikkuualueelle.

DE-patenttijulkaisun 35 10 381 mukaisessa profiili-
leikkurissa lasketaan ndmd profiilit sylinterirullat ka-
sittdvan rullaradan varaan, jotka rullat ulottuvat koko
profiilin tukipinnalle. Profiilien johtimina ovat kohti-
suorasti tukipintaan ndhden ja kiintedsti tukipinnan sisa-
puolelle rullaradan sylinterirullien vadliin jarjestetyt
ohjausrullat. Profiilien vieminen paikoilleen tapahtuu
rullaradan paatyyn siirrettédvien tukirullien valiin jar-
jestetyssd paikoilleenvientilaitteessa.

Sentapaisissa pitkissa T-, U-, I-, L-, latta- tai
reunapalleprofiileissa on kdyristymien tai taipumien vuok-
si koko pituussuuntaisella matkalla sivuttaisia mittapoik-
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keamia, jotka vaikeuttavat paikoilleenvientilaitteen auk-
koon siirtédmistd. Tamdn lisdksi tdytyy paikoilleenvienti-
laitteessa paikoilleen sijoittamisen aikana profiilien
vapaat pdat pitaa paikoillaan.

DE-kuulutusjulkaisusta 27 42 072, DE-patenttijul-
kaisusta 33 31 844 ja DE-hakemusjulkaisusta 31 36 394 tun-
netaan profiilien porausasemat, joissa profiilit samoin
jdrjestetddn sylinterirullat kdsittdville rullaradoille.

Keksinnén tavoitteena on tehdd mahdolliseksi asen-
noltaan stabiili tuenta siirrettdessa poikkileikkauksel-
taan ja -mitoiltaan erilaisia profiileja yhden ainoan pit-
kittdiskuljettimen varassa.

Tamd tehtdvd ratkaistaan keksinnén mukaan siten,
ettd U-, I-, L-, T-, tai reunapalleprofiileiksi muodoste-
tut tyokappaleet, joissa on alaspain kiekkomaisiin tuki-
rulliin pain olevan laipat tai palteet ja uumapinnat, las-
ketaan kiekkomaisten tukirullien varaan ja ohjataan laip-
pojensa avulla kohtisuorasti kiekkomaisten tukirullien
vastepintoihin ndhden pitkittdiskuljetussuuntaan kiin-
tedsti jarjestettyjd ohjauselementtejd pitkin, etta sivut-
taisohjaus on vain profiilin toisella puolella, ja ettd
profiilia tuetaan alhaalta vain toiselta puolelta.

Keksinndlld saavutettavia etuja ovat varsinkin pro-
fiilien asennoltaan stabiili kuljetus. Paikoilleen sijoi-
tuslaitteen aukkoon "pujottaminen" tapahtuu ongelmitta,
koska kiekkorullien vastepintojen ulkopuolelle jarjeste-
tyille tukielementeille yhdessd niille jarjestettyine
siirrettdvine rullakiskoineen sallitaan vain maaratty si-
vuttaissuuntainen poikkeama. Paikoilleensijoituslaitteen
tukirullat voidaan edullisesti jattdd pois.

Keksinnén edullisia lisdtoteutusmuotoja on annettu
epditsendisissd vaatimuksissa.

Keksinndn erds toteutusesimerkki on esitetty pii-
rustuksessa ja kuvataan seuraavassa ldahemmin.

Kuvio 1 esittdd menetelmdn toteuttamiseen tarkoi-
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tetun rullaradan kiekkomaisine tukirullineen edestédpdin,
kuvio 2 esittdd osakuvan vaakaprojektista,

kuvio 3 esittdd kiekkomaisen tukirullien varaan
jdrjestetyn L-profiilin (kulmaprofiili),

kuviot 3a-3d esittdvat kaavioimaisen esityksen U-,
I-, T- ja reunapalleprofiilista.

Kuvioissa 1 ja 2 on esitetty kaaviomaisesti T-, U-,
I-, L- ja reunapalleprofiilien tukemiseen tarkoitettu rul-
larata 10. Rullarata 10 on osa profiilinleikkausjdrjestel-
mdd, niin kuin DE-patenttijulkaisussa 35 10 381 on l&hem-
min kuvattu. Se koostuu kahdesta ladhes yhdensuuntaisesti
toisiinsa ndhden kulkevasta rullakiskosta 11, 12, jotka
profiilinleikkausjarjestelmdn ohjausyksikkdon 13 yhteydes-
sd olevalla kdyttdlaitteella 14, 15 ovat automaattisesti
siirrettdvissd kohtisuoraan (nuolen 9 suuntaan) pitkit-
tdissiirtosuuntaan 16 ndhden. Ndin suurennetaan tai pie-
nennetddn rullakiskoihin 11, 12 jarjestettyjen kiekkomais-
ten tukirullien 17, 18 vdlistd etdisyytta a (kuvio 3).
Kummankin kdyttdlaitteen 14, 15 ohjaus poikittain pitkit-
tdissiirtosuuntaan 16 ndhden tapahtuu toisesta riippumat-
tomasti.

Vierekkdin oleviin rullakiskoihin 11, 12 on profii-
lin 19 (kuvio 3) pitkittdissiirtosuuntaan 16 laakeroitu
useita kiekkomaisia tukirullia 17, 18 riviin pydrivéasti.
Laakerointi on sellainen, ettd kiekkomaisten tukirullien
17, 18 ulkopinnat 21, 22 ovat kadantyneina laakerointikoh-
dasta poispdin olevalle puolelle ja muodostavat sivuttais-
suuntaisen esteen. Ndiden tukirullien 17, 18 ulkopinnoista
21, 22 ei mik#dn rakenneosa, kuten akseli, ulkone jdljem-
pdnd vield ladhemmin selostettavaa mddraa s+r (kuvio 3).
Rullakiskojen 11, 12 tukirullat 17, 18 on asennettu pit-
kittaissiirtosuunnassa 16 keskenddn siirretysti (kuvio 2)
runkoon 20. Tdlld jarjestelylld voidaan tukirullat 17, 18
sopivasti jadrjestdd mielivaltaisen pienelle etdisyydelle
toisistaan, jotta pienemmdtkin profiilikorkeudet h voidaan
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Suurimman sdddettdvadn etaisyyden a ulkopuolella on
kohtisuorasti kiekkomaisten tukirullien 17, 18 tukilevey-
teen 23 ndhden jarjestetty rullakiskon 11 viereen kiin-
tedsti ohjauselementit 24, varsinkin ohjausrullat.

Ohjauselementit 24 on tdlldin jarjestetty siten,
ettd kiekkomaisten tukirullien 17 ulkopinta 22 voidaan
viedd nojaamaan pdin ohjauselementteja 24 niin, ettd mak-
simietdisyys a vastapdiseen rullakiskoon 12 kiinnitettyi-
hin tukirulliin 18 ndhden sdilyy.

Kayt6ssd lasketaan U-, I-, T-, L- tai reunapalle-
profiili ldhemmin esittdméttd jadtetyn poikittaiskuljetti-
men avulla kiekkomaisten tukirullien 17, 18 tukipinnalle.
Kuviossa 3 esitetty L-profiili 19 (kulmaprofiili) siirtyy
nidin vaakasuorassa molempien otsapintojen 26, 27 varassa
kiekkomaisille tukirullille 17, 18. Kuten kuviossa 3 nad-
kyy, loppuu L-profiilin 19 siirto poikkisuuntaan silld
hetkelld, 3jolloin profiilin 19 otsapintaan 27 kuuluva
laippa 28 nojaa pdin ohjauselementtejd 24. Sen jdlkeen
lasketaan poikittaiskuljetinta ja L-profiilin 19 laippa 28
laskee ohjauselementtien 24 ja kiekkomaisen tukirullan 17
viliin muodostettuun vdlitilaan 29. Valitilan 29 suuruuden
sivusuunnassa mddraa ohjausyksikkd 13 automaattisesti oh-
jauselementtien 24 ohjauspinnoista 30 lahtien (kuvio 2);
se midrdytyy laippaleveyden s, tai reunapalleprofiililla
reunapalteen leveyden, ja sdteen r summasta. Tamd vdliti-
lan 29 sivusuuntaista minimimittaa voidaan sdatda ennen
profiilin 19 laskemista tai sen jdlkeen sddtamalla rulla-
kiskoa 11 tukirullineen 17. Jotta profiilille 19 saatai-
siin mahdollisimman suuri tukileveys 23 kiekkomaisten tu-
kirullien 17, 18 varassa, sddtdd ohjausyksikko 13 tukirul-
lien 17, 18 ulkopintojen 21, 22 vdlistd etdisyyttd a pie-
nentdmdlld profiilikorkeutta h kulloisenkin laippa- tai
palleleveyden s ja sdteiden r verran. Profiilin 19 tuke-
mismenetelmdn erdin jatkokehitelmdn mukaan pienentaa oh-
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jausyksikké 13 kiekkomaisten tukirullien 17, 18 ulkopinto-
jen 21, 22 véalistd etdisyyttd a lisdd kulloisestakin pro-
fiilikorkeudesta h riippuvan mddrdn k. Tdllad toimenpiteel-
14 tasataan edullisesti valmistustoleransseja ja profiili-
en 19 taipumia, jotta ndiden alaspdin tukirulliin 17, 18
pain suunnatut laipat 28 aina laskeutuisivat vdlitilaan 29
ja uumapinnat 31 laskeutuisivat tukirullien 17, 18 varaan.

Esillid olevassa toteutusesimerkissd kuvattiin kek-
sinndn mukainen menetelmd L-profiilin 19 avulla. Periaat-
teessa on timd menetelmd kdyttdkelpoinen myos U-, I-, T-,
tai reunapalleprofiileilla, jotta edullisesti kaikkia pro-
fiileja valmistavassa teollisuudessa tarpeelliset profii-
lit voidaan tdlld menetelmdlld tukea yhden ainoan pitkit-
tdiskuljettimen avulla. Aiemmin mainitut profiilit on esi-
tetty kaaviomaisesti kuvioissa 3a, b, ¢, d, jolloin kuvio
3a esittdd U-profiilin, kuvio 3b l-profiilin, kuvio 3c T-
profiilin ja kuvio 3b reunapalleprofiilin.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd sellaisten tankomaisten tydkappaleiden
tukemiseksi, jotka lasketaan pitkittdiskuljettimen kiekko-
maisten tukirullien (17, 18) varaan, tunnet tu sii-
td, ettd U-, I-, L-, T-, tai reunapalleprofiileiksi (19)
muodostetut tyodkappaleet, joissa on alaspdin kiekkomaisiin
tukirulliin (17, 18) pain olevat laipat (28) tai palteet
ja uumapinnat (31), lasketaan kiekkomaisten tukirullien
(17, 18) varaan ja ohjataan laippojensa (28) avulla kohti-
suorasti kiekkomaisten tukirullien (17, 18) vastepintoihin
(23) ndhden pitkittdiskuljetussuuntaan (16) kiintedsti
jdrjestettyjd ohjauselementtejd (24) pitkin, etta sivut-
taisohjaus on vain profiilin toisella puolella, ja ettd
profiilia tuetaan alhaalta vain toiselta puolelta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettd kiekkomaiset tukirullat (17, 18) on
jdrjestetty profiilien (19) pitkittdissiirtosuunnassa (16)
perdkkédin kahteen vierekkdin olevaan ja kohtisuorasti pit-
kittdissiirtosuuntaan (16) n3dhden siirrettdvddn rullakis-
koon (11, 12).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd rullakiskojen (11, 12) tuki-
rullat (17, 18) on jarjestetty pitkittdissiirtosuunnassa
(16) siirretysti toistensa suhteen.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen mene-
telmd, t unnet tu siitd, ettd tukileveydeltdidn (23)
suuret profiilit (19) lasketaan kiekkomaisten tukirullien
(17, 18) varaan ja ohjausyksikkd (13) sdatdd tukileveyden
(23) maarddvan kiekkomaisten tukirullien (17, 18) ulkopin-
tojen (21, 22) vdlisen etdisyyden (a) pienentadmdlld pro-
fiilin (19) profiilikorkeuden (h) tallennettua arvoa kul-
loistenkin laippa- tai palleleveyksien (s) ja sédteiden (r)
verran.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd, t u n-
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nettu siitd, ettd ohjausyksikkd (13) pienentdd kiek-
komaisten tukirullien (17, 18) ulkopintojen (21, 22) va-
listd etdisyyttd (a) profiilikorkeudesta (h) riippuvan
madran (k).

6. Laite sellaisten tankomaisten tydkappaleiden
tukemiseksi, jotka lasketaan pitkittédiskuljettimen kiekko-
maisten tukirullien (17, 18) varaan jonkin patenttivaati-
muksen 1 - 5 mukaisen menetelmdn mukaisesti, tunnet -
t u kahdesta rullakiskosta (11, 12), joissa on pyodrivasti
laakeroidut kiekkomaiset tukirullat (17, 18) ja kahdesta
toisistaan riippumattomasti kdytettdvédstd kdyttdlaitteesta
rullakiskojen (11, 12) siirtdmiseksi kohtisuorasti pitkit-
tdissiirtosuuntaan (16) nahden.
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Patentkrav

1. Fdérfarande for stddjande av sddana stavformiga
arbetsstycken som lidggs pd skivformiga stddrullar (17, 18)
i en ldngstransportdr, k @ nnetecknat darav att
de som U-, I-, L-, T- eller kantvulstprofiler (19) utfdrda
arbetsstyckena med neddt mot de skivformiga stddrullarna
(17, 18) vanda fldnsar (28) eller vulster och livytor (31)
liggs pd& de skivformiga stddrullarna (17, 18) och styrs
med hjdlp av flinsarna (28) vinkelrdtt mot de skivformiga
stdédrullarnas (17, 18) anliggningsytor (23) ldngs i léngs-
transportriktningen (16) fast anordnade styrelement (24),
att sidledes styrning anordnats endast pd profilens ena
sida och att profilen stdds underifrdn enbart pd ena si-
dan.

2. Forfarande enligt patentkrav 1, k &dnne -
tecknat dirav att de skivformiga stdédrullarna (17,
18) ar i profilernas (19) léngstransportriktning (16) an-
ordnade efter varandra i tv3 bredvidliggande och vinkel-
ratt i férhdllande till ldngstransportriktningen (16) for-
skjutbara rullskenor (11, 12).

3. Férfarande enligt patentkrav 1 eller 2, k @& n -
netecknat dirav att rullskenornas (11, 12) stdéd-
rullar (17, 18) &r anordnade (16) foérskjutbara i foérhdl-
lande till varandra i lingstransportriktningen.

4. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 3,
kdnnetecknat diarav att profilerna (19) med
stor stddbredd (23) lidggs pa de skivformiga stddrullarna
(17, 18) och en styrenhet (13) instédller det stddbredden
(23) bestadmmande avstdndet (a) mellan de skivformiga stod-
rullarnas (17, 18) ytterytor genom att i varje enskilt
fall reducera det for profilens (19) profilhdjd (h) lagra-
de virdet med flins- eller vulstbredder (s) och radier
(R).

5. Forfarande enligt patentkrav 4, k dnne -
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tecknat didrav att styrenheten (13) reducerar avs-
tdndet (a) mellan de skivformiga stddrullarnas (17, 18)
ytterytor (21, 22) med en av profilhdjden (h) beroende
stracka (k).

6. Anordning fér stédjande av sddana stavformiga
arbetsstycken som ldggs pd en ladngstransportdrs stddrullar
(17, 18) enligt férfarandet enligt ndgot av patentkraven
1 -5 kdannetecknad av tva rullskenor (11, 12)
med roterbart lagrade skivformiga stddrullar (17, 18) och
tvd oberoende av varandra drivna drivanordningar foér foér-
skjutning av rullskenorna (11, 12) vinkelrdtt i foérhdllan-
de till langstransportriktningen (16).
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