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KIVONAT

A taldlmény targya eljaras legalabb két milanyag rész
(1-1, 2—1) folyadék- és/vagy gaztdmor Osszekotesére,
amelynek soran egy els muanyag rész (1-1) peremét
(18) legalabb részben egy masodik miianyag résznek
(2—1) a nyilasaba helyeziink, az els6 mianyag rész
(1-1) peremét (18) marado alakvaltozissal a masodik
mianyag rész (2—1) nyildsanak egy peremén (3) egy
nyomdelemmel (12) athajtjak.

A taldlmany szerint az elsé miianyag rész (1-1)
peremét (18) a masodik milanyag részbe (2—1), annak

A leirds terjedelme 14 oldal (ezen beliil 7 lap dabra)

nyildsénal, egy nyomotest (17) ivelt felfekvéfeliiletére
(20) nyomjak, az elsé mianyag rész (1-1) peremét
(18) a felfekvéfeliilet (20) mentén sugariranyban kife-
1é, a masodik miianyag rész (2—1) nyildsénak pere-
mén (3) keresztilnyomjak, mindkét milanyag rész
(1-1, 2—1) peremét (18, 3) azok ellentétes oldalai-
ra gyakorolt nyomadssal dsszenyomjak, és a peremek
(18, 3) kozott legalabb részben tomitdgydriit alkal-
maznak.
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A taldlmany targya eljarés és késziilék legaldbb két m-

anyag rész folyadék- és/vagy gaztomor Osszekotésére.

Egy ilyen eljaras és késziilék éltaldnossigban is-
mert. Két milanyag rész Osszekotése éltalaban folya-
dék- és/vagy gaztomdr modon kell hogy 1étrejéjjon. Ez-
zel kapcsolatban kiilondsen két cs6résznek a folyadék-
és/vagy gaztomor OsszekOtésérdl van szo6, példaul ter-
moplasztikus (PVC) csovekr§l, amelyeket szennyviz-
csovekkent, esbviz-elvezetd csovekként, gazcsévek-
ként, alagcsdvezésnél stb. alkalmaznak. A nagyszimu
alkalmazasbol lathato, hogy kiilénosen a folyadéktémor
csdszakaszok teljesen kiilonbozSk lehetnek egymastol,
nem csupén azok alakja, hanem miiszaki tulajdonsagaik
szempontjabol is, mivel altaldban mindegyik alkalma-
zéasnak sajat kovetelményrendszere van (miiszaki para-
méterek és az alak szempontjabol). fgy a csérészek kii-
16nbdz6 mitanyagbol vannak, kiilonbozd az alakjuk és
kiil6nb6z6 az anyagvastagsaguk.

Az ismert eljarasoknak és ismert késziilékeknek az
a hatranyuk, hogy kézi megmunkalas esetén az ossze-
koétés folyadék- és/vagy gaztomorsége szempontjabol
alland6 mindséget nem lehet eléri, mikozben a gyérta-
si koltségek gyakran tilsdgosan nagyok, és abban az
esetben, amikor a miiveletet miiszaki eszkdzok segitsé-
gével (példaul befecskendezéidommal) végezzik el,
akkor nem lehetséges valamennyi fajta mlianyag rész
(kiilondsen kiilonboz8 alaki és atmérdjii részeknél)
dsszekotéséhez a kivant rugalmassagot elémi elfogad-
haté aron.

A taldlmany kiilonosen egy eljarés és késziilék leg-
alabb két mlianyag rész folyadék- és/vagy gdztomor
Osszekotésére, amelynek soran egy elsé mianyag rész
peremét legalabb részben egy masodik miianyag rész-
nek a nyildsaba helyeziink, az els6 mlanyag rész pe-
remét maradé alakvaltozassal a masodik miianyag
1ész nyilasanak egy peremén egy nyomoéelemmel ét-
hajtjuk.

Ilyen eljaras ismeretes az US—A-3,798,097 szamu
(Mendenhall) amerikai szabadalmi leirasbol. Ezen elja-
ras szerint egy mianyag csovet kotnek dssze egy masik
miianyag cs8 toldatival egy eldgazas kialakitdsihoz,
amely eljaras a kovetkez6 1épésekbdl all:

— a cs6 méreténél kisebb lyukat alakitanak ki a cs6 ol-
dalan;

— forrd olajfiirdd segitségével meglagyitjak a csovet a
lyuk koriil;

— kiperemezik a csovet a lyuk koril oly médon, hogy
egy kiallo csonk jojjon létre, mikdzben a lyukat felta-
gitjék olyan méretre, hogy az befogadja a mésik cso-
vet,

— a masik csé végrészét olyan hémérsékleten lagyitjak
meg, amelyen maradé alakvaltozast lehet 1étrehozni,
és az egyik végrészt behelyezik a lyukba;

— az egyik végrészt maradé alakvéltoztatdssal megnd-
velik olyan méretiire, hogy az felfekiidjon a cs6 bel-
sejére a lyuk koril;

— megszilarditjak az egyik végrészt az alakitott allapo-
taban;

— PVC-t oldé ragasztot visznek be a két csd felfekvd
részei kozé;
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— nyomast gyakorolnak (felfijhaté ballon segitségével)
a felfekvd részekre, és a kotés alatt azokat Ossze-
nyomjak; és

— megsziintetik a nyomast a két csé Osszekot6dése
utan.

Az US—-A-3,798,097 szami (Mendenhall) ameri-
kai szabadalmi leirds szerinti megoldasnak az a hatra-
nya, hogy a felfajhat6 ballonnal az emlitett felfekvo ré-
szekre gyakorolt, azokat dsszenyomé nyomas nem ele-
gendd egy hatésos és/vagy gaztomor kotés 1étrehozasa-
ra a két csrész kozott. Az ismert eljards tovabbi hatra-
nya, hogy kotdanyagként PVC-t oldo ragasztot kell
hasznalni, ami az eljarast nemcsak gazdasagtalanna, ha-
nem nehezen alkalmazhatova is teszi, ami hosszabb 1d6
utan el is romlik, és ez hatranyosan befolyasolja a két
cs6 kozotti osszekotés mindségét. Egy tovabbi hatrany,
hogy a két csé csak 90°-os szogben csatlakoztathaté
egymashoz, ami az ismert eljards alkalmazhatosagat
korlatozza. Egy tovabbi hatrany az, hogy az emlitett
amerikai szabadalmi leirds szerinti eljaras bonyolult €s
koltséges valamennyi szokasos anyag hasznalata ese-
tén: kiperemezés, felfujhato ballon, forrd olajfiirds,
PVC-t 0ldo ragaszto stb.

A taldlmany elé célul tiiztiik ki egy nagyon gazdasa-
gos, nagymértékben rugalmas (a gyartasi lehet6ségek
szempontjabol) és megbizhato eljaras és késziilék ki-
dolgozésat legalabb két mdanyag elem valdban folya-
dék- és/vagy gaztomor (vagyis nagyon jo mindségii ko-
tésh) Osszekotesére.

A kitfizott célt a bevezetSben koriilirt megoldéssal a
talalmany szerint ugy értiik el, hogy az elsé miianyag
rész peremét a masodik milanyag részbe, annak nyilasa-
nal, egy nyomotest ivelt felfekvéfeliiletére nyomjuk, az
els6 mianyag rész peremét a felfekvofeliilet mentén su-
gariranyban kifelé, a masodik manyag rész nyilasanak
peremén keresztiilnyomjuk, mindkét milanyag rész pe-
remét azok ellentétes oldalaira gyakorolt nyoméssal
osszenyomjuk, és a peremek kozott legaldbb részben
tomitégylirit alkalmazunk. A masodik mianyag részt
réhiizzuk a nyomoétestre oly médon, hogy a nyomotest a
masodik mlanyag rész nyilasanak kozelében legyen.
Az ¢ls6 mianyag részt elénydsen a masodik mianyag
rész nyilasaba kézzel helyezziik be, és eziltal ez mar
kismértékben nekinyomodik a nyomotestnek. Ekkor az
els6 milanyag részt a nyomdszervvel nekinyomjuk a
nyomotestnek, és ezaltal az elsé milanyag rész peremét
athajtjuk a méasodik mianyag rész nyildsinak pereme
folott. A peremek ellentétes oldalaira nyomdst gya-
korolva, a peremek alaposan Osszenyomodnak, €s a
(gumi) tomitégyiirivel egyiitt kivalé folyadék- és/vagy
gaztdmor kapcsolat jon létre. A peremek ellentétes ol-
dalaira ugy gyakorolunk nyomast, hogy a két milanyag
rész barmelyikére barmilyen eltéré nyomads hathat, igy
a gyakorolt nyomads nagysagara nézve nincsen semmi-
lyen korlatozds, mivel a miianyag részek anyagéban to-
rések nem keletkeznek.

A taldlmény szerinti eljaras egy masik megvalositasi
modja szerint a masodik milianyag résznek a peremét az
els6 miianyag rész peremei koz¢ befogjuk. Ez megndve-
li a csatlakozas biztonsagat a legalabb két rész kozott.
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A taldlmany szerinti eljaras egy tovabbi megvalosi-
tasi modja szerint legalabb két milanyag részt csatla-
koztatunk egymashoz 0° és 180° szogtartomanyon be-
liili szog alatt.

A talalmany szerinti eljaras egy még tovabbi meg-
valdsitasi mddja szerint a legalabb két mdanyag rész
milanyag csrészek.

A talalmany szerinti eljaras egy tovabbi megvaldsi-
tisi modja szerint a maradé alakvéltozast hevitéssel
hozzuk létre.

A talalmany szerinti eljaras egy masik megvalositasi
mbdja szerint a nyomotestet legaldbb részben hevitjiik
egy, a nyomotestben 1évé hevitGszervek segitségével.
A hevitészervek elénydsen a nyomotesten beliil 1év6 fii-
tétestek, amelyek halozati fesziiltségre kapcsolhatok.

A talalmany szerinti eljaras egy tovabbi megvalosi-
tasi modja szerint az elsd csOrész peremét az elsé csé-
résznek a masodik cs6rész nyilasaba legalabb részben
torténd behelyezése elbtt elShevitjiik. Ennek az az eld-
nye, hogy amint az els§ csérésznek a peremét a maso-
dik csérész nyilasiba kézzel behelyeztiik, és ennek kd-
vetkeztében ez a perem mar kismértékben nekinyomo-
dik a nyomotestnek, az els§ csérésznek a pereme mar
kismértékben 4thajlik a masodik cs6rész nyilasanak pe-
reme folott.

A talalmany szerinti eljaras egy tovabbi megvaldsi-
tasi modja szerint a tomitGgyirtt az els6 és a masodik
csOrész csatlakoztatdsa eldtt a masodik cs6rész nyilasa
mentén helyezziik el. A tomitgyiriinek elénydsen lé-
nyegében L alakd vagy U alaku keresztmetszete van.
A tdmitégyliri a két csérész kozott optimalis folyadék-
és gaztdomor csatlakozast hoz létre.

A taldlmény szerinti eljaras egy tovabbi megvalosi-
tasi modja szerint a masodik csérész nyildsat fiirészel-
jiik/vagjuk, amelynek soran a mésodik csorészt a fiiré-
szel6/vagd eszkozhoz képest szog alatt tartjuk, amely
szog legalabb részben megfelel a csatlakoztatott els6 és
a masodik csdrész kozotti szognek. Ennek eredménye-
ként a masodik cs6rész nyilasanak megfelelé alakja
(példaul ellipszis alakja) lesz, amit kiilondsen egyszert,
elegans modon hozunk létre, ha az elsé és masodik
csOrészt szog alatt, példaul 45° vagy 60° alatt kell csat-
lakoztatni egymashoz.

A taldlmany szerinti késziiléknek az a Iényege, hogy
a nyomoétest legalabb lényegében egy nyomolapbdl all.
A nyomolapnak egy felfekvéfeliilete van, amelyre az
elsd csérész pereme felfekhet a maradé alakvaltoztatas
kozben.

A taldlmany szerinti késziléknek egy masik kiviteli
alakja szerint a nyomdlap legalébb két részb6l all, ame-
lyek egymashoz képest mozgathatok. Ez akkor lénye-
ges, amikor a méasodik csérész nyilasanak atmeérdje leg-
alabb lényegében nagyobb, mint maganak a mésodik
csOrésznek az atmérGje. A nyomolap részeinek egy-
mashoz képesti mozgatisaval a nyomolap hatdsos at-
mérSje csokken, és ennek eredményeként a masodik
csOrészt konnyen rahiizhatjuk a nyomolapra. Amennyi-
ben a nyomélap a mésodik cs6rész nyilasanak a kozelé-
ben van, akkor a nyomoélap részei az egyméashoz képes-
ti kiindulasi helyzetiikbe térnek vissza.
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A talalmény szerinti késziiléknek egy masik kiviteli
alakja szerint a nyomolapnak villamos fiitése van.
A talalmany szerinti késziiléknek egy masik kiviteli
alakja szerint a nyomoészerv egy dugattyivhenger szerel-
vényt tartalmaz. Ez a dugatty/henger szerelvény példa-
ul egy nyomotarcsan keresztiil tud nyomdst gyakorolni
az elsd csrészre, amely nyomotarcsat az alabbiakban
az abrdk kapcsan ismertetiink részletesebben.
A taldlmény szerinti késziléknek egy tovabbi kivi-
teli alakja szerint a nyomoészerveknek nyomoelemiik
van, amely az elsé csdrészbe, és abbdl kifelé tud mo-
zogni.
A taldlmény szerinti késziiléknek egy még tovabbi
kiviteli alakja szerint a nyoméelemnek egy kiallé hizo-
rudja van, amely Ossze tud kapcsolddni egy hlizocsatla-
kozassal, amely a huzoérudat az elsé cs6rész tengelyé-
vel parhuzamosan hizhatja vagy tolhatja.
A taldlmany szerinti késziléknek egy még tovabbi
kiviteli alakja szerint a hizocsatlakozas legalabb lénye-
gében egy huzdszervbdl all, amelynek a hizoériddal
osszekapcsolodo eszkoze van, és a hiizoszerv a mésodik
csbrész kozéptengelyével parhuzamosan mozgathatd.
A taladlmanyt az alabbiakban a mellékelt rajzokon
bemutatott kiviteli példak kapcsan ismertetjiik részlete-
sebben, amely rajzokon az azonos részeket azonos hi-
vatkozasi jelekkel lattuk el. A rajzokon az
1. abra a talalmany szerinti késziilék egy els6 kivi-
teli alakjat mutatja, amelynek segitségével
két mdanyag csGrész csatlakoztathatd egy-
mashoz hegyesszog alatt, a

2. és 3. 4bra a talalmany szerinti késziilék egy maso-
dik és harmadik kiviteli alakjat mutatja, ame-
lyek segitségével két miianyag csdrész csat-
lakoztathatd egymashoz derékszog alatt, a

4-7. dbrak a taldAlmany szerinti eljarassal dsszekap-
csolt két mianyag rész Osszekapcsolasira
mutatnak példakat, a

8. abra egy kétrészes nyomotestet szemléltet az
1. 4bra szerinti késziilékben torténd mikod-
tetésre, a

9. 4bra a taldlmany szerinti késziilék egy tovabbi
kiviteli alakjat mutatja, amelyek segitségé-
vel egy elsé mllanyag rész csatlakoztathato
egy masodik, mar hasznélatban 1év6 mi-
anyag részhez a helyszinen (terepen).

Az 1. abran részben metszetben miianyag részek,
1-1 és 2—1 csOrészek lathatok. A 2—1 cs6részen egy
nyilds van, amelynek 3 pereme van, amely sugérirany-
ban befelé néz az abrazolt kiviteli alaknél. A 3 perem
egy kiemelkedésen vagy 4 emelvényen helyezkedik el,
amely a 2—1 cs6részen van kialakitva. A 2—1 csérész
egy 5 karra van rahlizva, amelyben egy 6 rid helyezke-
dik el, amely balrél jobbra tud mozogni (a nyillal jel-
zett irdnyban). A 6 rudat egy 7 dugattyWhenger szerel-
vény segitségével lehet mozgatni, amely az 5 kar egyik
végére van szerelve. A 7 dugattyi/henger szerelvény
hidraulikusan, pneumatikusan vagy példaul villamos
aton mukodtethetd. 8, 9 huzo-, tolészerv van rogzit-
ve a 6 radhoz. Egy vezet8rendszer van kialakitva a
6 ridnak az 5 karban torténd kétirdnyl mozgatasara,



1 HU217471B 2

amely a 8, 9 hizo-, toloszerven 1évé 10 gorgbkkel és a
10 gorgBket befogadd, az 5 karba hosszanti irdnyban
kialakitott 11 vezetréssel van megvaldsitva. Meg-
jegyzend8, hogy a 8, 9 hiizd-, toloszerv egyetlen blok-
kot alkot.

Az 1—1 csOrészben, amely a 2—1 csérésszel 45°-0s
szoget zar be az 1. bra szerinti kiviteli alaknal, egy
nyoméeszkdz van jelen, amely nyomoeszkdz azt a célt
szolgalja, hogy a 12 nyomoelemre nyomaést gyakorol-
jon. A 12 nyoméelem szorosan felfekszik az 1-1 csé-
rész belsé feliiletére. A 13 huzérud maésik oldalin
14 vezetdszervek vannak gorgdk alakjaban. A 8, 9 hu-
z6-, toloszervnek 15 és 16 vezetGpalydja van a 14 veze-
t8szervvel vald megfeleld egyiittmiikodésre kialakitva,
igy amikor a 6 rud jobbra mozog, a 8 huzdszervvel és a
9 toldszervvel egyiitt, akkor a lejtés 16 vezetSpalya
(amely érintkezésbe 1ép a 14 vezetGszervvel) a 13 hu-
zérudat kifelé nyomja. Forditva, amikor a 6 rad balra
mozog, akkor a 15 vezet8palya és a 14 vezetdszerv ke-
riil érintkezésbe egymdssal, aminek eredményeként a
13 huzoérad, és ily médon a 12 nyomoéelem lefelé ha-
z6dik.

Az eljarast alkalmazva két 1—1 és 2—1 csérész fo-
lyadék- és/vagy gaztdbmor osszekotésére, a 2—1 csor-
észt az 5 karra rahiizzuk oly médon, hogy a 17 nyomé-
lapként kialakitott nyomotest a 2—1 cs6rész 4 emelveé-
nyen kialakitott nyildsinak kozelében helyezkedik el.
A 17 nyomolap az 5 karral egybefuggden van kiala-
kitva. A két 1-1 és 2—1 csbrész Osszekdtéséhez az
1—1 csérész 18 peremét meglagyitjuk, ami rendszerint
a 18 perem el8melegitésével torténik, amit az alabbiak-
ban még részletesebben is ismertetiink. A meglagyitott
18 peremet athajlitjuk a 2—1 csérész 3 peremén a ko-
vetkez6 médon. ElBszor az 1-1 csdrészt nekinyomjuk
kézzel a 17 nyomolapnak, aminek eredményeképpen
az 1—1 csérész elémelegitett 18 pereme a 17 nyomolap
20 felfekvdéfelillete mentén mar kismértékben sugdr-
irAnyban kifelé tagul. Ekkor az 1—1 cs6részbe behelye-
zett 12 nyomoelemet lefelé mozgatjuk — el6szor kéz-
zel, majd a 13 hizoérad segitségével a fentebb ismerte-
tett médon —, aminek eredményeként az 1-1 csdrész
18 és 19 pereme Osszenyomddik a 2—1 cs6rész kozot-
tikk 1évé 3 peremével, és folyadék- és/vagy gaztomor
Osszekotés jon létre.

A késziilék egy masik véazlatosan bemutatott kiviteli
alakja lathato a 2. abran két csGszakasz kozotti dssze-
kéttetés kialakitdsara. Az 1-2 és 2—2 csérészek kozott
lényegében merdleges Osszekotést hozunk létre egy
7 dugattyG/henger szerelvény segitségével, amely az
1-2 csdrészbe van behelyezve. Miutan a 2—2 csdrészt
rahtiztuk az S karra, és a 12 nyomoelemet bevezettiik az
1-2 csérészbe, a 7 dugatty/henger szerelvény 23 hu-
zorudjat a 17 nyomolap alatt az 5 karhoz kapcsoljuk
egy 22 zarészerv segitségével. A 7 dugattyivhenger
szerelvény miikodtetésekor az 1 -2 cs6rész 18 és 19 pe-
reme, valamint a 2—2 csdrész 3 pereme Osszenyomoédik
a fentiekben mar ismertetett modon, és 1étrejon a folya-
dék- és/vagy gaztomor Osszekotés.

A 3. abrén a taldlmdny szerinti szerkezet egy tovab-
bi kiviteli alakja lathaté vazlatosan, amely megfelel a
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2. abra szerinti kiviteli alaknak. Ennél a kiviteli alaknal
a nyomoszerv az elsd 1-3 cs6rész 18 peremét a 17 nyo-
molapnak nyomja, amely a 12 nyomdelemtdl eltéréen
nyomotarcsaként van kialakitva. A 12 nyomoétaresa az
1-3 csbrész szabad végének nyomddik a 7 dugaty-
tya/henger szerelvény altal, és igy létrejon a folyadék-
és/vagy gaztdmor dsszekotés.

Természetesen a taldlmény szempontjabol nem
alapvet6 az, hogy a megfelel6 18, 19 és 3 peremek ho-
gyan vannak §sszehajtva. A szemléltetett két kiviteli
alak megfeleld 18, 19 és 3 peremei ugy vannak Ossze-
hozva, hogy a 3 perem a 18 és 19 peremek kozé van
befogva, amelyek a 3 perem két oldalan helyezked-
nek el.

Hasonloképpen, a 3 perem, amely ennél a kiviteli
alaknal nem egy kiemelkedésen helyezkedik el, a
4. 4bra szerinti kiviteli alaknal a 2—4 csérész a—a ko-
zéptengelye felé van visszahajtva. Természetesen a
12 nyomoelem mindenkori nyomorészének alakja
(ezen az 4bran nem latszik), éppigy, mint a 17 nyomo-
lap 20 felfekvéfeliilete (szintén nem lathato), ugy van
kialakitva, hogy a megfelel6 kapcsolatot 1étrehozza.

Az 5. abran egy 1-5 csGrész és egy 2—5 csbrész ko-
z6tti kapesolat részletei lathatok, amelynél a 2-5 ¢s6-
rész 3 pereme egy 26 csd sugarirdnyban kiperemezett
18 és 25 peremei kozé van befogva, amely 26 csé eld-
z6leg ra van huzva az 1-5 csérészre. A 26 cs6 helyileg
erdsiti az 1-5 csOrészt, és ennél a kiilénleges kiviteli
alaknl a kialakitandé Osszekotéshez hasznaljuk fel. Az
osszekotést (1igy hozzuk létre, hogy a 12 nyomoele-
met (ezen az abrdn nem lathatd) lefelé, a 17 nyomo-
lap iranydba mozgatjuk a fentickben mdr ismerte-
tett modon. Ennél a kiviteli alaknal a 12 nyomoelem
mindenkori nyomorésze — a taldlmany szerinti eljaras-
nal — ranyomddik az 1-5 cs6rész kiilsé keriileti 27 pe-
remére.

A 6. 4brin az 1-6 csorész és a 2—6 csbrész kozotti
kapcsolat lathatd. Az 1-6 cs6résznek van egy sugar-
irAnyban befelé nézd 28 pereme, amely a 2—6 csfrész
29 és 30 peremei 4altal van kdzrefogva. Ennél a kiviteli
alaknal még az is latszik, hogy az Osszekdtends 28,
29 és 30 peremek koril egy 31 vall van kialakitva,
amely 31 vall az 6sszekdtésnek mechanikai szilardsa-
got és stabilitast biztosit. Természetesen a 31 vall el is
hagyhat6, amennyiben az 16 csérészben és a 2—6 cs6-
részben fellépd folyadék- és/vagy gdznyomas a gyakor-
latban nem til nagy.

A 7. 4bra egy olyan kiviteli alakot mutat, amelynél
az 1 -7 csBrésznek egy lezar6é 2—7 miianyag eleme van,
amely a csGrészhez a fentiekben ismertetett modon
csatlakozik. Ennél a kiviteli alaknal is az Osszekotést
egy megfeleld alaki 12 nyomoelemmel (az dbran nem
lathato) valdsitjuk meg, amelynél az 1-7 csbrész 18 és
19 pereme, és a 2—7 miilanyag elem 3 pereme egymas-
sal 6ssze van nyomva.

Valamennyi fentebb ismertetett kiviteli alaknal
fennall az, hogy a két csrész kozotti jobb tomités érde-
kében sziikség esetén lehetdség van egy 24 tomitdgyii-
rii alkalmazéséra, amelynek példaul L vagy U alaki ke-
resztmetszete lehet. Ez esetben a 24 t6mitGgyftirit eld-
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nyosen becstsztatjuk az osszekotend6 két perem koze a
két csOrész egyesitése elSit, amire a peremek rugalmas
alakvaltozassal vannak osszefogva.

A megfeleld csdrészeknek az egymashoz képesti,
kivant szdg alatt torténd osszekotésekor az a szog,
amely alatt a 4 emelvényen a flirész vagy vagoeszkoz
a nyilast elkésziti, célszerlien ugy van megvalasztva,
hogy ez a szog lényegében ugyanakkora, mint az a
szdg, amelyet a két csdrész fog bezarni egymassal. Ez
a 4 emelvényen kialakitandé elliptikus vagy kerek
(90° esetén) nyilds nagy méretpontossagat eredmé-
nyezi.

A peremek egyesitése el6tt killondsen a 3, 18, 19,
25, 28, 29 és 30 peremeket sziikség esetén meleg leve-
gével vagy egy meleg targgyal el6melegitve megla-
gyithatjuk. A 17 nyomdlap, amelynek (eldnydsen villa-
mos) fiitSteste lehet, és ezzel kivansag esetén gy fiit-
het8, hogy az emlitett peremek optimalis koriilmények
kozott kismértékben lehilnek, és igy egy folyadék-
és/vagy gaztomor Osszekotés jon létre.

Abban az esetben példaul, ha az elsé 11 csérész at-
méréje nagyobb (vagy egyenld), mint a mésodik
2-1 csbrész atmérdje, akkor célszerli a 17 nyomdlapot
tobbrészesre kialakitani, kiillénosen kétrészes lemezzé.
Egy ilyen 17 nyomdlap két 17—1 és 17-2 részbdl ll,
amint az a 8. abran lathat6. Ennél a nyomolapnal is le-
hetséges, hogy a masodik, kisebb atmérdjli (vagy ugyan-
akkora) 2—1 csérészt rahizzuk a tobbrészes 17 nyomo-
lapra, és ennek 17-1, 17-2 részeit a 4 emelvényben mér
kialakitott nyilasnal dsszehozzuk, és igy csatlakoztassuk
az elsé, nagyobb atmérgjli 11 csdrészt a mar fentebb
ismertetett modon.

A 9. 4bran a taldlmany szerinti késziilék lathatd
vazlatosan, amelynek segitségével egy els csérész (az
abran nem lathato) a helyszinen csatlakoztathat6 egy,
mar hasznalatban 1évé mésodik csdszakaszhoz (szintén
nem lathat6). A késziiléknek 17 nyomolapja van,
amelynek két iranyban mozgathaté 32 kipja van, és
amelynek mozgatasat egy 35 dugattyi/henger szerel-
vény végzi egy kupos 33 héj belss felillete mentén.
A 33 héjnak rugoval terhelt nyelvei vannak. Ezek a ru-
goval terhelt nyelvek egy kiterjedé 36 rugo éltal sugar-
iranyban befelé nyomodnak. A kipos 33 héj a rugoval
terhelt 34 nyelvekkel olyan helyzetben van 4brazolva,
amelyben a késziilék egy, mar hasznélatban 1év6 maso-
dik csérész nyilasiba helyezhet3. Amikor ez mar bent
van a nyilasban, akkor a 32 kap a 35 dugatty(/henger
szerelvény altal mozgatva az abrazolt helyzethez ké-
pest felfelé mozog, igy a masodik csérészben a rugoval
nyomott nyelvek szétnyilnak, és dtmenetileg rogzitik a
késziiléket a masodik cs6részhez. Ekkor a 12 nyomo-
elem a 7 dugattyihenger szerelvény hatasira lefelé
mozog (ezéltal nyomadst gyakorol a 3. abranak meg-
feleld modon az elsd csdrész szabadon 1évé kiilsé ke-
riileti peremére), és az elsé és masodik csdrész pe-
remei 6sszekapcsolédnak a fentebb mar leirt modon.
A 34 nyelvek sugariranyban kiallé részei ezéltal nyo-
molapként miikddnek. Ez a késziilék kiilondsen alkal-
mas csOrészeknek helyszini folyadék- és/vagy gazto-
mor Osszekotésére.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljarés legalabb két milanyag rész (1-1, 2—1) fo-
lyadék- és/vagy gaztomor Osszekotésére, amelynek so-
ran egy els6 miianyag rész (1-1) peremét (18) legaldbb
részben egy mésodik miianyag résznek (2—1) a nyila-
saba helyeziink, az els6 mlanyag rész (1-1) peremét
(18) maradé alakvaltozassal a masodik mlanyag rész
(2-1) nyilasanak egy peremén (3) egy nyomodelemmel
(12) athajtjuk, azzal jellemezve, hogy az elsé miianyag
rész (1-1) peremét (18) a masodik mlanyag részbe
(2-1), annak nyilasanal, egy nyomoelem (17) ivelt fel-
fekvéfeliiletére (20) nyomjuk, az elsG mianyag rész
(1-1) peremét (18) a felfekvéfeliilet (20) mentén su-
gariranyban kifelé, a masodik miianyag rész (2—1) nyi-
lasanak peremén (3) keresztilnyomjuk, mindkét mg-
anyag rész (1-1, 2—1) peremét (18, 3) azok ellentétes
oldalaira gyakorolt nyomdssal 6sszenyomjuk, és a pe-
remek (18, 3) kozott legalabb részben tomitégyirtit al-
kalmazunk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a masodik mlianyag résznek (2—1) a peremét (3)
az els6 milanyag rész (1-1) peremei (18, 19) kozé be-
fogjuk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy legalabb két mdanyag részt (1-1, 2-1)
csatlakoztatunk egymashoz 0° és 180° szdgtartomanyon
beliili sz6g alatt.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a legalabb két milanyag rész
(1-1, 2—1) mdanyag cs6rész.

5. Az 1-4, igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a maradé alakvaltozast hevités-
sel hozzuk 1étre.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a nyomoelemet (17) legaldbb részben hevitjiik
egy, a nyomodelemben (17) 1év6 hevitdszerv (32) segit-
ségével.

7. A 4-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az els6 cs6rész (1—1) peremét
(18) az els6 csbrésznek (1-1) a masodik cs6rész (2—-1)
nyildsiba legalabb részben torténd behelyezése el6tt
eléhevitjiik.

8. A 4-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a tomitégyfirtit (24) az elsd és a
mésodik csérész (1-1, 2—1) csatlakoztatisa el6tt a ma-
sodik csérész (2—1) nyilasa mentén helyezziik el.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a tomit6gy(irinek (24) lényegé-
ben L alaki vagy U alaku keresztmetszete van.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti eljé-
ras, azzal jellemezve, hogy a masodik csbrész (2—1)
nyilasat flirészeljilk/vagjuk, amelynek sordn a masodik
cs@részt (2—1) a filirészel6/vago eszkozhdz képest szog
alatt tartjuk, amely sz6g megfelel a csatlakoztatott elsé
és masodik csdrész (1-1, 2—1) kozotti szognek.

11. Késziilék két miianyag résznek az 1-10. igény-
pontok barmelyike szerinti eljarassal torténé folyadék-
és/vagy gaztomor OsszekoOtésére, amelynél az egyik
mianyag részt egy els6 csdrész, és a masodik mianyag
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részt egy masodik csérész alkotja, a méasodik cs6rész-
ben egy nyilas van, és az egyik csorész egyik vége leg-
alabb részben a mésodik csérész nyilasaba van behe-
lyezve, azzal jellemezve, hogy a masodik csérész (2-1,
2-2,2-3,2-4,2-5,2-6) nyilasaba helyezendd és at-
t6] fiiggetleniil felfiiggesztendS nyomolapja (17) van,
és ennek sugariranyban kifelé peremet (3) kinyomo és
az els6 csbérész (1-1, 1-2, 1-3, 1-4, 1-5, 1-6) pere-
mei (18, 19) kozé befogo ivelt felfekvéfelilete (20)
van, tovabbé az elsd csérészre (1-1, 1-2, 1-3, 1-4,
1-5, 1-6) timaszkodo, és arra tengelyirdnyba torténd
elmozditasakor erSt gyakorldé nyomoeleme (12) van.

12. A 11. igénypont szerinti késziilék, azzal jellemez-
ve, hogy a nyomdélap (17) legalabb két részbdl (17-1,
17-2) all, amelyek egymadshoz képest mozgathatok.

13. A 12. igénypont szerinti késziilék, azzal jelle-
mezve, hogy a nyomolapnak (17) villamos fiitése van.

14. A 11-13. igénypontok barmelyike szerinti ké-
sziilék, azzal jellemezve, hogy a nyomodszerv egy du-
gatty(/henger szerelvényt (7) tartalmaz.

15. A 11-14. igénypontok barmelyike szerinti ké-
sziilék, azzal jellemezve, hogy a nyomoéelem (12) az
elsé csérészbe (1-1), és abbol kifelé tud mozogni.

10

15

20

16. A 15. igénypont szerinti készillék, azzal jelle-
mezve, hogy a nyomoelemnek (12) egy kiéllo huzéradja
(13) van, amely 0ssze tud kapcsolodni egy huzocsatla-
kozéssal, amely a hiizérudat (13) az elsé csérész (1-1)
tengelyével parhuzamosan hizhatja vagy tolhatja.

17. A 16. igénypont szerinti késziilek, azzal jelle-
mezve, hogy a huzdcsatlakozas legalabb lényegében
egy hiizo-, toloszervbdl (8, 9) 4ll, amelynek a hizérid-
dal (13) dsszekapcsolddo eszkoze (15, 16) van, és a hi-
z06-, toloszerv (8, 9) a masodik csérész (2—1) kozépten-
gelyével parhuzamosan mozgathato.

18. A 16. igénypont szerinti késziilék legalabb két
csérésznek (1-1, 2—1) helyszini folyadék- és/vagy
gaztdomor csatlakoztatasara, azzal jellemezve, hogy ki-
feszitdszerve van, amely egy elsé helyzetébe mozgat-
hatd, amelyben a késziilék legalabb részben behelyez-
het8 egy csérész (2—1) nyilasaba, és egy masodik hely-
zetébe mozgathatd, amelyben a késziilék atmenetileg
meghelyezhet§ a csérészhez képest.

19. A 18. igénypont szerinti késziil€k, azzal jelle-
mezve, hogy a kifeszitGszervnek egy kupja (32) van,
amely egy rugoval feszitett nyelvekkel (34) rendelkezd
kiipos héj (33) bels6 felillete mentén tud mozogni.
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