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Druckzylindern

(57)  Es wird ein Verfahren zur Gravur von Druckzy-
linder fir den Tiefdruck und einer elektronischen Gra-
viermaschine vorgeschlagen, mit dem neben der Gra-
vur von Texten und/oder Bildern aufgrund von Text- und/

Verfahren zur Gravur von Texten und/oder Bildern sowie eines Stiitzrasters auf

oder Bilddaten ein Stitzraster (10) auf dem Druckzylin-
der graviert wird. Dabei ist das Stltzraster (10) in bezug
wenigstens auf seine Grofie in Abhdngigkeit der Text-
und/oder Bilddaten variabel festlegbar.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Gravur
von Druckzylindern fiir den Tiefdruck mit eine elektroni-
schen Graviermaschine, mit dem neben der Gravur von
Texten und/oder Bildern aufgrund von Text- und/oder
Bilddaten ein Stltzraster auf dem Druckzylinder graviert
wird.

[0002] Nebender Gravurvon Texten und/oder Bildern
auf fir den Tiefdruck bestimmten Druckzylindern wer-
den auch sogen. Stiitzraster graviert. Diese Stiitzraster
haben die Aufgabe, die Druckfarbe wahrend des Druck-
prozesses lokal zu binden. Wirden diese Stitzraster
nicht vorgesehen, wirde insbesondere im Falle tiefer
Gravuren die Druckfarbe tber die Gravurbereiche hin-
aus verlaufen. Dieses Verlaufen der Druckfarbe tritt um
so starker auf, je tiefer und groR¥flachiger die Text- und/
oder Bildgravuren sind.

[0003] Diese Stlitzraster werden prinzipiell bei beiden
wesentlichen Gravierverfahren fir die besagten fiir den
Tiefdruck bestimmten Druckzylindern ausgefiihrt, nam-
lich sowohl im Falle der Vibrationsgravur als auch im
Falle der Liniengravur. Bei der Vibrationsgravur wird ein
Stltzraster faktisch an sich infolge der der Vibrations-
gravur eigenen Rasterung erzeugt, wobei die bei der Vi-
brationsgravur erzeugten "Napfchen" die geometri-
schen Abmessungen des dortigen Stltzrasters bestim-
men. Die zwischen den Napfchen sich ergebenden Ste-
ge entsprechen einer Dichte von 0 %. Durch die sich
durch die Napfchen bei der Vibrationsgravur ergebende
Rasterung wirkt bspw. eine mittels der Vibrationsgravur
erzeugte Schrift bzw. ein Text oft zerrissen, d.h. die Rén-
der der Schriftzeichen wirken oft unruhig. Eine Verrin-
gerung der Rasterabmessungen fihrt zwar zu einer
besseren Wiedergabe der Randbereiche von Schriften,
mit der Verringerung der Rasterweite geht jedoch auch
eine Verringerung der GréRe der Napfchen einher. So
haben auch Kernbereiche von Schriftziigen eine gerin-
gere NapfchengréRe, wenn dieser Weg beschritten
wird, was nachteilig ist, da die dann maximal erreichba-
re Druckdichte abnimmt.

[0004] Bei der Methode der Liniengravur von Texten
und/oder Bildern auf Druckzylindern wird vielfach ein
gesondertes Stitzraster ausgebildet, das nicht wie bei
der Vibrationsgravur durch die gerasterte Anordnung
der dortigen Napfchen ausgebildet wird, vielmehr muf}
bei Verwendung der Liniengravur das besagte Stiitzra-
ster gesondert aufgebracht werden.

[0005] Allerdings hat das Stiitzraster sowohl bei der
Vibrationsgravur als auch bei der Liniengravur prinzipi-
ell die gleichen Wirkungen, ndmlich zu verhindern, daR
die Druckfarbe iber die Gravurbereiche hinaus verlauft.
[0006] Die Stltzraster liegen auf dem Druckzylinder
mit einer definierten Maschenweite, die konstantist, vor.
Das bedeutet, dal® bspw. Schrift bzw. Text, die graviert
wurde, ebenso vom Stitzraster durchquert wird, d.h.,
um bei diesem Beispiel zu bleiben, auch die zu gravie-
rende Schrift weist eine Stltzrasterung auf, was somit
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gleichermalfien auch fiir das Bild gelten wiirde. Das be-
deutet, dal demzufolge auch die Stiitzstellen des Stitz-
rasters wiederum konstant voneinander beabstandet
sind. Wird dabei der Abstand klein gewahlt, wird zwar
die Verdruckbarkeit verbessert, die Volumenvorteile
werden allerdings gemindert, insbesondere dann, wenn
fein auslaufende, diinne Schriftziige graviert werden
bzw. gedruckt werden sollen. Wird hingegen der Ab-
stand grofd gewahlt, liegt eine schlechtere Verdruckbar-
keit vor, insbesondere in Bereichen grof3flachiger
Schriftzlige.

[0007] Esisterkennbar, daf3 sich durch die bisherigen
Stlitzraster insbesondere die sich bei der Verwendung
der Methode der Liniengravur eigentlich ergebenden
Vorteile der verbesserten Wiedergabe von Schrift bzw.
Text gegeniiber der Methode der Vibrationsgravur den-
noch nicht optimal ausgenutzt werden kdénnen.

[0008] Es ist somit Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Verfahren zur Gravur von Druckzylindern
gem. der eingangs genannten Art zu schaffen, d.h. die
Ausbildung eines Stitzrasters durch entsprechende
Gravur des Druckzylinders zu schaffen, mit dem die Vor-
teile, die das Stitzraster beim Druckvorgang mittels fir
den Tiefdruck bestimmten Druckzylindern bietet, noch
weiter verbessert und noch optimaler genutzt werden
kénnen, um eine bessere Wiedergabe von Texten und/
oder Bildern als bisher zu ermdglichen, wobei die bisher
verwendeten Gravierverfahren fir Texte und/oder Bilder
sowie fur die Ausbildung eines Stitzrasters prinzipiell
beibehalten werden kénnen sollen.

[0009] Geldst wird die Aufgabe gem. der Erfindung
dadurch, dal} das Stiitzraster in bezug wenigstens auf
seine GroRe in Abhangigkeit der Text- und/oder Bildda-
ten variabel festlegbar ist.

[0010] Der Vorteil der erfindungsgemafRen Ldsung
bestehtim wesentlichen darin, daf} das Stutzraster nun-
mehr derart flexibel an die Gravurdaten angepal’t wer-
den kann, d.h. der Abstand der Stiitzstellen des Stiitz-
rasters ist derart wahlbar und in einer Gravur auf dem
Druckzylinder ausfuhrbar, da das Stutzraster immer
die eigentlichen Gravurdaten bzw. Bilder und Texte auf
bestmdgliche Weise abzudecken imstande ist. Erfin-
dungsgemal kann sich das Stiitzraster entsprechend
der vorliegenden Randbedingungen der Schrift, aber
auch von Bildern, im Hinblick wenigstens auf die GréRRe
des Textes und/oder der Bilder verandern.

[0011] Vorteilhaft ist es bspw., die das Stiitzraster bil-
denden Stege in bezug wenigstens auf ihren Abstand
voneinander in Abhangigkeit der Text- und/oder Bildda-
ten variabel festzulegen. Durch diese Manahme kann
noch besser erreicht werden, daf bspw. feine Schriften
eines Textes durch das Stiitzraster nicht zerrissen wer-
den.

[0012] Vorzugsweise weist das Stiitzraster eine belie-
big wahlbare Richtung relativ zum Text und/oder Bild
auf. Grundséatzlich ist es dabei mdglich, die Richtung
des Stutzrasters relativ zum zu gravierenden Text und/
oder Bild beliebig auszurichten, und zwar kann dabei
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ein fur die Ausrichtung des Stitzrasters bestimmender
Parameter die Art des zu gravierenden bzw. zu druk-
kenden Textes bzw. Bildes sein. Fir bestimmte Text-
und/oder Bildarten kénnen unterschiedliche Ausrichtun-
gen des Stitzrasters gewahlt werden.

[0013] Gem. einer besonders vorteilhaften Ausge-
staltung des Verfahrens wird beim Vorliegen grof3flachi-
ger Text- und/oder Bildbereiche der Abstand der Stege
des Stutzrasters voneinander im wesentlichen konstant
gehalten. In einem derartigen Fall wird somit ein stati-
sches Stitzraster bevorzugt. Der Stegabstand sollte al-
lerdings, abhangig vom gewlinschten spateren Druck-
prozel, fest eingestellt werden, um bspw. die ange-
strebte Druckdichte zu erreichen.

[0014] Das Stltzraster, das regelmafig quadratische,
rechteckige oder auch rhombenférmige Zellen aufweist,
andere Formen sind aber auch mdglich, wird bei einer
noch anderen vorteilhaften Ausgestaltung des Verfah-
rens derart gewahlt, da® der Verlauf der Hauptachsen
des Stitzrasters relativ zum Text und/oder zum Bild
zwar beliebig wahlbar ist, vorzugsweise aber derart aus-
gewahlt, dal} eine Hauptachse senkrecht zum Text und/
oder Bild verlauft. Ein derartiger Verlauf ist bei bestimm-
ten, mit dem Druckzylinder versehenen Stitzrastern du-
Rerst sinnvoll, wenn bei einem spateren Druckprozef}
sehr hohe Druckdichten erreicht werden sollen.

[0015] Bei einer anderen vorzugsweisen Ausgestal-
tung des Verfahrens verlauft eine Hauptachse unter ei-
nem spitzen Winkel zum Text und/oder zum Bild, d.h.
die Hauptachsen des Stiitzrasters wiirden sich quasi
analog einer Helix um den Druckzylinder wickeln.
[0016] Ganz besonders vorteilhaft ist es, dal das
Stitzraster bis in den Randbereich negativen Textes
und/oder Bildes ausgebildet wird, d.h., daf in diesem
Falle bspw. die eigentlichen Konturbereiche einer
Schrift bzw. eines Textes aber auch eines Bildes nicht
mit dem Sitzraster belegt werden, womit ein sogen.
Outlining der Randbereiche der Schrift oder des Bildes
erzielt wird, und zwar sowohl im Falle positiver als auch
negativer Schrift und auch positiven und negativen Bil-
des.

[0017] Dadurch, dafl z.B. das Stlitzraster vorzugswei-
se im Randbereich es Textes und/oder des Bildes in be-
zug wenigstens auf seine GrélRe unterschiedlich zu dem
des Ubrigen Bereiches des Textes und/oder des Bildes
festgelegt wird, wird vorzugsweise erreicht, da® im Be-
reich fein auslaufender Bereiche von Schriften und Bil-
dern das Stltzraster nicht einen so grofRen Einfluf hat,
wie in groRflachigen Bereichen. Das bedeutet, daf in
diesen Bereichen das Stiitzraster einen geringeren Ein-
flu auf den spéateren Druckprozef hat. Dieses kann z.
B. durch eine Anderung in der Dichte des Stiitzrasters
verwirklicht werden.

[0018] Es ist auch moglich, dall das Stiitzraster we-
nigstens die Konturbereiche des Textes und/oder des
Bildes vdllig ausnimmt, was sowohl bei positiver als
auch bei negativer Schrift bzw. Text ggf. aber auch bei
Bildern mdglich ist und somit ein Outlining im Randbe-
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reich der Schrift bzw. des Bildes erfolgt.

[0019] Die Tiefe der Gravur des Stitzrasters weisen
einen bestimmten Betrag auf, welcher einer Dichte zwi-
schen der Dichte der Oberflache und der Dichte der zu
gravierenden Daten entspricht. Aus diesem Grunde
kann es aulerst vorteilhaft sein, die Tiefe der Gravur
des Stutzrasters in Abhangigkeit der fir die Gravur des
Textes und/oder des Bildes bereitgestellten Daten va-
riabel festzulegen, d.h. mittels dieser MalRnahme wére
die Dichte frei parametrisierbar und kdnnte dem spate-
ren Druckprozef3 mit dem erfindungsgemaf mit dem
Stltzraster belegten Druckzylinder angepal3t werden.
[0020] Ebenfalls auRerstzweckmafig ist es, die Dich-
te des Stitzrasters in Abhangigkeit der Schrift des Tex-
tes und ihrer Dichte auszuwahlen bzw. festzulegen, d.
h. sowohl die Geometrie als auch die Dichte der Stege
des Stutzrasters kdnnen an die Geometrie der Schrift
und ihrer Dichte angepalt werden.

[0021] Deshalb ist es schliellich aulerordentlich vor-
teilhaft, die Dichte des Stiitzrasters im Randbereich der
Schrift des Textes gegenitber dem Kernbereich der
Schrift unterschiedlich auszuwahlen, d.h. eine dynami-
sche Anpassung der Ausbildung des Stiitzrasters vor-
zunehmen, d.h. bei einem Dichtewechsel im'Randbe-
reich einer Schrift kann sich die Dichte der Stultzstelle
verandern, und zwar im Vergleich zur Dichte im Kern-
bereich der Schrift. Dadurch kénnte das Outlining einer
Schrift unterstitzt werden.

[0022] Die Erfindung wird ergédnzend anhand der bei-
gefligten schematischen Zeichnungen in bezug auf ihre
drucktechnischen Auswirkungen naher erlautert. Darin
zeigen:
Fig. 1 die Abbildung eines Textes unter Verwendung
eines statischen Stitzregisters bei positiver
und negativer Schrift gem. einer Ausbildung
eines Stiitzrasters gem. dem Stande der Tech-
nik und

Fig. 2 eine Darstellung wie in Fig. 1, bei der jedoch
ein dynamisches Stutzraster gem. der Erfin-
dung verwendet wird.

[0023] Es wird zunachst Bezug genommen auf Fig. 1.
Fig. 1 zeigt die Verwendung eines statischen Stitzra-
sters 10 auf Druckzylindern in einem Ausschnitt. Dieses
statische Stutzraster 10 entspricht den Stltzrastern, wie
sie bisher im Stand der Technik verwendet worden sind.
Daraus ergeben sich erkennbar zwei Nachteile. Das
Stltzraster 10 lauft zum einen in die negative Schrift hin-
ein und auch bei positiven Schriften liegt das Stiitzraster
10 nicht optimal, vgl. Bild rechts und Bild links.

[0024] Bei der Fig. 2, das hingegen die Verwendung
eines dynamischen Stiitzrasters 10 gem. der Erfindung
zeigt, sind diese Nachteile nicht vorhanden. Es ist deut-
lich zu erkennen, da® mittels des erfindungsgemafien
Verfahrens eine sehr viel bessere Wiedergabe der ne-
gativen Schrift durch eine Konturierung erreicht wird
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und eine objektbezogene Trennung der positiven
Schicht, vgl. Bild rechts und Bild links.

[0025] Das eigentliche Stitzraster 10 verlauft hier
bspw. helixférmig um den Druckzylinder, und zwar in
beiden Richtungen. Mit der Bezugsziffer 11 werden die
sich periodisch wiederholenden Stege des Stiitzrasters
10 bezeichnet. Die Stltzraster bilden hier in beiden Bei-
spielen quadratische, annahernd quadratische Felder
bzw. Maschen. Aus Fig. 2 ist deutlich sichtbar, daf} das
Stltzraster 10 in unmittelbarer Nahe der negativen
Schrift, vgl. das Bild rechts, nicht ausgeflhrt ist, womit
ein Outlining der negativen Schrift erzielt wird. Zudem
ist eine deutlich bessere Wiedergabe der negativen
Schrift gem. Fig. 2 durch eine Konturierung gegeniiber
der entsprechenden Schrift von Fig. 1 sichtbar und auch
eine bessere objektbezogene Trennung der positiven
Schrift gem. Fig. 2, linkes Bild, gegeniiber der positiven
Schrift gem. Fig. 1, linkes Bild.

[0026] Das Stutzraster 10 wird gem. der Erfindung in
bezug auf wenigstens seine Gré3e in Abhangigkeit der
Text- und/ oder Bilddaten variabel festgelegt. Diese Va-
riabilitdt kann sich auf die das Stutzraster 10 bildenden
Stege 11 sowie die Stiitzstellen beziehen, aber auch auf
die Dichte des Stltzrasters an beliebigen gewahlten Or-
ten des Druckzylinders und kann dort auch entspre-
chend gewiinschter VVorgaben in Abhangigkeit der Text-
und/oder Bilddaten variabel ausgebildet werden. Das
Feld bzw. die Maschenweite des Stitzrasters 10 kann
Uber den gesamten Druckzylinder unterschiedlich weit
ausgebildet sein und, wie in Fig. 2 ersichtlich, rechtes
Bild, nicht ausgebildet sein, d.h. vollstandig fehlen.
[0027] Die Hauptachsenrichtungen des Stitzrasters
10 gem. Fig. 2 verlaufen dort bspw. unter einem rechten
Winkel zueinander und sind gegeniiber der X-Achse
bzw. der Y-Achse des Druckzylinders um ca. 45° ge-
neigt. Dieses in Fig. 2 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel
ist aber ausdricklich nur als eine Méglichkeit der Aus-
richtung der Hauptachsen anzusehen. Es sind grund-
satzlich beliebige geeignete Winkel des Stiitzrasters, je
nach den vorliegenden Textund Bilddaten zur Gravur
des Textes und/oder des Bildes und in Abh&ngigkeit
weiterer Parameter wie der Druckdichte und der Druck-
farbe fiir den spateren Druck geeignet wahlbar.

[0028] Eine Routine zur Ausfiihrung der Gravur des
Stitzrasters auf einem Druckzylinder kann in folgenden
Schritten ablaufen:

- Erkennen der Schrift

- Unterscheidung der Schrift nach positiver und ne-
gativer Schrift

- Finden des Kernbereichs im Fall positiver Schrift

-  Setzenvon Stellen des Stiitzrasters im Kernbereich
und im Randbereich mit festem bzw. variablem Ab-
stand der Stiitzstellen,

ebenso:

- Finden des Randbereiches im Fall negativer Schrift
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- Setzen von Stellen des Stitzrasters im Hinter-
grundbereich der negativen Schrift und in ihrem
Randbereich.

[0029] Die Stellen des Stitzrasters kénnen frei ge-
wahlt werden bzgl.

- Dichte der Stiitzstellen fiir den Kernbereich und den
Randbereich der positiven Schrift

- bzw. Dichte der Stitzstellen fir den Hintergrund
und den Randbereich der negativen Schrift

- Breite der Stitzstellen

- Abstand der Stitzstellen.

[0030] Die Positionen der Stellen des Stitzrasters
kénnen derart gewahlt werden, daR

- diesein einem beliebigen Winkel, aber vorzugswei-
se senkrecht zum Randbereich gesetzt werden

- ihre Dichte abhangig von der Dichte des Kernberei-
ches bzw. des Randbereiches gewahlt wird.

[0031] Die Positionen des Stltzrasters kdnnen derart
dynamisch sein, dal® sie von Buchstabe zu Buchstabe
sich in ihrer Anordnung zum Text- bzw. Bilddatenbe-
stand und in ihrer Dichte untereinander unterscheiden
kénnen.

[0032] Wenn das Stitzraster nicht bis an die negative
Schrift herangefiihrt wird, kann ein Outlining dieser
Schriftart erzielt werden, welches von Vorteil fir ihre
Wiedergabe ist.

[0033] Die Routine zur Uberlagerung des Stiitzra-
sters soll derart automatisiert werden, daf}

- der Datenbestand einem Hotfolder zugeordnet wer-
den, welcher die Uberlagerung mit dem Stiitzraster
durchfihrt und

- die lokalen Positionen des Stiitzrasters individuell
nach den Gegebenheiten der Daten wahilt.

[0034] Die Uberlagerung des Stiitzrasters kann auf
dem Quelldatenbestand oder dem Gravurdatenbestand

erfolgen.

Bezugszeichenliste

[0035]

10  Stltzraster
11 Steg

12  Randbereich
13  Kernbereich

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Gravur von Druckzylindern fiir den
Tiefdruck mit einer elektronischen Graviermaschi-
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ne, mit dem neben der Gravur von Texten und/oder
Bildern aufgrund von Text- und/oder Bilddaten ein
Stitzraster (10) auf dem Druckzylinder graviert
wird, dadurch gekennzeichnet, daB das Stiitzra-
ster (10) in bezug wenigstens auf seine GroRe in
Abhangigkeit der Text- und/oder Bilddaten variabel
festlegbar ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die das Stitzraster (10) bildenden
Stege (11) in bezug wenigstens auf ihren Abstand
voneinander in Abh&ngigkeit der Text- und/oder
Bilddaten variabel festlegbar sind.

Verfahren nach einem oder beiden der Anspriiche
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Stiitz-
raster (10) eine beliebig wahlbare Richtung relativ
zum Text und/oder Bild aufweist.

Verfahren nach einem oder beiden der Anspriiche
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB beim Vor-
liegen grof¥flachiger Text- und/oder Bildbereiche
der Abstand der Stege voneinander im wesentli-
chen konstant gehalten wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der
Verlauf der Hauptachsen des Stiitzrasters relativ
zum Text- und/oder Bild beliebig wahlbar ist.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine Hauptachse senkrecht zum
Text und/oder Bild verlauft.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine Hauptachse oder einen spitzen
Winkel zum Text und/oder Bild verlauft.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das
Stitzraster (10) bis in den Randbereich (12) nega-
tiven Textes und/oder Bildes ausgebildet wird.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Stitzraster (10) im Randbereich
des Textes und/oder Bildes in bezug wenigstens auf
seine Grofle unterschiedlich zu der des Ubrigen Be-
reiches des Textes und/oder des Bildes festgelegt
wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das
Stitzraster (10) wenigstens die Konturbereiche des
Textes und/oder des Bildes ausnimmt.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die
Tiefe der Gravur des Stitzrasters (10) in Abhangig-
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12

13.

keit der fir die Gravur des Textes und/oder des Bil-
des bereitgestellter Daten variabel festlegbar ist.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die
Dichte des Stitzrasters (10) in Abhangigkeit der
Schrift des Textes und ihre Dichte wahlbar ist.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Dichte des Stutzrasters (10) im
Randbereich (12) der Schrift des Textes gegentiber
dem Kernbereich (13) der Schrift unterschiedlich
gewahlt wird.
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