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(57)  Anotace:

Predkladané feseni se tyka zpisobu vyroby paliva ze
syntetického polymemiho materialu, kdy se synteticky
polymerni materidl, tvofeny atomy vodiku, uhliku a

ptipadné kysliku, dezintegruje na ¢astice o maximalnim
rozméru 70 mm nebo hmotnosti do 10 g; tyto ¢astice se
smisi s netavitelnym materidlem v hmotnostnim poméru

v rozmezi od 1:4 do 9:1, a dale s kapalinou; a tato

vysledna smés se podrobi lisovani, peletizaci, vytlaceni

na extruderu a/nebo briketovani.
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CZ 310411 B6

Zpusob vyroby paliva ze syntetického polymerniho materialu
Oblast techniky
Vynalez se tyka energetického vyuziti odpadnich syntetickych polymernich latek za pridavku

dalsich netavitelnych a pomoci lisovani, peletizace, briketovani a extruze.

Dosavadni stav techniky

Syntetické  polymemi  latky  (SPL) jako polyethylen, polypropylen, polystyren
a polyethylentereftalat i latky na bazi prirodniho polymeru jako papir nebo lepenka se velmi Casto
pouzivaji v obalové technice a jejich pouziti je jednorazové. Po splnéni jejich funkce, to je
ochrana vyrobku pfi dopravé od vyrobce ke spotiebiteli, se obaly velmi Casto stavaji soucasti
komunalniho odpadu at’ jiz tfidéného, ¢i netfidéného. I kdyZ nejcastéji pouzivané obalové SPL
nejsou toxické, v prirodé se prirozenou cestou rozkladaji velmi pomalu a produkty degradace
znam¢ jako mikroplasty pfedstavuji potencialni ohrozeni zivotniho prostiedi v globalnim
rozsahu. Likvidace odpadnich SPL se stava stale nal¢hav¢)si a neni uspokojivé vyfesena.

Nejlepsim zpusobem likvidace SPL je jejich recyklace, kdy se zpracuji na novou surovinu ¢i
konecny vyrobek, ale recyklovat 1ze maximalné 50 procent vytfidénych SPL. Recyklace smési
SPL je popsana napf. v Ceském patentu 293717. Nerecyklovatelné odpadni SPL, které po
vytfidéni predstavuji vice nez 50 procent, a dalsi SPL obsazené ve smésném komunalnim odpadu
se bézné likviduji skladkovanim nebo spalovanim ve velkych zafizenich na energetické
zpracovani odpadu (ZEVO). Stejnym zpusobem se likviduje 1 podstatna ¢ast odpadnich papirt
a lepenek, a to bud’ kvili zneCisténi a pfimésim, nebo proto, Ze byly vyrobeny z jiz recyklované
suroviny, jako napf. obaly na vejce, a nelze je znovu jinak vyuzit. 22 procent papiru nelze sbirat
a recyklovat (Odpadové forum, ro¢nik 20, Cislo 6, str. 10).

Ani jeden ze zminénych zpusobu likvidace neni vyhovujici, protoZze skladkovani SPL predstavuje
potencialni nebezpedi pro pristi desetileti a ZEVO jsou konstruovany na spalovani smésného
komunalniho odpadu o minimalni vyhfevnosti 6,5 MJ/kg, zatimco odpadni obalové SPL maji
vyhfevnost okolo 40 MJ/kg. Kromé velké vyhfevnosti a vysoké teploty pfi hofeni se odpadni
SPL pii spalovani tavi a tavenina muaze zanaset spalovaci komory a zahraté dopravni cesty paliva.
Ke spalovani samotnych SPL jsou nutna specialni zafizeni, popsana napf. v americkych
patentech US 10317075 a US 8240258.

Znam¢ jsou rovnéz zpusoby likvidace odpadnich SPL tepelnym rozkladem, pyrolyzou, jak je
popsano napf. v americkém patentu US 10246643 a dalSich. VSechny pyrolyzni metody jsou vSak
naro¢né na energii, protoze pracuji pfi teplotach nad 500 °C, je tfeba slozit¢ technologické
zafizeni, produkuji podstatnou c¢ast nezadouci plynné a tuhé frakce a slozeni Zadouciho
kapalného produktu je velmi zavislé na sloZeni zpracovavané suroviny.

V patentu US 5801204 je popsano tepelné zpracovani odpadnich plasti spolu s ZivociSnymi ¢i
rostlinnymi tuky a oleji, kdy pri teploté 150 °C az 250 °C vznika produkt pouzitelny jako pojivo
pro smési na povrch silnic nebo jako palivo.

V americkém patentu US 5888256 je popsan dalsi znamy zpusob tepelného zpracovani odpadu
obsahujiciho SPL v mnozstvi do 15 % hmotnostnich. Tento odpad se pridava k papirenskym
odpadum a je vyuzit jako palivo pfi vyrobé cementu; pfitom je duraz kladen na sloZeni popelu,
ktery musi obsahovat vysoky a definovany podil oxidi kfemiku, vapniku, hliniku a zeleza.

Mezi odbomymi nazory panuje shoda, ze energetické vyuziti odpadnich nerecyklovatelnych SPL
je nejlepsi feSeni. Predkladany vynalez poskytuje feseni, které je vhodné 1 pro malé provozy,
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které se zabyvaji zpracovanim odpadu.

Podstata vynalezu

Predmétny vynalez se tyka zpusobu energetického vyuziti odpadnich syntetickych polymemich
latek (SPL) jejich pfeménou na palivo, vhodné do vSech spalovacich zafizeni, véetné kamen
a domacich nebo prumyslovych kotlu.

Predmétem predkladaného vynalezu je zplsob zpracovani syntetického polymemiho materialu,
ktery obsahuje kroky, kdy se synteticky polymemi matenial, tvofeny atomy vodiku, uhliku
a pripadné kysliku, dezintegruje na ¢astice 0 maximalnim rozméru 70 mm nebo o maximalni
hmotnosti 10 g, a takto desintegrovany synteticky polymemi material se smisi s netavitelnym
materialem v hmotnostnim poméru v rozmezi od 1:4 do 9:1 a vysledna smés se podrobi lisovani,
peletizaci, vytlaCeni na extruderu a/nebo briketovani, pricemz pred krokem lisovani, peletizace,
vytlaeni na extruderu a/nebo briketovani se smés syntetického polymemiho materidlu
anetavitelného materialu smisi s kapalinou v mnozstvi nejvyse 30 % hmotn., vztazeno na
hmotnost vvsledné smési, pficemz tato kapalina je kapalina vybrana ze skupiny zahmujici vodu,
vodné roztoky povrchové aktivnich latek, s vyhodou o koncentraci v rozmezi od 0,1 % do 5 %
(w/w), olej, tuk, vosk, kafilemi tuky, glycerin a jejich smési. S vyhodou je velikost ¢astic po
desintegraci v rozmezi od 1 do 50 mm, vyhodnéji od 5 do 30 mm. Popfipadé mohou byt
¢asticemi prouzky nafezaného syntetického materialu 0 maximalni hmotnosti 10 g.

Netavitelnym materidlem se rozumi jakykoli organicky nebo anorganicky material, ktery muize
byt hoflavy ¢i nehoflavy, netavi se pii teploté do 1000 °C, zasadnim zpusobem neovliviluje
hoteni. Tento netavitelny material se pfed smisenim s desintegrovanym syntetickym polymemim
materidlem upravi tak, aby jeho Castice mély nejvySe rozmér srovnatelny s casticemi SPL,
s vyhodou vyrazn¢ mensi. Netavitelny material 1ze upravit napfiklad drcenim, fezanim ¢i mletim.
S vyhodou je netavitelny matenal vybrany ze skupiny zahrnujici papir, lepenku, odpadni kaly
z ¢isticek odpadnich vod, které mohou byt vysuSené, napiiklad odstfedénim nebo lisovanim,
dfevni §t€pku, hobliny, piliny, kiiru ze stromu, listi, slamu, raselinu, kompost, bioodpad, textilni
cupaninu a prach, uhelny prach ¢i drt, jil, pisek, jemnou frakci s velikosti ¢astic mensi nez 1 mm
vzniklou pfi tfidéni pisku, drceni kamene a stavebniho odpadu, popel, mlety vapenec, oxid
a hydroxid vapenaty.

Syntetickym polymemim materidlem se rozumi nepfirodni organické latky o molami hmotnosti
alespon 10 000 g/mol, tvorené pouze atomy vodiku, uhliku a popfipadé kysliku (tj. bez
pfitomnosti dalSich prvki, jako je S, N, halogeny apod.), zejména plasty. Ve vyhodném
provedeni je synteticky polymemi material vybrany ze skupiny zahmujici polyolefiny, zejména
polyethylen, radiaéné sitovany polyethylen, polypropylen; polystyren; polyethylentereftalat;
akrylaty; methakrylaty a jejich smési. Nejvyhodnéji obsahuje smés syntetickych polymemich
materialu alespon 50 % hmotn. polyolefinu.

Nevhodné jsou polymery obsahujici atomy dusiku, siry, chloru, bromu ¢i fluoru, protoze pii
hofeni produkuji toxické produkty. Jedna se zejména o polyvinylchlorid, polyakrylonitril,
epoxidy, polyurethany, polymocoviny, akrylonitril-butadien-styren a pryze.

Vysledny produkt je tuhy, nedrobivy, pii hofeni se netavi a neodkapava, vydava jasny a necadivy
plamen a oproti samotnym odpadnim SPL ma nizsi vyhfevnost.

S vyhodou ma vysledny produkt takovou formu pelet, briket ¢i extrudovaného profilu, které lze
bud’ samotné, nebo ve smési s jinym pevnym palivem pouzit v béZnych spalovacich zafizenich
jako jsou kamna a domaci ¢1 primyslové kotle. Vyroba pelet, briket nebo extrudovaného profilu
muze probihat vsadkové nebo kontinualné.
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Ve vyhodném provedeni je hmotnostni pomér syntetického polymemiho matenalu
a netavitelného materialu v rozmezi od 1:4 do 4:1, vyhodnéji v poméru 2:3 do 3: 2.

V jednom provedeni se homogenizace (desintegrace) provede drcenim nebo fezanim.

V jednom provedeni se lisovani, peletizace, vytlaceni na extruderu a/nebo briketovani provede
pii teploté v rozmezi od 10 °C do 350 °C, s vyhodou od 150 °C do 300 °C, vyhodnéji pfi teploté
v rozmezi od 180 °C do 230 °C.

V jednom provedeni se lisovani, peletizace, vytlaceni na extruderu a/nebo briketovani provede
pii tlaku v rozmezi od 0,1 do 500 MPa, s vyhodou pfi tlaku v rozmezi od 1 do 50 MPa,
nejvyhodnéji pii tlaku 5 az 10 MPa.

Peletami se rozumi mechanicky zhutnéna hmota nejéastéji valcovitého tvaru o pruméru 4 az
25 milimetri a délce pul- az desetinasobku priméru. Briketami se rozumi mechanicky zhutnéna
hmota nejcastéji ve tvaru valce, krychle, hranolu ¢i ovalného nebo obecného tvaru, o vétsich
rozmérech, nez jsou rozméry pelet. Pelety, brikety nebo extrudovany material vyrobeny
zpusobem podle predkladaného vynalezu predstavuje hodnotné palivo o vhodné vyhfevnosti
pouzitelné v béznych spalovacich zafizenich, a pritom dochazi k ekologicky pfijatelné likvidaci
jinak nezpracovatelného odpadu.

Vyse uvedenym zptsobem podle predkladaného vynalezu je pripravitelné palivo pro spalovaci
zafizeni, pfiCemz toto palivo obsahuje synteticky polymemi material, tvofeny atomy vodiku,
uhliku a pfipadné kysliku, a dale netavitelny material v hmotnostnim poméru v rozmezi od 1:4 do
9:1, pficemz toto palivo je ve form¢ pelet nebo briket nebo vytlacené na extruderu, a pfiCemz
spalovaci zafizeni muze byt vybrané ze skupiny zahmujici kamna a domaci a prumyslové kotle.
Smés syntetického polymemiho materidlu a netavitelného materidlu podle vyse uvedeného
zpusobu se muze vytlaCovat napriklad pomoci extruderu pri teplot¢ do 300 °C za vzniku struny
s prum¢rem 2 az 50 mm, s vvhodou o prufezu ve tvaru kruhu, ¢tverce, obdélniku, ktera se
nasledn¢ naseka ¢i nafeze na useky o délce v rozmezi od 1 do 10 cm, s vyhodou o délce 5 cm.

Ucinek vynalezu spociva v tom, ze odpadni polymemi latky, které se samostatné obtizné spaluji,

se ucinkem pfidanych netavitelnych a dalSich latek transformuji do hmoty, ktera ma vhodny tvar,
prub¢h hofeni 1 vyhifevnost, aby mohla byt vyuzita v béznych spalovacich zafizenich.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Vynalez je blize objasnén v nasledujicich prikladech provedeni. Tyto priklady maji vyhradné
ilustrativni charakter a nijak rozsah vynalezu neomezuji.

Vsechny procentni udaje a poméry uvadéné v prikladech jsou hmotnostni.
Priklad 1

Odpadni folie z nizkohustotniho polyethylenu (54 % hmotn.) a papir z ¢asopisu (36 % hmotn.)
byly nafezany na prouzky o Sifce 3 mm, délce 300 mm a maximalni hmotnosti 10 g a smoceny
vodou (10 % hmotn.). Po homogenizaci byla smés nadavkovana do peletovaci valcové formy
o pruméru 15 mm, zahfata na 220 °C a v mechanickém lisu stlaena tlakem pfiblizn¢ 40 MPa.
Po ochlazeni byly vyjmuty tuhé a nedrobivé valcové pelety o délce 15 mm, které po zapaleni
hofely jasnym, necadivym, kratkym plamenem a po dokonalém spaleni na vzduchu vzniklo 34 %
jemného sypkého popela, vztazeno na puvodni hmotnost pelety.
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Priklad 2

Stejnym zpusobem jako v prikladu 1 byly ze stejnych surovin smichanych v poméru 72 % : 18 %
- 10 % (w/w/w) vyrobeny pelety, které po zapaleni hofely jasnym, necadivym, intenzivnim
plamenem a po dokonalém spaleni na vzduchu vzniklo 11 % jemného sypkého popela, vztazeno
na puvodni hmotnost pelety.

Priklad 3

Ze smgési cupaniny z kartonu 40 % hmotn. (0o maximalnim prum¢ru vlakna 0,2 mm a délce
30 mm), rozdrceného polypropylenu z dutého obalového materialu 40 % hmotn. (hmotnost castic
0,2 g) a vody 20 % hmotn. byly za teploty 200 °C vylisovany tlakem 20 MPa pelety o pruméru
21 mm a délce 15 mm. Pelety po zapaleni horely jasnym, necadivym, kratkym plamenem a po
dokonalém spaleni na vzduchu vzniklo 6 % jemného sypkého popela, vztazeno na puvodni
hmotnost pelety.

Priklad 4

Ze smg¢si dievénych pilin o priblizné délce 5 mm a priméru 1 mm, félie z nizkohustotniho
polyethylenu nafezané na rozméry 5 x 5 mm a vody v hmotnostnim poméru 60 % : 20 % : 20 %
byly za teploty 200 °C vylisovany tlakem 20 MPa pelety o praméru 21 mm a délce 15 mm.
Pelety po zapaleni pomalu hofely modrym, necadivym, kratkym plamenem a po dokonalém
spaleni na vzduchu vzniklo 7 % jemného sypkého popela, vztazeno na ptivodni hmotnost pelety.

Priklad 5

Ze smesi cupaniny z kartonu 30 % hmotn., desintegrovaného na ¢astice o velikosti 0 maximalnim
priméru vladkna 0,2mm a délce 30 mm, rozdrceného polypropylenu 40 % hmotn.,
desintegrovaného na castice o hmotnosti 0,2 g, odstfedéného kalu z Cisticky vod 15 % hmotn.
(obsah susiny 20 % hmotn.), vody 10 % hmotn. a odpadniho oleje po smazeni 5 % hmotn. byly
po homogenizaci za teploty 220 °C vylisovany tlakem 40 MPa pelety o pruméru 21 mm a délce
15 mm. Pelety po zapaleni hotely jasnym, plamenem a po dokonalém spaleni na vzduchu vzniklo
6 % sypkého popela, vztazeno na pivodni hmotnost pelety.

Priklad 6

Ze smesi obalu na mléko Tetrapack desintegrovan¢ho na Castice o rozmérech 5 x 5 mm 45 %
hmotn., folie z vysokohustotniho PE nafezané na prouzky o §ifce 5 mm a délce 60 mm 30 %
hmotn., rozdrceného polypropylenu desintegrovan¢ho na ¢astice o hmotnosti 0,2 g 20 % hmotn.
a 1% roztoku Samponu ve vodé 5 % hmotn. byly po homogenizaci za teploty 220 °C vylisovany
tlakem 20 MPa pelety o priméru 21 mm a délce 15 mm. Pelety po zapaleni hofely jasnym,
namodralym plamenem a po dokonalém spaleni na vzduchu vzniklo 4,7 % jemného Sedé¢ho
sypkého popela, vztazeno na puvodni hmotnost pelety.

Priklad 7 — neni soucasti vynalezu

Ze sm¢si dievénych hoblin 50 % hmotn., desintegrovanych na ¢astice o hmotnosti maximaln¢
0,05 g, a polystyrenu z obalu desintegrovan¢ho na ¢astice o rozmérech 5 x 5 mm 50 % hmotn.
byly po homogenizaci za teploty 180 °C vylisovany tlakem 10 MPa pelety o priméru 21 mm
adélce 15 mm. Pelety po zapaleni hofely vysokym ¢adivym plamenem a po dokonalém spaleni
na vzduchu vzniklo 2 % sypkého popela, vztazeno na puvodni hmotnost pelety.
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Priklad 8 — neni soucasti vynalezu

Ze smési dievénych hoblin 50 % hmotn., desintegrovanych na ¢astice o hmotnosti maximaln¢
0,05 g, a smési plastia z obalového materialu desintegrovanych na ¢astice o rozmérech 5 x 5 mm
o slozeni polystyren 10 % hmotn., vysokohustotni polyethylen 20 % hmotn. a polypropylen 20 %
hmotn. byly po homogenizaci za teploty 200 °C vylisovany tlakem 20 MPa pelety o pruméru
21 mm a délce 15 mm. Pelety po zapaleni horely stfedné vysokym jasnym plamenem a po
dokonalém spaleni na vzduchu vzniklo 1 % sypkého popela, vztazeno na puvodni hmotnost
pelety.

Priklad 9 — neni soucasti vynalezu

Ze sm¢si papiru z Casopisu 50 % hmotn., desintegrovan¢ho na ¢astice o velikosti 5 mm x 5 mm,
a smési plasta z obalového matenalu desintegrovanych na ¢astice o rozmérech 5 x 5 mm o
sloZeni polystyren 10 % hmotn., vysokohustotni polyethylen 20 % hmotn. a polypropylen 20 %
hmotn. byly po homogenizaci za teploty 200 °C vylisovany tlakem 20 MPa pelety o pruméru
21 mm a délce 15 mm. Pelety po zapaleni hofely nizkym klidnym plamenem a po dokonalém
spaleni na vzduchu vzniklo 11,5 % sypkého popela, vztaZzeno na ptivodni hmotnost pelety.

Priklad 10 - neni soucasti vynalezu

Ze smési popsané v prikladu 9 byly po homogenizaci za teploty 170 °C vylisovany tlakem 5 MPa
pelety o pruiméru 21 mm a délce 15 mm, které byly kompaktni, avSak ve srovnani s peletami
v prikladu 9 se mimé¢ drobily. Pelety po zapaleni hofely nizkym klidnym plamenem a po
dokonalém spaleni na vzduchu vzniklo 11,5 % sypkého popela, vztazeno na puvodni hmotnost
pelety.

Priklad 11

Ze smési drevénych pilin o priblizné délce 5 mm a priméru 1 mm (63 % hmotn.),
polyethylenterfalatu z napojové lahve nafezaného na Eastice o rozmérech 5 x 5 mm (27 %
hmotn.) a 2% roztoku praciho mydla ve vodé (10 % hmotn.) byly za teploty 230 °C vylisovany
tlakem 40 MPa pelety o pruméru 21 mm a délce 15 mm. Pelety po zapaleni hotely
nepravidelnym vysokym jasnym plamenem a po dokonalém spaleni na vzduchu vzniklo 13 %
¢emého sypkého popela, vztazeno na puvodni hmotnost pelety.

Priklad 12 — neni soucasti vynalezu

Ze smési hnédého uhli rozdrceného na velikost ¢astic mensi nez 2 mm (50 % hmotn.), a smési
plasti z obalového materidlu desintegrovaného na Castice o rozmérech 5 x 5 mm o sloZeni
nizkohustotni polyethylen (23 % hmotn.) a polypropylen (27 % hmotn.) byly po homogenizaci za
teploty 220 °C vylisovany tlakem 20 MPa pelety o priméru 21 mm a délce 15 mm. Pelety po
zapaleni hofely stfedné vysokym jasnym plamenem a po dokonalém spaleni na vzduchu vzniklo
21 % sypkého popela, vztazeno na puvodni hmotnost pelety.

Priklad 13 - neni soucasti vynalezu

Ze smési cupaniny z kartonu (50 % hmotn.) desintegrovaného na cCastice o velikosti
o maximalnim prumé¢ru vlakna 0,2 mm a délce 30 mm a rozdrceného polypropylenu (50 %
hmotn.) desintegrovaného na castice o hmotnosti 0.2 g byla v extrudéru za teploty 220 °C
vytlacena struna o priméru 4 mm, ktera byla nasekana na valeCky o délce 30 mm, které hotely
stejnym zpusobem a poskytly stejné mnozstvi popela, které je uvedeno v prikladu 3.
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Priklad 14 — neni soucasti vynalezu

Ze smési dievénych pilin o pfiblizné délce 5 mm a pruméru 1 mm a folie z nizkohustotniho
polyethylenu nafezané na rozméry 5 x 5 mm v hmotnostnim poméru 1:1 byla za teploty 230 °C
vylisovana tlakem 3 MPa kompaktni a nedrobiva briketa o priméru 69 mm, vysSce 32 mm
a hmotnosti 107 g.
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CZ 310411 B6

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby paliva ze syntetick¢ho polymemiho materialu, vyznaceny tim, Ze obsahuje
nasledujici kroky:

1) synteticky polymemi matenial, tvofeny atomy vodiku, uhliku a pfipadn¢ kysliku, se dezintegruje
na ¢astice o maximalnim rozméru 70 mm nebo o maximalni hmotnosti 10 g;

11) desintegrovany synteticky polymerni material z kroku 1) se smisi s netavitelnym materidlem v
hmotnostnim poméru v rozmezi od 1:4 do 9:1; pfi¢emz netavitelny material ma maximalni
velikost ¢astic nebo maximalni hmotnost nejvyse stejnou jako maji castice syntetické¢ho
polymemiho materialu;

1) smes z kroku i1) se podrobi lisovani, peletizaci, vytlaceni na extruderu a/nebo briketovani,
pricemz

pri pripravé smési v kroku i) se pfed krokem 1iii) ke smési syntetické¢ho polymemiho a
netavitelného materialu prida kapalina v mnozstvi nejvyse 30 % hmotn., vztazeno na hmotnost
vysledné smési, pfi¢emz tato kapalina je vybrana ze skupiny zahmujici vodu, vodné roztoky
povrchove aktivnich latek, s vvhodou o koncentraci od 0,1 % hmotn. do 5 % hmotn., olej, tuk,
vosk, kafilemi tuky, glycerin a jejich smési.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznaceny tim, Ze synteticky polymemi material je vybrany ze skupiny
zahmujici polyolefiny, zejména polyethylen, radiacné sitovany polyethylen, polypropylen;
polystyren; polyethylentereftalat; akrylaty; methakrylaty a jejich smési.

3. Zpusob podle naroku 1 nebo 2, vyzna€eny tim, Ze netavitelny material v kroku 11) je vybrany
ze skupiny zahmujici papir, lepenku, odpadni kaly z ¢isti¢ek odpadnich vod, dfevni §tépku, hobliny,
piliny, kiru ze stromd, listi, slamu, raselinu, kompost, bioodpad, textilni cupanina a prach, uhelny
prach ¢i drt, jil, pisek, prach z drceného kamene, rozdrceny stavebni odpad, popel, mlety vapenec,
oxid a hydroxid vapenaty.

4. Zpusob podle které¢hokoliv z pfedchozich naroku, vyznaceny tim, Ze desintegrace v kroku 1) se
provede drcenim nebo fezanim.

5. Zpusob podle které¢hokoliv z predchozich naroku, vyznaleny tim, Ze lisovani, peletizace,
vytlaceni na extruderu a/nebo briketovani v kroku ii1) se provede pfi teploté¢ v rozmezi od 10 °C do
350 °C, s vyhodou od 150 °C do 300 °C, vyhodnéji pri teploté¢ v rozmezi od 180 °C do 230 °C.

6. Zpusob podle kteréhokoliv z pfedchozich naroki, vyznafeny tim, Ze lisovani, peletizace,
vytlaceni na extruderu a/nebo briketovani v kroku 1i1) se provede pfi tlaku v rozmezi od 0,1 do 500
MPa, s vyhodou pii tlaku v rozmezi od 1 do 50 MPa, nejvyhodnéji pii tlaku od 5 do 10 MPa.

7. Zpusob podle kteréhokoliv z predchozich naroki 1 az 6, vyznaleny tim, Ze synteticky
polymerni material v kroku 1) obsahuje alespon 50 % hmotn. polyolefini.
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