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Verfahren zur Herstellung eines Wirmestrahlungsschutzes in Hochtemperaturdfen, insbesondere fiir
Ofen mit Graphitmattenauskleidung, die unter einer Schutzgasatmosphére oder Vakuum bei
Temperaturen bis 2300°C arbeiten, dadurch gekennzeichnet, daR nach dem Auftragen einer
streichfahigen Warmestrahlungsschutzschicht, die aus einer 5- bis 10%igen Polyvinylalkohol-H,0-
Lésung mit einem ca. 50%igen Graphitpulveranteil am Lésungsgewicht besteht, auf die Oberfléche der
Graphitweichfilzmatten diese einer ca. 48stiindigen Lufttrocknung bei Raumtemperatur und einer sich
anschlieBenden zweistufigen Pyrolyse mit den Aufheizgeschwindigkeiten von ca. 4K/min bis 1000°C
und ca. 20K/min bis 2300°C unterzogen wird.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezient sich auf ein Verfahren zur Herstellung eines Wiarmestrahlungsechutzes in Hochtemperaturdfen,
insbesondere fiir Ofen mit Graphitmattenauskleidung die unter einer Schutzgasatmosphire oder Vakuum bei Temperaturen bis
2300°C arbeiten.

Charakteristik dor bekannten Losungen

Esistbekannt, Hochtemperaturdfen zur thermischen Isolierung der nicht mit dem Einsatzgutin Beriihrung kommenden Flachen
des Ofenraumes mit Graphitweichfilzmatten auszukleiden. Auf Grund ihrer porésen Struktur kommt es beim technologisch
bedingten Offnen des Ofens zu Sauerstoffanlagerungen an den Randschichten der Graphitweichfilzmatten, was beim
Wiederaufheizen zum Graphitabbrand und damit zum VerschleiB der Matten fihrt.

Zur Verhinderung dieses Abbrandes sind sogenannte Graphitinliner bekannt geworden d.h. ein masse- und energieintensiver
Graphitkdrper schiitzt die Oberflache der Graphitweichfilzmatten vor der Sauerstoffaufnahme.

Aus der DE-AS 2363776 ist eine spritzfahige Auskleidungsmasse aus Quarz, Ton, Natriumsilikat, einem organischen Bindemittel
und Wasser bekannt geworden.

Diese Auskleidungsmasse ist fiir Temperaturen bis zu 2300°C nicht geeignet.

Ziel der Erfindung

Die erfindungsgem#Be Lésung soll es ermdglichen, daB der Herstellungs- und Wartungsaufwand fiir den
Wirmestrahlungsschutz in Hochtemperatusdfsn gesenkt werden kann, und anfallende Reparaturen problemlos durchgefihrt
werden konnen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung eines Wirmestrahlungsschutzes in
Hochtemperaturéfen mit Graphitmattenauskleidung 2u schaffen, das es gestattet, eine streichfahige Schutzschicht auf die
Oberfliche der Graphitweichfilzmatten aufzutragen die bis 2u 2300°C temperaturbesténdig ist. ,

Die Merkmale der Erfindung bestehen darin, daB8 nach Auftrag einer streichfahigen Wérmestrahlungsschutzschicht auf die
Oberfliche der Graphitweichfilzmatten eine Lufttrocknung anschlieBt und danach die luftgetrocknete Schichtin zwei Etappen
einer Pyrolyse bis zur Endtemperatur unterzogen wird.

Vorzugsweise erfolgt die Lufttrocknung bei Raumtemperatur in der Zeit von ca. 48 Stunden und die Pyrolyse bei siner
Aufheizgeschwindigkeit vori ca. 4K/min bis 1000°C und ca. 20K/min bis 2300°C.

Die Wirmestrahlungsschutzschicht besteht aus einer streichfahigen Suspension einer 5-10%igen Polyvinylalkohol /H,0-Lésung
mit Graphitpulver von ca. 50% aes Losungsgewichtes.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel néher erldutert.

Mit der Entwicklung neuer Keramikwerkstoffe wurde es erforderlich Ofenzu entwickeln die Temperaturen bis zu 2300°C unter
Schutzgasatmosphére oder Vakuum ermdglichen. Die wéirmetechnische Isolation der Ofen erfolgt mit Graphitweichfilzmatten
deren Oberfliche zusitzlich mit einer Wirmestrahlungsschutzschicht versehen ist. Bei der Warmestrahlungsschutzschicht
handelt es sich um eine Suspension von Graphitpulver und Polyvinylalkohol in H,0. Besténdig ist eine 5-10%ige
Polyvinylalkohol/H,0-L6sung der bis zur Streichfahigkeit Graphitpulver zugegeben wird (ca. 50% des Lésungsgewichtes). Diese
Suspension wird auf die Matten aufgetragen und muR 48 Stunden bei Raumtemperatur abtrocknen.

AnschlieBend wird die abgetrocknete Schicht einer zweistufigen Pyrolyse unterzogen.

In der ersten Stufe wird die Pyrolyse bei einer Aufheizgeschwindigkeit von ca. 4K/min bis 1000°C und in der zweiten Stufe bei
einer Aufheizgeschwindigkeit von ca. 20K/min bis 2300°C durchgefiihrt.
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