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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
suszenia materjaléw roslinnych lub prze-
tworéw organicznych w masach stosunko-
wo cienkich, zapomoca sztucznego czynni-
ka osuszajacego, np. ogrzanego powietrza.
Chodzi tu zwlaszcza o suszenie okopowych
lub innych praduktéw rolnych zazwyczaj
krajanych lub rozdrabianych, a ulegaja-
cych z latwoscia psuciu si¢ przy nadmier-
nem nagrzaniu.

Sposéb sztucznego suszenia materjatow
podobnych, jednak w warstwach grubych
opisany jest w patencie Nr 8243. Polega
on na doprowadzaniu do masy osuszanego
materjalu ogrzanego powietrza, o tempera-
{urze, ci$nieniu i objetosci dobranych i sko-
ordynowanych tak, aby przeciwdzialaé zle-

ganiu si¢ tej masy i wywola¢ w niej lub
przyépieszyé naturalne reakcje, dzieki cze-
mu wzrasta szybkos¢ schnigcia rzeczo-
nego materjalu i zostaja zyzytkowane
skutki reakcyj egzortermicznych.

Gdy jednakze materjal wysycha w war-
stwach do$é cienkich, to zleganie si¢ ma-
terjalu i skutki zjawiska tego zaleza w stop-
niu bardzo silnym od warunkéw w jakich
zachodzi proces suszenia. Gdy np. mate-
rjal wysycha w postaci nieruchomego stu-
pa pionowego lub zwalu, to stopieri jego
zlegania si¢ jest proporcjonalny do wyso-
kosci tego stupa lub zwalu, gdy zas mate-
rjal suszony jest w warstwach nierucho-
mych lub ruchomych, natenczas stopieni je-
go zlegania zalezy od grubosci tych warstw.



Wynika stad, ze skutki zlegania materjalu
mozna oslabié lub usungé prawie catkowi-
cie, stosujac dos¢ cienkie jego warstwy.
Zaréwno w przypadku odwadniania mate-
rjalu w powyzZszych postaciach, jak i w
postaci opuszczajacych si¢ mas, suszo-
nych stopniowo podczas swego ruchu, wy-
sychanie zaleiy w stopniu bardzo silnym
od kurczenia si¢ materjatu i zmian jego
porowatosci czyli przepuszczalnoséci, wy-
wolywanych schuieciem, zachodzacem w
masie lub warstwach materjatu.

Z drugiej znowu strony reakcje egzo-
termiczne, powstajace w odwadnianym ma-
terjale pod wplywemm przyczyn natural-
nych, zaleznych od warunkéw fizjologicz-
nych materjalu i od jego wodnistosci, za-
chodza niezaleinie od sposobu suszenia,
aczkolwiek intensywnoéé tych reakcyj za-
lezy oprocz dlugosci okresu suszenia od
grubosci warstw materjatu, a mrianowicie
nastepstwa tych reakcyj slabng przy sto-
sowaniu cienkich warstw materjalu, Prze-
bteg takich ograniczonych reakcyj egzoter-
micznych w warstwie materjatu zalezy od
sposobu doprowadzania dori powietrza, a
poniewaz musi ono niezmiennie przecho-
dzi¢ przez cala grubosé warstwy, czy to
przez cala mase w sposéb ciagly, czy tez
okresowo przez kolejne jej czesci, rzeczo-
ne reakcje nastepuja przeto w chlodniej-
szych czgsciach masy w postaci réwnole-
glego zloia lub warstw, pionowych lub po-
ziomych, w zaleznoéci od tego, czy mate-
rjal ruchomy lub nieruchomy ulega odwad-
nianiu w pestaci stupa, czy tez warstwy.

Przekonano si¢ jednak, ze sztuczne su-
szenie cial roélinnych w warstwach sto-
sunkowo cienkich mozna uskutecznié z po-
wodzeniem, niezaleinie od wplywu postaci
suszonego materjalu na skutki zlegania
si¢ tegoz oraz reakcyj egzotermicznych,
zapomoca - odpowiednio zréwnowazonego
procesu, ugruntowanego na pewnych swo-
istych warunkach, zaleznych przedewszyst-
kiem od skladu i wlasnosci suszonego ma-

terjatu lub od pozadanych wlasciwosci o-
trzymywanego zeri produktu.

Niniejszy sposoéb suszenia polega mia-
nowicie ma takiem dobraniu i skoordyno-
waniu temperatury, objetoéci i preznosci
sztucznego czynnika odwadniajgcego np.
ogrzanego powietrza, przepuszczanego
przez obrabiany materjal oraz grubosci je-
go warstwy i czasu suszenia zapomocy te-
go czynnika lub powietrza, aby materjal
ten bez wzgledu na postaé, w jakiej ulega
obrébce, sechf mozliwie jak najtaniej i nie
rozgrzewal si¢ do temperatur dlar szkodli-
wyech,

Koszt odwadniania materjalu zalezy w
znacznym stopniu od poszczegélnych spo-
sobéw suszenia, a wydajnosé tych sposo-
béw — bezposrednio od temperatury i na-
sycenia wilgocia powietrza, uchodzacego z
obrabianego materjalu. Powietrze, ucho-
dzace z materjalu, moze posiadaé wysoka
temperature i obfite nasycenie wilgocia,
pod warunkiem udzielenia mu odpowied-
nio wysokiej temperatury poczatkowej,
co jednak w wigkszosci przypadkéw bywa
niebezpieczne lub szkodliwe dla materjalu
lub jego przetworéw. Temperature te moz-
na jednak znacznie podwyzszyé i zmniej-

szyé przez to koszt suszenia materjatu, ob-

rabiajac go w postaci warstw poruszaja-
cych si¢ w sposéb ciagly lub przerywany,
Zapomoca przepuszczania co pewien czas
powietrza przez te warstwy w taki spo-
séb, aby materjal podczas swego ruchu
sechl stopniowo, a mianowicie $wieze po-
wietrze ogrzane wchodzi najpierw w ze-
tknigcie z materjalem mnajsuchszym, a
wkoricu uchodzi nazewnatrz przez materjal
najwilgotniejszy, przyczem pomigdzy jed-
nem i drugiem przejSciem przez materjal
powietrze to zostaje ponownie ogrzane do
odpowiednich temperatur. Dzigki temu
mozna szybko usunaé zapomoca powietrza
o dosé wysokiej temperaturze powierzch-
niowg wilgoé¢ z materjalu, co w innych
przypadkach mogloby byé szkodliwe dla
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niego, a zawartos¢ wody w miazszu zostaje
bez niebezpieczeristwa uszkodzenia go zre-
dukowana do pozadanej procentowosci za-
pomoca powietrza o temperaturach stopnio-
wo malejacych.

Najwyzsza dopuszczalna temperatura
ogrzanego powietrza, doprowadzanego do
obrabianego materjalu zalezy wigc od wla-
snoéci tego materjalu, wlasnosci otrzymy-
wanych zeri przetworéw oraz od sposobu je-
go suszenia. Jezeli wiec materjal ten su-
szy¢ w postaci nieruchomego slupa lub
zwaly, a powietrze przepuszczaé bez prze-
rwy przez calg jego mase, to temperatura
poczatkowa powietrza musi by¢ sila rzeczy
ograniczona do temperatury krytycznej, do
jakiej dany materjat mozna bez uszkodze-
nia nagrzaé. Jezeli natomiast materjal su-
szyé w ruchu ciaglym lub przerywanym, a
powietrze przeprowadzaé co pewien czas
przez kolejne ilosci materjalu tego, acz-
kolwiek poczatkowa temperatura powie-
trza podczas jego pierwszego przechodze-
nia przez materjal jest réwniez ograniczo-
na obawa uszkodzenia tegoz, to temperatu-
ry powietrza podczas mastepnych jego
przechodzen przez materjal mozna pod-
nieéé¢ do granic wyzszych, zaleznych od ilo-
éci wody w materjale, z ktéorym powietrze
wchodzi kolejno w zetknigcie. Gdy mate-
rjal podczas odwadniania ulega mieszaniu,
to temperature doprowadzanego dori po-
wietrza mozna podnie$é do gramic jeszcze
wyzszych w zaleznosci od sposobu miesza-
nia materjalu i od stopnia poddawania
$wiezych jego czesci ustawicznemu oddzia-
lywaniu ogrzanego powietrza. Temperatu-
ry doprowadzanego powietrza powinny
wiec byé we wszelkich przypadkach takie,
aby, po usunieciu z materjalu wilgoci po-
wierzchniowej, cieplo przechodzace z po-
wietrza do materjalu nie przekraczalo cie-
pla potrzebnego do odparowania wody z
wnetrza materjalu o tyle, by moglo to wy-
wolaé zbyinie rozgrzewanie si¢ materjalu
o danej wilgotnosci. :

Skutecznosé suszenia materjaly zalezy
nietylko od jego wlasciwoéci maturalaych,
lecz w wickszym jeszcze stopniu od czasu
trwania suszemia, a zwlaszcza w przypad-
kach, gdy materjal moze ulec uszkodzeniu
z przyczyn naturalnych lub z powodu zbyt-
niego ogrzania. Dlugosé odwadniania ma-
terjalu zapomoca ogrzanego powietrza o-
kresla si¢ wiec i reguluje w zaleznosci od
szybkosci i stopnia psucia si¢ tego materja-
tu i od wplywu zachodzacych przytem w
nim zmian na otrzymywane zeii przetwory.
W przypadku materjatu psujacego sig dos$é
szybko suszenie powinno wigc trwaé krét-
ko, czyli ze proces suszenia nalezy mozli-
wie przyspieszy¢ tak jednak, aby nie na-
stapilo uszkodzenie samego materjalu lub
otrzymywanych zen produkiow. Skutecz-
no$é suszenia zalezy wiec od sposobu pra-
cy. Moina go podniesé np. zapomoca su-
szenia materjatu poruszajacego si¢ ruchem
cigglym lub przerywanym i przepuszcza-
nia co pewien czas powietrza przez kolejne
warstwy tego materjalu. Natenczas wigcej
niz polowe wszystkiej zawartej w materja-
le wody mozna usunaé podczas ostatniego
przechodzenia powietrza przez §wiezy ma-
terjal, a szkodliwe skutki psucia si¢ mate-
rjalu, naogét wprost proprocjonalne do je-
go wilgotnosci, usunaé predzej bez szkodli-
wych skutkéw. '

Objetosé ogrzanego powietrza, wypro-
wadzanego do materjalu, okresla si¢ na
podstawie cigzaru powietrza o danej wil-
gotnosci, oraz jego dopuszczainej tempera-
tury, potrzebnej do wusunigcia pozadanej
ilosci wody z danej masy materjatu, Obje-
tosé ta zalezy przeto od temperatury po-
wietrza nasyconego para i uchodzacego z
materjaly oraz od szybkosci suszenia. Obje-
tos$é te mozna przy danej szybkosoci susze-
nia zmniejszyé w zaleznoesci od podniesie-
nia temperatury nasyconego powietrza, lub
tez odwrotnie przy danej objgtosci powie-
trza mozna zwigkszyé lub zmniejszyé w
tym samym stosunku szybko$¢ suszenia.



G;d}‘rby objetosé ogrzanego powietrza byla
mniejsza od okreslonej powyzej, to naleza-
loby przedtuzyé okres suszenia, zwalnia-
jac jego szybkosé, co jednak mogloby wpty-
naé szkodliwie na sam materjat lub otrzy-
mywany zeti produkt. Gdyby za$ uzyé zbyt
wielkiej objetosci powietrza, nie nasycato-
by si¢ ono nalezycie wilgocia, co powodo-
waloby wigksze zuzycie energji mechanicz-
nej, anizeli potrzeba, czyli wydajnosé ter-
miczna i mechaniczna tego sposobu susze-
nia uleglaby znizce.

Grubo$é warstw materjalu, przez ktére
przechodzi ogrzane powietrze, okresla sig
w zaleznosci przedewszystkiem od skladu
materjalu pod wzgledem oporu przecho-
dzenia powietrza, a opér ten zalezy ze
swej strony od przepuszczalnosci lub po-
rowatosci materjatu, czyli od jego kurcze-
nia si¢ podczas schniecia, gdyz porowa-
tos¢ materjalu wzrasta proporcjonalnie
do jego kurczenia sig¢. Porowatosé damego
materjatu zzlezy réwniez od rozmiaréw i
ksztaltu krajanki, na ktéra zostal pociety
lub rozdrobiony, czyli ze porowatosé lub
przepuszczalnosé tworzywa dla powietrza
mozna odpowiednio powiekszyé, mozdra-
biajac je w sposéb wlasciwy. Grubosé¢ war-
stwy materjalu mozna wiec powickszyé
odpowiednio do wzrostu jego porowatosci,
przyczem grubosé ta powinna jednak by¢
taka, aby ogrzane powietrze, przechodza-
ce przez materjal przy wskazanych powy-
zej warunkach temperatury i obje¢tosci, u-
chodzilo w stanie najwyzszego mnasycenia
dla danej temperatury ito przez przewaza-
jaca czes$é lub caly czas odwadniania. Gdy-
by grubosé warstwy materjatu byla mniej-
sza od wskazanej, to uchodzace powietrze
nie byloby malezycie nasycone - para, .a
gdyby byla ona zbyt wielka, to suszenie
trwaloby za dlugo, a temperatura odcho*
dzacego powuehrza na pocza,tk:u -suszenia
opadlaby, sprawiajac - w warstwach ze-
wiigtrznych materjatu skraplanie si¢ pary,

szkodliwe dla tego materjalu i jego prze-
tworow. ) )

Preznosé ogrzanego powietrza w chwi-
li wprowadzania go do odwadnianego ma-
terjalu okresla si¢ w zaleznosci od energji
mechanicznej, niezb¢dnej do przetloczenia
danej objetosci powietrza przez materjal w
czasie, w jakim materjal ten powinien sty-
kaé si¢ z ogrzanem powietrzem. Preinosé
ta zalezy wiec od oporu materjalu, zalezne-
go od grubosci warstwy i jego porowatosci
oraz od szybkosci, z jaka powietrze powin-
no przechodzi¢ przez materjal. Preznos¢
powietrza, przy danej grubosci warstwy
materjalu i danej szybkosci przechodzenia
przez nia powietrza, mozna wiec obnizyc
proporcjonalnie do zmniejszenia oporu ma-
terjalu lub odwrotnie przy danej preznosci
mozna w tym samym stosunku powiekszy¢
grubo$é warstwy materjalu lub szybkosé¢
przeplywu powietrza.

Stad wynika, ze wszystkie warunki po-
wyzsze sg $cisle od siebie uzaleznione,
wobec czego odwadnianie materjalu moz-
na osiagnaé skutecznie i tanio dobierajac i
koordynujac odpowiednio te warunki w
sposob wskazany, przyczem - razie znacz-
niejszego uchybienia warunkom tym, caly
proces traci rownowage i przestaje byé wy-
dajnym.

Celem dokladniejszego  wyjasnienia
sposobu okreslania i mzgadniania rzeczo-
nych warunkéw dla danego materjalu, spo-
séb ten opisany jest tytulem przykladu w
zastosowaniu do suszenia krajanki bura-
kéw stosowanej w cukrownictwie. Przyto-
czone ponizej dane, dotyczace burakéw cu-
krowych i zaleznie od ich skladu oraz wla-
$ciwoéci otrzymywanego z nich cukru, za-
czerpnieto z wiedzy ogélnej w tej dziedzi-
nie lub-okreslono na podstawie doswiad-
czenia. Buraka cukrowego w stanie $wie-
Zym nie mozna ogrzewaé powyzej 105° C,

" gdy? ogrzewanie wyzsze wplywa szkodli-

wie, albowiem ilo$¢ powstajacego cukru in-
wersyjnego zalezy od temperatury i wil-




gotnosci. Buraki, po wykopaniu, a zwlaszcza
po pokrajaniu ulegaja w wilgoci mozklado-
wi i psuja si¢ nader szybko, wobec czego
nalezy je przerabiaé zaraz po pokrajaniu.
Poniewaz zas ilosé powstalego cukru in-
wersyjnego zalezy od temperatury, wilgot-
nosci i czasu, ilos¢ te mozina zwigkszyé
przynajmniej o 50% podwajajac czas prze-
robki, przyczem odwadnianie nalezy jed-
nak mozliwie przyspieszy¢, bez podno-
szenia wszelako temperatury burakéw po-
wyzej punktu krytycznego. Pomyslne wy-
niki osiaga si¢, gdy odwadnianie trwa nie-
co dluzej od godziny lub jeszcze krécej.
Jak si¢ przekonano, dowolng ilosé¢ takiej
krajanki mozna tanio i skutecznie osuszyé
w przeciggu 45 minut. Co si¢ za$ tyczy po-
rowatoséci, czyli przepuszczalnosci, to opér
okazywany przechodzeniu powietrza przez
krajanke buraczana zalezy od kurczenia
si¢ jej podczas wysychania, przyczem kur-
czenie dochodzi do 50%, czyli wspomniany
opér maleje stopniowo podczas obrébki,
proporcjonalnie  do zmniejszenia si¢ wil-
gotnosci krajanki i dochodzi do 25% oporu
poczatkowego. Porowatosé czyli przepu-
szczalno$é materjalu mozna jeszcze bar-
dziej powigkszyé i skrocié w ten sposéb o-
kres obrobki, krajac buraki daszkowato,
dzieki czemu powierzchnia wystawiona na
wplyw powietrza zwigksza si¢ na jednost-
ke wagi materjatu do granicy najwyzszej.

W, przypadku prowadzenia procesu
odwadniania w ten sposéb, ze krajanka
zlozona jest w postaci stupa lub zwalu nie-
ruchomego, a powietrze przechodzi bez
przerwy przez cala mase, powietrze ogrza-
ne do 83 — 100° C nalezy przepuszczaé
przez warstwe krajanki o grubosci od 20—
30 cm, a woéwczas uchodzace z krajanki na-
sycone wilgocia powietrze osiaga tempera-
ture 27 — 32°C, po uplywie potowy do 23
calkowitego okresu suszenia. Buraki te
mozna wigc przy powyzszej temperaturze
wylotowej i powyzszej grubosci warstwy
odwodnié¢ w przeciaggu nie wigcej niz jednej

godziny, obnizajac wilgotnosé ich od 5 —
10%, zapomoca przepuszczania przez - mie
powietrza, ogrzanego do 10 — 15°C po
uprzedniem nasyceniu w ilosci 450 — 525
kg na minute na tonne burakéw, pod ci-
$nieniem poczatkowem, w przewodzie do-
prowadzajacym, zmierzonem od 40 — 65
mm slupa wodnego, dzigki czemu powie-
trze uchodzi z burakéw z szybkosciag 80—
100 m na minute. Wskutek kurczenia sie
krajanki buraczanej i zmiany przepuszczal-
nosci podczas wysychania, powyzsza prez-
nosé¢ poczatkowa powietrza nalezy stopnio-
wo obnizaé zapomoca odpowiedniego regu-
lowania sily, przetlaczajacej powietrze
przez krajanke, do cisnienia 1,2 — 2,2 m
stupa wodnego, nie zmniejszajac jednak
szybkosci wylotowej powietrza i nie prze-
dluzajac suszenia, gdyby bowiem preznosé
poczatkowa powietrza nie zostala obnizona,
to szybkosé jego wazrastalaby w miare
schnigcia krajanki.

Jezeli natomiast krajanka  porusza sie
podczas suszenia w sposéb przerywany lub
ciaggly, a powietrze przechodzi przez nia
okresowo tak, iz schnie ona stopniowo, w
trzech np. réwnych okresach, natenczas po-
szezegblne temperatury doplywajacego
powietrza podczas jego kolejnych przecho-
dzeri przez krajanke nie powinny zbytnic
przekraczaé (w przypadku gdy tempera-
tura powietrza podczas kazdego przejscia
jest mniej wiecej stala), 100°C, podczas
pierwszego przechodzenia przez wysuszo-
na juz prawie krajanke, 110°C, podczas po-
$redniego przejécia przez krajanke, wysu-
szona, czesciowo i 127°C, podczas ostatnie-
go przechodzenia przez krajanke $wieza.
W przypadku jednak, g¢dy kolejne tempe-
ratury doplywajacego powietrza reguluje
si¢ podczas kazdej obrébki odpowiednio
do stopniowego zmniejszania si¢ wodnisto-
$ci krajanki pod wplywem przeptywajace-
go powietrza, t. j. gdy temperatury te czy-

ni sie we wszystkich okresach bezposred-

nio proporcjonalnemi do stopnia wodni-



stosci krajanki, wowczas temperatura po-
wietrza do obrébki pierwszej powinna wy-
nosi¢ od 82 — 105°C, do obrébki posredniej
od 105 — 121°C i do obrébki ostatniej od
121 — 160°C. Doprowadzajac powietrze o
temperaturach stopniowanych, w ten spo-
s6b. mozna osuszyé tanio i dobrze swiezg
krajanke buraczana w warstwach o grubo-
$ci od 1215 — 24 cm, a wowczas powietrze,
uchodzace z krajanki w stanie jednakowe-
go nasycenia, posiada przez caly czas od-
wadniania temperatur¢ wylotowa od 43—
49°C, przyczem ze $wiezej krajanki usuwa
sig w przeciagéu 15 do 20 minut od 50 do
65% wszystkiej wody. W przeciagu 45 do
60 minut moina wigc odwodni¢ krajanke
od 5 do 10%, przy powyiszej temperatu-
rze wlotowej i wylotowej powietrza oraz
powyzszej grubosci warstwy, zapomoca po-
wietrza, nasyconego wilgocia atmosferycz-
ng przed ogrzewaniem i ogrzanege do 21—
27°C, w ilosci od 155 — 225 kg na minute
i na tonn¢ burakéw, ped cisnieniem po-
czatkowem, zmierzonem w przewodzie do-
plywowym, od 25 — 50 mm stupa wodne-
go i szybkosci wylotu od 55 — 70 m na
minute. Poczatkowa te preznosé i szybkoss
wylotowa powietrza utrzymuje sie w da-
nym przypadku na jednakowych pozio-
mach przez czas odwadniania, lecz prgz-
nos¢ powietrza podczas jego przejsé na-
stgpnych zmienia si¢ w zaleinosci od
zmian oporu jaki przeciwstawia krajanka
przechodzeniu powietrza, kidre to zmiany
spowodowane sa jej schnigciem, a miano-
wicie ci$nienie potrzebne do pierwszego
przepuszczania powietrza wynosi okolo
25% cisnienia potrzebnego do przejé¢ po-
zostalych. Ten sposob suszenia krajanki ru-
chomej wymaga, w poréwnaniu z susze-
aniem krajanki nieruchomej, znacznie mniej
powietrza, zapewniajac te same wyniki,
dzigki mianowicie temy, iz temperatura wy-
lotowa powietrza moze byé wyzsza, a jego
prezmosé calkowita, czyli naklad emergji
mechanicznej mniejszy, pomime tego, ze

powietrze przechodzi trzykrotnie przez
warstwe materjatu.

Warunki odwadniania krajanki w ru-
chu okresla si¢ i uzgadnia jednakowo dla
wszystkich sposobéw jej suszenia, a mia-
nowicie niezaleznie od tego, czy opada ona
pod wplywem cigzkosci, czy posuwa sie bez
przerwy na jednym pasie bez konca, czy
tez kolejno na trzech takich pasach, umie-
szczonych jeden mad drugim, czy wreszcie
posuwa si¢ w oddzelnych korytach przez
komore suszarni. Przytoczone powyzej tem-
peratury wlotowe powietrza mozna oczy-
wiscie podniesé, przy pierwszej obrébce
$wiezej krajanki, az do 200°C pod warun-
kiem, ze krajanka ta jest mieszana pod-
czas suszenia, a wiedy mozna jg ulozyé,
bez wzgledu na sposéb suszemia, w war-
stwe grubsza od wymienionej poprzednio,
podwyzszajac przytem odpowiednio prez-
noé¢ poczatkowa powietrza, celem wutrzy-
mania jego Zadanej szybkosci wylotowe;j.
Przyrost grubosci warstwy krajanki wy-
maga jednak wigkszego nakladu energji
mechanicznej i podnosi koszt suszenia, ob-
nizajac jego wydajnosé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odwadniania lub suszenia
materjaléw roslinnych lub przetworéw o
charakterze organicznym w masach o gru-
bosci stosunkowo niewielkiej, znamienny
wspélnem zastosowaniem pigciu istotnych
czynnikéw procesu odwadniania lub su-
szenia, dobranych w ten sposéb, ze

a) wprowadzony do materjalu czynaik
odwadniajacy, np. ogrzane powietrze, jest
w takiej ilosci i posiada taka temperature,
iz usuwa mozliwie szybko wilgoé po-
wierzchniowa materjatu nie uszkadzajac go
przez ogrzanie,

b) okres czasu oddzialywania tego
czynnika reguluje si¢ zaleznie od szybko-
$ci psucia si¢ obrabianego materjatu wsku-




tek przyczyn naturalnych lub przez ogrze-
wanie, :

c) objetosé czynnika odwadniajacego,
przechodzacego przez materjal w czasie
wskazanym (p. b) reguluje sie w zalezno-
$ci od temperatury wylotowej, przy jakiej
czynnik ten wuchodzi z materjalu w stanie
nasyconym wilgocia przy dopuszczalnej
temperaturze doprowadzamia (p. a},

d) grubo$é¢ warstwy materjalu okresla
si¢ w ten sposéb, aby wymieniona (p. b)
ilosé czynnika suszacego uchodzila z ma-
terjalu w stanie nasyconym wilgocia przy
najwyiszej temperaturze doprowadzania
(p. a), przez caly okres odwadniania (p. b)
lub wigksza czesé jego,

e) preznosé, z jaka czynnik suszacy (o-
grzane powietrze) doprowadza sie do ma-
terjalu, okresla si¢ zaleznie od szybkosci,
niezbednej do przejscia wymienionej (p. c)
objetosci czynnika tego w okreslonym o-
kresie czasu (p. b) przez obrabiany mate-
rjal o wskazanej grubosci warstwy (p. d)
i reguluje sie zaleznie od zmian zachodza-
cych w porowatosci czyli przepuszczalno-
$ci materjalu podczas obrébki.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 odwadnia-
nia krajanki buraczanej (cukrowej) w przy-
padkp suszenia jej w postaci nieruchomego
stupa lub zwaly, albo tez warstwy lub zlo-
za, przez ktére przepuszcza sig bez prze-
rwy ogrzane powietrze, znamienny tem, zZe
powietrze doprowadza si¢ w temperaturze
83 — 100°C i przepuszcza w przeciagu o-
kolo godziny przez warstwe krajanki gru-
bosci 20 — 30 cm.

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny
tem, Ze przez mas¢ matenjalu przepuszcza
si¢ nasycone wilgocia przed ogrzaniem
powietrze o temperaturze 10 — 15°C i w
ilosci 450 — 525 kg na minute i na tonne
krajanki, z preznoscia poczatkowa w prze-
wodzie doplywowym, zmierzona od 4 —
6,5 cm wedlug manometru wodnego.

4, Sposob wedlug zastrz. 3, znamienny
tem, ze prezno$é poczatkowa zmniejsza sig

stopniowo podczas odwadniania do cisaie-

‘nia 1,2 — 2,2 cm slupa wodnego, celem u-

trzymania jednakowej szybkosci wyloto-
wej powietrza podczas calego trwania su-
szenia.

5. Sposob wedlug zastrz. 1, w zastoso-
waniu do krajanki buraczanej poruszajacej
si¢ ruchem ciaglym lub przerywanym,
przez ktéra przepuszcza si¢ w pewnych
odstepach czasu ogrzane powietrze, posia-
dajace podczas kazidego przechodzenia
przez materjal temperature mniej wiecej
stala, celem stopniowego odwadniania ma-
terjalu w trzech np. réwnych okresach,
znamienny fem, Ze temperatura powietrza
doplywajacego nie przekracza 100°C pod-
czas przechodzenia przez krajanke prawie
wysuszona, nie przekracza 110°C podczas
przechodzenia przez krajanke wysuszong

cze$ciowo, oraz nie przekracza 127°C pod-

czas przechodzenia przez krajanke zupet-
nie $wiezga.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 w zastosowa-
niu do krajanki buraczanej poruszajacej
si¢ ruchem ciaglym lub przerywanym, przez
ktéra przepuszcza si¢ w pewnych odste-
pach czasu ogrzane powietrze gdy tempe-
ratura powietrza tego stopmniowo si¢ zmie-
nia przy kazdem przechodzeniu przez ma-
terjal, znamienny tem, Ze przez osuszona
prawie calkowicie krajanke przepuszcza
si¢ powietrze o temperaturze 88 —105°C,
przez materjal czeSciowo juz- wysuszony
powietrze o temperaturze od 105 — 121°C,
a przez krajanke zupelnie Swieza—powie-
trze o temperaturze od 128 — 160°C.

7. Sposéb wedltug zastrz. 5 i 6, znamien-
ny tem, ze $wiezy materjal uklada si¢ w
warstwe o grubosci od 12 — 24 cm i su-
szy stopniowo przez 45 — 60 minut, prze-
puszczajac przez nig powietrze o wskaza-
nych temperaturach, odpowiednio stopnio-
wanych.

8. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamienny
tem, ze przez krajanke przepuszcza si¢ po-
wietrze nasycone przed ogrzaniem parg at-



mosferyczng i ogrzane do 21 — 27°C, w
ilosci od 155 — 225 kg na minute i na ton-
ne krajanki, pod cisnieniem poczatkowem
w przewodzie doplywowym, réwnem od
2,5 — 5 cm stupa wodnego.

9. Spos6b wedlug zastrz. 8, znamienny
tem, ze wskazana preznosé¢ poczatkowa i
wywolana przez nig szybkos¢ wylotowa
powietrza sa ulrzymane na jednakowych
poziomach przez caly czas suszenia,

10. Sposéb wedlug zastrz. 5 lub 6, zna-
mienny tem, Ze przecietng temperature po-
wietrza, przechodzacego przez krajanke
swieza, podwyzsza si¢ stopniowo az do
200°C w przypadku, gdy krajanka ta ulega

podczas odwadniania mieszaniu, w zalez-
nosci od dokladnosci tego mieszania.

11. Sposéb wedlug zastrz. 2 lub 7, zna-
mienny tem, ze krajanke suszy si¢ w wart-
stwie grubszej od wskazanej zapomoca od-
powiedniego zwiekszenia energji mecha-
nicznej do przettaczania powietrza przez
materjal i doprowadzenia w ten sposéb
szybkosci wylotowej powietrza do wartosci
nalezytej.

Sugar Beet and Crop Driers
Limited.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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