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Géelem Pedeni je zlepdit zpisob vyro-
by lehdenjch pryZovych podesvi obuvi slepo-
vénim dilG a opracovédnim po obvodu, ¢ehoZz
se dosdhne tim, Ze se ndslapovy dfl vylisu-
je ve form&§ s obvodovym pr¥esahem a po ob-
vodu se opracuje aZ po smrdténi. NdsSlapo-
vy dil lze po obvodu opracovat spolu s
nalepenym klinem. Refeni lze vyuzit pP¥i
v§robd pryZovyich podesvi obuvi.
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Vyndlez se tykéd zpusobu vyroby lehlenych pryZovych podedvi
obuvi slepovédnim jednotlivych dild a opracovédnim po obvodé.

Je zndmy zpusob vyroby lehdenych pryZovych podesvi obuvi 1li-
sovénim a vulkanizaci kaulukové smési ve formé, piridemZ v pribéhu
lisovédni a vulkanizace se vytvori porézni pryZové struktura. Tak-
to vyrobené podedve maji obvykle po vylisovéni koneény tvar po-
t¥ebny pro p¥ilepeni ke svrdku obuvi. Pro sniZeni hmotnosti Jsou
takové podedve opatPeny na rubni strané odlehdovacimi dutinami
a na nddlapové strand dezénem, ktery navic vytvari ozdobu a za-
jisdtuje potiebny protiskluzny d&inek. Tato vyroba podedvi je velmi
produktivni{ a je tedy ekonomicky vyhodnd. Nevyhddou tohoto zpisobu
je to, Ze porézni pryZovy materidl po vylisovéni a v priabéhu chlad-
nuti se velmi nepravidelné smr3fuje. Takto vyrobené pode3ve pek
tvarové neodpovidaji spodni ploSe napnutého svridku obuvi a jsou
tek znehodnoceny.

Je rovnéf zndmy zpisob vyroby lehdenyeh pryZovych podedvi,
p*i némZ¥ se z pPedem vylisovanych ploten porézniho pryZového mate-
ridlu vysekaji jednotlivé dily, které se pak slepi a spolelné& se
po obvodé& opracuji. Nevyhodou tohoto zplsobu je jeho pracnost p¥i
vysekdvéni jednotlivych dild. Del3{ nevyHodou je to, Ze nelze vy-
uZit mofnosti snifeni hmotnosti vytvarovénim odleh&ovacich dutin
a dezénu., Odlehdovaci dutiny a dezén musi byt totiZ plosné rozmisté-
ny s ohledem na obvodovou linii ka¥dé podedve. Proto by vylisovéni
odlehdovacich dutin a dezénu na plotnéch porézni pryZe zna¥né znes-
nadnilo vysekdvéni ndSlapovych dild. NédZlapové dily, jeZ nejsou
opatfeny dezénem, sniZuji protiskluzny uilinek a esteticky vzhled
obuvi.

Uvedené nevyhody odstranuje zpisob vyroby podle vyndlezu,
JjehoZ podstata spolivd v tom, Ze se nd8lapovy dil vylisuje ve formé&
s obvodovym pfesahem a po obvodé& se opracuje aZ po smriténi. Né-
8lspovy dfl se opracuje po obvod& spolu s nalepenym klinem,
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Vys51 d¥inek vynaiezu spodivé v tom, Ze se ndSlapovy dil vy-
lisuje s odlehZovacimi dutinemi a s dezénem, &imZ se sni¥i celkovd
hmotnost obuvi, zabezpeli se protiskluzny d¥inek a zlep3i se jeji
esteticky vzhled. Tim, %e se né3lapové dfly po obvod& opracovévaji,
lze je v té¥e formé& lisovat pro blizké tvary kopyta tého% velikost-
niho &fsla. Tyké se to nap¥. pom&rné melych rozdild, jeZ vyplyvaji
z rdznych vysek podpatki. Vyroba forem pro lisovéni podessi je velmi
pracnd a nékladnéd a mo%nost lisovéni vice druhl podedvi v jedné
form& tedy pPindsi{ znainé sniZeni vyrobnich nédkladld. Pro p¥ipravu
klind 1lze pouzit porézniho pryZového materidlu niZ%d{ jekosti.
Obvodové opracovéni klinu lze provést spoleln¥ s nd3lapovym dilem.

P#{klad provéddni zplisobu vyroby leh&enych pryZovych podedvi
podle vyndlezu je ddle popsdn a zobrazen na vykrese, kde znali obr.
1 podélny Fez, obr. 2 pohled smérem "A" a obr. 3 &dstelny pohled
smérem "B" dle obr. 1. '

Né3lapovy dil 1 (obr.l) se vylisuje z ndloZe kaudukové smési
s -pfisadou nadouvadla. V prib&hu lisovédni a vulkenizace se tak
znémym zplsobem vytvoPri porézni struktura pryZového meteridlu s po-
mérné& nizkou m&rnou hmotnosti. NéSlapovy dil 1 se p¥itom vylisuje
s obvodovym p¥esahem 11 (obr.2), s dezénem 12 (obr.3) na ndilapové
strand a s odleh&ovacimi dutinemi 13 na rubni stran&. Z pfedem vy-
lisované plotny mén& jakostniho pryZového porézniho meteridlu se
pfipravi klin 2. Mezitim vylisovany zdkladni dil 1 vychlddne a pro-
b&hne jeho smr¥t¥ni. Pak se k jeho patni &d4sti z rubni strany pii-
lepi klin 2. Takto pripraveny celek se pak spole&né& po obvodé opra-
cuje podle Sablony, jejiZ tvar odpovidd koneéné obvodové linii ;&
pode3ve. Nakomec se na rubni stranu opracovaného néd#lapového dilu
1 = klinu 2 po obvodé& p¥ilepi rémek 3, ktery Jjednak vytvo¥f po-
t¥ebné 1li%ko pro svr3ek obuvi a jednak zlep31 esteticky vzhled po-
desve.

Pro zdkladni dily 1 tého% velikostniho &isla obuvi, av3ak s ma-
lymi rozm&rovymi rozdily, jei vyplyvaji z rdznych vysek podpatki,
modnich vlivd apod., 1lze poufft jedinou lisovacf formu. Pro kaZdy
druh pode8ve se pak pripravi pouze pom&rné mdlo ndkladnéd Sablona
pro opracovédni jej{ kone&né obvodové linie 14.

Vynédlezu lze vyuZit p¥i vyrobé pryfovych lehZenych podedvi
obuvi.
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PREDMET VYNALEZU
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1. Zpisob vyroby lehéenych pryfovych podedvi obuvi slepovénim
jednotlivych d{ill a opracovénim po obvod&, vyznadujici se tim,
Ze se nédSlapovy dil vylisuje ve form& s obvodovym pFesahem
a po obvod¥ se opracuje aZ po smr3téni,

2. Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze se néSlapovy dil
opracuje po obvod& spolu s nalepenym klinem.

1 vykres
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