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Sposob wytwarzania powlok na plytach z azbestu, cementu lub fupku.

Zgloszono 6 czerwea 1928 1.
Udzielono 26 lipca 1930 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania silnie przylegajacych powlok
na plytach z azbestu, cementu i tupku.

Znane s3 sposoby wytwarzania plyt,
zaopatrzonych w barwne wzory i sluza-

cych do pokrywania scian. Jeden z tych

sposobéw polegal na wytwarzaniu powlo-
ki z cementu marmurowego lub podobne-
go materilalu, zabarwionego zapbmoc.q roz-
pylaczy, poczem otrzymane powierzchnie
wygladzano.

Znane jest réwniez stosowanie plyt
azbestowych i cementowych, jako podkta-
déw do malowanych wzoréw i wypelnia-
nie wglebienn tych plyt przed malowaniem
zapomoca kwaséw, wody i olejow.

Sposocbem wedlug wynalazku niniej-
szego otrzymuje sie powloki silnie przyle-

gajace do plyt z azbestu, cementu i tup-
ku, szlifujac te plyty na stronie powleka-
nej, a nastepnie, po otwarciu ich wgle-
biefi np. zapomoca szczotek drucianych,

naktadajac powtoke w sposéb dowolny,

ktéra ewentualnie poleruje sie.

Pod dzialaniem wysokiej temperatury
powierzchnia polerowana nie ciemnieje,
powloka barwna nie luszczy sie, nie na-
biera wilgoci. Plyty nie traca swego wy-
gladu nawet przy zetknieciu sie z ogniem.

Wytwarzanie plyt w sposéb niniejszy
jest proste i ekonomiczne i umozliwia na-
dawanie powierzchni szlifowanej wygla-
du dowolnego materjalu np. drzewa, suk-
na, marmuru, skéry.

Przy wykonywaniu sposobu szlifuje sie
najpierw plyte, poczem, oczyszczajac po-



wie_rzchn‘iq, szlifowana szczotka druciana,
otwiera si¢ wglebienia plyty, z ktérych w
sposéb dowolny np. uderzeniami usuwa
sie powstaly przy szlifowaniu pyl. Celem
dokladnego usuniecia’ pylu okazato si¢ ko-
rzysinem ogrzewanie plyty, jezeli cieplo,
wytworzone podczas szlifowania, nie wy-
starcza. Nastepnie naklada si¢ na porowa-
ta powierzchnig szlifowana powloke barw-
na np. zapomoca rozpylacza. Po ochlo-
dzeniu i osuszeniu mozna ptyte polerowaé
masa do politurowania. Farby wnikaja
przez pory w plyte i przylegaja tak sil-
nie, iz luszczenie sie i umyslne usuniecie
powloki jest niemozliwe.

W ten sposéb otrzymane plyty moga
stuzyé do pokrywania $cian 1 tym podob-
nych urzadzen. Sa one wytrzymale na o-
gien, mréz, wilgoé i podobne wplywy, kto-
re dzialaja zaréwno jak na same plyty
z cementu, azbestu i lupku, tak tez i na
mase pdwlokowa,

Na rysunku fig. 1 przedstawia jako

przyklad w widoku zprzodu, a fig. 2 — w

Fig. 1.
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widoku zgéry plyte, zaopatrzona w nasla-
dowany wzér wyciskanej skory.

a oznacza plyte z azbestu, cementu i
tupku, posiadajaca dowolna wielkosé i do-
wolny ksztalt, a b — glazure, a wzgled-
nie politure lub lak, nalozony na przed-
nig strone plyty a, przyrzadzong w spo-
s6b odpowiedni.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania powlok na ply-
tach z azbestu, cementu i lupku, znamien-
ny tem, ze plyty szlifuje sie na stronie po-
wlekanej, poczem bezposrednio po oczy-
szczeniu ich np. zapomoca szczotki dru-
cianej, naklada si¢ w dowolny znany spo-
s6b powtoke z farb i ewentualnie poleruje
si¢ masg do politurowania.

Hawenta-Platten-
Gesellschaft m. b. H.
Zastepca: Inz. H, Sokal,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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