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(57)摘要

一种顶燃式热风炉热风出口损坏修复结构，

为解决现有顶燃式热风炉热风出口墙体塌落后

的修复利用问题而发明。其特征在于：在损坏的

户体内墙体上采用耐火砖重新砌筑耐火砖墙，在

新砌筑的耐火砖墙与炉壳之间采用高强度耐火

材料浇筑成浇筑修复区，在热风出口内墙体采用

耐火组合砖修复砌筑；而其新砌筑的耐火砖墙与

原有大墙砖紧密结合，其浇筑修复区周边与原有

墙体保温砖紧密结合。本实用新型通过对坏掉及

拆除的部分墙体更新修复，既缩小了修理规模，

又使热风出口恢复了稳定结构，保证运行可靠，

从而延长了热风炉的使用寿命，并具有工程量

小、施工周期短，以及节约投资等诸多优点。
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1.一种顶燃式热风炉热风出口损坏修复结构，其特征在于：在损坏的炉体内墙体(2)上

采用墙体耐火砖(4)重新砌筑耐火砖墙，在新砌筑的耐火砖墙与炉壳(3)之间采用高强度耐

火材料浇筑成浇筑修复区(5)，在热风出口(1)内墙体采用耐火组合砖(9)修复砌筑。

2.根据权利要求1所述的顶燃式热风炉热风出口损坏修复结构，其特征在于：所述的在

炉体内墙体(2)上采用墙体耐火砖(4)重新砌筑耐火砖墙，其所重新砌筑即修复后耐火砖墙

(7)呈三角形或者梯形式样，其修复后耐火砖墙(7)周边与原有大墙砖(8)紧密结合。

3.根据权利要求1或2所述的顶燃式热风炉热风出口损坏修复结构，其特征在于：所述

的在新砌筑的耐火砖墙与炉壳(3)之间采用高强度耐火材料浇筑成浇筑修复区(5)，其浇筑

修复区(5)呈半环形或者扇形式样，其浇筑修复区(5)周边与原有墙体保温砖(6)紧密结合。

4.根据权利要求3所述的顶燃式热风炉热风出口损坏修复结构，其特征在于：在浇筑修

复区(5)以外的区域内墙体与炉壳(3)之间保留原有保温砖、保温岩棉及炉壳喷涂料。

5.根据权利要求1所述的顶燃式热风炉热风出口损坏修复结构，其特征在于：其整个修

复面积为热风出口(1)的组合砖及其周围墙体损坏部位。
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一种顶燃式热风炉热风出口损坏修复结构

技术领域：

[0001] 本实用新型属于高炉炼铁工业顶燃式热风炉技术领域，尤其涉及一种顶燃式热风

炉热风出口损坏后的修复结构。

背景技术：

[0002] 目前，顶燃式热风炉在高炉炼铁领域被广泛应用，它具有结构紧凑、风温高、节约

投资等优点。该型热风炉热风出口布置在蓄热室上部，热风流出时实际流速较高，长期冲刷

后就会使热风出口结构出现不稳定，从而导致局部掉砖，甚至造成炉墙塌落等损坏情况。据

不完全统计，国内半数以上的顶燃式热风炉在投产十年后，都会出现不同程度的热风出口

损坏的情况，由此而严重影响热风炉正常工作。为修复损坏的热风出口，国内主要采用两种

补救方式：一、原样修理拱顶，即将热风出口以上拱顶的近千吨耐火材料拆除、重新砌筑。

二、拱顶改造，即将热风出口以上拱顶的钢壳和耐火材料全部拆除，设置独立支撑钢结构并

更换拱顶炉壳，使拱顶砌砖独立于下部大墙。这两种补救方式共同的明显缺陷是：不仅修复

改造工程量大、施工周期长，而且投资成本高，必然拉低经济效益。

发明内容：

[0003] 本实用新型的目的是，针对上述缺陷，提供一种顶燃式热风炉热风出口损坏后的

精准修复结构，该结构无须对损坏部位进行大工程处理，即可恢复热风炉的正常使用。同时

具有改造工程量小、施工周期短，以及节约投资并运行可靠等诸多优点。

[0004] 其技术解决方案是：一种顶燃式热风炉热风出口损坏修复结构，其特征在于：在损

坏的炉体内墙体上采用墙体耐火砖重新砌筑耐火砖墙，在新砌筑的耐火砖墙与炉壳之间采

用高强度耐火材料浇筑成浇筑修复区，在热风出口1内墙体采用耐火组合砖修复砌筑。

[0005] 这里所说的在炉体内墙体上采用墙体耐火砖重新砌筑耐火砖墙，其所重新砌筑即

修复后的耐火砖墙呈三角形或者梯形式样，其修复后耐火砖墙周边与原有大墙砖紧密结

合。

[0006] 这里所说的在新砌筑的耐火砖墙与炉壳之间采用高强度耐火材料浇筑成浇筑修

复区，其浇筑修复区呈半环形或者扇形式样，其浇筑修复区周边与原有墙体保温砖紧密结

合。

[0007] 此外，在浇注修复区以外的区域内墙体与炉壳之间保留原有保湿砖、保温岩棉及

炉壳喷涂料。其整个修复面积为热风出口的组合砖及其周围墙体损坏部位。

[0008] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果至少体现在以下几个方面：

[0009] 一、由于热风出口损坏部位主要集中在热风出口组合砖及其出口上部的热风炉大

墙，故本实用新型仅采用局部修复，即通过查漏补缺、拆坏补新等手段，以恢复损坏部位的

原有样貌与功能，因此，既不需要翻新拱顶，也不需要更换炉壳，自然工程量小、工期短，而

且投资小、收效高。

[0010] 二、由于本修复结构，只是针对清理、拆除塌陷部分的墙体，而保留稳定性尚好的
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原有墙体砌砖，从而对现有大部分墙体做到了重复使用，同时也缩小了修理规模；而且其实

施方法，采用常规的砌砖及浇筑手段即可实现，因此技术简单，操作容易，利于实施，便于推

广。

[0011] 三、由于其修复方式是在炉体内壁采用墙体耐火砖砌筑，而在新砌筑的耐火砖墙

与炉壳之间采用高强度耐火材料浇筑，故可使浇筑材料与耐火砖粘结在一起从而增加了修

复墙体的整体强度；而整个修复墙体的外部边缘，即不管是耐火砖墙的外边缘还是浇筑料

区的外边缘都能与原有墙体的接触面实现紧密结合，因此就使得新修复的墙体与原有的墙

体联成了完整的一体，自然增强了修复后热风炉热风出口区域的稳定性而实现运行可靠之

目的。

[0012] 四、由前述第三点特性，即新砌筑的耐火砖墙与新浇筑的高强度耐火材料区具有

紧密的粘合性，故可粘牢耐火砖而不易脱落；又由于耐火砖本身具有的良好耐火性能，能在

高温工作环境不易出现裂缝、变形及墙体剥落，因此必然会对热风炉热风出口的使用寿命

提供保障。

[0013] 五、由于本结构只是在局部范围使用耐火浇筑材料，并且热风出口处的耐火材料

层又有足够的厚度，故在炉外不会导致炉壳温度升高；而在炉内，即使在长期使用后出现耐

火砖脱落的现象，可是，因为耐火浇筑材料也能承受高温环境及高速气流的冲刷，仅凭这一

点，又可以延长热风炉热风出口的总体使用寿命。

[0014] 六、由于本结构整体修复面积为热风出口的组合砖及其周围墙体损坏部位。故在

生产实践中则具有较大的灵活性。如果不是措手不及，那么不必等到热风出口完全不能使

用了才去修复，而是要把握好最佳的修复时机，使得修复面积缩小，其中包括炉内的耐火砖

层及耐火砖与炉壳之间的浇筑层，都完全可以根据原有墙体塌落的实际情况灵活处理，比

如新砌筑的耐火砖墙呈三角形或者是梯形，其浇筑区是呈半环形还是扇形等，这都与塌落

墙清理出的待修复空间区域有关，因此本实用新型对于热风炉热风出口的损坏修复情形具

有广泛的适用性。

附图说明：

[0015] 图1是本实用新型热风炉热风出口部位的结构示意图。

[0016] 图2是图1的A‑A剖右视图。

[0017] 图3是图1的B‑B剖右视图。

[0018] 附图标记：热风出口1、炉体内墙体2、炉壳3、墙体耐火砖4、浇筑修复区5、原有墙体

保温砖6、修复后耐火砖墙7、原有大墙砖8、耐火组合砖9。

具体实施方式：

[0019] 下面结合附图对本实用新型作详细说明。

[0020] 如图1所示，本实用新型提供的一种顶燃式热风炉热风出口损坏修复结构，该结构

的整体工作面位于热风出口1的组合砖及其周围墙体损坏部位。根据热风炉热风出口部位

的损坏情况，对其损坏部分实施如下处理：首先在炉身方面，在炉体内墙体2采用墙体耐火

砖4由下而上重新砌筑耐火砖墙，再在新砌起的耐火砖墙与炉壳3之间的空间内，采用高强

度耐火材料浇筑从而形成浇筑修复区5；然后在热风出口方面，对热风出口1内墙体采用耐
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火组合砖9进行砌筑修复。

[0021] 如图2所示，在这里表明，在炉体内墙体2上采用墙体耐火砖4修复砌筑而成的修复

后耐火砖墙7呈三角形式样；当然如果根据实际清理、拆除出的坏墙空间，其新砌筑的修复

后耐火砖墙7也可能呈现为梯形式样。不过，新砌耐火砖墙无论边缘成什么样形状，都须与

原有的耐火大墙砖8紧密结合。

[0022] 如图3所示，这里表明，在耐火砖墙与炉壳3之间采用高强度耐火材料浇筑而成的

浇筑修复区5呈现出半环形式样；当然如果根据实际清理、拆除出的坏墙空间，其热风出口

垂直中心线两端的损害空间靠上，那么浇筑修复区5也可能呈现为扇形式样；其中，浇筑修

复区5以外的待修复部分，自然要由墙体保温砖6等材料来填补。不过，无论浇筑修复区5周

边成什么样形状，都须与原有墙体保温砖6紧密结合。

[0023] 本实用新型的实施过程大体如下：利用墙体支撑架对热风出口现存相对稳定的大

墙砖衬进行有效支护；接着对脱落、塌陷的墙体残留物进行清理，对破损的热风出口组合砖

进行拆除；然后再对待弥补空间进行材料更新补缺，其中主要包括按稳定性强的热风出口

组合砖砌筑炉体内耐火大墙，和在耐火大墙与炉壳之间浇筑高强度耐火材料；最后待耐火

浇筑材料凝固后，继续砌筑其余部分的耐火砖、保温砖以及附设保温岩棉等其他类保温材

料，直到修复墙体与原有墙体整合为一体，便实现了整体的修复结构。

[0024] 本实用新型可以广泛适于高炉炼铁工业顶燃式热风炉热风出口的损坏修复利用。
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图1
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图2
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图3
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