CZ 12659 U1

I

U ZITNY V Z OR (11) Cislo dokumentu:
12659

(13) Druh dokumentu: U1

O (1) Cislo ptiblasky: 2001 - 11968
7 .
REPUBLIKA (22) PtihléZeno:  07.05.2001 (1) Int. C1.:
(47) Zapséno: 07.10.2002 DO1H 4/36
DO1H 4/30

. PRUMYSLOVEHO
g VLASTNICTVI

~  (73) Majitel :
ELITEX CERVENY KOSTELEC A.S., Cerveny
Kostelec, CZ;

(72) Pivodce :
Kubovy Miloslav, Dolni Dobrout, CZ;
Storek Jii Ing., Usti n,ad Orlici, CZ,;
Bajusova Ivana Ing., Usti nad Orlici, CZ;
Bousek Jif{ Ing., Usti nad Orlici, CZ;

(74) Zastupce:
Holas Antonin Ing., K¥{Zova 4, Brno, 60300;

(54) Nazev uZitného vzoru:
Za¥izeni pro vylu¢ovani nedistot z pramene

.‘rj"




10

20

25

30

35

40

45

CZ 12659 U1

Zarizeni pro vylucovani nedistot z pramene

Oblast techniky

Technické feSeni se tykd zafizeni pro vyluCovani necistot z pramene na spradaci jednotce
bezvietenového dopiadaciho stroje s vylesavacim valeCkem, ktery je uspofadan v komofte télesa
spiadaci jednotky a je propojen s rotorem, pfi¢emz v télese spfadaci jednotky je upraven odpadni
kanal pro odvod necistot.

Dosavadni stav techniky

V soudasné dob& je znama fada spradacich jednotek vybavenych zafizenim pro vylu€ovani
nedistot z pramene p¥i jeho rozvolfiovani. Zafizeni pracuji tak, Ze pramen vléken, ktery pfichazi
od podavaciho Gstroji spradaci jednotky k vyCesdvacimu véaleCku je timto valeCkem prolesivan
a nelistoty, které jsou v tomto pramenu, jsou od vldken pramene oddé€lovany pomoci vhodné
uspofadaného povrchu vylesévaciho valeCku. Vlivem rotace véleku a vy33i hmotnosti jsou
nedistoty odstfedivou silou vysokou rychlosti dopravoviny do odpadniho kandlu pro odvod
nedistot, zatimco vladkna jsou naddle drZena v potahu vyCesavaciho valetku do okamziku nez
jsou podtlakem zn& sejmuta ajako ojednocené dopravena vlikennym kanilem do rotoru
spradaci jednotky. Odpadni kandl a pfipadné do n&j vyulstény pfivodni kanal vzduchu jsou u
znamych feleni vytvoreny nedemontovatelné v t€lese spiadaci jednotky piipadné v Casti spradaci
jednotky, ktera je demontovatelna.

Vzhledem ke stale se zvySujicim poZadavkim na pracovni rychlosti bezvietenovych dopiadacich
strojit a k poZadavkiim na zpracovani vléken s vysokym obsahem necistot, vldken chemickych,
smési riznych vldken nejsou stavajici zafizeni pro vyluCovani neCistot jiZ plné vyhovujici bez
naruseni stability spfadaciho procesu a poklesu kvality vypiadané pfize. Kromé toho nevyhovuji
stavajici zafizeni poZadavkim na vysokou produktivitu prace a maximélni vykon stroje, kde
Giprava respektive vyména dilu spfadaci jednotky vyZzaduje s ohledem na prestavéni spfadaci
jednotky dlouhou odstavku stroje, potfebnou na vyménu &asti spradaci jednotky s odpadnim
kanalem za jinou dle zmény zpracovavaného materilu.

Podstata technického feSeni

Ukolem technického feSeni je vytvofit zafizeni pro vyludovani negistot, které by umoZnilo
dosahovat co nejvy$siho stupné &istoty vldken dopravovanych do spiddaciho rotoru, bylo
jednoduché a snadno vyménitelné s ohledem na riizné typy ptedkladanych vléken a rizné stupne
znecisténi.

Toho se dosdhne znanou mérou zafizenim pro vyluCovani nelistot z pramene na spiéddaci
jednotce bezvietenového dopradaciho stroje s vyCesdvacim vileCkem, ktery je uspofadan v
komofe télesa spiadaci jednotky a je propojen s rotorem, pfi¢emz v télese spfadaci jednotky je
upraven odpadni kanél po odvod nedistot, podle technického feSeni, jehoz podstata spociva v
tom, ¥e zahrnuje vyménnou vloZku uspofddanou mezi komorou vyCesivaciho véleCku a
odpadnim kanéalem v t€lese spfadaci jednotky a opatfenou vybranim navazujicim na obvodovou
sténu komory pro vy&esavaci valedek, pfi¢emz k vyménné vloZce jsou vylstény odpadni kanal
a alespoii jeden piivodni kanal.

S ohledem na variabilitu spfddaciho mista je G&elné, kdyZ odpadni kanél je upraven spolu
s alespofi jednim pfivodnim kandlem v odnimatelné Casti t€lesa spradaci jednotky.

S ohledem na snadnou piestavbu sptadaci jednotky pii zpracovani jednotlivych druhii vlaken
a s ohledem na riizny stupeti zne&iiténi je udelné, kdyZz odpadni kanal je propojen pfes vyménnou
vloZku s komorou pro vy&esavaci valedek a s alespoifi jednim pfivodnim kanélem.

Je vyhodné s ohledem na iginné odstrafiovani necistot, kdyZ ve vybrani vyménné vlozky je
upravena vyletova plocha navazujici na profil odpadniho kanélu.
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Pro zpracovéni n&kterych druhd vidken, nebo smési je vyhodné, kdyZ mezi obvodovym plastém
vyménné vlozky a sténou odpadniho kanélu je u komory vy&esavaciho valecku 3térbina, &imZ je
odpadni kanal pro vylugovani negistot prakticky uzavien, nebo je pomoci vyménné viozky zcela
uzavien.

K optimalizaci proudéni vzduchu a ne&istot v odpadnim kanélu stejné jako usm&méni poZadova-
ného sméru vyletu nedistot je vyhodné, kdyZ ve vyménné vloZce je mezi dvojici piivodnich
kanala Zebro, které svou &elnf plochou navazuje na profil odpadniho kandlu.

Dile se jevi vyhodné, kdyZ odpadni kanal je uzavien vyménnou vlozkou.

S ohledem na prodlouZeni Zivotnosti vym&nné vlozky je vyhodné, kdyZz vyménna vloZka je
opatfena otéruvzdornym povlakem.

Vyrobng jednoduché se jevi provedeni, kdyZ vymé&nna vloZka je vytvofena z plastu.
S ohledem na snadnou aplikaci na sptadaci jednotce se jevi &elné, kdyz je vyménna vlozka

suvné uloZena v otvoru kruhovitého profilu.

Piehled obrizkia na vykresech

Technické fe$eni bude bliZe objasn&no s pouZitim vykresii na nichZ je schematicky na obr. 1 fez
uspofaddanim t&lesa spradaci jednotky s vySesdvacim véle¢kem, poddvacim dstrojim pramene
ana obr. 2 Yez zafizenim pro vyluovéani negistot s vyjimatelnou vlozkou pro zpracovani baviny
a jeji tvar na obr. 3 v axonometrickém pohledu, na obr. 3a v axonometrickém pohledu vyjimatel-
na vlozka o mens$im priméru pro zpracovéani .bavlny, kdy prinikova hrana A neni soulasti
vyjimatelné vlozky, obr.4 detail zafizeni pro vylu€ovani nedistot s vyménnou vlozkou pro
vypred smési vldken se lem, konopim a podobng, a obr. 5 detail vyménné vloZky pro tento ucel
v axonometrickém pohledu, obr. 6 detail zafizeni s vym&nnou vlozkou s uzavienym vylu¢ovanim
nedistot pro nékteré typy vlaken, obr.7 detail takovéto vyménné vlozky v axonometrickém
pohledu.

Popis piikladnvch provedeni

Bezvietenovy doptadaci stroj obsahuje v oboustranném provedeni vedle sebe uspofadané
spradaci jednotky 1 v podtu z4vislém na velikosti stroje. Kazda spfadaci jednotka 1 podle obr. 1
zahmuje v télese 18 sptadaci jednotky zhu$tovad 2, podavaci Gstroji 3 tvofené poddvacim
valetkem 4 aknému pfitlatenym pruZinou 5 piitlaénym stoletckem 6. Pramen vldken z
podavaciho Gstroji 3 je dopravovén k vy&esévacimu valeCku 8, ktery je otoén€ uloZen v komofte
7. S komorou 7 s obvodovou sténou 9 kruhovitého profilu je dopravnim kandlem 10 spojen
spradaci rotor 11 ze kterého je ptes nalevku 12 odtahovana hotova pfize 32. V obvodové sténé 9
za podévacim ustrojim 3 a pfed dopravnim kandlem 10 je uspofddéno zafizeni pro vyluCovani
nedistot 13, které zahrnuje odpadni kanal 14 pro odvod nedistot, alespoii jeden pfivodni kanal 15,
15' vzduchu a vyménnou vlozku 16, uspofddané v &asti 17 télesa 18 spiddaci jednotky 1. V
ptikladnych provedenich je &ast 17 télesa 18 vytvofena jako odnimatelnd, neni to vSak
podminkou a miiZe byt vytvofena vcelku st8lesem 18. V &asti 17 télesa 18 je v pfikladném
provedeni krom& odpadniho kandlu 14 upravena dvojice ptivodnich kanald 15, 15' vzduchu,
které jsou vyustény u vyménné vlozky 16, ktera je usporadana vyhodné v kruhovém otvoru 19
upraveném v &4sti 17 tdlesa 18 mezi nimi a komorou 7. Vyménna vlozka 16 je opatfena
vybranim 20 navazujicim na obvodovou sténu 9 komory 7. Daldi iprava vym&nné vloZky 16
zavisi na typu zpracovavanych vldken. V otvoru 19 je vyménna vlozka 16 zajidténa proti
vysunuti napf. neznazornénou pruzinou. V pracovni poloze je navic vyménna vlozka 16 zajidténa
proti pootodeni dorazem, v ptikladném provedeni na obr. 1 kolikem 44. Pfikladné kruhové Celo
27 vyménné vlozky 16 zapadé t&sn& do otvoru 19 v &asti 17 télesa 18. S ohledem na sniZeni
opotfebovani vyménné vlozky 16 je vyhodné, kdyZ je opatfena otéruvzdornym povlakem. Z
vyrobnich diivodii je uéelné vymeénnou vlozku 16 vytvofit z plastu. Na obr. 1 aZ 3 je provedeni
vyménné vloZky 16 pro zpracovani bavlny a jejich sm&si. Otvor 19 pro zasunuti vyménné vlozky
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16 je volen takovy, Ze mysleny prinik obvodové stény 9 komory 7 se st€nou 25 odpadniho
kanalu 14 v hran& A lezi uvnitf otvoru 19, tedy je na vyménné vloZce 16. V tomto piipadé
odpadni kanél 14 je propojen pies vyménnou vlozku 16 s komorou 7 a to kandlem 21, jehoZ tvar
plynule navazuje na odpadni kandl 14 ana strané komory 7 vytvaii vyletovou plochu 22.
Spojovacim kandlem 23 ve vyménné vloZce 16 je spojen plynule prvni z dvojice piivodnich
kanald 15, 15', zatimco druhy z dvojice pfivodnich kandli 15, 15' je s odpadnim kandlem 14
propojen vybranim 26 ve vyménné vloZce 16. Zebro 42 ve vyménné vloZce 16, které oddéluje
dvojici pfivodnich kanaldi 15, 15' svou elni plochou 43 navazuje na profil odpadniho kanalu 14.
Pokud vyménna viozka 16 ma mens$i primér a hrana A je na Casti 17 télesa 18, je na vyménné
vloZce 16 spojovaci kanal 21 nahrazen vybranim 21', jak je zfejmé z obr. 3a a 4.

Pro spradani nékterych druhii vlaken, zejména smési, v nichZ jedna slozka mé vyrazné vyssi
specifickou hmotnost, je nutno pouZit takovou vyménnou vlozku 16, kterd zabrani vyletovani
téz$ich komponentl spoletng s nedistotami do odpadniho kanalu 14. V tom pfipadé je vhodné
provedeni vlozky 16 bez spojovaciho kanélu 23, jak je zobrazeno na obr. 4 a 5, &imZ je uzavien
ke komote 7 blizsi z dvojice pfivodnich kanali 15, 15'. Propojeni odpadniho kandlu 14 s
komorou 7 asod ni vzdalen&j$im z dvojice pfivodnich kanalt 15, 15' zistava shodné s
provedenim vymé&nné vlozky 16 podle obr. 2 nebo 4 v zévislosti na prim&ru vyménné vlozky 16.

Provedeni podle obr. 6 je uréeno pro zpracovani materiali, u nichZ ¢isténi neni nutné, napiiklad
pfi zpracovani chemickych vldken nebo jejich smési. V tom piipadé€ je nutno &iSténi potlacit. Pro
toto provedeni vym&nna vlozka 16 v zavislosti na svém priméru bud’ zcela nebo aZ na nepatrnou
$térbinu 41 mezi jejim plastém 24 a sténou 25 odpadniho kandlu 14 uzavird odpadni kanal.14. V
ptipadg §t&rbiny 41 lezi prunik hrany A stény 25 odpadniho kandlu 14 s obvodovou sténou 9
komory 7 vné otvoru 19 pro vyménnou vlozku 16 na ¢asti 17. V pfipadé poZadavku na;uplné
uzavieni odpadniho kanéalu 14 je tfeba, aby mysleny prinik stén odpadniho kandlu:14 s
obvodovou sténou 9 leZel uvniti obvodu vyménné vlozky 16.

Zatizeni pro vylugovani ne&istot 13 z pramene v piipadé baviny nebo smési s bavinou vyuziva
vyménnou vlozku 16 podle obr. 1, 2, 3 nebo 4. Pramen je piivadén do stiskové linie mezi
podavacim valeSkem 4 a pfitlaénym stolekem 6. Otd€enim podavaciho véleCku 4 je posouvan
k vySesavacimu véleCku 8 do komory 7, u niZ polomér obvodové stény 9 odpovidd vnéjsim
primérim &el vySesavaciho valetku 8 zvétSenému o mezeru, kterd se pohybuje obvykle kolem
0,2 mm. Potahem 28 vy&esdvaciho véletku 8, zpravidla pilkovitym nebo. jehliCkovitym, je
pramen 35 rozvoliovan na jednotlivd vldkna a pomoci potahu 28 dopravovan k dopravnimu
kanalu 10. Pomoci saciho G&inku vyvozovaného otadenim spfadaciho rotoru 11 proudi vzduch
dopravnim kanalem 10 do spfadaciho rotoru 11 astrhava jednotliva vlakna 34 z vyZesavaciho
valeSku 8 aunasi je na skluzovou sténu 29 spfadaciho rotoru 11. Ze skluzové stény 29 jsou
vlakna 34 odstfedivou silou dopravena do drazky 30 sbémého povrchu spfadaciho rotoru 11 a ve
formé& hotové piize 32 odvadéna pies nalevku 12 neznizorn€nym zafizenim.

Soudasné jsou, tak jak probihd vySesavani vldken 34 zpramene 35, uvoliiovany nelistoty 36,
které maji podstatng vy33i energii, kterou jim rotujici vycesavaci valeek 8 ud€luje. Tim jsou
nedistoty 36 vrhany k vymé&nné vloZce 16 a pomoci vyletové plochy 22 do odpadniho kanalu 14.
Vlikna 34, ktera by spolu s negistotami 36 méla snahu vylétnout kanilem 21 do odpadniho
kanalu 14, jsou proudicim vzduchem pfivddénym piivodnimi kanaly 15, 15' vricena zpét do
potahu 28 vylesavaciho valeSku 8, zatimco necistoty 36 jsou unaseny odpadnim kandlem 14
k jeho tisti 33 za pomoci vzduchu proudiciho vzdalenéj$im pfivodnim kandlem 15, 15'. Profilem
kanalu 21 a intensitou proudéni vzduchu v p¥ivodnich kanalech 15, 15' se ovliviiuje mnoZstvi
vylu¢ovanych ne&istot 36 a tletu vldken 34 do odpadniho kandlu 14.

V ptipadg, e jsou zpracovéany smési vlaken, v nichZ jedna slozka viaken 34 mé vy3si specifickou
vahu, je vhodné pouZit vymé&nnou vlozku 16 podle obr.4 a5. Vyménnd vlozka 16 uzavird
k vyesavacimu vélecku blizsi z p¥ivodnich kandla 13, 15', zatimco vzdélen€jsi z ptivodnich
kanald 15, 15' zGstava otevieny a jeho funkce je zachovana. Proud vzduchu ve vzdilenéjSim
kanalu se $t&pi na proud smérem k vySesdvacimu valeCku 8, ¢imZ brani tletu vldken 34 do




10

20

25

30

35

40

CZ 12659 U1

odpadniho kanélu 14 a sm&rem k usti 33 odpadniho kanalu 14, a napoméhé k odvédéni necistot
36. Pfi zpracovani nékterych druhii vldken lze zcela uzavfit, pfipadné ponechat podle obr. 6 jen
$térbinu 41, &im¥ proud vzduchu ji proudici napomahd usmémeéni vldken 34 na povrch
vycesavaciho vélecku 8.

Primyslova vyuZitelnost

Zatizeni je uréeno, zejména pro spiadaci jednotky bezvietenovych dopiadacich strojt, vyuZivané
pro zpracovani riznych smési vldken k optimalizaci &i§t&ni a zkraceni doby prestavby.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Zatizeni pro vyludovéni nedistot z pramene na spiadaci jednotce bezvietenového doptada-
ciho stroje s vySesdvacim valedkem, ktery je uspofadany v komofe télesa spfadaci jednotky a
propojen s rotorem, pfidem? v t&lese spfadaci jednotky je upraven odpadni kanil pro odved
nedistot, vyznadujici se tim, Ze zahrnuje vymé&nnou vloZku (16) uspofadanou mezi
komorou (7) vygesdvaciho valetku (8) a odpadnim kandlem (14) v t&lese (18) spfddaci jednotky
(1) a opatfenou vybranim (20) navazujicim na obvodovou sténu (9) komory (7) pro vy&esavaci
valedek (8), pritemz k vyménné vloZce (16) jsou vyistény odpadni kanal (14) a alespoii jeden
pfivodni kanal (15, 15").

2.  Zafizeni podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze odpadni kanal (14) je upraven
spolu s alespoti jednim pfivodnim kanalem (15, 15') v odnimatelné ¢4sti (17) télesa (18) spfadaci
jednotky (1).

3.  Zatizeni podle ndroku 1 nebo 2, vyzmnadujici se tim, Ze odpadni kanal (14) je
propojen pies vyménnou vlozku (16) s komorou (7) pro vy&esdvaci véleCek (8) as alespori
jednim pfivodnim kandlem (15, 15").

4.  Zatizeni podle naroku 1 nebo 3, vyznadujici se tim, Ze ve vybrani (20) vymén-
né vlozky (16) je upravena vyletova plocha (22) navazujici na profil odpadniho kanélu (14).

5. Zafizeni podle niroku I nebo 2, vyznadujici se tim, Ze mezi obvodovym
plastém vyménné vlozky (16) a stdnou (25) odpadniho kanalu (14) je u komory (7) vycesavaciho
valecku (8) §térbina (41).

6. Zafizeni podle kteréhokoliv z naroki 1 az 4, vyzmnadujici se tim, Ze ve
vyménné vloZce (16) je mezi dvojici pfivodnich kandld (15, 15") Zebro (42), které svou Celni
plochou (43) navazuje na profil odpadniho kanalu (14).

7.  Zafizeni podle ndroku 1 nebo 2, vyzmnadujici se tim, Ze odpadni kanal (14) je
uzavien vyménnou viozkou (16).

8.  Zafizeni podle kteréhokoliv z ndrokti 1 aZ 7, vyzmnacdujici se tim, Ze vyménna
vlozka (16) je opatiena otéruvzdornym povlakem.

9.  Zatizeni podle kteréhokoliv z naroki 1 a2 8, vyzmnadujici se tim, Ze vyménna
vlozka (16) je vytvofena z plastu.

10.  Zafizeni podle kteréhokoliv z naroki 1 az9, vyznadujici se tim, Ze vyménna
vloZka (16) je suvné vioZena v otvoru (19) kruhovitého profilu.

4 vykresy
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