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(54) Title : STUB-AXLE BRACKET WITH HOLLOW PORTIONS BY CORE-MAKING
(54) Titre : SUPPORT DE FUSEE A PARTIES CREUSES PAR NOYAUTAGE

(57) Abstract : The invention relates to a stub-axle bracket (10) which in-

FIG.2

cludes an integral moulded part forming a support element (11) defining a re-
cess (15) for rotatably mounting the hub as well as a plurality of linking ele-
ments (12, 13, 14) which are to be attached to various members secured to
v the vehicle and associated with said linking elements, respectively, in order to
ensure the attachment of the stub-axle bracket onto the vehicle. The integral
moulded part includes hollow portions (111, 121, 131, 141) formed by core-
X making in the support element as well as in all of the linking elements. Each
of the hollow portions connects to another hollow portion such that all of the
hollow portions communicate with one another and define, on the inside of
the integral moulded part, a cavity that extends in the support element and in
each of the linking elements. The invention also relates to an arrangement and

a manufacturing method.

(57) Abrégé : Un support de fusée (10) comprendune piéce moulée mono-
bloc constitutive d'une part d'un élément de support (11) délimitant un loge-
ment (15) destiné au montage a rotation du moyeu et d'autre part d'une plura-
lit¢ d'éléments de liaison (12,13,14) destinés a étre fixés respectivement a dif-
férents organes solidaires du véhicule et respectivement associés auxdits é1é-
ments de liaison pour assurer la fixation du support de fusée sur le véhicule. -
La piéce moulée monobloc comprend des parties creuses (111, 121, 131,
141) formées par noyautage a la fois dans

[Suite sur la page suivante]
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I'¢1ément de support et dans tous les éléments de liaison. Chacune des parties creuses débouche dans une autre partie creuse de
sorte que l'ensemble des parties creuses communiquent entre elles et délimitent a l'intérieur de la piéce moulée monobloc une ca-
vité s'étendant dans 1'¢lément de support et dans chacun des éléments de liaison. L'invention concerne aussi un agencement et un
procédé de fabrication.
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Support de fusée a parties creuses par noyautage

Domaine technique de l'invention

L'invention concerne un support de fusée destiné au montage a rotation d’'un
moyeu d’'une roue d'un véhicule automobile, comprenant une piece moulée
monobloc (fonte, acier, aluminium, etc...) constitutive d’'une part d’un élément
de support délimitant un logement destiné au montage a rotation du moyeu et
d’autre part d'une pluralité¢ déléments de liaison destinés a étre fixés
respectivement a différents organes solidaires du véhicule et respectivement
associés auxdits éléments de liaison pour assurer la fixation du support de

fusée sur le véhicule.

L'invention a pour objet également un agencement pour train de roues de
véhicule automobile, notamment un train avant ou arriére, et un procédé de

fabrication par fonderie du support de fusee.

Etat de la technique

Classiquement, pour construire un train de roues de veéhicule automobile,
notamment un train avant, chaque roue du train est associée a un moyeu
sensiblement cylindrique, également connue sous le nom « fusée ». Le moyeu
est monté a rotation par rapport a un support de fusée ou porte-fusée par
I'intermédiaire d'un roulement. Le support de fusée, couramment obtenu au
moins par une opération de fonderie, comprend a cet effet un élément de
support délimitant un logement de réception du roulement. Pour sa fixation au
reste du véhicule, le support de fusée comprend aussi une pluralité d’éléments
de liaison, notamment :

- un élément de liaison a un bras inférieur de suspension solidaire du
véhicule, notamment avec interposition d’une rotule,

- et/ou un élément de liaison a une biellette de direction solidaire du

véhicule, notamment avec interposition d’une rotule,
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- et/ou un élément de liaison a un dispositif amortisseur et/ou ressort
solidaire du véhicule, notamment par une liaison vissée ou une liaison

encastrement par serrage ou pingage.

Dans le cas d'un train avant ou arriére de type Mac-Pherson ou pseudo Mac-
Pherson, le support de fusée comprend chacun de ces trois éléments de liaison
en sus de I'élément de support, lequel est globalement agencé au centre des
éléments de liaison. Il peut également comprendre des éléments de fixation
destinés a la fixation d’'un dispositif de freinage, notamment d'un étrier de frein
et/ou d'un capteur de surveillance de blocage de roue, d’'une fonction
étanchéité roulement a I'interface avec la transmission, d’éléments de fixations

de protecteur de disque et de protecteur de soufflet de rotule.

Il se pose donc, en sus de la facilité d’obtention, la problématique essentielle du
poids formé par cet ensemble en regard du respect du cahier des charges en
termes de respect des contraintes mécaniques en fonctionnement normal et en

cas de choc.

Pour tenter de répondre a ces objectifs, les documents EP1894816A2,
EP0776814A1 et EP0980814A2 décrivent des solutions ou I'élément de liaison
du support de fusée au dispositif amortisseur comprend une partie creuse

obtenue par noyautage au moment de I'opération de fonderie.

Objet de l'invention

Le but de la présente invention est de proposer un support de fusée qui
remeédie aux inconveénients listés ci-dessus, notamment qui soit facile a obtenir,
qui présente un poids contenu tout en ayant une résistance adaptée au respect
d’'un cahier des charges de fonctionnement normal et de conditions de choc.

Un premier aspect de l'invention concerne un support de fusée destiné au

montage a rotation d'un moyeu d’une roue d'un vehicule automobile,
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comprenant une piece moulée monobloc constitutive d’'une part d’un élément
de support délimitant un logement destiné au montage a rotation du moyeu et
d’autre part d'une pluralité¢ déléments de liaison destinés a étre fixés
respectivement a différents organes solidaires du véhicule et respectivement
associés auxdits éléments de liaison pour assurer la fixation du support de
fusée sur le véhicule. La piéce moulée monobloc comprend des parties creuses
formées par noyautage a la fois dans I'élément de support et dans tous les
éléments de liaison, chacune des parties creuses débouchant dans une autre
partie creuse de sorte que I'ensemble des parties creuses communiquent entre
elles et délimitent a l'intérieur de la piéce moulée monobloc une cavité

s’étendant dans I'élément de support et dans chacun des éléments de liaison.

La partie creuse formée dans I'élément de support peut étre agencée en
périphérie dudit logement, notamment de maniere annulaire globalement
incluse dans un plan perpendiculaire a l'axe d'un alésage constitutif du

logement.

Le logement peut étre configuré de sorte a permettre un emmanchement a

force d’'une cage extérieure d’un roulement de guidage a rotation du moyeu.

La pluralité d’éléments de liaison peut comprendre un premier élément de
liaison venant de matiére depuis I'élément de support et destiné a étre fixe,
notamment par une premiére liaison rotule, a un bras inférieur de suspension
solidaire du véhicule, constitutif d’'un organe solidaire du veéhicule et associé

audit premier élément de liaison.

Le premier élément de liaison peut étre configuré de sorte que la partie creuse
formée dans le premier élément de liaison débouche dans la partie creuse
formée dans I'élément de support.

La pluralité d’éléments de liaison peut comprendre un deuxiéme élément de

liaison venant de matiére depuis I'élément de support et destiné a étre fixe,
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notamment par une deuxieéme liaison rotule, a une biellette de direction solidaire
du véhicule, constitutive d’'un organe solidaire du véhicule et associé audit

deuxiéme élément de liaison.

Le deuxiéme élément de liaison peut étre configuré de sorte que la partie
creuse formée dans le deuxieme élément de liaison débouche dans la partie

creuse formée dans I'élément de support.

La pluralité¢ d’éléments de liaison peut comprendre un troisieme élément de
liaison venant de matiére depuis I'élément de support et destiné a étre fixe,
notamment par une liaison vissée ou une liaison encastrement par serrage ou
pingage, a un dispositif amortisseur et/ou ressort solidaire du véhicule,
constitutif d’'un organe solidaire du véhicule et associé audit troisieme élément

de liaison.

Le troisieme élément de liaison peut étre configuré de sorte que la partie creuse
formée dans le troisieme élément de liaison débouche dans la partie creuse

formée dans I'élément de support.

La piece moulée monobloc peut comprendre des éléments de fixation destinés
a la fixation d’'un dispositif de freinage, notamment d’'un étrier de frein et/ou d’'un

capteur de surveillance de blocage de roue.

Un deuxiéme aspect de l'invention concerne un agencement pour train de
roues de véhicule automobile, notamment un train avant ou arriére, qui
comprend un tel support de fusée, une roue du veéhicule et un moyeu solidaire
de la roue et monté a rotation au niveau du logement délimité par I'élément de

support de la piéce moulée monobloc du support de fusée.

L’agencement peut comprendre :
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- au moins un bras inférieur de suspension fixé, notamment par une
premiére liaison rotule, a un premier élément de liaison de la piéce moulée
monobloc du support de fusée,

- et/ou une biellette de direction fixée, notamment par une deuxieme
liaison rotule, a un deuxiéme élément de liaison de la piéce moulée monobloc
du support de fusée,

- et/ou un dispositif amortisseur et/ou ressort fixé, notamment par une
liaison vissée ou une liaison encastrement par serrage ou pingage, a un
troisiéme élément de liaison de la pieéce moulée monobloc du support de fusée,
- I'ensemble étant configure de sorte a constituer un train de roues de type
Mac-Pherson ou pseudo Mac-Pherson.

Il peut comprendre un roulement de guidage en rotation du moyeu ayant une
cage extérieure emmanchée a force dans un alésage du logement et une cage

extérieure emmanchée a force sur le moyeu.

Un troisiéme aspect de l'invention concerne enfin un procédeé de fabrication par
fonderie d’'un support de fusée destiné au montage a rotation d’'un moyeu d’'une
roue d’'un véhicule automobile, comprenant une étape de coulée d'un alliage
dans un moule configuré de sorte a obtenir, aprés refroidissement de l'alliage
coulé, une piéce moulée monobloc constitutive d’'une part d’'un élément de
support destiné au montage a rotation du moyeu et d’autre part d’'une pluralité
d’élements de liaison destinés a étre fixés respectivement a différents organes
solidaires du véhicule et respectivement associés auxdits éléments de liaison
pour assurer la fixation du support de fusée sur le véhicule. Le procédeé
comprend une étape de fourniture d’'un noyau unique et de mise en place du
noyau dans le moule préalablement a I'étape de coulée, le noyau et sa mise en
place étant configurés de sorte qu'a l'issue de I'étape de coulée, la piéce
moulée monobloc comprend des parties creuses formées par noyautage
résultant de la présence du noyau durant la coulée, a la fois dans I'élément de
support et dans tous les éléments de liaison, et que chacune des parties
creuses débouche dans une autre partie creuse de sorte que I'ensemble des
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parties creuses communiquent entre elles et délimitent a I'intérieur de la piéce
moulée monobloc une cavité unique correspondant a tout ou partie de
I'empreinte laissée par le noyau a la coulée et qui s’étend a la fois dans
I'élément de support et dans chacun des éléments de liaison.

Le noyau utilisé peut comprendre, pour sa mise en place dans le moule :

- au moins une premiere portée pour positionner le noyau relativement au
moule et agencée au niveau d’'une zone du noyau formant, a lI'issue de la
coulée, la partie creuse formée dans un élément de liaison de la piece moulée
monobloc, notamment venant de matiére depuis son élément de support et
destiné a étre fixé, notamment par une liaison rotule, a un bras inférieur de
suspension solidaire du véhicule,

- et au moins une deuxieéme portée pour positionner le noyau relativement
au moule et agencée au niveau d’une autre zone du noyau formant, a l'issue de
la coulée, la partie creuse formée dans un autre élément de liaison de la piéce
moulée monobloc, notamment un élément de liaison venant de matiére depuis
son élément de support et destiné a étre fixé, notamment par une liaison vissée
ou une liaison encastrement par serrage ou pingage, a un dispositif amortisseur

et/ou ressort solidaire du véhicule.

Description sommaire des dessins

D'autres avantages et caractéristiques ressortiront plus clairement de la
description qui va suivre de modes particuliers de realisation de l'invention
donnés a titre d'exemples non limitatifs et représentés sur les dessins annexes,
dans lesquels :
- lafigure 1 est une vue en perspective d’'un exemple de support de fusée
selon I'invention,
- la figure 2 est une vue en coupe longitudinale-latérale du support de
fusée de la figure 1,
- lafigure 3 est une vue en coupe longitudinale-transversale du support de
fusée de la figure 1,
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- et la figure 4 est une vue en perspective d’un exemple d’'un noyau

permettant la fabrication du support de fusée des figures 1 a 3.

Description de modes préférentiels de I'invention

Les figures 1 a 4 sont relatives a un exemple de support de fusée 10 selon

I'invention.

Pour une meilleure clarté, un référentiel orthogonal tridimensionnel (X, Y, Z) est
localement associé au support de fusée 10. Les directions X, Y, Z sont

respectivement nommeées « longitudinale », « latérale », « transversale ».

Le support de fusée 10 est destiné au montage a rotation d’'un moyeu (non
représenté) d’'une roue d'un veéhicule automobile, aussi appelé « fusée ». La
fabrication du support de fusée comprend une opération de fonderie,
éventuellement suivie d’'une ou plusieurs opération(s) d’usinage et/ou d’'une ou

plusieurs opération(s) de traitement thermique.

L’'opération de fonderie comprend une étape de coulée d'un alliage (fonte,
acier, aluminium, métal, etc...) dans un moule configuré de sorte a obtenir,
apres refroidissement de la fonte coulée, une piéce moulée monobloc
constitutive :

- d’'une part d’'un élément de support 11 destiné au montage a rotation du
moyeu,

- et d’autre part d’une pluralité d’éléments de liaison 12, 13, 14 destinés a
étre fixés respectivement a différents organes (non représentés) solidaires du
véhicule et respectivement associés auxdits éléments de liaison 12, 13, 14 pour
assurer la fixation du support de fusée 10 sur le véhicule.

Autrement dit, le support de fusée 10 comprend, dés l'issue de I'opération de
fonderie, une piéce moulée monobloc constitutive d’'une part d’un élément de

support 11 délimitant un logement 15 destiné au montage a rotation du moyeu
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et d’autre part d’une pluralité d’éléments de liaison 12, 13, 14 destinés a étre

fixés respectivement aux différents organes associés aux éléments de liaison.

Selon une caractéristique essentielle, la pieéce moulée monobloc comprend des
parties creuses formées par noyautage a la fois dans I'élément de support 11 et
dans tous les éléments de liaison 12, 13, 14, chacune des parties creuses
débouchant dans une autre partie creuse de sorte que I'ensemble des parties
creuses communiguent entre elles et délimitent a l'intérieur de la piéce moulée
monobloc une cavité s'étendant dans I'élément de support 11 et dans chacun

des éléments de liaison 12, 13, 14.

Le logement 15, qui est destiné a recevoir un roulement de guidage (non
représenté) en rotation du moyeu, peut adopter une forme générale d’alésage,
par exemple globalement cylindrique comprenant éventuellement des gorges
radiales et/ou des épaulements. L’axe D de I'alésage constitutif du logement 15
est orienté selon la direction longitudinale X. En particulier dans le cas d'un
montage dit « de premiére génération », le logement 15 est configuré de sorte a
permettre un emmanchement a force d’'une cage extérieure du roulement de

guidage a rotation du moyeu.

La partie creuse 111 formée dans I'élément de support 11 est agencée en
périphérie du logement 15, notamment de maniere annulaire globalement
incluse dans un plan perpendiculaire a I'axe D. Ceci facilite une organisation
particuliére mais non obligatoire dans laquelle la partie creuse de chacun des
éléments de liaison 12, 13, 14 débouche dans la partie creuse 111 de I'élément
de support 11, de sorte a former une cavité en forme géneérale de pieuvre ou

d’araignée centrée sur la partie creuse 111.

La pluralité d’éléments de liaison 12, 13, 14 comprend notamment dans le cas
d’'un montage Mac-Pherson ou pseudo Mac-Pherson :
- un premier élément de liaison 12 venant de matiére depuis I'élément de

support 11 et destiné a étre fixé, notamment par une premiéere liaison rotule, a
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un bras inférieur de suspension (non représenté) solidaire du véhicule,
constitutif d’'un organe solidaire du vehicule et associé au premier éléement de
liaison 12,

- et/ou un deuxieme élément de liaison 13 venant de matiére depuis
I'élément de support 11 et destiné a étre fixé, notamment par une deuxiéme
liaison rotule, a une biellette de direction (non représentée) solidaire du
véhicule, constitutive d’'un organe solidaire du veéhicule et associé au deuxieme
élément de liaison 13,

- et/ou un troisieme élément de liaison 14 venant de matiére depuis
I'élément de support 11 et destiné a étre fixé, notamment par une liaison vissée
ou une liaison encastrement par serrage ou pingage, a un dispositif amortisseur
et/ou ressort solidaire du véhicule (non représentés), constitutif d’'un organe

solidaire du véhicule et associé au troisieme élément de liaison 14.

D’aprés ce qui précede, les premier, deuxiéme et troisieme éléments de liaison
12, 13, 14 comprennent chacun une partie creuse obtenue par noyautage,
respectivement repérées 121, 131, 141. Chacune des parties creuses 111, 121,
131, 141 est configurée de sorte a déboucher dans au moins l'une des autres
parties creuses.

Comme indiqué précédemment, une disposition avantageuse consiste a prévoir
que :

- le premier élément de liaison 12 soit configuré de sorte que la partie
creuse 121 formée dans le premier élément de liaison 12 débouche dans la
partie creuse 111 formée dans I'élément de support 11,

- le deuxiéme élément de liaison 13 soit configuré de sorte que la partie
creuse 131 formée dans le deuxiéme élément de liaison 13 débouche dans la
partie creuse 111 formée dans I'élément de support 11,

- le troisieme élément de liaison 14 soit configuré de sorte que la partie
creuse 141 formée dans le troisieme élément de liaison 14 débouche dans la
partie creuse 111 formée dans I'élément de support 11.
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La piéce moulée monobloc comprend aussi des éléments de fixation 16
destinés a la fixation d’'un dispositif de freinage (non représenté), notamment
d’'un étrier de frein et/ou d’'un capteur de surveillance de blocage de roue.

Un tel support de fusée 10 permet de constituer un agencement pour train de
roues de véhicule automobile, notamment un train avant ou arriére,
avantageusement de type Mac-Pherson ou pseudo Mac-Pherson.
L’agencement comprend aussi une roue du véhicule et un moyeu solidaire de la
roue et monté a rotation au niveau du logement 15 délimité par I'élément de

support 11 de la piéce en alliage monobloc du support de fusée 10.

L’agencement peut aussi comprendre :

- au moins un bras inférieur de suspension fixé, notamment par une
premiére liaison rotule, au premier élément de liaison 12,

- et/ou une biellette de direction fixée, notamment par une deuxieme
liaison rotule, au deuxieme élément de liaison 13,

- et/ou un dispositif amortisseur et/ou ressort fixé, notamment par une
liaison vissée ou une liaison encastrement par serrage ou pingage, au troisiéme
élément de liaison 14,

- I'ensemble étant configure de sorte a constituer un train de roues de type
Mac-Pherson ou pseudo Mac-Pherson.

L’agencement peut enfin comprendre le roulement de guidage en rotation du
moyeu. Celui-ci peut comprendre une cage extérieure emmanchée a force dans
I'alésage du logement 15 et une cage extérieure emmanchee a force sur le
moyeu dans le cas du montage dit « de premiere génération ». Il reste que le
concept de l'invention n'est pas exclusif de tout autre montage de roulement.
Notamment, il est possible de prévoir un montage du roulement par vissage sur
le support de fusée 10 dans le cas d'un montage dit « de deuxiéme
géneération » ou un montage du roulement par vissage sur le support de fusée
10 d’'un ensemble formé préalablement par assemblage entre le moyeu et le

roulement dans le cas d’un montage dit « de troisieme génération ».
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Il résulte de ce qui précéde que le procédé de fabrication du support de fusée
10 comprend, préalablement a I'étape de coulée, une étape de fourniture d'un
noyau 200 unique (se référer a la figure 4) et de mise en place du noyau 200
dans le moule, le noyau 200 et sa mise en place étant configurés de sorte qu’'a
'issue de I'étape de coulée, la piece moulée monobloc comprend les parties
creuses 111, 121, 131, 141 formées par noyautage résultant de la présence du
noyau 200 durant la coulée, a la fois dans I'élément de support 11 et dans tous
les éléments de liaison 12, 13, 14. Chacune des parties creuses 111, 121, 131,
141 débouche dans une autre partie creuse de sorte que I'ensemble des parties
creuses 111, 121, 131, 141 communiquent entre elles et délimitent a I'intérieur
de la piéce moulée monobloc une cavité unique correspondant a tout ou partie
de I'empreinte laissée par le noyau 200 a la coulée et qui s'étend a la fois dans

I'élément de support 11 et dans chacun des éléments de liaison 12, 13, 14.

Sur la figure 4, le noyau 200 comprend :

- une premiere zone 201 destinée a former la partie creuse 111 par effet
de noyautage dans I'élément de support 11,

- une deuxiéme zone 202 destinée a former la partie creuse 121 par effet
de noyautage dans le premier élément de liaison 12,

- une troisieme zone 203 destinée a former la partie creuse 131 par effet
de noyautage dans le deuxiéme élément de liaison 13,

- et une quatrieme zone 204 destinée a former la partie creuse 141 par
effet de noyautage dans le troisieme élément de liaison 14.

Le noyau 200 utilisé comprend enfin, pour sa mise en place dans le moule :

- au moins une premiere portée 205 pour positionner le noyau 200
relativement au moule et agencée au niveau de la zone 202 du noyau 200
formant, a l'issue de la coulée, la partie creuse 121 formée dans le premier
élément de liaison 12,

- et au moins une deuxiéme portée 206 pour positionner le noyau 200

relativement au moule et agencée au niveau d'une autre zone 203, 204 du
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noyau 200 formant, a l'issue de la couleée, la partie creuse 131, 141 formee
dans le deuxiéme éléement de liaison 13 et/ou le troisieme €lément de liaison
14. Par exemple, deux telles portées 206 sont disposées, dans la variante
particuliere illustrée, de part et d'autre de la zone 204 selon la direction

transversale Z.

Les portées 205, 206 et leurs positions assurent un bon positionnement et une
bonne stabilité du noyau 200 dans le moule et I'évacuation du sable a noyau
aprés décochage. Les empreintes 17 laissées par les portées 206 au niveau du
troisieme élément de liaison 14 et 'empreinte laissée par la portée 205 sont
obstruées naturellement lors du montage de la rotule utilisée pour la liaison au
bras de suspension inférieur et lors du montage de la chape du dispositif
amortisseur. Ceci confére une étanchéité suffisante pour s’affranchir d’éléments

externes tels que des gravillons en fonctionnement.

Outre ces facilités de fabrication, la multiplication des portées creuses 111, 121,
131, 141 permet un gain de poids considérable du support de fusée 10, par
exemple de l'ordre de 12% sur piéce moulée en fonte par rapport a des
solutions de [l'art antérieur. L’organisation générale permet une bonne

résistance en fonctionnement et une bonne tenue aux chocs.
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REVENDICATIONS

1. Support de fusée (10) destiné au montage a rotation d’un moyeu d’'une
roue d'un véhicule automobile, comprenant une piéce moulée monobloc
constitutive d’'une part d'un élément de support (11) délimitant un logement (15)
destiné au montage a rotation du moyeu et d'autre part d'une pluralité
d’éléments de liaison (12, 13, 14) destinés a étre fixés respectivement a
différents organes solidaires du vehicule et respectivement associés auxdits
éléments de liaison pour assurer la fixation du support de fusée sur le véhicule,
caractérisé en ce que la piece moulée monobloc comprend des parties creuses
(111,121, 131, 141) formées par noyautage a la fois dans I'’élément de support
et dans tous les éléments de liaison, chacune des parties creuses débouchant
dans une autre partie creuse de sorte que I'ensemble des parties creuses
communiquent entre elles et délimitent a lintérieur de la piéce moulée
monobloc une cavité s’étendant dans I'élément de support et dans chacun des

éléments de liaison.

2. Support de fusée selon la revendication 1, caractérisé en ce que la partie
creuse (111) formée dans I'élément de support (11) est agencée en périphérie
dudit logement (15), notamment de maniere annulaire globalement incluse dans

un plan perpendiculaire a I'axe (D) d'un alésage constitutif du logement.

3. Support de fusée selon I'une des revendications 1 et 2, caractérisé en ce
que le logement est configuré de sorte a permettre un emmanchement a force

d’'une cage extérieure d'un roulement de guidage a rotation du moyeu.

4. Support de fusée selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce
que la pluralité d’éléments de liaison comprend un premier élément de liaison
(12) venant de matiére depuis I'élément de support (11) et destiné a étre fixe,
notamment par une premiére liaison rotule, a un bras inférieur de suspension
solidaire du véhicule, constitutif d’'un organe solidaire du veéhicule et associé

audit premier élément de liaison.
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5. Support de fusée selon la revendication 4, caractérisé en ce que le
premier élément de liaison est configuré de sorte que la partie creuse (121)
formée dans le premier élément de liaison débouche dans la partie creuse
(111) formee dans I'élément de support (11).

6. Support de fusée selon I'une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce
que la pluralité d’éléments de liaison comprend un deuxieéme élément de liaison
(13) venant de matiére depuis I'élément de support (11) et destiné a étre fixe,
notamment par une deuxiéme liaison rotule, a une biellette de direction solidaire
du véhicule, constitutive d’'un organe solidaire du véhicule et associé audit

deuxiéme élément de liaison.

7. Support de fusée selon la revendication 6, caractérisé en ce que le
deuxiéme élément de liaison est configuré de sorte que la partie creuse (131)
formée dans le deuxiéme élément de liaison débouche dans la partie creuse

(111) formee dans I'élément de support (11).

8. Support de fusée selon I'une des revendications 1 a 7, caractérisé en ce
que la pluralité d’éléments de liaison comprend un troisieéme élément de liaison
(14) venant de matiére depuis I'élément de support (11) et destiné a étre fixe,
notamment par une liaison vissée ou une liaison encastrement par serrage ou
pingage, a un dispositif amortisseur et/ou ressort solidaire du véhicule,
constitutif d’'un organe solidaire du véhicule et associé audit troisieme élément

de liaison.

9. Support de fusée selon la revendication 8, caractérisé en ce que le
troisieme élément de liaison est configuré de sorte que la partie creuse (141)
formée dans le troisieme élément de liaison débouche dans la partie creuse
(111) formee dans I'élément de support (11).
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10.  Support de fusée selon lI'une des revendications 1 a 9, caractérisé en ce
que la piece moulée monobloc comprend des éléments de fixation (16) destinés
a la fixation d’'un dispositif de freinage, notamment d’'un étrier de frein et/ou d’'un
capteur de surveillance de blocage de roue.

11.  Agencement pour train de roues de véhicule automobile, notamment un
train avant ou arriere, caractérisé en ce qu'il comprend un support de fusée (10)
selon I'une quelconque des revendications 1 a 10, une roue du véhicule et un
moyeu solidaire de la roue et monté a rotation au niveau du logement (15)
délimité par I'’élément de support de la piece moulée monobloc du support de

fusée.

12. Agencement selon la revendication 11, caractérisé en ce qu'il comprend :
- au moins un bras inférieur de suspension fixé, notamment par une
premiere liaison rotule, a un premier élément de liaison (12) de la piece moulée
monobloc du support de fusée (10),

- et/ou une biellette de direction fixée, notamment par une deuxiéme
liaison rotule, a un deuxieme élément de liaison (13) de la piéce moulée
monobloc du support de fusée (10),

- et/ou un dispositif amortisseur et/ou ressort fixé, notamment par une
liaison vissée ou une liaison encastrement par serrage ou pingage, a un
troisieme élément de liaison (14) de la piece moulée monobloc du support de
fusée (10),

- I'ensemble étant configurée de sorte a constituer un train de roues de type
Mac-Pherson ou pseudo Mac-Pherson.

13.  Agencement selon I'une des revendications 11 et 12, caractérisé en ce
qu’il comprend un roulement de guidage en rotation du moyeu ayant une cage
extérieure emmanchée a force dans un alésage du logement (15) et une cage

extérieure emmanchée a force sur le moyeu.
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14.  Procédé de fabrication par fonderie d’'un support de fusée (10) destiné au
montage a rotation d'un moyeu d’une roue d'un vehicule automobile,
comprenant une étape de coulée d’'un alliage dans un moule configuré de sorte
a obtenir, aprés refroidissement de l'alliage coulé, une piece moulée monobloc
constitutive d’une part d’'un élément de support (11) destiné au montage a
rotation du moyeu et d’autre part d’'une pluralité d’éléments de liaison (12, 13,
14) destinés a étre fixés respectivement a différents organes solidaires du
véhicule et respectivement associés auxdits éléments de liaison pour assurer la
fixation du support de fusée (10) sur le véhicule, procédé caractérisé en ce qu'il
comprend une étape de fourniture d’'un noyau (200) unique et de mise en place
du noyau dans le moule préalablement a I'étape de coulée, le noyau et sa mise
en place étant configurés de sorte qu’a I'issue de I'étape de coulée, la piéce
moulée monobloc comprend des parties creuses (111, 121, 131, 141) formées
par noyautage résultant de la présence du noyau (200) durant la coulée, a la
fois dans I'élément de support (11) et dans tous les éléments de liaison (12, 13,
14), et que chacune des parties creuses débouche dans une autre partie
creuse de sorte que I'ensemble des parties creuses communiquent entre elles
et délimitent a I'intérieur de la piéce moulée monobloc une cavité unique
correspondant a tout ou partie de I'empreinte laissée par le noyau (200) a la
coulée et qui s’étend a la fois dans I'élément de support (11) et dans chacun
des éléments de liaison (12, 13, 14).

15.  Procédé selon la revendication 14, caractérisé en ce que le noyau utilisé
comprend, pour sa mise en place dans le moule :

- au moins une premiére portée (205) pour positionner le noyau (200)
relativement au moule et agencée au niveau d’'une zone (202) du noyau
formant, a l'issue de la coulée, la partie creuse (121) formée dans un élément
de liaison (12) de la piéce moulée monobloc, notamment venant de matiere
depuis son élément de support (11) et destiné a étre fixé, notamment par une
liaison rotule, a un bras inférieur de suspension solidaire du véhicule,

- et au moins une deuxieme portée (206) pour positionner le noyau (200)

relativement au moule et agencée au niveau d'une autre zone (203, 204) du
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noyau formant, a l'issue de la coulée, la partie creuse (131, 141) formée dans
un autre élément de liaison (13, 14) de la piéce moulée monobloc, notamment
un élément de liaison (14) venant de matiére depuis son élément de support
(11) et destiné a étre fixé, notamment par une liaison vissée ou une liaison
encastrement par serrage ou pingage, a un dispositif amortisseur et/ou ressort

solidaire du véhicule.
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