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(54) Structure de support et de positionnement de bouteilles de gaz

(57) La structure de support et de positionnement
comprend un berceau supérieur (3) en forme de V ou C
ouvert vers l'extérieur et une embase (1) comportant
une butée (6) faisant saillie vers le haut et une surface
de support (5) inclinée par rapport à l'horizontale et
s'étendant sur une distance inférieure au diamètre no-
minal d'une bouteille (7).

La bouteille (7) est ainsi aisément et correctement
positionnée de façon stable en un emplacement déter-
miné et peut en être facilement extraite pour être dépla-
cée.
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Description

[0001] La présente invention concerne les structures
de support et de positionnement de bouteilles de gaz,
notamment les grandes bouteilles de gaz industriels de
type B40 ou B50.
[0002] Les bouteilles de gaz sont généralement en-
treposées, temporairement ou pour un certain temps,
en étant posées verticalement sur leur embase après
avoir été roulées en leur lieu de positionnement approxi-
matif. L'enlèvement de ces grandes bouteilles impose
d'exercer sur leur chapeau un effort de traction impor-
tant pour décoller une extrémité de l'embase de la sur-
face support et permettre le roulage de la bouteille.
[0003] La présente invention a pour objet de proposer
une structure de support et de positionnement de bou-
teilles de gaz garantissant un positionnement correct et
reproductible des bouteilles et facilitant grandement leur
manipulation, tant à la pose qu'à la dépose.
[0004] Pour ce faire, selon une caractéristique de l'in-
vention, la structure de support et de positionnement
comprend une embase et un berceau supérieur, l'em-
base formant une surface inclinée par rapport à l'hori-
zontale se raccordant à une butée formant saillie vers
le haut.
[0005] Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

- l'extension de la surface inclinée depuis la butée est
inférieure au diamètre de la bouteille, et typique-
ment supérieure au rayon de la bouteille

- le berceau a une forme en V ou en C ouvert vers
l'extérieur.

[0006] D'autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention ressortiront de la description suivante de modes
de réalisation, donnés à titre illustratif mais nullement
limitatif, faite en relation avec les dessins annexés, sur
lesquels :

- la figure 1 est une vue schématique en élévation
d'un mode de réalisation d'une structure de support
et de positionnement de bouteilles de gaz selon l'in-
vention; et

- la figure 2 est une vue en coupe partielle suivant le
plan de coupe II-II de la figure 1.

[0007] Dans le mode de réalisation représenté à titre
d'exemple sur les figures, la structure de support et de
positionnement comprend essentiellement une embase
1 montée sur une surface de base 2 et un berceau su-
périeur 3 monté, à l'aplomb de l'embase 1, sur une struc-
ture verticale 4 à laquelle est également reliée la surface
de base 2. La distance verticale entre le berceau 3 et la
base 1 correspond à plus de 75% de la hauteur de la
bouteille 7, typiquement entre 80 et 120 cm selon les
modèles de bouteilles standard de gaz industriel.
[0008] Selon un aspect de l'invention, l'embase 1 for-
me une surface support 5 inclinée par rapport à l'hori-

zontale d'un angle α ouvrant dans la direction opposée
à la structure 4 et compris typiquement entre 5 et 10
degrés. La surface 5 se raccorde, à sa partie basse, du
côté de la surface 4, à une butée 6 faisant légèrement
saillie vers le haut. La surface support 5 s'étend vers
l'avant, à partir de la butée 6, d'une distance inférieure
au diamètre nominal d'une bouteille 7 et supérieure à
un demi-diamètre de cette bouteille, soit typiquement
entre 10 et 25 cm.
[0009] Le berceau 3 présente avantageusement, en
vue de dessus, comme on le voit sur la figure 2, une
configuration en forme de V ou de C ouvert vers l'exté-
rieur, en l'occurrence vers l'avant vis-à-vis de la struc-
ture support 4, définissant ainsi un volume intérieur 8
de réception d'une partie supérieure d'un corps de bou-
teille. Ce volume 8 forme intérieurement au moins une
surface ou une arête 9 arrière d'appui pour une géné-
ratrice du corps de bouteille 7. Cette surface d'appui 9
est décalée, vers la structure 4, de façon que, comme
représenté sur la figure 1, la bouteille 7 en position dans
la structure de support et de positionnement soit inclinée
par rapport à la verticale du même angle α que la sur-
face support 5 par rapport à l'horizontale, c'est-à-dire
que la surface 9 se situe dans le plan vertical incliné de
la butée 6, ou tangente à ce plan.
[0010] Avec l'agencement selon l'invention, l'embase
5 forme un léger échelon avant de hauteur h, n'excédant
typiquement pas 4 cm, qui ne gêne pas la mise en place
sur l'embase 1 de la bouteille roulée jusqu'à son empla-
cement de stockage. Une fois positionnée sur la surface
5, la bouteille est inclinée en direction vers la surface 4.
Sa base vient automatiquement en butée contre la bu-
tée 6 et sa partie supérieure vient se loger dans le ber-
ceau 3 dans une position, dans l'espace, fixe et parfai-
tement déterminée par le berceau, sans risque de bas-
culement. Ce positionnement correct imposé trouve un
intérêt particulier dans les installations de stockage et
distribution de bouteilles comprenant des moyens opti-
ques ou électromagnétiques d'identification des bou-
teilles individuelles entreposées et/ou des systèmes de
rétention déverrouillables des bouteilles. En variante, la
butée 6 peut être constituée par la partie arrière d'un
berceau en C ou en D ouvrant vers l'avant à la façon du
berceau supérieur 3.
[0011] Selon un aspect de l'invention, l'existence de
l'échelon de hauteur h et du positionnement en porte à
faux de la base de la bouteille par rapport à la surface
5 permet très aisément, avec un faible effort de traction,
de basculer la bouteille 7 verticalement pour l'extraire
du berceau 3 et la déplacer vers un autre lieu.
[0012] L'embase 1 peut être constituée d'un bloc mé-
tallique usiné ou matricé pour constituer le dièdre 5,6.
Avantageusement, comme représenté sur la figure 1,
l'embase 1 est réalisée par mise en forme d'une tôle mé-
tallique fixée à ses extrémités, de part et d'autre du diè-
dre 5,6, sur la base 2. De façon analogue, le berceau 3
peut être réalisé en tout ou partie en tôle pliée.
[0013] La structure de support et de positionnement
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selon l'invention peut être une structure individuelle
pour une seule bouteille, transportable et positionnée
en un lieu quelconque. Avantageusement, elle peut être
dupliquée pour constituer un râtelier avec de multiples
paires adjacentes de berceaux et d'embases montées
sur une structure support métallique 4,2 commune,
éventuellement associées ou liées à une paroi d'un local
de stockage et distribution de bouteilles de gaz à accès
libre ou contrôlé. Dans ce cas, la structure verticale est
constituée avantageusement par un des murs du local,
et l'embase 1 constituée d'un profilé s'étendant latéra-
lement, parallèlement au mur et fixé en position sur le
plancher du local, formant la surface de base 2.

Revendications

1. Structure de support et positionnement de bouteille
de gaz, comprenant une embase (1) et un berceau
supérieur (3), l'embase (1) formant une surface (5)
inclinée (α) par rapport à l'horizontale et se raccor-
dant à une butée (6) formant saillie vers le haut.

2. Structure selon la revendication 1, caractérisée en
ce que l'extension de la surface inclinée (5) depuis
la butée (6) est inférieure au diamètre de la bouteille
(7).

3. Structure selon la revendication 2, caractérisée en
ce que l'extension de la surface inclinée (5) depuis
la butée (6) est supérieure au rayon de la bouteille
(7).

4. Structure selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que la butée (6) et la surface
inclinée (5) sont constituées par une tôle métallique
pliée pour former un dièdre.

5. Structure selon l'une des revendications 1 à 4, ca-
ractérisée en ce que le berceau (3) a une forme en
V ou C ouvert vers l'extérieur.

6. Structure selon la revendication 5, caractérisée en
ce que le berceau a au moins une surface d'appui
(9) inclinée par rapport à la verticale.

7. Structure selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce qu'elle est transportable.

8. Structure selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce qu'elle comprend au moins
deux paires adjacentes de berceaux (9) et embases
(1).

9. Structure selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce qu'elle est fixée contre une
paroi d'un local.
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