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Esilld olevan keksinndn kohteena on puristettu laatta, joka kdsittdi
huokoista, kimmoisaa ainetta olevan kappaleen ja joka on tarkoitettu

kdytettdvdksi edullisesti &&nen eristykseen ja onteloiden tdyttidmiseen.

Ennestddn on tunnettua kdyttdid laattojen tai listojen muodossa olevaa
vaahtomuoviainetta saumojen tiivistidmiseksi tai onteloiden, esim.
rakennuselementin kahden ulkolaatan vdlisen tilan t&dyttdmiseksi.
Jotta vaahtomuoviaine voisi tyydyttdvdlld tavalla tdyttdd tehtdvin-
sd, on vaahtomuovilaatta tai -lista sijoitettava sisdin puristetussa
tilassa, niin ettd aine sis&ddnpanon jidlkeen voi jossain miirin paisua
ja tdlldin tdyttdd koko kiytettdvissid olevan tilan ja samanaikaises-
ti tietylld voimalla tukeutua tilan muodostaviin rajoitusseiniin.
Vaahtomuovia on vaikea sijoittaa sisdidn tdll4 tavoin, koska se luon-
taisesta kimmoisuudestaan johtuen puristuksen jidlkeen v&littOmidsti
palautuu alkuperdiseen tilavuuteensa, kun puristava voima lakkaa

vaikuttamasta.
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Timdn ongelman poistamiseksi on aiemmin ehdotettu esim. ruotsalai-
sessa kuulutusjulkaisussa n:o 382 609 vaahtomuovin kylldstystd side-
aineella, joka viivdstyttdi aineen kimmoisaa paluuta alkuperdiseen
tilavuuteen, ja aineen pakkaamista puristetussa tilassa. Td&mdn mene-
telmdn etuna on se, ettd aine voidaan puristaa valmistuksen yhtey-
dessi ja ettd sen jdlkeen kun aine on poistettu pakkauksesta on
tietty aika kdytettdvissid aineen sijoittamiseksi toisella ty®paikal-
la siihen tarkoitettuun tilaan, jossa aine sen jdlkeen voi paisua,
niin ettid tila tdyttyy kokonaan. Menetelm&n ep#dkohtana on se, ettd
aine on valmistuksen yhteydessi pakattava erikoispakkaukseen, joka
on tehtivi sellaiseksi, ettd se voi vastustaa aineen paisumispyrki-
mystd, ja ettd pakkaus on poistettava ennen aineen sijoittamista

aiottuun tilaan.

Keksinndn piddtarkoituksena on saada aikaan kimmoisasta aineesta val-
mistettu puristettu laatta, joka on laadultaan sellainen, ettd se
ilman ulkoisia vdlineiti pysyy puristetussa tilassa, jolloin yllé&d
mainittu haitta poistetaan. Tdmi tarkoitus saavutetaan keksinndn
mukaisesti siten, ettd laatalle annetaan patenttivaatimuksessa 1 esi-
tetyt tunnusmerkit.

Keksint® perustuu niin ollen ajatukseen, ettd laattaan sisdltyvd
kimmoisa aine on kylldstettdvid niin voimakkaasti sopivalla aineella,
etti kimmoisa paisuminen kokonaan estet#&&n, kunnes tapahtuu ldmpdti-

lan kohoaminen, jolloin kyllidstysaine pehmenee ja aine voi paisua.

Keksinn®n mukaisen laatan erdind etuna on, ettd laatan paisumisen
ajankohta voidaan middrdtid limpd4 syodttdmédlld, niin ettd lampotila
kohoaa ennalta mdirdttyyn raja-arvoon. Vield erd#nd keksinndn etuna
on se, ettd kyllidstysaineen valinnan avulla voidaan laatan paisumi-
seen vaadittavaa lampdtilaa vaihdella vdljien rajojen puitteissa,
mik8 antaa hyvidt mahdollisuudet soveltaa laattaa eri k&yttdalueille.

Keksinndn mukaisesti laatta muodostuu kokonaan tai suurimmaksi osak-
si huokoista, kimmoisaa ainetta, esim. vaahtomuovia tms. olevasta
kappaleesta. Aineen on alun alkaen oltava joustavaa, ja sen taytyy
kestdi puristusta tilavuuteen, joka on oleellisesti pienempi kuin
alkuperdinen tilavuus. Lis#dksi aineella on oltava sellainen rakenne,
etti kyllistysaine voi tunkeutua sisiin ja kylldstdd oleellisesti
koko kappaleen tilavuuden. Jos aine koostuu soluista tai huockosista,
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on niiden solujen tai huokosten oltava yhteydessd keskendan. Kim~-
moisaa ainetta olevassa kappaleessa voi olla pintakerros toisella
tai molemmilla puolilla ja mahdollisesti yksi tai kaksi itsestddn

tarttuvaa pintaa, joita peittdd irrotettava paperi tai folio.

Kylldstykseen voidaan k&ytt3i useita aineita., Oleellista on, ettd
kyllastysaine voidaan viedd koko kappaleen sisddn ja jakaa oleelli-
sen tasaisesti sen yli ja ettd aine pystyy pitém#dd&n kappaleen puris-
tetussa tilassa niissd lampdtiloissa, joita normaalisti esiintyy ra-
kennusaineiden kuljetuksen ja varastoinnin aikana. Lisdksi kylld&s-
tysaineella on oltava pehmenemislimpdtila, joka ei ole korkeampi

kuin ettd kimmoisa aine voidaan kuumentaa t&h&n l&mpdtilaan sitd
vahingoittamatta. Erityisen sopivia kyllédstysaineita ovat bitumi-
muovit, joiden valikoima on laaja ja joilla on erilaisia ominaisuuk-
sia ja pehmenemislédmpdtiloja. Kylldstysaine voi edullisesti olla kah-
den tai mahdollisesti useamman, eri pehmenemisl&mpttilan omaavan
bitumimuovin seos, jolloin saadaan se etu, ettd kylldstysaineen peh-
menemislimpdtilaa, joka mddrdd ldmpotilan, jossa kimmoisa aine saa-
daan paisumaan, voidaan vaihdella vdljien rajojen puitteissa mutta-
malla kyllistysaineeseen kuuluvien, eri pehmenemisl&mpdtilan omaavien
bitumimuovien vdlisti midrisuhdetta. Kylldstysaine voi edelleen tie-
tysti myds sisdltdd lisdaineita eri tarkoituksia varten. Bitumimuo-
vin asemesta voidaan kdyttidi mitd tahansa muovia, jonka ominaisuute-

na on tietyssd ldmpbtilassa pehmeneminen.

Erdissi keksinndn sovellutuksessa kiytet#ddn kyllidstysainetta, joka
koostuu kahden eri bitumimuovin seoksesta, jolloin toisen bitumimuo-
vin pehmenemisl&ampéttila on 85°c ja toisen pehmenemisldmp&tila on n.
200°cC. Kyllidstysaineessa oli ensin mainittua bitumimuovia 97 % ja
viimeksi mainittua bitumimuovia 3 %. T#11l3 kylldstysaineella saatiin

kimmoisa aine paisumaan, kun ld&mpétila oli nostettu n. 100°C:een.

Kyllistyksessid on tidrke#did, ettd kylldstysaine tunkeutuu koko kimmoi-
saan kappaleeseen ja ettd kylldstysainetta lis&dtddn riittdvd mddrd,
niin ettd kylldstys todella saa aikaan kimmoisan kappaleen pysymi-
sen puristetussa tilassa rajoittamattoman ajan verran, jollei ldmp&-
tilaa nosteta kylldstysaineen pehmenemislé&mpdtilan mddrddmddn raja-
arvoon. Tamdn tarkoituksen saavuttamiseen sydtettdvd kylldstysaineen
midrid riippuu monesta tekijdsts, esim. vaahtomuovin jdykkyydestd

ja tilavuuspainosta. Esimerkkini voidaan kuitenkin mainita, etta
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kylldstettdessd 7 mm:n paksuista vaahtomuovilaattaa yll4 mainitulla
kylldstysaineella osoittautui kyllidstysaineen mddri 1 kg/m2 riitta-
viksi.

Kylldstysaine voi, kuten yllid mainittiin, muodostua vyhdestd ainoasta
bitumimuovista. T&mén pehmenemisl&mp&tilan on t&118in oltava 70-200
Oc tai sen yli, niin ettei ole olemassa mitd4dn vaaraa, ettd lampSti-
la tahattomasti kohoaa kylldstysaineen pehmenemispisteeseen. Jos
kylldstysaine koostuu kahden bitumimuovin tai vastaavan seoksesta,
toisen pehmenemisl&mp&tila voi sopivasti olla 70-100°C ja toisen
pehmenemislémpdtila 150-200°C. Koska kahden kylldstysaineeseen kuu-
luvan bitumimuovin tai vastaavan pehmenemislampdtilat sijaitsevat
kyseisen vidlin 70-200°C molemmissa pdissd, voidaan kylldstysaineen
pehmenemislédmpotila, joka tavallisesti on se ldampbtila, jossa kimmoi-
sa kappale voidaan saada paisumaan luontaisista kimmoisista voimista
johtuen, valita koko vdliltd pelkdstddn vaihtelemalla kahden bitumi-

muovin vdlistd mddrdsuhdetta.

Keksinndn mukainen laatta on tarkoitettu kyllistettdvksi lédmpimdssa
tilassa ja puristettavaksi jiddhdytyksen aikana tai huoneen ldmpoti-
lassa. Se on ensisijaisesti tarkoitettu kdytettdviksi valmistuspro-
sesseissa, joissa ldmpdd syStetddn jonkin valmistusvaiheen tai joi-
denkin valmistusvaiheiden aikana, niin etti laatta t#lldin paisuu
ennalta mddrdttyyn paksuuteen. Erds kidyttbalue on esim. metallista
valmistettavissa ovissa tai elementeissi. Tdllaisten tuotteiden
valmistuksessa on metallipinnat nimitt&in pestdvi ennen loppukédsitte-
lyd, jona useimmiten on lakkaus. Tdssid pesussa tunkeutuu oveen tai
elementtiin pesunestettd, jonka oveen tai elementtiin sijoitettu
kimmoisa kappale imee itseensd, jos se on paisuneessa tilassa. Jos
kappale kuitenkin on puristetussa tilassa, ei nesteen imeytymistd
kappaleeseen tapahdu. Kun kappale myShemmin saatetaan paisumaan,
helpottaa kappaleen paisuminen edelleen nesteen poistoa pestystd
ovesta tai elementistd. Koska pesuprosessi tavallisesti tapahtuu
korkeintaan 70°C:n lampdtilassa, on valttam&tdntd, ettd kyllédstys-
nesteen pehmenemisl&mp&tila on korkeampi kuin 70°C. Edullisesti
pehmenemisldmpdtilan on oltava 100°C tai jonkin verran korkeampi,
koska mahdollisesti j&dljelld oleva vesi on tdssid liampdtilassa kiehu-

nut pois.

Puristettua laattaa voidaan, kuten alussa mainittiin, kdyttda &ddnen
eristykseen ja/tai onteloiden tiyttdmiseen tai se voidaan mahdolli-
sesti tehdd pitk&dnomaiseksi kaistaleeksi, jota kdytet&in tiivistys-
listana.



° 59135

Patenttivaatimukset

1. Puristettu laatta, joka kdsittdd huokoista, kimmoisaa ainet-
ta olevan kappaleen, jolloin oleellisesti koko kappale on kyllids-~
tetty aineella, jolla on mddr&tty pehmenemisldmp&tila, t un ne t -
t u siitd, ettd kappale on kylldstetty siind md&rin, ettid se py-
syy puristetussa tilassa, niin kauan kuin l&mp&dtila ei ylitd kiyte-

tyn kylldstysaineen pehmenemisliémp&tilaa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laatta, jossa kimmoisana ai-
neena on vaahtomuovi ja kyll&stysaine sisdl+td4 ainakin yhtd bitu-
mimuovia, t unnet tu siitd, ettd bitumimuovin pehmenemisldm-

pstila on yli 70°C.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laatta, t unn e t t u siiti,

ettd bitumimuovin pehmenemisldmp&tila on 70-200°C.

4, Patenttivaatimuksen 1 mukainen laatta, tunne t tu siitd,
ettd kimmoisaa ainetta oleva kappale on kyllidstetty aineella, joka
sisdltdd kahden eri pehmenemisl&mp&tilan omaavan bitumimuovin seok-

sen.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laatta, tunne ¢t t u siitd,
ettd toisen bitumimuovin pehmenemislimpdtila on 70-100°C ja toisen

bitumimuovin pehmenemisl&mpdtila on 150-200°cC.

Patentkrav

1. Komprimerad platta, innefattande en kropp av ett pordst, elas-
tiskt material, varvid védsentligen hela kroppen &r impregnerad med

ett dmne, som har en bestdmd mjukningstemperatur, k 4 nne t e ¢ k -
n ad av att kroppen &dr impregnerad i s&dan grad, att den hilles

i det komprimerade tillstdndet, s& l&nge som temperaturen icke

overstiger det anvdnda impregnerings&dmnets mjukningstemperatur.

2. Platta enligt krav 1, i vilken det elastiska materialet ut-
gdres av en skumplast och det impregnerande dmnet inneh&ller &t-
minstone en bitumenplast, k a nnetecknad av att bitumen-

plasten har en mjukningstemperatur &ver 70°C.

3. Platta enligt krav 2, k 4 nnetecknad av att bitu-

menplasten har en mjukningstemperatur i omr&det 70-200°C.
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4, Platta enligt krav 1, Xk @ nnetecknad av att krop-
pen av elastiskt material d4r impregnerad med ett dmne, som inne-
hdller en blandning av tva olika bitumenplaster med olika mjuk-

ningstemperaturer.

5. Platta enligt krav 4, k @ nnetecknad av att den
ena bitumenplasten har en mjukningstemperatur i omradet 70-100°C

och den andra bitumenplasten har en mjukningstemperatur i omra-
det 150-200°C.
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