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3elem Fedeni je zajistit snadného
odformovéni betonovych dilel od ocelovych
nebo d¥evénych lakovanych forem s p¥izni-
vym vliivem na ekonomii provozu i Eistotu
Zivotniho prost¥edi. Ufelu je dosaZeno
prostiedkem sestdvajicim hnotnostné z 75
aZ 90 df1l% nerafinovaného minerdlniho ole-
je 8 vysokym obsahem parafind, ceresind
a naftend v rozmezi 50 aZ 75 % a dédle
charakterizovanym viskozitou v rozmezi 30
a% 39 mPa.s p¥i 20 °C, teplotou vzglanuti
v oteviendm kelimku minimdlné 150 °C, 3
a¥ 10 df1d uhlovodikového rozpoustddla o
délce Petdzce Cg 8% Cpy, 3 aZ 10 dfld
Zivodisného tuku landiinu. charakterizovasn
ného éiplem kyselosti maximdlné 8 mg
KOH/g, 8islem zmfdelndni 70 aZ 100 mg KOH{g
a jodovym &islem v rozmezi 20 af 60 s vy~
sokym obsshem cholesterolu, pFidemZ pro
-sniZeni negetivniho vlivu na kovové cdsti
vyrobni aparatury se ke sloZeni p¥id4d 0,5
aév56§ilﬁ hmotnostnich antikorozniho pro-
stiedku.
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Vyndlez se tykéd separadniho prost¥edku pro betonové vy-
robky pro snadné odformovéni dflcd od viech typh forem s hlad-
kym povrchem, piedevdim kovovych, plastikovych, d¥evénych la-
kovanych a to jak u vyrobkl technologie studené, tak proteplo-
 vané,

P¥i vyrob® stavebnich prefabrikétd ze Zelezového nebo
prostého betonu je znadné nevyhodné nalepovéni materidlu za
tvarovaci formy., Z divodu zemezeni této pFilnavosti Jsou pouzZi-
vény specidlni separadni prostiedky zajistujici snadnou vyjime-
telnost 2z formy nebo oddéleni bedndni p¥i soudasném dosaZeni
vysoké kvality dilce, piedevdim jeho povrchu. To se projevuje
vérnou kopii formy, rovnosti a hladkosti povrchu i piesného do-
tvarovéni vdech konstrukénich detaill, vdetné usazovacich ddsti.
Vysoké poZadavky kladené na kvalitni separadéni prost¥edky jsou
v8ek mnohem 8irs8i., Je totiZ tFeba zajistit dokonalou funkei pi#i
zvySené teploté proparovéni, nezbytnou pro urychlené tvrdnuti
betonu v moderni stavebni prefabrikeci, odolnost viéi vibraci
nutné k dokonalému proniknuti betonové smési do vSech vysoce
armovanych &4sti d{lce,odstranéni{ vzduchovych bublinek vznik-
1lych michdnim smési.a pouZitim pldstifikadnich pr¥isad. Ddle Je
nutno zajistit odolnost filmu separdtoru vidi alkalické reekeci
smési, mechanickou odolnost v otéru p¥edeviim tam, kde je for-
ma betonovou smési plnéna. Samoziejmym poZadavkem je potom
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splnéni hygienickych, bezpeénostnich, toxikologickych, poZdr-
nich a jinych zdravotnich hledisek p¥i manipulaci s chemicky-
mi létkemi, mezi néZ je nutno separadni prostredky poéitat.

V soudasné dobé vyrdbéné a pouzivané separadni prostied-
ky lze po strdnce chemické konsgtituce rozdélit do t#{i kate-~
gorii, z nich% kaZdd se vyznacduje svymi pYednostmi a nevyhoda-
mi, Klasicky formulované pY¥ipravky mna bdzi mastnych ldtek
ge vyznaduji dobrym efektem, avS8ak pri pom&rné nutném vysokém
dévkovéni na 1 m? separované plachy zpisobuji sniZeni pridriZ-
nostl klasickych syntetickych omitek, promaSténi tapet, hlav-
né jsou vdak pridinou dermatologickych potiZzi obsluhy, vyzne=~
Suji se urditou poZdrni bezpednosti a jejich vysokd spotFeba
je pridinou zne¥idtovdni zivotnlho prostredi minerdlnimi l4t-

keami olejovitého charakteru.

~ Navrhované a ov&¥ované PeSeni spolivajici v pokryti oce~
lovych forem termoplastickym polymerem i piimo plastikové for=-
my, maji vynikajic{ separaéni efekt, avSak nizkou Zivoinost,
zhor3uji prostup tepla a jejich porizovaci ndklady jsou neoby-
c¢ejné vysoké,

Vodna disperze a emulze vyd$fch uhlovodikd a tukd je komp-
romisnim Fefenim mezi olejovym typem separdtoru a polymerni
separadni vrstvou, které zajisdfuje relativné‘vysokoﬁ hygienu
préce a poZdrni bezpednosti provozu i skladd, U v&t3iny navrie-
nych formulaci vSak proteplenim a vibraci dochdzi ke zvyseni
difuzniho spddu mezi emulgovanou a dispergovanou nanesenou'mast-4
nou separadéni vrstvou ve sm¥ru dovnit¥ prefabrikovaného dilce
a 7im se seperadni Gdinek sni¥{ nebo zru¥i, Del8{ nevfhodou vod-
nfch emulz{ a disperzi je citlivost k ni¥&im teplotdm a jejich
irreversibilnl zmdnea fyzikdlné chemickych vlastnosti za téchto
podminek.

Pres véechny uvedené nevyhody separadénich prostredkﬁ na
bdzi minerdlnich olejld je jejich pouZivédni zdaleka nejrozdi-
fen$j¥i a jsou nachdzeny dal¥{ formulace, kterd odstranuji nék-
teré vady d¥ive popsanych separadnich prost¥edkd, vyznaduji se
ddle nizkou energetiockou ndrodnosti pri jejich vyrobé, vysokou
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uéinnosti, spolehlivosti a vhodnou kombinaci létek s jejich

citlivou volbou i relativn& nizké dermdlni drdZd¥ni.

Velmi dobrych vysledkd pri separaci betonovych diled od
ocelovych nebo difevénych lekovanych forem bylo dodaZeno prost-
Yedkem podle vyndlezu, hmotnostné sestdvajici z 75 aZ 90 dfiis he-
rafinovaného minerdlniho oleje s vysokym obsahem parafinl, ce-
resini a naftenll v rozmezi 50 aZ 75 % a dédle charakterizovaného
viskozitou v rozmezi 30 aZ 39 mPa.s, teplotou vzplanuti v otevie~
ném kelimku ginimélné 150 °c, 3 a% 10 d{ly uhlovodikového ToZ~
poustédla o délce Tetdzce C, al Chy 8 3 aZ 10 dily Zivoé&idného
tuku lanolinu charakterizovaného 8islem kyselosti maximdlné
8 mg KOH/g, &islem zmydelnéni TO aZ 100 mg KOH/g a jodovym Sig-
lem v rozmezi 20 a¥ 60 s vysokym obsahem cholesterolu.

Siln& alkalickd betonovd smés, vysoky obsah vzdusné vlhkosti a
v nékterych pripadech i zvySend teplota kladou velké ndroky na
korozni odolnost kovovych &dsti vyrobniho zaiizeni, Zbéchto dd~-
vodd je zejména pri pouZiti ocelovych forem vyhodné doplnit slo-
Zeni separdtoru o inhibitor koroze oceli. Inhibitor koroze se
ke shora uvedené formulaci separdtoru priddvd v rozmezi 0,5 aZ

5 8714 hmot, | |

PouZiti vysoce rafinovenych minerdlnich oleji, jako je vaze-
linovy olej, loZiskové oleje a podobnd, vyZaduje pomérn& vysokou
pFisadu rozpoustédla, obvykle lekového benzinu pro dosaZeni vis-
Kozity v rozmezi 35 a¥ 40 .10~° m%s™! p¥i 20 °C nutné pro doko-
naly ndst?ik a vytvoreni tenkého, prévé nutného filmu. Naproti
tomu nerafinovany olej, jako bodni olejovy hydrogendt, vyZaduje
sice mensSi mnoZstvi rozpoustédla pro dosaZeni potFebné viskozi=-
ty, ale vzhledem k vysokému obsshu parafini, ceresind a nafteni,
md vyS5{ teplotu tuhnut{, neumoZnuje prdci v zimnim obdobi,ne-
bot vytvoYeny film,pot¥ebny pro dokonalou separaci, je silny a
tim je i vysokd mérnd spotfeba. Bylo zjisténo, Ze podle formula-
ce vyndlezu s pr{sadou lanolinu zajidfuje dokonalou separaci p¥i
vSech teplotdch a ni%3i tloustka filmu potom dsporu separadniho
prostfedku kolem 20 %. Tato skutednost md velky bezpelnostni
a ekologicky vyznam nejen u vyrobce, ale predeviim u spotrebite~
le. SniZuje riziko vzniku vybusnych smési, minimalizuje odpar
rozpoustédla, zaruduje 8ist3{ pracovni prostiedi a dochdzi k
absolutnimu sniZeni mérné spotieby ropnych ldtek, vietnd snife-
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ného rizike jejich vniku do Zivotniho prostiredi..

K bliZ3{mu objasnéni podstaty vyndlezu, bez jakéhokoliv
omezovédni v daném rozsshu, jsou uvedeny p¥iklady moZného pro-
vedeni piipravy separadéniho prostiredku pro betonové vyrobky.

P¥iklad 1

Na kontinudinfm homogenizednim zafizeni, vybaveném dyna-
mickym sm&3ovadem k zajisténi dokonalé homogenity smési;se
pomoc{ ddvkovacich &erpadel s variabilnim pomérem ddvkovéni
sméSuje 80 dild hmot. nerafinovaného minerdlniho oleje s vyso=-
kym obsahem parafinl, ceresini a naftenl v rozmezi 50 aZ 75 %
hmot., a ddle charsekterizoveného visgkozitou v rozmezi 30 aZ 39
mPa.s pii 20 ¢, teplotou vizplanuti v otevieném kelimku mini-
mélnd 150 °C, 7 di1d hmot. uhlovodikového rozpoustddla o délce
Yetézce Ce aZ 024 se 7 dily hmot. Zivod&isného tuku lanolinu
g8 vysokym obsahem cholesterolu,charakterizovaného ddle &islem
kyselosti meximdlné 8 mg KOH/g, dislem zmydelnéni 70 aZ 100 mg
KOH/g a jodovym &islem v rozmezi 20 aZ 60,

Po 45dennim provozu byly na ocelove formé patrné inkrus-
tace koroznich 3plodin, Pokud byl separadéni prostiedek doplnén
1 dflem hmot. inhibitoru koroze na bdzi soli kyseliny olejové
e oleylimidazolinu, podebilo se ve 45dennim vyrobnim cyklu vliv
koroze vyrazné omezit.

Prlklad 2

Na kontinudlnim homogenizednim zarlzenl,vybavenem dynamic-
kym sméSovadem k zajidténi dokonalé homogenity smési, se pomoci
dédvkovacich Cerpadel s variabilnim pomérem ddvkovini smésuje
88,5 df14 hmot. nerafinoveného minerdlniho oleje & vysokym ob-
gahem parafini, ceresini a naftend v rozmezi 50 aZ 75 % a ddle
cherakterizovaného viskozitou v rozmezi 30 a%¥ 39 mPa.s p¥i 20 °c,
teplotou vzplanuti v otevieném kelimku minimdln& 150 °¢, 5 afld
hmot. uhlovodikového rozpoudtédla o délce retézce Ce aZ 024 a
5 dfly hmot. Zivo&isného tuku lanolinu s vysokym obsahem chotes-
terolu charakterizovaného déle &islem kyselosti meximdlné 8 mg
KOH/B, &islem zmfdelndni 70 aZ 100 mg KOH/g a jodovym &islem
v rozmezi 20 a% 60.
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Korozni vzorky z konstrukéni oceli, kterd byla totoZnd
s b&%n& uZivenou pro ocelové formy,byly potafeny filmem sepa-
radniho prostifedku uvedeného sloZeni a vloZeny na 240 h do vé-
penného mléka, 08isténim plechl a jejich zvédZenim byl stanoven
korozni Ubytek, Pokud byl pouZit separadni prostiedek s pridav-
kem 2 dild hmot, inhibitoru koroze, na bdzi soli aminoamidu
smésl mastnych kyselin a kyseliny olejové, byly korozni dbytky
v porovndni se separaénim prostf¥edkem bez inhibitoru koroze po=-
lovidéni,

P¥iklad 3

Na kontinudlnim homogenizalnim zarizeni, vybaveném dyhamic-
kym sméSovadem k zajisténi dokonalé homogenity smési, se pomoci
dévkovaoich Serpadel s variabilnim pomdrem dévkovdni sméfuje
90 a{ld hmot. nerafinovaného minerdlnfho oleje s vysokym obsa~-
hem parafinii, ceresini a nafteni v rozmezi 50 aZ 75 % hmot. a
ddle charakterizoveného viskozitou v rozmezi 30 a¥ 39 mPa.s p¥i
20 °C, teplotou vzplanuti v otevieném kelimku minimglng 150 °q,
9 4i1G hmot. uhlovod{kového rozpousdtédla o délce Yetézce Ce aZ
024 8 9 dily hmot., Zivodisného tuku lanolinu s vysokym obsahem
cholesterolu,charakterizovaného ddle éislem kyselesti meximdlné
8 mg KOH/g, 8islem zmydelnéni TO aZ 100 mg KOH/g a jodovym &is=-
lem v rozmezi{ 20 a% 60,

P¥i provozni aplikaci byla sledoyéna subjektivné koroze za-
Pizeni v 60dennim vyrobnim cyklu., PPi pouZiti prostifedku s 4 di-
- 1y bmot, soli kyselin ziskanych oxidaci parafinu se stearyldie-
minem byle koroze vyrobniho zab{zeni vyraznd ni%¥s{, p¥i zachovd=
ni stejného separadniho Udinku a stejnych provoznich podminek,
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" 1. Separadni prost¥edek pro betonové vyrobky, vyznadeny tim,

Ze sestdvd hmotnostné z

75 aZ 90 d{ld nerafinovaného minerdlniho oleje s vysokym
obsahem parafini, ceresini & naftend v rozmezi
50 a% 75 % a déle charakterizovaného viskozi-
tou v rozmezi 30 af¥ 39 mPa.s pPi 20 °C, teplo-
tou vzplanuti v otevieném kelimku minimdlné '

\

| 150 %c,
3 aZ 10 dily uhlovodikového rozpoustédla o déloe retézce
Ce aZ C, 04 8 '

3 aZ 10 dily Zivod&isného tuku lanolinu, charakterizovaného
8i{slem kyselosti maximdln® 8 mg KOH/g, Sislem
zmfdelndni 70 a% 100 mg KOH/g & jodovym Sislem
v rozmezi 20 a% 60 s vysokym obsshem choleste-
rolu.

2. Separadni prost¥edek pro betonové vyrobky podle bodu 1; vy-
znadeny tim, Ze pro sniZeni negativniho vlivu na kovové dds~
t1i v¥robni aparatury se ke sloZfeni podle bodu 1 pridd 0,5 aZ
5 4114 hmotnostnich antikorozniho prostifedku,

Vytiskly Moravské tlskafské z4vody, _
5!¥ed 11 100, t¥.Lidovych milicf 3, Olomouc Cena: 2,40 Ké&s

~,’
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