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SPOSÓB PROWADZENIA ZAMKNIĘ!FEGO OBIEGU WODNO-MUŁOWEGO
W ZAKŁADACH PRZERÓBCZYCH WCGLA KOKSOWEGO

Przedmiotem wynalazku jest sposób prowadzenia obiegu wodno-mułowego w zakładach przerób¬
czych węgla koksowego, umożliwiający utrzymanie w pełni zamknięcie tego obiegu w toku eksploa¬
tacji. Dotychczas znane rozwiązania obiegów wodno-mułowych uniemożliwiają prowadzenie takiego
reżimu pracy obiegu wodnego, który zapewniłby pełne i efektywne wykorzystanie recyrkułowanej
wody obiegowej do poszczególnych operacji przeróbczych, zgodnie z wymaganiami technologicznymi.

Znany jest zwłaszcza, sposób zamknięcia obiegu wodno-mułowego w płuczkach węgla kamiennego,
wzbogacających muły, w którym zawiesiny mułowe przed ich flotacyjnym wzbogacaniem, oraz uzyska¬
ne z tego wzbogacania odpady flotacyjne, poddawane są całkowitemu klarowaniu z dodatkiem środ¬
ków flokulacyjnych. Uzyskaną w wyniku klarowania wodę recyrkulacyjną wykorzystuje się w całości
do procesu wzbogacania i operacji pomocniczyołu Sposób ten również nie zapewnia prowadzenia
prawidłowego procesu wzbogacania flotacyjnego w zamkniętym obiegu wodno-mułowym, *z uwagi na sto¬
sowanie środków flokulacyjnych w obiegu wód płuczkowyoh; Ponadto stosowanie zerowego klarowa¬
nia zawiesin mułowych powoduje perturbacje ruchowe w odmulnikach promieniowych wód płuczkowych,
doprowadzając do stanu awaryjnego pracę tych urząd zeń, Z uwagi na brak możliwości uzyskania
czystej wody recyrkulacyjnej w warunkach przemysłowyoh prowadzenia tvch procesów, zachodzi ko-
niecznośó uzupełniania do operacji pomocniczych, wymagających odpowiedniej czv?tości wód, do¬
datkową Ilością wody czystej z zewnątrz, Stan ten powoduje pęcznienie obiegu wodno-mułowego, a
w konsekwencji dokonywanie zrzutów wód obiegowych na zewnątrz, powodując zagrożenie ochrony na¬
turalnego środowiska.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyżej omówionych niedogodności i uzyskanie w warunkach
przemysłowych takiego reżimu pracy obiegu wodno-mułowego, który zapewniłby prawidłowe prowadze¬
nie procesu flotacvjnego w obiegu zamkniętym, przy pełnym i efektywnym wykorzystaniu recyrkula¬
cji wody obiegowej*

Cel ten został osiągnięty według wynalazku przez zastosowanie dwóch niezależnych obiegów
wody recyrkulacyjnej oraz okresowe poddawanie całej zawartości wód odrnulnika promieniowego pro¬
cesu klarowania i zagęszczania wód płuczkowych bezpośrednio procesowi mechanicznego odwadniania
na prasach filtracyjnych* Pierwszy obieg wody recyrkulacyjnej obejmuje przelew z procesu klaro-
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wania i zagęszczania wód płuczkowych oraz przelew z procesu serowego klarowania 1 za¬
gęszczania odpadów flotacyjnych z dodatkiem erpdków flokulacyjnych, które kierowane r,ą w
całości poprzez zbiornik wody obiegowej do procesu wzbogacania węgla. Drugi oblep; wody re*
oyrkulacyjnej obejmuje filtrat z procesu mechanicznego odwadniania odpadów flotacyjnych,
kierowany do operacji pomocniczych, wymagających stosowania, wody czystej. Natomiast uzys¬
kane w procesie wzbogaoania flotacyjnego węgla odpady flotacyjne poddaje się klasyfikacji
wymiarowej przed procesem zerowego klarowania i zagęszczania odpadów flotacyjnych.

Sposób według wynalazku umożliwia znaczne zmniejszenie ilości zużywanych środków flo-
kulacyjnych dla klarowania wody obiegowe] i zapewnia przemysłowe prowadzenie procesu wzbo¬
gacania flotacyjnego węglai Pozwala to na prawidłowe zamknięcie obiegu wodno-mułowego oraz
wyeliminowanie zrzutów wód płuczkowych na zewnątrz, przez co poprawia się stan ochrony
środowiska naturalnego; Prawidłowe utrzymanie reżimu zasilania wodą czystą z drugiego obie¬
gu recyrkulacyjnego operacji pomocniczych pozwala na uniknięcie dotychczasowego zamulania
i awaryjnośći pomp wodnych, r,amulania natrysków* jak również awaryjności pracy pomp próż¬
niowych* Dodatkowe wprowadzenie klasyfikacji wymiarowej dla odpadów flotacyjnych przed pro¬

cesem ich serowego klarowania i zagęszczania, umożliwia wydzielenie nadziarna, stanowiące-
ge pełny produkt energetyczny, jak równiej: poprawę przebiegu procesu klarowania w odmulni-
kach promieniowych i meohanioznego odwadniania na prasach filtracyjnych*

Sposób według wynalazku jest uwldoośniony w przykładowym wykonaniu na załączonym ry¬
sunku* na którym prsedatawiono sohemat technologiczny prowadzenia zamkniętego obiegu wod¬
no-mułowego. Zgodnie z wynalazkiem oałośó wód płuczkowych z procesu wzbogacania węgla 1
oraz wód z pomocniczych operacji 2 kieruje się do kontrolnej klasyfikacji 3 w rząpiu kla¬
syfikacyjnym, z którego przelew jest kierowany do procesu klarowania i zagęszczania 4 wód
płuczkowyoh w odmulniku promieniowym w całości, względnie równolegle bezpośrednio do pro¬
cesu flotacyjnego wzbogacania 5. Przelew z procesu klarowania i zagęszczania 4 wód płucz¬
kowych o nieznacznym zagęszczeniu jest kierowany do zbiornika 6 wody obiegowej, zaś jego
wylew poddawany jest procesowi flotacyjnego wzbogacania 5 w maszynach flotacyjnych. Całość*
uzyskanych odpadów flotacyjnych kierowana jest do wymiarowej klasyfikacji 7 w stożkach za¬
gęszczających, skąd przelew poddawany jest procesowi zerowego klarowania i zagęszczania 8
odpadów flotacyjnych W odmulniku promieniowym z dodatkiem środków flokulacyjnych.

Przelew z tego procesu kierowany jest do zbiornika 6 wody obiegowej, skąd wraz z prze¬
lewem s procesu klarowania i zagęszczania 4 wód płuczkowych jest kierowany jako wydzielony
obieg wody recyrkulacyjnej w całości do procesu wzbogacania węgla 1; Wylew z procesu zero¬
wego klarowania i zagęszczania 8 odpadów flotacyjnych poddawany jest procesowi mechanicz¬
nego odwadniania 9 na prasach filtracyjnych, skąd uzyskany filtrat kierowany jest jako
drugi obieg wody reoyrkulaoyjnej do zbiornika 10 wody czystej, zasilającej pomocnicze ope¬
racje 2, zwłaszoza obiegi chłodzenia wodnego sprężarek, obiegi zamków wodnych, pomp, insta¬
lacje natrysków, rozcieńczania obiegów cieczy ciężkiej i zasilania pomp próżniowych. Okre¬
sowo wody zawarte w odmulniku promieniowym procesu klarowania i zagęszczania* 4 wód płucz¬
kowych poddaje się bezpośrednio procesowi mechanicznego odwadniania 9 na prasach filtracyj¬
nych, skutek czego uzyskuje się całkowitą regenerację wód płuczkowych 1 w efekcie zabez¬
piecza się odmulnik promieniowy przed powstawaniem perturbacji ruchowych; Tak prowadzony
zamknięty obieg wodno-mułowy gwarantuje ciągłą i rytmiczną pracę zakładu przeróbczego,
wsbogacającego węgiel koksowy.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób prowadzenia zamkniętego obiegu wodno-mułowego w zakładach przeróbczych węg¬
la koksowego, w którym całą ilośó zawiesin mułowych poddaje się kontrolnej klasyfikacji,
snamlenny tym, że stosuje się reoyrkulację wód w dwóch niezależnych obiegach
wodnych oraz okresowo poddaje się zawartośó wód odmulnika promieniowego procesu klarowania
i zagęszczania wód płuczkowych bezpośrednio procesowi mechanicznego odwadniania na prasach
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filtraoyjnyeh, przy czym pierwszy obieg wody recyrkulacyjnej obejmuje przelew z procesu
klarowania i zagęszczania wód płuczkowych wraz z przelewem z procesu zerowego klarowania
i zagęszczania odpadów flotacyjnych z dodatkiem środków flokulacyjnych, skierowane w ca¬
łości poprzez zbiornik wody obiegowej do procesu wzbogacania węgla, zaś drugi obieg wody
recyrkulacyjnej obejmuje filtrat z procesu mechanicznego odwadniania, kierowany przez
zbiornik wody czystej do pomocniczych operacji.

2. Sposób według zaetrz* t, znamienny tym, że przelew z kontrolne?
klasyfikacji wód płuczkowych kierowany jest do procesu klarowania i zagęszczania wód -płucz¬
kowych w całości, względnie równolegle bezpośrednio do procesu flotacvjnego wzbogacania,

3# Sposób według zastrz, 1, znamienny tym, ze uzyskane w procesie flo¬
tacyjnego wzbogacania odpady flotacyjne poddaje się wymiarowej klasyfikacji przed procesem
zerowego klarowania i zagęszczania odpadów flotacyjnych.
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