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DESCRIPCION
Disposicion de carcasa de una instalacion de limpiaparabrisas con uniéon de tornillo
Estado de la técnica

La invencion se refiere a una disposicion de carcasa de una instalacion de limpiaparabrisas de un automovil de
acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

Se conoce a partir del documento US 6.343.403 B1 una disposicion de carcasa de una instalacion de
limpiaparabrisas de un automdévil, en la que una carcasa de engranaje esta atornillada con una seccién de fijacion de
un tubo de fijacion configurado como tubo redondo. La seccion de fijacién del tubo de fijacion esta conformada de tal
forma que se forma una superficie de apoyo plana para la carcasa de engranaje, A tal fin, las secciones de pared
opuestas entre si del tubo de fijacion redondo originalmente también en la seccion de fijacion se apoyan
directamente entre si, de manera que en la seccion de fijacion del tubo de fijacidn no existe ninguna distancia entre
las secciones de la pared del tubo opuestas entre si. El tubo de fijacion es de esta manera sensible en la seccion de
fijacion frente a cargas de torsion.

Una disposicion de carcasa del tipo indicado al principio se conoce a partir del documento FR-A-2 783 477.

Ademas, se conocen disposiciones de carcasa de instalaciones de limpiaparabrisas, en las que el tubo de fijacién no
esta deformado o se deforma de tal manera que entre secciones de pared opuestas entre si del tubo de fijacién de
mantiene una distancia. Esto repercute positivamente sobre la rigidez a la torsién. Si se atornilla en las disposiciones
de carcasa conocidas el tubo de fijacién contra la carcasa, entonces la cabeza del tornillo de fijacion que se aplica se
apoya en el lado exterior de la seccion de pared del tubo de fijacién que esta distanciada de la carcasa, de manera
gue no se realiza ninguna sujecion fija discrecional del tubo de fijacion, puesto que de esta manera se deformaria el
tubo de fijacion visiblemente a través de la accién de la fuerza de la cabeza del tornillo.

Publicaciéon de la invencién
Cometido técnico

Por lo tanto, la invencion tiene el cometido de indicar una disposicidon de carcasa, en la que el tubo de fijacion
presenta también en la seccion de fijacion una alta rigidez a la torsién y en la que al mismo tiempo el tubo de fijacion
se puede impulsar con una fuerza de presion de apriete grande.

Solucién técnica

Este cometido se soluciona con las caracteristicas de la reivindicaciéon 1. Los desarrollos ventajosos de la invencion
se indican en las reivindicaciones dependientes.

La invencion tiene el cometido de configurar la disposicién de carcasa de tal manera que la unién atornillada se
apoya directamente en la seccion del lado interior de la seccion de pared dirigida hacia la carcasa, de manera que la
fuerza de presion ejercida por la unién atornillada sobre el tubo de fijacién actla directamente sobre la seccién de
pared dirigida hacia la carcasa. Adicionalmente, la unién atornillada puede estar configurada, en caso necesario, de
tal forma que impulsa con fuerza adicionalmente la seccion de pared alejada de la carcasa en la direccion de la
carcasa. Esta configuracion de la disposicion de la carcasa posibilita que la unién atornillada se pueda atornillar en
bloque, puesto que la seccién de pared que esta dirigida hacia la carcasa, en virtud del apoyo en la carcasa, no se
deforma o solamente en limites estrechos, con lo que se consigue una union fija 6ptima entre el tubo de fijacion fijo
en la carroceria y la carcasa. Puesto que la unién atornillada actia directamente sobre la seccion de pared dirigida
hacia la carcasa, que se apoya en particular en ésta, a pesar de un apriete fijo (casi discrecional) de la unién
atornillada se mantiene un espacio hueco en la seccién de fijacion, es decir, una distancia entre la seccién de pared
dirigida hacia la carcasa y la seccion de pared opuesta, de manera que no sélo la fijacion de la unién entre la
carcasa y el tubo de fijacion es éptima, sino que al mismo tiempo se consigue una rigidez a la torsion alta del tubo de
fijaciéon en la zona de la seccidn de fijacion.

Para garantizar un apoyo 6ptimo de la primera seccion de la pared que esta dirigida hacia la carcasa en la carcasa
configurada con preferencia plana en esta zona, esta previsto con ventaja que la secciéon de pared dirigida hacia la
carcasa sea al menos aproximadamente plana. A través del apoyo de superficie grande creado de esta manera
entre la seccion de fijacion y la carcasa, se pueden derivar eventuales oscilaciones de la carcasa en el tubo de
fijacion.

Adicional o alternativamente, es ventajoso configurar plana la segunda seccion de pared opuesta alejada de la

carcasa, en particular para simplificar la fabricacion de la seccién de pared dirigida hacia la carcasa, en la que

ambas secciones de la pared son impulsadas con presién y en este caso no deben ser apoyadas. Con preferencia,

el tubo de fijacion perfilado con preferencia originalmente redondo esta conformado en la seccion de fijacion

simétricamente con relacién a un eje de simetria, que se extiende especialmente paralelo a la carcasa, con dos
2
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secciones de pared opuestas, esencialmente paralelas, que estan conectadas entre si a través de secciones de
pared laterales esencialmente en forma de semicirculo.

En un desarrollo de la invencion, esta previsto con ventaja que en la zona de la seccion de fijacion estan previstos al
menos dos orificios opuestos, es decir, orificios que estan a un nivel. En este caso, la al menos una unién atornillada
atraviesa al menos el primer orificio de la primera seccion de la pared dirigida hacia el tubo de fijacién.

Es especialmente ventajoso que el segundo orificio opuesto al primer orificio sea mayor en la seccion de la pared
alejada de la carcasa que el primer orificio. De esta manera, se mejora la accesibilidad a la union atornillada para
fines de fijacion.

De acuerdo con la invencién, el tornillo se pude emplear como un tornillo de collar, estando dimensionado el collar
del tornillo de tal forma que solapa el primer orificio en direccion radial, con lo que el tornillo de collar esta atornillado
con su collar de tornillo axialmente contra la primera seccion de la pared interior.

Para garantizar una buena accesibilidad al tornillo de collar y, por lo tanto, un montaje sencillo, esta previsto con
ventaja que el tornillo de collar presenta una cabeza de tornillo, que solapa el segundo orificio. El collar de tornillo
puede estar dimensionado en este caso de direccion axial de tal forma que la cabeza del tornillo se apoya en el
estado fijado en el lado exterior de la segunda seccién de pared o deforma la segunda seccién de pared incluso en
una medida insignificante en la direccidn de la carcasa. De la misma manera es concebible que en el estado fijado
del tornillo de collar se mantenga una distancia axial con respecto a la seccién de pared alejada de la carcasa. La
fijacion del tubo de fijacion se realiza entonces exclusivamente sobre el collar de tornillo.

En una configuracion no reivindicada, es concebible que la unién atornillada comprenda un barra roscada con una
rosca exterior, en la que la barra roscada esta fijada junto o bien en la carcasa o esta configurada en una sola pieza
con ésta. En el caso de una barra roscada se aplica la fuerza de presion sobre la primera seccién de la pared interior
de la primera seccién de la pared por una tuerca de la unién atornillada, que estd enroscada sobre la barra roscada
en la direccion de la carcasa contra la primera seccion de la pared interior. La aplicacion de la tuerca sobre la barra
roscada asi como la rotacion de la tuerca se pueden realizar a través del segundo orificio en la segunda seccion de
la pared. Con preferencia, en la barra roscada se trata de una barra roscada de acero, que esta fundida en la
carcasa, con lo que se puede realizar un par de apriete maximo, puesto que la unién atornillada con comprende
piezas de aluminio.

Para alinear de la manera mas exacta posible el tubo de fijacion en la carcasa, pueden estar dispuestas unas
superficies cilindricas previstas en los tornillos utilizados. Se prefiere una forma de realizacion, en la que en la
carcasa de engranaje esta dispuesto al menos un pasador de captura, que encaja en un taladro de captura
correspondiente en el tubo de fijacion.

Breve descripcion de los dibujos

Otras ventajas, caracteristicas y detalles de la invencién se deducen a partir de la descripcién siguiente de ejemplos
de realizacion preferidos asi como con la ayuda del dibujo; en éste:

La figura 1 muestra una vista parcial en seccion de una disposicion de carcasa de una instalacion de
limpiaparabrisas con una carcasa de engranaje, que esta fijada en una seccidn de fijaciéon de un tubo de fijacion, y

La figura 2 muestra una vista parcial en seccion, girada 90°, de la disposicién de carcasa segun la figura 1.
Formas de realizacion de la invencién

En las figuras, los mismos componentes y los componentes con la misma funcién se identifican con los mismos
signos de referencia.

En las figuras, se muestra una disposicién de carcasa 1 de una instalacion de limpiaparabrisas de un automoévil en
diferentes vistas. Esta comprende una carcasa 2 con un motor de limpiaparabrisas no representado y con un
engranaje de limpiaparabrisas no representado. La carcasa 2 esta fijada en un tubo de fijacion metdlico 3
representado por secciones.

En el tubo de fijacion 3 se trata de un tubo redondo, que esta conformado en una seccién de fijacion 4. La seccion
de fijacion 4 se extiende sobre una seccion axial el tubo de fijaciéon 3. La seccion de fijacion 4 del tubo de fijacion 3
presenta una primera seccién de la carcasa 6 esencialmente plana y que esta dirigida hacia la carcasa 2, que
descansa sobre dos boévedas de fijacion 7, 8 de la carcasa 2 de fundicion de aluminio con su primer lado inferior
exterior 9 en el plano del dibujo.

Esencialmente paralela a la primera seccion de la pared 6 se extiende una segunda seccién de la pared 10 de la
misma manera esencialmente plana. Ambas secciones de la pared 6, 10 forman parte de la pared circunferencial 11
del tubo de fijacion 3 perfilado originalmente totalmente redondo y estan unidas por medio de dos secciones de la
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pared 12, 13 laterales, perfiladas de forma semicircular en una sola pieza entre si. En la segunda seccion superior
de la pared 10 en el plano del dibujo estan practicados dos segundos orificios 14 distanciados uno del otro en
direccion axial, en particular estampados o taladrados. Directamente frente a los segundos orificios 14 esta
practicado en cada caso un primer orificio 15 en la primera seccion de la pared 6. El diametro D del segundo orificio
es mayor que el diametro d del primer orificio. Ambos orificios estan dispuestos coaxialmente a un eje vertical H.

La carcasa 2 esta conectada por medio de dos uniones atornilladas 16 distanciadas axialmente con la seccion de
fijacion 4 del tubo de fijacion 3. En el ejemplo de realizacion mostrado, las uniones atornilladas 16 estan constituida,
respectivamente, por un tornillo de collar 17 y, respectivamente, por un taladro ciego 18 con rosca interior 19. Los
taladros ciegos 18 estan practicados en las bovedas de fijacion 7, 8.

Los tornillos de collar 17 idénticos estan provistos con una cabeza de tornillo 20, que se proyecta sobre el segundo
orificio 14 en direccion radial, y se apoya con presion de apriete reducida en el exterior en la segunda seccion de la
pared. En direccion axial, en cada cabeza de tornillo 20 se conecta un collar de tornillo 21 conducido a través del
segundo orificio 14. El diametro D del segundo orificio 14 es no esencialmente mayor que el diametro del collar de
tornillo 21, cuyo didametro es de nuevo mayor que el diametro d del primer orificio 15. En el collar de tornillo 21 se
trata de una seccion axial cilindrica, cuyo didmetro se proyecta en direccién radial sobre el diametro de una rosca
exterior 22 que se conecta en direccion axial. Puesto que el diametro de collar de tornillo 21, como se ha
mencionado, es mayor que el diametro d del primer orificio 15, el collar de tornillo 21 descansa con su saliente
circunferencial 23 sobre una primera seccion lateral interior 24 de la primera seccion de pared 6. La rosca exterior 22
del tornillo de collar 17 esta guiada a través del primer orificio 15 y estda enroscada con la rosca interior 19, de
manera que desde el saliente circunferencial 23 se ejerce una fuerza de presion sobre la primera seccion lateral
interior de la seccion de fijacion 4 en la direccion de la carcasa 2, de donde resulta una union fija entre la carcasa 2 y
el tubo de fijacién 3.

Frente a la primera seccion lateral interior 24 de la primera seccion de la pared 6 se encuentra esencialmente
paralela una segunda seccion lateral interior 5 de la segunda seccion de pared 10 con la distancia A, de manera que
se obtiene una seccion de fijacién 3 comparativamente mas resistente a la torsion. El espacio hueco dentro de la
seccion de fijacion 3 esta perfilado aproximadamente ovalado.
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REIVINDICACIONES

1.- Disposicion de carcasa de una instalacion de limpiaparabrisas de un automovil, con una carcasa (2) fijada en al
menos una seccién de fijacion (4) de un tubo de fijacién (3) por medio de al menos una unién atornillada (16) que
atraviesa el tubo de fijacion (3), y que contiene un motor de limpiaparabrisas y/o un engranaje de limpiaparabrisas,
en la que en la seccidn de fijacion (4) entre una primera seccion lateral interior (24) de una primera seccion de pared
(6), dirigida hacia la carcasa (2), del tubo de fijacion (3) y una segunda seccién lateral interior (5) de una segunda
seccion de pared (10) opuesta esta prevista una distancia (A), en la que la unién atornillada (16) esta dispuesta para
ejercer una fuerza de presion en la direccidon de la carcasa (2) sobre la primera seccién lateral interior (24),
caracterizada porque la uniéon atornillada (16) comprende un tornillo de collar (17), que presenta una cabeza de
tornillo (20) y un collar de tornillo (21), en la que la union atornillada (21) esta atornillada axialmente contra la primera
seccion lateral interior (24).

2.- Disposicion de carcasa de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque la primera seccién de pared (6),
gue esta dirigida hacia la carcasa (2), es al menos aproximadamente plana.

3.- Disposicion de carcasa de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la segunda
seccion de pared (10) es al menos aproximadamente plana.

4.- Disposicion de carcasa de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque en la
primera seccion de pared (6) esta practicado un primer orificio (15) y en la segunda seccién de pared (10) esta
practicado un segundo orificio (14), en la que ambos orificios (14, 15) estan opuestos entre si,

5.- Disposicion de carcasa de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada porque el diametro (D) del segundo
orificio (14) es mayor que el diametro (d) del primer orificio (15).

6.- Disposicion de carcasa de acuerdo con la reivindicacion 4 6 5, caracterizada porque el tornillo (17) atraviesa el
primer orificio (15) y esta enroscado con una rosca interior (19) de la carcasa (2).

7.- Disposicion de carcasa de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la cabeza
del tornillo (20) se encuentra por encima del segundo orificio (14) y se apoya con preferencia en el lateral del primer
orificio (15) en el exterior de la segunda seccion de pared (13).

8.- Disposicién de carcasa de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque esta previsto
en la carcasa (2) al menos un pasador de captura que atraviesa un orificio de captura del tubo de fijacion (3).
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