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Zusammeniassung:

Die Erfindung belrifft ein thermoplastisches Gussmaterial flir die Herstellung von
Gegenstanden, insbesondere von Behélinissen, wobel das Gussmaleardal ein in Hilks
flielifdhiges und bel Umgebungstemperatur festes Bindemittel und zumindest einen bel

Schmelztemperatur des Bindemittals nicht schimelzenden Zuschiagstolf enthalt.
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Thermoplastisches Gussmaterial

Die Erfindung betrifft ein thermoplastisches Gussmaterial fir die Herstellung von
Gegensténden, sowls dis Verwendung des Gussmsterals und ein Verfahren zur

Harstellung eines Gegenstandes.

Tharmoplastische Gussmaterialien sind seit langer Jelt bekannt und auch die
Hersteliung von Gegensténden wie Bahdiinissen aus solchen Gussmaterislien sind
Stand der Technik. Ziel der vorlisgenden Erfindung ist es, sinfach und glnstig
umwaltfreundliche Flaschen und Dosen sowie anders Gegensténde herzustslien, wis
beisplelswelse Verpackungsiinien und Behaiinisse fiir fissigs Biokosmetikprodulkis,
Glasflaschen haben den Nachiell der Bruchgefahr und Kunsistoffe wie auch
Biokunsistoffe sind fiir manche Anwendungsswecke, beispislaweise aus dsthetischen
Griinden oder sus Skologischen Grinden, nicht erwiinscht, '}

Autgabe der Erfindung war as, derartige Behilinisse zumindest zas{n grividten Teill aus
natlitichen und ungiftigen Rohstoffen hersustelien. Derartigs Behalinisse sollien auch
mit einfachen Mitleln herzustellen sein und die srforderliche Fastigkslt sowis

unbedenkliche Entsorgungaméglichkeiten bislen.

Das srfindungsgemalie thermoplastische Gussmaterial ist dadurch gekennzsichnst,
dass das Gussmaterial ein in Hitze fliefidhiges und bel Umgebungslemperalur festes
Bindemittel und zumindest einen bel Schmelzlemperatur des Bindemitials nicht

schmelenden Zuschiagstoff enthalt,

Wallere Merkmale der Erfindung sind den Patentanspriichen und der nachivlgendsn

Beschretbung zu entnshmen.
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in bevorzugter Weise besteht das Bindemitlel aus slnen oder mehreren Wachsen, wie
Phanzenwachs, Tierwachs, Paraffinwachs, Monlanwachs oder Sterin. Die Wachse

kinnen auch gemischi vorgesehan sein.

Bei der Verwendung von Wachsen hat sich harausgestelil, dass disse nicht die
notwendige Festigkeit aufweisen. Gemal Erfindung hat sich Gberraschend gezeigl,
dass durch Zugabe eines Zuschisgsiolfes die Festigkeit erheblich erhdht werden kann.
Diese Juschiagstoffe sind insbesonders Fasersioffe und zusatzlich in einer
Waeiterbildung der Anmeldung auch noch Filisiofe.

in vorteithalter Weise werden die Faserstoffe aus folgender Gruppe ausgewahit

- Naturfzsem, Pllanzenfasem, Wolle, Haare, Seiden, Mineraliasem
geclogischen Ursprungs

- Chemiefasem aus natiirdichen Polymeren wie Viskose, Modal, Lyoosll,
{upro, Acetal, Triacetal, Gummi, Pllanzenebwveil}, Tiersiweill, Slarke,
Glukose, Algingt, Chitosan

- Chemisfasem aus synthelischen Polymeren wie Polyester, Polyamid,
Aramid

- Chemiefasem aus industriell srzeugten anorganischen Fasem wis Glas,
Kohlanstoff, Keramik, Metsll

- Texlilfasem

- Paplerfasem

-  Recyclatiasem.

Die Faserstoffe kdnnen in ihrer Langs varileren. Bevorrugt ist dis Faserldngs kisiner
10 mm, besordlers bevorzugt kisiner 2 mm, insbesondere lieg! sie swischen 0,1 und

1 i

Die Fiillsioffs werden bevorzugt sus der folgenden Gruppe ausgewshit
puiverisiene Materalien, sinzein wie such als Mischung, wis Annaline, Basalt, Bims,
Dolomit, Glas, Granat, Granit, Holzasche, Kaslinpulver, Knochenasche, Mammor,
Meerschaum, Molkeproteln, Quarz, Schamotte, Schiimmbreids, Seidenprotein,

Siliziumoxid, Talkum, Vulkanasche.
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Nach weileren Merkmalen enthalt das Gussmaterial bis 2u 30 Gew.-% Faserstoff.
Wallers kann das Gussmaterial bis zu 80 Gew.-% Filistoff enthalien. Bevorzugt kann
das Gussmalerial bis zu 78 Gew.-% Flilistolf und bis 2u 25 Gew.-% Fasersioff,
gemsinsam aber niemals mehr als 80 Gew.-% berzogen auf das Gesamigewicht des
Gussmaterials, enthalten. Besonders bevorrugt ist das Wachs Camaubawachs.

Das Gussmaterial kann insbesondere zur Herstellung von Behélinissen verwendst
werden. in diesen Behilinissen kiinnen dis Fillssigkellen oder pulver- oder
rieselifrmigen Substanzen, wis 2.8, Waschmittel, Parfiims atc. gingsfUit und zusatzlich
auch mit dem Gussmaterial verschiossen werden. Dabel kann das Verschiioflen unter
Luftausschiuss erfolgen, indem das Gussmaterial in fllssiger oder viskoser Schicht Gher
die Offnung des gefiiiiten Behdlinisses gegossen oder dariiber gelegt wird. Unter
Verdringen der Lult verfestigt sich der Verschiuss, bis er wieder gedfinet wird.

Uie Herstellungsverfahren fiir Gegensi@nde wie Behdlinisse sind der bekannien
Technologie eninehmbar, Beispislsweise kann das Gussmaterial in Mssiger Form in
gine entsprechende Form singegossen werden und nach einer gewissen
Abklihlungszeit ebwsiges noch filissiges Malerial susgegossen warden, sodass sin
Hehalinis entstehl. Bel Unterschreilen der Bchmelztemperatur wird durch Abkiihlung sin
Verfestigungspunkl srreichi, bel dem die Form gedffnet und der Gegenstand

eninommen werden kann,

Wann Wachsmischungen gemid Erfindung auf 2.B. 80 bis 100°C erhilzt werden, ist das
Gussmatedal Blssig. Belm Abkihlen auf 2. 8. 50 bis 80°C, ist das Material stelf genug,
um den Entformungsvorgang einleften zu kfnnen. Die Hérde des hergesteliten
Gagenstandes und dessen Festigkeit kann durch Wahi der Zuschipgstoffe und deren
Gewichisantell in der Gussmasse bestimmt werden. Dis Fasersioffe ergeben
insbesondere in Kombination mit Flllstoffen, wie z.B. Schi@immkraide ader Kaolin

Behalinisse mit hoher Bruchfestiokeit

Ein besonderer Vortell der Behdlinisse oder Gegenstinds aus dem srfindungsgemaiien
Gussmaterial besteh! in der angenehmen Haptik, da sich die Oberfidche leicht wachsiy
und angenehm anfiihit, Da Naturwachse biologisch abgebaut werden, kinnen dis
Gegensidnds leichi entsorgt werden, da sie dkologisch unbedenklich sind.
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Nachsishend Beispisle flir das Gussmaterial, die nicht sinschrinkend sind:

Beispisl 1

Herstellung elnes Gefilies im Slurzgussverfabren

Gussmateral: 31 Gew.-% Camaubawachs
85 Gew.-% Calziumkarbonat
4 Gew.-% Celivlosefasem

Das Gussmaterial wird erhitet bis es dinnfliissig ist und dann in die Gussform
gegossen. Nach siner genligenden Zelt je nach WarmeleitfGhigkelt der Form ~ wird der
noch fitissige Tell des Gussmaterials ausgegossen, die Form gediinet und das sich

gebiidste Gef3 enfnommen.

Die Antsile der Inhalisstoffe kdnnen breit vardieren, belspislswelse 25 - 35 Gew -%
Camaubawachs, 80 - 70 Gew.-% Calziumbkarbonat, 3 - 7 Gew.-% Cellulosefasem,

Baispisl 2

Versiegelung eines Sefilles

Gussmaterial 37 Gew.-% Bilenenwachs
60 Gew.~-% Caziumkarbonat
3 Geaw.-% Cellulosefasem

Das Gussmaterial wird zEhfidssig erhitzt und Ober dis FUGHNUng des Gelales
gegossen, nachdem es vorher mit einem Flligut gefillt wurde, Allemativ kann pus der
Gussmasse sine plastischweiche Platte geformt werden, die Gber dis Fulidiinung gelegt

und ausgepresst wird,

Die Anteile der Inhalisstoffe kGnnen breil varileren, beispislaweise 35 - 40 Gow-%
Bienernwachs, 55 - 85 Gew -% Calziumkarbonat, 2 - & Goaw.-% Celivlosefasem.

579



8 BIRSHPERS
Claus Siafanehi

Patentanspriiche

1. Thermoplastisches Gussmaterial fir die Herslellung von Gegensténden,
insbhesondere von Behdlinissen, dadureh gekennzeichnet, dass das
Gusgsmaterial ein in Hites fliefifahiges und bel Umgebungstemperaiur fesies
Bindemittel und zumindest einen bei Schmelziemperatur des Bindemitisls nicht

schmelzenden Zuschiagstoff enthai

2. Gussmsterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnel, dass das Bindemittel
sin oder mehrers Stoffe gus der Gruppe Pllanzenwachs, Tierwachs,
Paraffinwachs, Montanwachs und Siearin enth&il

3. Gussmalenal nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnel, dass der
Zuschisgsioflf sin oder mehrere Sioffe aus der Grupps Faserstoffs, Fllistole,
sowie gegebenentalls Farbstolfe, Gllinzstoffe, die Viskositdt besinflussends
Siofte, Dekorationssioffe undfioder Dultstoffe enthalt

4. Gussmgterial nach sinem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass

die Faserstoffe aus folgender Gruppe ausgewahil sind:

- Naturfasern, Pllanzenfasem, Wolle, Haare, Seiden, Minerallasem
geologischen Ursprungs

- Chemicfasem aus natirdichen Polymersn wis Viskose, Modal, Lvocell,
Cupro, Acelat, Triacetal, Gummi, PHanzensiwelld, Tiersiweill, Stérke,
Glukoss, Alginat, Chitosan

- Chemiefasern aus synthetischen Polymeren wis Polvester, Polvamid,
Aramid

- Chemisfasern sus industriell erzeugten anorganischen Fasem wie Glas,
Kohlenstolf, Keramik, Metall

- Textifasem

- Paplerfasem

- Recyelatiasem.
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5. Gussmateral nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenneeichnet, dass
Filistolfe aus der folgenden Gruppe susgewshi sind:
pulverisierie Materizlion, einzsln wis auch als Mischung, wie Annaline, Basalf,
Bims, Dolomit, Glas, Granat, Grankt, Holzasche, Kaolinpubeer, Knochenasche,
Marmor, Meerschaum, Molkeprotein, Quare, Schamotie, Schiimmkreids,
Seidenprotein, Siliziumaxid, Talkum, Vulkanasche.

&. Gussmaterial nach sinem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gussmatenal bis zu 30 Gew.-% FaserstoHf enthail

7. Gussmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
das Guasmaterial bis zu 80 Gew . -% Fdlistoll enthalt,

8 Gussmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis §, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gussmaterisl bis 20 75 Gaw -% Fllistol und bis zu 25 Gew -% Fasersioff,
gemeinsam aber niemals mehr als 80 Gew.-% bezogen auf das Gesamigewicht

des Gussmatarials, enthak.

9. Gussmaterial nach sinem der Anspriichs { bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

das Wachs Camaubawachs st

10. Gussmaterial zur Herstellung eines Behdlinisses, dadurch gekennzeichne!, dass

8%
~ 25 .38 Gew -% bevorzugt etwa 31 Gew.-% Canaubuswachs,
- 80 - 70 Gew.~% bevorzugt 85 Gew -% Calziumkarbonat,
- 3.7 Gaw.-% bevorzugt 4 Gew.-% Cellulosefasem

snthalt

11. Gussmaterial zur Herstellung sines Behdlinisses, dadurch gekennzeichnel, dass

a3

- 38 - 40 Gew.-% bevorzug, 37 Gew.-% Bienenwachs
- B85 . 85 Gew.~-% bevorzugt 80 Gew -% Caldlumkarbonat
- 2-5 Gew-% bevorzugl 3 Gew -% Cellulosefasem

gnthalt.
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12. Gussmaterial nach sinem der Anspridche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnst,
dass die Lange der Fasem kisiner 10 mm, bavorzugt kisiner 2 mim ist und

insbesonders zwischen 8,1 und 1 mim llegl

13 Verwandung des Gussmalerials gemal einem der Anspriche 1 bis 12 zur
Herstellung sines Gegenstandes, insbesonders eings Behlinisses.

14, Verfahren zur Herstellung sines Gegenstandes, dadurch gekennzeichnet, dass
das Bindemitiel auf Schmelstemperatur erhitx! wird und die Zuschiagssiofie im
HBindemitte! verialll werden, sodass das Gussmalerial gebilde! wird, dass eine die
dullers Form des Gegenslandes bestimmends Form vorgasehen und das
Gussmaterial singegossen oder das Gussmalerial sinem Fomngebungsverfatren
unterworfen wird, dass das Gussmaterial zumindest lellweise erhdren gelassen
wird und dass gegebenenfalls das Gherschissigs noch filissigs Gusamatensl

entfernt und dis Form vom gebildsten Gegenstand antfernt wird,

15 Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das

Formgebungsverfahren aus folgender Gruppe susgewdhit ist

- Sturzgussverfahren
- Bprilzgiessen

- Spritzpresssn

~  Blrangprassen

- Tisfzishen

-  Kalandrieren

- Rotationsguss

- Drucksackverighren

Wien, am 04, Dezember 2014

Anmeldsr{ing vertrelen durch:

Patentanwille
Puchbsrger, Berger & Pariner
Reichsratssiralle 13, A-1010 Wien
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