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64 Behalterverschluss.

Ein Behalterverschluss weist einen Deckel (13) auf,

der dazu bestimmt ist, an einem Behélterhals (3) eine
Behdlterdffnung (4) vollig abzuschliessen. In einer Ver-
schliesslage ist darunter ein vom Behélter (1) gesonderter
Streuteil (7) mit einer Streulochflache (11) angeordnet. Der
Streuteil (7) ist mit dem Deckel (13) und anderseits mit ei-
nem am Behalterhals (3) lber eine Befestigungsfldche (2')
anbringbaren Halsteil (5) jeweils (iber ein Kunststoffschar-
nier (8, 14) verbunden.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Behélterver-
schluss nach dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Es sind Behélter, insbesondere fiir Gewiirze oder
andere Nahrungsmittel, am Markte, bei denen eine
Wand des Behélters selbst die Streufléche bildet,
die mittels eines reibungsschliissig aufbringbaren
Deckels vollig verschliessbar ist. Zum Nachfiillen
dient eine Offnung im Boden des Behélters, so
dass dieser umgekehrt werden muss, wobei Verun-
reinigungen durch Reste des Behélterinhaltes nicht
auszuschiiessen sind, ganz abgesehen davon, dass
die Handhabung erschwert ist.

Ahnliche Behélter, die dem Oberbegriff des An-
spruches 1 entsprechen, haben einen Streuteil mit
der die Behélterffnung teilweise verschliessenden
Streulochflache, der auf die Behélterdffnung rei-
bungsschliissig aufsetzbar ist. Dariiber wird ein ver-
schliessender Deckel geschraubt. Derartige Kon-
struktionen besitzen einmal den Nachteil, dass die
Teile als verlierbare Teile voneinander gesondert
sind. Wird einer dieser Teile zur Seite gelegt, bei-
spielsweise der Streuteil zum Nachiiillen abgenom-
men, so besteht die Gefahr des Herunterfallens und
der Verschmutzung. Ausserdem muss der reibungs-
schllissig an der Behélterdffnung befestigbare
Streuteil einen ziemlich genauen Passsitz haben,
um sich nicht ungewollt von der Behélterdffnung zu
I6sen; dies bedeutet aber, dass sich die Gefahr des
Verlierens bzw. Herunterfallens sich noch vergrés-
sert, weil es einer gewissen Kraftanstrengung be-
darf, um den sich dann plétzlich [6senden Streutel-
ler vom Rande der Behélter&ffnung zu entfernen.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
diese Nachteil zu vermeiden und einen Behélterver-
schiuss zu schaffen, dessen Teile sich nicht unge-
wollt vom Behélter I6sen kdnnen, wobei es den-
noch méglich ist, wahlweise Uber die Behalterdif-
nung nachzuflillen oder Uber die Streuldcher den
kornigen, pulver- oder granulatférmigen Inhalt zu
verteilen. Diese Aufgabe wird durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Anspruches 1 gelést. Aus-
serdem lassen sich so die Teile, die bisher geson-
dert hergestellt werden mussten und daher relativ
kostspielig waren, in einem einzigen Arbeitsgang
nicht nur herstellen, sondern an den Behéltern auch
anbringen.

An sich wére es mdéglich, die beiden erfindungs-
gemass vorgesehenen Kunststoffscharniere an der-
selben Seite des Umfanges des Halsteiles anzu-
bringen. Dies bedingt jedoch eine relativ komplizier-
te Form, deren Hohlraum auch noch Umlenkungen
fir das Kunststoffmaterial besitzen muss, was eine
gleichbleibend gute Qualitdt nicht begiinstigt. Des-
halb ist es bevorzugt, wenn die Merkmale des An-
spruches 2 vorgesehen sind. Eine besonders gute
Verteilung des Kunststoffmateriales im Formhohl-
raum, und damit eine gleichbleibend gute Qualitét,
ergibt sich, wenn die Kunststoffscharniere an einan-
der gegeniiberliegenden Seiten des Halsteiles an-
geordnet sind, insbesondere bei einer Ausbildung
nach Anspruch 3.

An sich kdnnte auch die Befestigungsfliche des
Halsteiles als bloss reibungsschliissig an der Behal-
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ter6ffnung anbringbare Flache ausgebildet sein,
doch bedingen die Kunststoffscharniere, dass der
Streuteil und der Deckel selbst in ihrer Ver-
schlusslage bloss einen reibungsschliissigen Sitz
haben, was beim Abnehmen einen gewissen Kraft-
aufwand bedingt. Deshalb ist die Ausbildung nach
Anspruch 4 vorzuziehen, weil so diesen Kraften
besser widerstanden werden kann.

Im Rahmen der Erfindung kann der Halsteil flir
die verschiedensten Behélterformen ausgebildet
sein, beispielsweise auch mit einem im Querschnitt
mehreckigen Hals. Bevorzugt ist jedoch die Ausbil-
dung nach Anspruch 5, weil dadurch die einteilige
Herstellung im Spritzguss erleichtert bzw. die Quali-
tat vergleichmdassigt wird. Ferner erlaubt eine sol-
che Ausbildung auch die bevorzugte Ausbildung
nach Anspruch 6.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich
an Hand der nachfolgenden Beschreibung von an
Hand der Zeichnung erlduterten Ausflhrungsbei-
spielen. Es zeigen:

Fig. 1 einen flaschenartigen Behélter mit einer
ersten erfindungsgeméssen Ausfiihrungsform eines
Behélterverschlusses, teilweise im Schnitt; und

Fig. 2 eine bevorzugte Ausfiihrungsform in Drauf-
sicht und in grésserem Massstabe.

Ein Behélter 1 aus Kunststoff, aus Glas oder ei-
nem anderen Material dient zur Aufnahme eines
kérnigen, pulver- oder granulatférmigen Inhaltsstof-
fes. Auch zur Aufnahme stdbchenférmigen Materia-
les, wie Nudeln wére er denkbar. An seiner Ober-
seite befindet sich ein, beispielsweise mit einem
Gewinde 2 oder einer anderen, insbesondere form-
schllssigen, Befestigungsflache versehener Behél-
terhals 3 mit einer lediglich strichliert angedeuteten
Behaltertffnung 4.

An diesem Behdlter 1 ist ein Behélterverschluss
durch Einschrauben in ein entsprechendes Gewinde
2' befestigt, wobei das Gewinde 2' an einem, hier
zylinderférmigen, Halsteil 5 als Innengewinde vorge-
sehen ist. Es versteht sich, dass eine sichere Befe-
stigung beispielsweise auch mit Hilfe eines Bajo-
nettverschlusses oder einer Schnappverbindung er-
zielt werden kénnte, wobei auch Bajonettverschilis-
se h&ufig mit einer leichien Gewindesteigung zum
Festziehen versehen sind.

Am Halsteil 5 ist ein mit Streudffnungen 6 verse-
hener erster Deckelteil oder Streuteil 7 tber ein er-
stes Kunststoffgelenk 8 befestigt. Der Streuteil 7
besitzt einen dem Halsteil 5 zugekehrten verbreiter-
ten, innen hohlen Abschnitt 9, dessen hohles Inne-
re auf eine ihn reibungsschiiissig festhaltende Befe-
stigungsfldche 10 des Halsteiles 5 aufsetzbar ist.
Ferner ist im Anschluss an den Abschnitt 9 eine
Streuflache 11 leicht verringerten Durchmessers
vorgesehen, wodurch sich an den Flanken eine,
leicht konische weitere Befestigungsflache 12 er-
gibt.

An dieser weiteren Befestigungsflache 12 gelangt
ein innen hohler (strichliert angedeutet) Deckel 13
in reibungsschllssigen Eingriff, wenn der Deckel 13
Uber den am Halsteil 5 und dessen Flache 10 befe-
stigten Streuteil 7 aufgesetzt wird. Ebenso wie der
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Streuteil 7, ist auch der Deckel 13 mit dem Halsteil
5 unverlierbar durch ein weiteres Kunststoffschar-
nier 14 verbunden, so dass der Streuteil 7 — Uber
den Halsteil 5 — auch mit dem Deckel 13 verbun-
den ist. Alle drei Teile bilden also eine in einem Ar-
beitsgang herstellbare und auf dem Behélter 1 an-
bringbare Einheit, die infolge der Befestigung am
Behdlter nicht verloren gehen oder selbst herunter-
fallen kann. Dabei wird gleichzeitig ein leichtes Be-
flllen des Behélters 1 ebenso ermdglicht, wie ein
bequemes Ausstreuen seines Inhaltes.

Aus der Fig. 1 ist ersichtlich, dass das Kunst-
stoffscharnier 14 im Vergleich zum Scharnier 8 re-
lativ lang ausgebildet sein muss, damit der Deckel
13 auch noch Uber den Streuteller aufgesetzt wer-
den kann. Einerseits bedeutet dies einen zusatzli-
chen Materialaufwand, anderseits kann dies ge-
nauere Toleranzen erfordern. Fig. 2 zeigt, wie auch
dieses Detailproblem besser geldst werden kann.
Dabei besitzen Teile gleicher Funktion dieselben
Bezugszeichen, wie in Fig. 1, Teile nur dhnlicher
Funktion dieselben, jedoch mit einer Hunderterziffer
versehenen Bezugszeichen.

in Fig. 2 ist der Deckel 13 nicht unmittelbar am
Halsteil 5 befestigt, sondern tber ein Scharnier 114
unmittelbar am Streuteil 7. Im Prinzip kdnnte der
Deckel 13 in jeder beliebigen Winkellage entlang
des Umfanges des Streuteiles 7 vorgesehen wer-
den, selbst an der gleichen Umfangsstelle, in wel-
chem Falle dann aber Kernziige die Spritzgussform
verteuern wiirden. Ein Versatz um 180° gegenuber
dem Scharnier 8, wie in Fig. 2 dargestellt, sichert
hingegen einen guten Fluss des Kunststoffimateria-
les beim Spritzgiessen, wobei Umlenkungen weitge-
hend vermieden sind.

Zudem verkiirzt sich der Materialverbrauch fiir
das nun mit dem Scharnier 8 etwa gleich lange
Scharnier 114. Jedes der Scharniere 8, 14 besteht
aus einem Materialstreifen, der an seinen beiden
Enden je eine, strich-punktiert angedeutete Knickli-
nie 15 und 16 besitzt, die gegebenenfalls durch
eine Verringerung der Materialstdrke vorgegeben
sein kann. Wie Fig. 1 veranschaulicht ergeben sich
damit zwei durch den Materialstreifen des Scharnie-
res miteinander verbundene Gelenke. Dies ermég-
flicht eine giinstige Ausbildung der Spritzgussform,
da die Teile, wie in Fig. 2 gezeigt, in einer einzigen
Ebene gegossen und dann zundchst durch
Schwenken um eine der Knicklinien in ihre Ge-
brauchslage gebracht werden kénnen, in der sich
die Schwenkmdglichkeit um die jeweils andere
Knicklinie ergibt.

Es mag, in an sich bekannter Weise, vorteilhaft
sein, im Inneren des durch einen Zylinderrand 17
berandeten Deckel 13 Noppen od. dgl. vorzusehen,
die beim Schliessen des Deckels 13 in die Streult-
cher 6 des Streuteiles 7 eindringen und sie so von
Materialresten des Inhaltsstoffes des Behélters 1
(Fig. 1) séubern.

Wenn auch die Fig. 1 und 2 eine zylindrische
Ausbildung des Halsteiles 5 sowie der Ubrigen Teile
zeigen, so versteht es sich doch, dass die Vorteile
der Erfindung, némlich
— unverlierbare und damit hygienischere Verbindung
aller Teile,
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— leichte und billige Herstellung des Behélterver-
schlusses,
— einfache und damit kostenglinstige Montage aller
Teile am jeweiligen Behélter, und
— leichtes Befiillen durch glnstige Zugangsmdglich-
keit zur Behéltersffnung bei gleichzeitig weiterhin
gegebener Streufunktion,

auch dann erhalten bleiben, wenn etwa eine in
Draufsicht mehreckige Form der Teile gewahlt wiir-
de, wenn auch dann die Befestigung der Einheit
am Behdlter 1 eine andere, beispielsweise eine
Steck- oder Schnappverbindung, wére.

Patentanspriiche

1. Behdlterverschluss mit einem an einem Behél-
terhals eine Behdltertffnung vollig abschliessenden
Deckel (13) und einem in einer Verschliesslage dar-
unter angeordneten, vom Behélter (1) gesonderten
Streuteil (7) mit einer Streulochflache (11), dadurch
gekennzeichnet, dass der Streuteil (7), der Deckel
(13) und ein am Behélterhals Uber eine Befesti-
gungsfldche (2') anbringbarer Halsteil (5) Uber je-
weils ein Kunststoffscharnier (8, 14; 114) miteinan-
der verbunden sind.

2. Verschluss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Kunststoffgelenke (8, 14;
114) tber den Umfang des Halsteiles (5) verteilt,
insbesondere einander gegentiberliegend, angeord-
net sind.

3. Verschluss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am Halsteil (5) der Streuteil (7) und
an diesem der Decke! (13) jeweils Uber eines der
Kunststoffscharniere (8, 114) angeschlossen ist,
(Fig. 2).

4. Verschluss nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Befe-
stigungsfidche (2)) fir eine formschliissige Verbin-
dung mit dem Behdlterhals (3) mit Vorspriingen
und/oder Vertiefungen versehen ist.

5. Verschluss nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Halsteil (5) als im zylindrischer Reifen ausgebildet
ist.

6. Verschluss nach den Anspriichen 3 und 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Vorspriinge bzw.
Vertiefungen als Gewinde (2') und/oder bajonettver-
schlussartig ausgebildet sind.

7. Verschluss nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass wenig-
stens eines der Kunststoffscharniere (8, 14; 114)
als Kunststoffstreifen mit zwei voneinander beab-
standeten, jeweils ein Schwenkgelenk bildenden
Knicklinien (15, 16) versehen ist.
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Fig.1
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