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Ramka centrujaca
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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest ramka centrujgca, ktéra utatwia odpowiednie usytuowanie
struktury laserowej umieszczonej na radiatorze wewnatrz obudowy optoelektronicznej.

Dobranie odpowiedniego potozenia radiatora a tym samym struktury laserowej/lasera wewnatrz
obudowy optoelektronicznej jest bardzo istotne. Radiator opréocz funkcji chtodzacej jakg spetnia dla
struktury laserowej petni takze role podstawy/uchwytu, do ktérego w sposob trwaty przymocowany jest
laser. Zmieniajgc w zwigzku z tym potozenie radiatora, zmienia sie rowniez kierunek i potozenie wycho-
dzgcej z obudowy wigzki laserowej. W typowym procesie montazu, najpierw, strukture laserowa/laser
umieszcza sie w odpowiednim miejscu radiatora i za pomocg klejenia utrwala sie jej potozenie. Nastep-
nie przystepuje sie do przylutowania radiatora ze strukturg laserowg do dna obudowy.

Obudowy tego typu majg na ogot ksztatt prostopadioscianu o ujednoliconych wymiarach i osig-
gniecie dobrej powtarzalnosci i doktadnosci ustawienia lasera wewnatrz tej obudowy tak aby odpowied-
nio wspotpracowata w uktadzie z fotodetektorem stanowi problem. Kazdorazowo ustala sie wiec na
etapie lutowania radiatora jego pozycje w obudowie, dopasowujgc potozenia elementéw ukifadu wzgle-
dem siebie.

Znane sg rézne rozwigzania dotyczace pozycjonowania ww. elementdéw w procesie lutowania.
Miedzy innymi wykorzystuje sie technike ,samopozycjonowania”, w ktérej wykorzystuje sie napiecie po-
wierzchniowe ptynnego lutu na zdefiniowanych padach montazowych. Techniki ,samopozycjonowania”
nie sg praktyczne ze wzgledu na konieczno$¢ wykonania $cisle zdefiniowanych padéw montazowych
na powierzchni podtoza. Proces ten znaczaco zwieksza poziom skomplikowania procesu, a samo jego
wykonanie nie zawsze jest mozliwe ze wzgledu np. na odgérnie narzucone przez producentéw obudow
i ich innych elementdw ksztalty i parametry powierzchni montazowej. Innym znanym sposobem pozy-
cjonowania jest technika ,pick-and-place”, w ktérej automatyczny lub manualny proces przenosze-
nia i ustawiania elementéw wykonywany jest za pomocg maszyn posiadajacych uktad optyczny umoz-
liwiajgcy identyfikacje komponentéw i elementéw powierzchni.

Maszyny typu ,pick-and-place” oferujg najwiekszg szybkos$¢ i doktadnos¢ ustawienia elementow.
Ze wzgledu jednak na swoj poziom skomplikowania, koszt i wymagania wysoce wykwalifikowanych
operatorow nie sg opfacalne dla produkcji matoseryjne;.

Znane sg takze wktadki pozycjonujgce, umieszczone dookota radiatora, pozwalajgce na jego wy-
centrowanie i zapobiegajgce niepozadanemu przemieszczeniu. Wktadki pozycjonujgce, w przeciwien-
stwie do maszyn typu ,pick-and-place”, sg rozwigzaniem o bardzo niskim poziomie skomplikowania oraz
umozliwiajg wykonanie procesu przy niewielkich kosztach. Jednak, koniecznos¢ utrzymania ich w bez-
posrednim kontakcie z lutowanym elementem, w trakcie jego podgrzewania, niesie jednak ze sobg ry-
zyko wystgpienia kilku niepozadanych zjawisk. W zalezno$ci od materiatu z jakiego wykonane sg
wktadki moze doj$¢ do ich degradacji (np. stopienia) pod wptywem dziatania temperatury, do kontami-
nacji lutowanego elementu i wnetrza obudowy czy tez do przyklejenia sie wktadki do jednego z elemen-
téw obudowy, utrudniajgcego lub nawet uniemozliwiajgcego jej usuniecie po zakonczeniu procesu.

Celem wzoru uzytkowego jest opracowanie narzedzia w postaci ramki centrujgcej, ktéra umozliwi
doktadne i powtarzalne pozycjonowanie radiatora ze strukturg laserowg w obudowie. Rozwigzanie to
znacznie skréci czas montazu jak réwniez pozwoli na oferowanie wyrobu o powtarzalnych parametrach
w zastosowaniach komercyjnych, w warunkach produkcji matoseryjnej.

Ramka centrujgca wedtug przedmiotowego wzoru uzytkowego posiada podstawe oraz dwa po-
taczone z podstawg, réwnolegte wzgledem siebie ramiona potgczone ze sobg tgcznikiem. Przy czym
zaréwno w podstawie jak i w ramionach ramki znajduje sie prostokgtne wybranie o gtebokosci zblizonej
do grubo$ci potowy ramki i 0 szerokosci nieco wigkszej niz szerokosc¢ $cianki obudowy optoelektronicz-
nej. Natomiast w Srodkowej czesci ramki, po tej samej stronie co wybranie, znajdujg sie dwa trzpienie,
o Srednicy nieco mniejszej niz Srednice otworéw w centrowanym radiatorze i o wysokosci wiekszej niz
potowa grubosci ramki oddzielone od siebie podtuzng szczeling. Jeden trzpien usytuowany jest w pod-
stawie ramki a drugi trzpieh na tgczniku.

Konstrukcja ramki jest prosta, jej zastosowanie nie wymaga zdefiniowania scisle okre$lonych pa-
déw montazowych. Ramka ta umozliwia doktadne i szybkie wycentrowanie radiatora przy wykorzystaniu
dwadch punktéw kontaktowych pomiedzy ramkg a radiatorem, w duzej odlegto$ci od materiatu lutowni-
czego i wewnetrznych Scianek obudowy. Prosta konstrukcja pozwala réwniez na wzglednie szybkie
wprowadzenie modyfikacji w przypadku zaistnienia koniecznosci dopasowania do obudowy o wymia-
rach innych niz standardowe.
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Ramka centrujgca wedtug przedmiotowego wzoru uzytkowego zostata pokazana na rysunku.
Fig. 1 rysunku pokazuje widok ramki z gory natomiast Fig. 2 pokazuje przekrdj ramki wzdtuz linii prze-
kroju A-A. Ramka skfada sie z podstawy 1 oraz dwoéch réwnolegtych wzgledem siebie ramion 6a i 6b
pofgczonych tgcznikiem 5. Wzdtuz krawedzi podstawy jak rowniez ramion znajduje sie wybranie 2 o gte-
bokosci zblizonej do potowy grubosci ramki. W srodkowej czesci ramki, po tej samej stronie co wybra-
nie 2, znajdujg sie za$ dwa wystajgce trzpienie 3a i 3b o ksztatcie walca i o wysokosci wiekszej niz
potowa grubosci ramki. Trzpienie usytuowane sg wzdtuz linii réwnolegtej do ramion 6a i 6b ramki i od-
dzielone sg od siebie podtuzng szczeling 4. Trzpien 3a znajduje sie w podstawie 1 ramki, a trzpien 3b
blizej srodka ramki na tgczniku 5. Szerokos¢ wybrania 2 jest nieco wieksza niz szeroko$¢ scianki obu-
dowy optoelektronicznej, na ktérg ramka bedzie naktadana. Natomiast $rednice trzpieni 3a i 3b sg nieco
mniejsze niz srednice otwordw wykonanych w centrowanym w radiatorze, w ktére te trzpienie bedg
wprowadzane.

W typowym procesie centrowania radiator wstepnie umieszcza sie w obudowie, nastepnie ope-
rator nasuwa ramke na scianki obudowy, tak aby trzpienie weszty w otwory radiatora. Potozenie trzpieni
ustalone jest tak aby definiowaty kohcowg, zatozong pozycje radiatora w obudowie. Szczelina miedzy
powierzchnig ramki na ktorej sg osadzone trzpienie i wolna przestrzen pomiedzy gérng czescig dwoch
zakonczen swobodnych bokéw ramki pozwala na obserwacje wnetrza obudowy. Natomiast odpowied-
nia gtebokos¢ wybrania oraz dtugosc trzpieni, w potgczeniu z zadang wysokoscig radiatora gwarantuja,
ze w trakcie montazu nie nastgpi niekontrolowane przesuniecie ramki a tym samym radiatora. Ponadto
ramka ta umozliwia, w zaleznosci od wymagan procesu, wykonanie bondingu wycentrowanego radia-
tora zaréwno przed, jak i po zdjeciu ramki.

Zastrzezenie ochronne

1. Ramka centrujgca, znamienna tym, ze posiada podstawe (1) oraz dwa potgczone z pod-
stawg (1) rownolegte wzgledem siebie ramiona (6a) i (6b) i potaczone ze soba tgcznikiem (5),
przy czym zaréwno w podstawie (1) jak i w ramionach (6a) i (6b) ramki znajduje sie wybra-
nie (2) o gtebokosci zblizonej do potowy grubosci ramki i o szerokosci nieco wiekszej niz sze-
rokosc¢ scianki obudowy optoelektronicznej, na ktérg bedzie nasuwana, natomiast w srodko-
wej czesci ramki, po tej samej stronie co wybranie (2), znajdujg sie dwa trzpienie (3a) i (3b),
o0 $rednicy nieco mniejszej niz Srednice otworow w centrowanym radiatorze i o wysokosci
wiekszej niz potowa grubosci ramki oddzielone od siebie podtuzng szczeling (4), przy czym
trzpien (3a) znajduje sie w podstawie (1) ramki a trzpieh (3b) na tgczniku (5).
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